MV M Halézat

Szakaszolas acélcsé elszoritasaval

Szakaszolas acélcso elszoritasaval
(engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 3 f6 sziikséges.

Lehetdség van legfeliebb DN 80 (3”) méretl acélcsé elszoritassal torténd elzérasara. Ez a mivelet
visszafordithatatlanul roncsolja az acélcsovet, de gazdémlések, vagy vezeték kivaltasok alkalmaval —
amikor az Osszeszoritott csé tovabbi mikddésére mar egyébként sem szamitunk — sikeresen
alkalmazhato eljaras.

Az acélcsd elszoritasos zarasanak feltételei vannak, amelyek a kévetkezék:
o olyan helyet kell az elszoritasra valasztani, ahol nem korrodalt a csé,

e a miveletet csak jellemzéen vizszintes csbszakaszokon lehet az elszoritdé szerszammal
elszoritani,

e az elszoritasos zarast minden esetben egymashoz kdzeli két helyen kell elvégezni ugy, hogy
az elsd szoritas lesz a vezeték szétvagasanak helye, mig attél a gaz betaplalas felé végzett
elszoritasanal a szorité erét a szerszammal mindaddig fenntartjuk, amig az elsé szoritas helyén
a csOvet szétvagva a szoritasi élet le nem hegesztettik.

Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy védocsd esetében, a fesziliségallapotot fesziiltségkémlelé miszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miiveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok kézben
legalabb 30 percenként.

Sorsz Mdivelet megnevezése és abraja Szerszam és anyag Megjegyzés

1. | Munkaterilet biztonsagi 6vezetében Szerszamok: A munkat iranyitoé
meghatarozott korlatozasok: hatarozza meg

(munkavégzési
o Gazveszélyt jelz6 | engedélyben,

o Korlat elemek
A veszélyforrastél minimum 10 (m)-es
sugaru kérben meg kell akadalyozni a nyilt

lang hasznalatat, a dohanyzast, és sargaszalag. mivelettervben) a

szikraképzédéssel jaré tevékenységet. tlla,lm’| zona pontos
mértékét és

A tilalmat jél lathatd helyen elhelyezett médjat az iddjarasi

tablakkal kell jelezni és felligyeletet ellatd és egyéb

munka-vallaldkkal kell betartatni. kéralmények

figyelembevételév
el. Ez a tilalmi
zbna megegyezik
a 3/2003. (111. 11.)
FMM-ESzCsM
egyuttes rendelet
1. szamu
mellékletében
meghatarozott
munkaterek és
azok védd
Ovezeteinek
z6nakba torténd
besorolasaval.

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M18
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MV M Halézat

Szakaszolas acélcsé elszoritasaval

A tervezett vagasi-elszoritasi helyen 250 mm
hosszon hantoljuk le a szigetelést

e e > Srigetelés lehantdsa i‘:
Gz aramlasi iranya /_\ G4z dramlds irdnya
I50mm 250mm

ﬁ Szoritdsi, véydsi helyek TTI/

Potencidl kisgyenlitd kabel

Szemrevételezéssel vizsgaljuk meg a csovet
korr6zié szempontjabal.

Ahol a korrézié kb 1,5 mm-nél mélyebb, ott
az elszoritas nem alkalmazhaté, valasszunk
masik helyet, ha ez nem adédik, akkor a
modszer nem alkalmazhato!

e Eles, hegyes kés

e Potencial
kiegyenlit
Osszekotd

e Tartozékok
foldeléshez

A miveletek
megkezdése el6tt
minden esetben
ellendrizni kell a
feltart munkaarok
légterét, és ha
abban a gaz
koncentracio
nagyobb, mint
1%, a
munkaarokban
tilos munkat
végezni.

Két szoritéval el6szor a tervezett vagasi
helyen végezziink egy szoritast

Két iranybdl is varhaté
folyamatos
gazbetaplalas esetén

T —— F—+ |e 2 db acélcsd
Torvezetvigés elszorito

Két szoritdval az el6z6 szoritastol (a gaz e 2 db acélcsé | Ellendrizzik a gaz

aramlassal ellentétes iranyban) 50-60 mm-re elszoritd koncentraciot a

végezzink Ujabb szoritast és hagyjuk rajta a o, | Munkatérben,

szorit6 erét e ARH 1% | ]
pontossagi Szlkség esetén
osztalyu RB | szellbztessik a
gazkoncentracio munkaarkot

$ — Tervezett vagasi hely —
e T b=
dp dh

t Elsd szoritis _t

mér6é miszer

B

Légtér szellbzteté6 MO2.
sz mell. szerint (ha van
ra mod)

Hagyjuk rajta a szoritéerdt

Els szoritas
vagasi hely

o 1

i

e 2 db acélcsd
elszoritd

e ARH 1%
pontossagi
osztalyu RB
gazkoncentracié

mérd miszer

Ellenérizzik a gaz
koncentraciot a
munkatérben

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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MV M Halézat

Szakaszolas acélcsé elszoritasaval

6. | Kézi fémfiirésszel vagjuk el a csdvet az els6 o Kézi fémflirész Ellenérizzik a gaz
szoritasnal o, | koncentraciét a
e ARH 1% | munkatérben
pontossagi
Vagis fiirésszel osztalyd RB | Sziikség esetén
%/ | | % gazkoncentracié | huzzuk utana az
T N s. -,L- —-H méré miiszer elszoritékat

7. | Vegyuk ki a kiflrészelt csészakaszt a
szoritder6 fenntartasa mellett

Ellendrizzik a gaz
koncentraciot a
munkatérben

Sziikség esetén
huzzuk utana az
elszoritokat

Légtér szellbztetd:
MO02. mell. szerint (ha
van ra mod)

8. | Hegesztés a GAZELOSZTO VEZETEKEK A hegesztés
LETESITESE CiMU TECHNOLOGIAI megkezdése el6tt
UTASITAS szerint a munka-arokban
gazkoncentracié
ellenérzést kell
végezni. Gaz

jelenléte a
Linghegeezics munkaarokban
-—-i ----- Szerszamok nem engedheté
meg. Gaz-
e Langhegeszt6 koncentracio
készlet észlelése esetén a

e légtér szell6ztetd: | munkaarkot
MO02. mell. szerint|szelléztetni kell.
(ha van ra mod)

o Légtér ellenbrzés:
ARH 1%
pontossagi
osztalyu RB
gazkoncentracio
mérdvel

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M18
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 3/3



MV M Halézat

Vezeték szakaszolas tele tarcsa kozbeiktatasaval

Vezeték szakaszolas tele tarcsa kozbeiktatasaval
(engedélyhez kotott gazveszélyes munka)
A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 3 f6 sziikséges.
Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy véddesd esetében, a fesziltségallapotot feszlltségkémleld miszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok el6tt, illetve a folyamatok kdzben
legalabb 30 percenként.

Eszkozsziikséglet:

¢ hidraulikus anyavago,

¢ hidraulikus karima szétfeszito,

e csavarméretnek megfelel6 bronz villaskulcs,

o légtér szelloztetés eszkozei (ha van ra méd),

o tartozékok foldeléshez

Munkaterllet biztonsagi 6vezetében meghatarozott korlatozasok:

A veszélyforrast6l minimum 10 (m)-es sugari koérben meg kell akadalyozni a nyilt lang
hasznalatat, a dohanyzast, és szikraképzddéssel jaré tevékenységet.

A tilalmat jol lathatd helyen elhelyezett tablakkal kell jelezni és felligyeletet ellaté munka-vallaldkkal kell
betartatni.

A munkat iranyité hatarozza meg (munkavégzési engedélyben, mivelettervben) a tilalmi z6na pontos
mértékét és modjat az iddjarasi és egyéb korilmények figyelembevételével. Ez a tilalmi zéna
megegyezik a 3/2003. (lll. 11.) FMM-ESzCsM egylttes rendelet 1. szamu mellékletében meghatarozott
munkaterek és azok védd dvezeteinek zondkba torténd besoroldsaval.

A gézkilépéssel jaréo miveleteket munkaarok szell6ztetése mellett kell végezni!

Kis- kdzép- és nagykézép nyomasu vezetékek kiszakaszolasara alkalmas maodszer. Ott alkalmazhatd,
ahol a munkavégzés helyének kbzelében 2 db karima pér, vagy karimas elzard szerelvény van a
vezetékbe épitve.

Az alkalmazott teletarcsa falvastagsagat az tzemnyomasnak megfeleléen kell megvalasztani.

Kis-, kozép- és nagykdzép nyomasu vezeték lezarasa esetén a tele tarcsa behelyezésének idejére
nyomascsokkentést kell végrehajtani 30 (mbar)-ra.

Elzar6 szerelvény utan térténd szakaszolas esetén a szerelvényt le kell zarni és a nyomast ezutan
leengedni.

A karima par csavarjainak meglazitasa és a szikséges szamu csavar eltavolitdsa utan a karimakat szét
kell fesziteni szikramentes ékekkel és a pentan allé gumitdmités kézbeiktatdsaval a tele tarcséat a karima
par k6zé helyezni. A tdmitést a nyomas alatti oldalon kell elhelyezni.

A karima par csavarjait meg kell hizni, majd az tizemeld rész nyomasat lzemnyomasra felemelni. A
kétés gaztdmorségérdl tzemnyomason habzészeres probaval meg kell gydz6dni.

Kotéelemek a Gazelosztd vezetékek |étesitése technoldgiai utasitas szerint.

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M19
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 1/1



MV M Halézat

Kisnyomasu acél gazvezeték megbontasanak miveletei
Tovabbépités acél-PE hegeszthetd dsszekotd idommal 1" ; 6/4" és 2" méretli acélcsdvek esetén

Kisnyomasu acél gazvezeték megbontasanak miiveletei
(engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

Tovabbépités acél-PE hegeszthetd 0sszekotdé idommal 1" ; 6/4™ és 2" méretii
acélcsovek esetén

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 3 f6 sziikséges.

Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy védbécesd esetében, a feszlltségéllapotot fesziltségkémlelé miszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok el6tt, illetve a folyamatok kdzben
legalabb 30 percenként.

Sorsz Muivelet megnevezése és abrjja Szerszam és anyag Megjegyzés
1. | Szikség esetén haldzati nyomas csdkkentése
a 5.4.1.1. sz. tablazat értékeére.
2. | Munkaterilet biztonsagi évezetében Szerszamok:
meghatarozott korlatozasok: e Korlat elemek A munkat iranyit6
A szerszam behelyezésének és kivételének . i .. | hatarozza meg
id6tartama alatt a kiaramlasi o Gazveszelyt jelz6 (munkavégzési
keresztmetszett6l mért minimum 10 (m) sargaszalag. engedélyben,
sugaru kérben meg kell akadalyozni a nyilt mivelettervben) a
lang hasznalatat, a dohanyzast, és tilalmi z6na pontos
szikraképz&déssel jard tevékenységet. mértékét és maodjat
az id6jarasi és
egyéb koriimények
Amennyiben a gaz koncentracié mérés figyelembevételével.
eredménye 0 tf%, a tovabbi miiveletek Ez a tilalmi zéna
végrehajtasa soran a minimalis védétavolsag megegyezik a
3(m) 3/2003. (111. 11.
A tilalmat jél lathatd helyen elhelyezett —FMM-ESZCSM
1A . o M " egylttes rendelet 1.
tablakkal kell jelezni és felligyeletet ellato SZAM(
munka-vallaldkkal kell betartatni. mellékletében
meghatéarozott
munkaterek és azok
védo dvezeteinek
zbénakba torténd
besorolasaval.
3. A miveletek
. . . f o megkezdése elbtt
Szigetelés lehantasa a tervezett vagasi helyen minden esetben
e Hegyes kés, ellendrizni kell a
feltart munkaarok
- i 1000 e 200 légterét, és ha
i ) A i abban a gaz
. koncentracio
: : nagyobb, mint 1tf%,
T Tevezett vigdsi helyek T a munkaa’rokban
tilos munkat
végezni.

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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MVM Hlézat
Kisnyomasu acél gazvezeték megbontasanak miveletei

Tovabbépités acél-PE hegeszthetd dsszekotd idommal 1" ; 6/4" és 2" méretli acélcsdvek esetén

4. | Potencial kiegyenlits kabel felszerelése e Potencial

kiegyenlitd kabel
csavaros
szoritokkal

e Tartozékok
foldeléshez

acélcso e

5. | Korkéses vagoéval az egyik vagasi helyen az

Ivagasa

N

Szerszamok:

e Korkéses acélcs6
vago: 1/2"-2"

o Légtér szellbztetd:
M02 mell. szerint
(ha van ra méd)

Hely igény a vagas
sikjaban kérben
0,6m

Csak a miveletet
végzb szerelb van a
munkaarokban.

A csoéfal
atvagasakor a
munkaarkot
szell6ztetni kell.

szalaggal

6. | Vagasi hely korkoros leragasztasa DENSO

Wagasi hely kirkoras leragasztasa DENSO szigeteld

szalaggal

e DENSO (50mm
széles) szigeteld
szalag,

e Gazkoncentracio
méré:

ARH 1% pontossagi

osztalyu RB

gazkoncentracio

mérd miiszer

A szigeteld
szalaggal a vagasi
helyet kérkorésen
gazmentesen le kell
ragasztani.

A tovabbi milvelet
elétt
gazkoncentraciot
kell mérni a
munkatérben, ettél
fuggben kell a
leragasztast
megismé-telni, és a
légteret szellbztetni.

helyen

7. | Korkéses vagoéval vagas a masik kijeldlt

Acélesd vagasa gimds cedvagdval

L
K Leragasztott vagas

Szerszamok:

e Korkéses acélcs6d
vago: 1/2"-2"

o Légtér szellbztetd:
MO02 mell. szerint
(ha van ra maéd)

Hely igény a vagas
sikjaban kérben
0,6m

Csak a miveletet
végzd szereld van a
munkaarokban.

A csoéfal
atvagasakor a
munkaarkot
szell6ztetni kell.

8. | Elvagott csGszakasz kiemelése,

Expanziés (bebesi) (bebesi) gumidugok
elhelyezése a cs6ben 150mm mélységben,
megfeszitése

Szerszamok.

e 2 db. 24mm-es
bronz villaskulcs

A kivagott csé
kiemelése és a
gumidugok
elhelyezésének
ideje alatt a

Verzidoszam: 2.

Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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MV M Halézat

Kisnyomasu acél gazvezeték megbontasanak miveletei
Tovabbépités acél-PE hegeszthetd dsszekotd idommal 1" ; 6/4" és 2" méretli acélcsdvek esetén

Avagdsok kbzitti cstszakasz kiemelése

Expanzids gumidugdk elhelyezése
s megszottisa

A dugdk elhelyezése kizben |égtér szelldztetés szikséges

-----

ik
T

1"-0s cs6hoz:

o 2db.800mm szar-
hosszusagu
expanziés
(bebesi)

gumidug6 DN25
6/4"-o0s cs6hoz.

e 2db.800mm szar-
hosszusagu
expanziés
(bebesi)
gumidugo DN 40

2"-0s cs6hoz:

e 2 db. 1000mm
szar-hosszusagu
expanzios
(bebesi)
gumidugo DN50

o tdlcsér,
o Légtér szell6ztets:

MO02 mell. szerint
(ha van ra méd)

Légtér ellenbrzés:

ARH 1% pontossagi
osztalyu RB
gazkoncentraciéo meérd
miszerrel.

munkaarkot
szell6ztetni kell. Ezt
a masik szerel6 (aki
segit) végzi a
munkaarokban

Az expanzids
(bebesi) gumi-
dugok: két
gumigydrls
hosszitott szaru
szerszamok

Acél-PE hegeszthetd 6sszekdtd idom
felhegesztése

Acélesd gazhegesztés

PE-acél hegeszthetd dsszekitd
PE csd

300 mm hosszu PE cs6szakasz
behegesztése a PE-acél hegeszthetd
0sszekotbbe

Acél hegesztés a GAZELOSZTO
VEZETEKEK LETESITESE CciMU
TECHNOLOGIAI UTASITAS szerint
langhegesztéssel,

PE hegesztés a GAZELOSZTO VEZETEKEK
LETESITESE CiMU TECHNOLOGIAI

Anyagok:
1"-0s cs6hoz:

e 2dbDN 32/1" PE-
acél tokos
hegeszthetd
0sszekotd
behegesztett 300
mm hosszu DN32
PE cs6vel

6/4"-0s cs6hoz:

e 2 db 6/4"/DN63
SDR11 300 mm

hosszu elére
behegesztett
csbvel acél-PE
tokos hegeszthetd
idom,

2"-0s cs6hoz:

e 2 db 2"/DN63
SDR11 300 mm
hosszu elére
behegesztett
csOvel acél-PE

A hegesztés
megkezdése elbtt a
munkaarokban
gazkoncentracio
ellenbrzést kell
végezni. Gaz
jelenléte a
munkaarokban nem
engedhetd meg.
Gaz-koncentracio
észlelése esetén a
munkaarkot
szell6ztetni kell és a
gumidugo zarasat
ellen6rzés és
meglazitas utan Ujra
el kell végezni.

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.

Dokumentum szama: G-TU-3-M20

Oldalszam: 3/5



MV M Halézat

Kisnyomasu acél gazvezeték megbontasanak miveletei
Tovabbépités acél-PE hegeszthetd dsszekotd idommal 1" ; 6/4" és 2" méretli acélcsdvek esetén

UTASITAS szerint ROTHENBERGER tokos
hegesztészerszammal és DN = 63 PE cs6
esetén dsszehuzo készllékkel torténjen.

Az acél-PE hegeszthet6 6sszekoté idomba
behegesztett cs6szakaszok hegesztését még
az aceél hegesztéssel torténd beépités elott
ellenérizni kell szemrevételezéssel:

A bels6 szabad kérszelvénybe hegesztési
varratgy(rii nem léghat be!

tokos hegeszthetd

idom,
Szerszamok:
o tokos hegesztd
készilék,

e aramfejlesztd,

e cstisztitd
(kaparo) kés,

e langhegeszt6

készlet
104 Expanziés (bebesi) gumidugd meglazitasa, Szerszamok: A gumidugdk
Expanzios (bebesi) gumidugé hatrahtizasa, |e DN < 63 PE %a(:r:g‘l’;fza”ak
megfeszitése, esetén 2 db. kézi mankaérkot
PE cs6 elszoritasa. (Ec):;a_\éa?’rcgzos), & szelléztetni kell. Ezt
hidr?aulikus eSelen | a masik szerel6 (aki
PE csd elszoritd P " segit) VégZi a
CSOSZO'I’ItO munkadrokban,
PE csd elszoritas szerszam, )
— Az acél hegesztési
PE ot e 2 db. 24mm-es | gt gaz
: — G a bronz villaskulcs tBmorseget
— ! ; ; o Légtér ellendrizni kell!
— . szellézteté: MO02
Expanzids gumi dugd meglazitas, mell. szerint (ha
rmajd visszahlzés van ra mod
Légtér ellenérzés:
ARH 1% pontossagi
munkaarok szelléztetés osztalyu RB
Légtér ellendrzés: ARH 1% pontossagi gazkoncentracio
- X A mérd maszerrel.
osztalyu RB gazkoncentracio meéré
miszerrel. e Szivargas keresd
Szivargas keresd spray spray
11| PE cs6vezeték tovabbépitése
o Légtér ellenbrzés:
PE csi elszonitd
ARH 1% pontossagi
PE csd elszoritas OSZté|yU RB
DN méretnek gazkoncentracio meré

PE csf imegfelelﬁ PE csé

DN meretnek megfeleld elektro fitting

-

elszoritas utan az expanziés (bebesi)
gumidugot ki kell venni a cs6bdl.

PE cs6 hegesztése a GAZELOSZTO
VEZETEKEK LETESITESE CiMU
TECHNOLOGIAI UTASITAS szerint
elektrofittinges hegesztéssel

muszerrel.
Szerszamok:

e Elektrofuzios
hegesztégép,

e aramfejlesztd,

e csétisztitd
(kaparo) kés

Anyagok:
e a PE cso
méretének

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.

Dokumentum szama: G-TU-3-M20

Oldalszam: 4/5



MV M Halézat

Kisnyomasu acél gazvezeték megbontasanak miveletei
Tovabbépités acél-PE hegeszthetd dsszekotd idommal 1" ; 6/4" és 2" méretli acélcsdvek esetén

megfelel6 méretl
elektrofitting

12,

A tovabbi miiveletek a GAZELOSZTO
VEZETEKEK LETESITESE CiMU
TECHNOLOGIAI UTASITAS szerint, mint U]
gazvezeték épitését kell végezni.

Gaz ala helyezés a gaztdmorség
Uzemnyomason térténd ellenbrzését kdvetden
a G-TU-3 szerint kell, hogy torténjen.

Tovabbvezetés karimas kotéssel

8/a

Karima felhegesztése.
Expanzios (bebesi) gumidugd meglazitasa,

Expanzios (bebesi) gumidugo hatrahtzasaval
annak kiemelése,

Acél-PE hegeszthetd 6sszekotére karima
felhegesztve. Karimas kotés készitése gumi
karima tomitéssel és blind lemezzel, vagy
kétoldalon munkaléces karimaval.

Karitna /_ H

fimiles

i F iSitnia rahegeszthetd karima
i —;—]h’ =
= : Expanzids gumi dugd

N\ Potericidl dsszehitd kabel

munkaarok szell6ztetés:

Kt oldalon munkaléces karima
acélesd towdbhvezelds esetén

PE-acél hegeszhetd dsszekotd
Potencidl dsszekitd kdhel acéicsaves tovabhvezetés esetin

Acdl sl

Szerszamok:

o Légtér szellbztetd:
M02 mell. szerint
(ha van ra méd)

e Meéretnek

megfelel6  MSZ
2969 szerinti
karima

e aramfejlesztd,
e inverter,
e Sarokcsiszold,

e Hegesztd
munkakabelek,

e Hegesztd pajzs,

o Személyi védé

felszerelések

e Szivargas keresd
spray

A gumidugok
hatrahuzasanak
ideje alatt a
munkaarkot
szell6ztetni kell. Ezt
a masik szereld (aki
segit) végzi
munkaarokban,

Az acél hegesztési
varrat
gaztémorségét
ellenérizni kell!
Légtér ellenbrzés:
ARH 1% pontossagi
osztalyu RB
gazkoncentracio
mérd miszerrel.

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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MV M Halézat

Kisnyomasu acél gazvezeték megbontasanak miveletei
Tovabbépités acél karimas csatlakozassal 2"méretii acélcsbig

Kisnyomasu acél gazvezeték megbontasanak miiveletei (engedélyhez kotott
gazveszélyes munka) Tovabbépités acél karimas csatlakozassal 2"méretii

acélcsobig

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 3 f6 sziikséges.

Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy véddcsd esetében, a feszlltségallapotot fesziltségkémlelé miszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok el6tt, illetve a folyamatok kdzben
legalabb 30 percenként.

Sorsz

Mivelet megnevezése és abraja

Szerszam és
anyag

Megjegyzés

Szikség esetén halozati nyomas csokkentése a
4.5.1.1. sz. tablazat értékére.

Munkaterilet biztonsagi 6vezetében meghatarozott
korlatozasok:

A szerszam behelyezésének és kivételének
idétartama alatt a kiaramlasi keresztmetszettél mért
minimum 10 (m) sugaru kdrben meg kell
akadalyozni a nyilt lang hasznalatat, a dohanyzast,
és szikraképzddéssel jard tevékenységet.

Amennyiben a gaz koncentracié mérés eredménye 0
tf%, a tovabbi miveletek végrehajtasa soran a
minimalis védétavolsag 3(m)

A tilalmat j6l lathatd helyen elhelyezett tablakkal kell
jelezni és felugyeletet ellaté munka-vallalokkal kell
betartatni.

e Korlat elemek

o Gazveszélyt
jelzé
sargaszalag.

A munkat
iranyité
hatarozza meg
(munkavégzési

engedélyben,
mivelettervben)

a tilalmi zéna
pontos mértékét
és modjat az
idéjarasi és
egyéb
korilmények
figyelembevételé
vel. Ez a tilalmi
zéna
megegyezik a
3/2003. (1I. 11.
FMM-ESzCsM
egyduttes rendelet
1. szamu
mellékletében
meghatéarozott
munkaterek és
azok vedd
Ovezeteinek
zonakba torténd
besorolasaval.

Szigetelés lehantasa a tervezett vagasi helyen

|20 min. 1000 mm 200

L4 —

T Tevezett wagasi helyek

+—=

e Hegyes kés,

A miveletek
megkezdése
el6étt minden
esetben
ellen6rizni kell a
feltart munkaarok
légterét, és ha
abban a gaz
koncentracio
nagyobb, mint
1%, a
munkaarokban

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026.aprilis 30.
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MV M Halézat

Kisnyomasu acél gazvezeték megbontasanak miveletei
Tovabbépités acél karimas csatlakozassal 2"méretii acélcsbig

tilos munkat
végezni.
4. | Potencial kiegyenlit6 kabel felszerelése
e Potencial
kiegyenlitd
kabel csavaros
i szoritékkal
_4.| - - - | |e Tartozékok
) T ' — foldeléshez
k Teverzet: vagasi helye<
5. | Kdrkéses vagoéval az egyik vagasi helyen az acélcsé
elvagasa Szerszamok: Hely igény a
. agas sikjaban
* Korkéses \Iiégben (I) J6m
acélcsé vago: ’
m 1/2"-2") Csak a miveletet
i T e Légtér végzl szereld
— : : i i - — szellbztett: van a
; : MO02 mell. | munkaarokban.
a szerint (ha van A cséfal atva-
ra méd) gasakor a
munkaarkot
szelléztetni kell.
6. | Vagasi hely korkords leragasztasa DENSO A szigeteld
szalaggal szalaggal a
« DENSO ,I(SO vagasi helyet
mm t I§ze es) korkorosen
smgle elo gazmentesen le
szalag, kell ragasztani.
* ARH 1% | A tovabbi
“agasi hely kirkirds leragasztasa DENSO szigeteld pontOSSégi mﬁvelet elétt
szalaggal . .
:i p— osztalyd  RB| 44,1 oncentraciot
[ ;I T __ - gazkoncentrac | kol mémi a
/T: Tevezet: vagasi helye< 10 . mero munkatérben,
' miszerrel ettdl fiiggden kell
a leragasztast
megismételni, és
a munkaarkot
szelléztetni.

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026.aprilis 30.
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MV M Halézat

Kisnyomasu acél gazvezeték megbontasanak miveletei
Tovabbépités acél karimas csatlakozassal 2"méretii acélcsbig

7. | Korkéses vagoéval vagas a masik kijeldlt helyen

Acélcsd vagadsa grgds csivagdval

o Korkéses
acélcsé vago:

Hely igény a
vagas sikjaban
kérben 0,6m

A vagasok kozatti cslszakasz kiemelése

T

e——
e

= _.._::
& *
Expanzids gumidugdk elhelyezése
&5 megszoritisa

A dugdk elhelyezése kizben l8gtér szellfztetés szikséges

o 1/2"-2" Csak a miveletet
' o Légter végz6 szereld
— : ; - - - -— szellbzteto: van a
‘ : MO2 mell. | munkaarokban.
k\ Leragasztott vagas S?eri[]t (ha van A CSéfal 4tva-
ra méd) gasakor a
munkaarkot
szelléztetni kell.
8. | Elvagott cs6szakasz kiemelése, Szerszamok. A kivagott csé
Expanziés (bebesi) gumidugok elhelyezése a e 2db. 24mm-es ;frrr?izlue;gkeeslr?e-
cs6ben 150mm mélységben, megfeszitése b.ro’nz lyezésének ideje
villaskulcs

5/4"-0s cs6hoz:

e 2 db. 600 mm
szarhosszusag
U expanzios

e gumidugé DN
30

o Leégtér
szellbztetd:
Mo02 mell.
szerint (ha van
ra mod)

o Légtér
ellen6rzés:

ARH

pontossagi

osztalyu RB

gazkoncentracio

méré miszerrel

1%

alatt a
munkaarkot
szell6ztetni kell.
Ezt a masik
szerel6 (aki
segit) végzi a
munkaarokban

Az expanzios
(bebesi) gumi-
dugok:
STADTLER+BE
CK

40-es abraszamu
két gumigyiris
szerszamok

9. | Acél karima felhegesztése

Sima rahegeszthetd
karima

Acél hegesztés a G"AZELOSZTQ VEZETEKEK'
LETESITESE CIMU TECHNOLOGIAI UTASITAS
szerint bevont elektrodas kézi ivhegesztéssel,

Anyagok
(csévégenként):

5/4"-0s cs6hoz:

e 1 db DN32
mm-es MSZ
2969 szerinti
sima
rahegeszthetd
acél karima

Szerszamok:

e aramfejlesztd,

e hosszabbitd
kabel

(220 V, 40 m),

A hegesztés
megkez-dése
elétt a munka-
arokban gaz
koncent-racio
ellenérzést kell
végezni. Gaz
jelenléte a
munkaarokban
nem engedhetd
meg. Gaz-
koncentracio
észlelése esetén
a munkaarkot
szell6ztetni kell
és a gumidugo
zarasat el-
lenbrzés és
meglazitas utan

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026.aprilis 30.
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MV M Halézat

Kisnyomasu acél gazvezeték megbontasanak miveletei
Tovabbépités acél karimas csatlakozassal 2"méretii acélcsbig

o Hegeszt6
aramforras
(inverter),

e Sarokcsiszol6
(@ 125 mm,
1800 W)

o Légtér
szellbztetd:
M02 mell.
szerint (ha van
ra méd)

Ujra el kell
végezni.

10,

Expanziés (bebesi) gumidugd meglazitasa,

Expanzios (bebesi) gumidugo hatrahtzasaval annak
kiemelése,

PE hegtoldatos karima felszerelése pentan allé
gumitdmitéssel és blind lemezzel.

Karima ./- a

[Gmitgs

Gaz dramidsi irdnya

= T Expanzids gumi dugd
LY Patencil Geszekiitd kabel

munkaarok szell6ztetés:

K&t oidalon munkaléces karima
acélest towdbbvezetts esetén

PE csdi

PE-acél hegeszhetd deszekitd)
Potencial fsszekits kabel acélestves towsbbveretés esetin

Poél csd

Légtér ellendrzés: ARH 1% pontossagi osztalyd RB
gazkoncentracié méré miszerrel.

Szivargas keresd spray

e 2db. 24mm-es
bronz
villaskulcs

tolcsér,

kompresszor,

e kompresszor
témlé

o Légtér
szellbztet6:
Mo2 mell.
szerint (ha van
ra mod)

Anyagok:

e 5/4" méret
esetén 4 db
M16X60mm-
es htl. csavar,
4 db M16mm-
es htl.
csavaranya, 1
db DN 32 mm-
es pentan allé
gumitémités s,
1 db. DN 32
mm-es acél
blind lemez,

A gumidugodk
hatrahuzasanak
ideje alatt a
munkaarkot
szell6ztetni kell.
Ezt a masik
szerel6 (aki
segit) végzi
munkaarokban,

Az acél
hegesztési varrat
gaztémorsegét
elle-n6rizni kell!

11,

PE csbvezeték tovabbépitése

PE cs6 hegesztése a GAZELOSZTO VEZETEKEK
LETESITESE CIMU TECHNOLOGIAI UTASITAS
szerint

Légtér ellenbrzés:

ARH 1%
pontossagi
osztalyu RB

gazkoncentracio
méré miszerrel.

Szerszamok:

e Elektrofuzids
hegeszt6gép,

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026.aprilis 30.
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MV M Halézat

Kisnyomasu acél gazvezeték megbontasanak miveletei
Tovabbépités acél karimas csatlakozassal 2"méretii acélcsbig

e aramfejlesztd,

e cstisztitd
(kaparo) kés

12] A tovabbi miiveletek a GAZELOSZTO VEZETEKEK
LETESITESE CiMU TECHNOLOGIAI UTASITAS
szerint, mint Uj gazvezeték épitését kell végezni.

Gaz ala helyezés a gaztémorség lizemnyomason
torténd ellenbérzését kdvetben jelen. technoldgiai
utasitas szerint kell, hogy térténjen.

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M21
Hatalyba helyezve: 2026.aprilis 30. Oldalszam: 5/5



MV M Halézat

Kisnyomasu acél elosztovezetékrdl utdlagos leagazas készitése izemnyomas alatt

Kisnyomasu acél elosztovezetékrol utdlagos leagazas készitése izemnyomas
alatt (engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 3 f6 sziikséges.

Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy véddesd esetében, a fesziltségallapotot feszlltségkémleld miszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok el6tt, illetve a folyamatok kdzben
legalabb 30 percenként.

Sorsz Muivelet megnevezése és dbrjja Szerszam és Megjegyzés
anyag
1. | Munkaterulet biztonsagi 6vezetében meghatarozott | Szerszamok: A munkat iranyité
korlatozasok: , hatarozza meg
e Korlat elemek (munkavégzési
A veszélyforrastol minimum 10 (m)-es sugaru ) , e—g_n edélvben
korben meg kell akadalyozni a nyilt lang s Gazveszélyt —qﬁ
hasznalatat, a dohanyzast, és szikraképzédéssel jelz6 —mulve_e tervben) a
jaré tevékenységet. sargaszalag. |Ulaimizona
pontos mértékét
A tilalmat j6l lathaté helyen elhelyezett tablakkal kell és modjat az
jelezni és felligyeletet ellaté munka-vallalokkal kell id6jarasi és egyéb
betartatni. kortulmények
figyelembevételév
el. Ez a tilalmi
zbna megegyezik
a 3/2003. (l1I. 11.
FMM-ESzCsM
egyuttes rendelet
1. szamu
mellékletében
meghatarozott
munkaterek és
azok védd
Ovezeteinek
zbénakba torténd
besorolasaval.
2. | A tervezett lecsatlakozas helyén a szigetelést le kell * Hegyes kes
hantja
200
Fra=10KPa
DN+ méretl csonknak megfeleld méretl szerelhetd ¢ 9AZGE..T,, PE
3 acél-PE 6sszekotével DN2 méretli PE csdvet :::feelﬁo 0
" | (felszerelt PE részen a kotést) elé6késziti .
szerszam

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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MV M Halézat

Kisnyomasu acél elosztovezetékrdl utdlagos leagazas készitése izemnyomas alatt

DH,
et == ==

acel-PE hegesztheti/szerelheto osszekit

DN+ méretli csonkhoz az acél-PE 6sszekot6t
felhegeszti

D3
acél ledgazd idomn
511" 2

acél-PE elhetd ¢

Bevont elektrodas
kézi ivhegesztés.

MANIBS D 413 idomot az acélcsére felhegeszti

o #H3
acél ledgazo idom
(151172 2

P =10KPa

Szerszamok:
e aramfejleszto,

e hosszabbitd
kabel

(220 Vv, 40
m),

o Hegeszt6
aramforras
(inverter),

e Sarokcsiszold
(8 125 mm,
1800 W)

A hegesztés
megkezdése elbtt
a munkaarokban
gazkoncentracio
ellendrzést kell
végezni. Gaz
jelenléte a
munkaarokban
nem engedhetd
meg. Gaz-
koncentracio
észlelése esetén
a munkaarkot
szell6ztetni kell.

Stadtler-Beck megfurét (MINI) a MANIBS leagazo
idomra felszereli, és az igy elkészitett — megfuras
elétt — csészakaszt 15 perc idétartamu 15Kpa

e (Csbrugos

nyomason nyomasprébazza. nyomasmero,
e Pumpa

A hegesztési varratot, megfuré csatlakozast, szerelt

acél-PE 0sszekoté gaztomorségét ellendrzi habzo

szeres szivargaskeresével

PE csovet elszoritja Szerszamok:

D43
acél ledgazd idomn
(1% 112" 2y

Pra:=10KPa

e mechanikus
csOszoritd

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve:

2026. aprilis 30.
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MV M Halézat

Kisnyomasu acél elosztovezetékrdl utdlagos leagazas készitése izemnyomas alatt

9. | Acélcsdvet megfurja Szerszamok:
e Stadtler-Beck
csémegfurd
(mini)

10, Furdt leszerel — leveg8sugaras védelem mellett

1

—_

| Menetes acéldugoval (27) a leagazo furd
csatlakozasat lezarja

D #3 .
at:t'alleégazfnit‘lom"_'I e e L =
o 1 2"

Po.,=10KPa

12| A behaijtott menetes acéldugd gaztémorsegét

ellendérzi
13| A behajtott menetes acéldugét lehegeszti Szerszamok:
hegesztés a GAZELOSZTO VEZETEKEK o aramfejlesztd,
LETESITESE CIMU TECHNOLOGIAI UTASITAS o
szerint e hosszabbité
kabel
(220 V, 40
m),
e Hegeszt6
aramforras
(inverter),
e Sarokcsiszol6
(@ 125 mm,
1800 W)
Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M22
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MV M Halézat

PE leagazo gazvezeték lizembe helyezése

PE leagazo6 gazvezeték lizembe helyezése
(engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 f6 sziikséges.

Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy védbcsd esetében, a fesziltségallapotot feszlltségkémleld miszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok el6tt, illetve a folyamatok kdzben
legalabb 30 percenként.

Sorsz

Mivelet megnevezése és abrija

Szerszam és anyag

Megjegyzés

Munkaterilet biztonsagi 6vezetében
meghatarozott korlatozasok:

A veszélyforrastél minimum 3 (m)-es
sugaru korben meg kell akadalyozni a nyilt
lang hasznalatat, a dohanyzast, és
szikraképzo6déssel jaro tevékenységet.

A tilalmat jol 1athatd helyen elhelyezett
tablakkal kell jelezni és felligyeletet ellato
munka-vallalékkal kell betartatni.

o Korlat elemek

o Gazveszélyt
jelzé
sargaszalag.

A munkat iranyité
hatarozza meg
(munkavégzési

engedélyben,
mivelettervben) a

tilalmi zéna pontos
mértékét és modjat az
id6jarasi és egyéb
kortulmények
figyelembevételével.
Ez a tilalmi zéna
megegyezik a 3/2003.
. 11.) FMM-
ESzCsM egyiittes
rendelet 1. szamu
mellékletében
meghatarozott
munkaterek és azok
védd dvezeteinek
zbnakba torténd
besorolasaval.

Elokészité miveletek:

— Megfuré nyeregidomot az eloszto
vezetékre felhegeszt,

— Leagazé vezetéket kiépit, fogyasztoi
féelzarot felszerel és lezar,

—  Osszekots elektrofittinggel a leagazd
vezetéket és a megfurd idom
leagazasat 0sszehegeszti,

— Az igy el6készitett leagazd vezetéken
a fogyasztéi féelzard feldl szilardsagi
nyomasprobat tart.

e Aramfejleszts,

o Elektrofitting
hegesztd gép,

e Kéziszerszamok

e Nyomasproba
eszkozok

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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MV M Halézat

PE leagazo gazvezeték lizembe helyezése

Fogyasztdi
felzara '%

(sszekiili
elekirofting

Elosztd wezetak

4. .
L]

Megfirds

nyereq idom

Uzembe helyezés

Nyomast a leagazo vezetékrdl leenged,
Fogyasztoi féelzarot lezar,

Megfuros leagazé idomon keresztiil az elosztévezetéket
megfurja

Furoét visszateker felsé holtpontba, és a furé hazat menetes
kupakkal lezarja

Lefavatd csonkot felszerel,

Fogyasztoi féelzarot Vi fordulatig megnyitva leveg6-gaz
elegyet lefuvat (kb 3 masodperc ideig)

Gazmintat vesz, és ha szikséges, akkor a lefuvatast
megismétli

Epiilet
hyildszardwal

Epillet
ryildszardw:

Osszekitd
elekirofiting

Eloszt vezeték

Fogyasztoi féelzarot lezarja és leplombazza (amennyiben az
Uzembe helyezés nem tér ki a méré felhelyezésére és a
fogyasztdi rendszer tizembe helyezésére is).

Eszkdzok:

e Faklya vezeték,
e Faklya

e Plomba

e Gazkoncentracio
méré miszer

Verzidoszam: 2.
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MV M Halézat

Pe csbvezetékrdl torténd leagazas készitése
SATURN TTS 90-125 P univerzalis megfuré szerszammal

Pe csovezetékrol torténd leagazas készitése SATURN TTS 90-125 P univerzalis
megfuré szerszammal (engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 f6 szikséges.

Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy védbcsé esetében, a fesziltségallapotot fesziliségkémleld miszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok kézben
legalabb 30 percenként.

A GF Saturn TTS 90-125 P megfuré készilék alkalmas DN110-250 atméréji csovek esetén 10 bar
nyomason DN90-125 atméréjl leagazas készitésére.

A rendszer elemei:

Saturn TTS 90-125 P univerzalis megfurd szerszam
+GF+ SATURN leagazé (PE 100 SDR11) DN110/90-t61 DN250/125-ig

Leagazo idomnak megfeleld méretld, mindkét oldalon elektrofittinggel hegeszthetd
elzarészerelvény

Saturn TTS 90-125 P univerzalis megfuré készilék

Koronaftiré atmérdje:
DN90-es ledgazashoz: 65 mm

DN110-125-6s ledgazashoz: 86 mm

ELGEF-Plussz SATURN leagazé idom (PE100 SDR11 megfuré nélkul)

Idom mérete | Cikkszam

DN110/90 |075193135009000
DN110/110 |075193135010000
DN125/90 |075193135019000
DN160/90 |075193135039000
DN160/110 |075193135040000
DN160/125 |075193135041000
DN180/90 |075193135049000
DN180/110 |075193135050000

Verzidoszam: 2.

Dokumentum szama: G-TU-3-M24
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MV M Halézat

Pe csbvezetékrdl torténd leagazas készitése
SATURN TTS 90-125 P univerzalis megfuré szerszammal

DN180/125 |075193135051000

DN200/90 | 075193135059000

DN200/110 |075193135060000

DN200/125 |075193135061000

DN225/90 |075193135069000

DN225/110 |075193135070000

DN225/125 |075193135071000

DN250/90 | 075193135079000

DN250/110 |075193135080000

DN250/125 |075193135081000

Hazasbiztosité szegmensek kivalasztasa:

Hasznalati utmutato:

Eszkozsziikséglet:

o PE hegeszt6 berendezés

e CsoOkaparé

e Csavarkulcs készlet

o aramfejleszté

Munkaterilet biztonsagi 6vezetében meghatarozott korlatozasok:

A veszélyforrastél minimum 3 (m)-es sugaru koérben meg kell akadalyozni a nyilt lang
hasznalatat, a dohanyzast, és szikraképzddéssel jaré tevékenységet.

A tilalmat jol lathatd helyen elhelyezett tablakkal kell jelezni és fellgyeletet ellaté munka-vallaldkkal kell
betartatni.

A munkat iranyité hatarozza meg (dokumentéltan) a tilalmi z6na pontos mértékét és maodjat az idjarasi
és egyéb koriulmények figyelembevételével. Ez a tilalmi zéna megegyezik a 3/2003. (lll. 11.) FMM-
ESzCsM egylttes rendelet 1. szadmu mellékletében meghatérozott munkaterek és azok védd
Ovezeteinek zonakba torténd besorolasaval.

A mivelethez, csak teljes atdmlési keresztmetszetli elzaré szerelvények (tolézarak és gémbcsapok)
alkalmazhatok, mivel minden nem( szikllet megakadalyozza a furé athaladasat az elzard
szerelvényen.

1. Szereljik fel az alap szerszamra a kivalasztott

e csatlakozé fejet

- - ellendrizziik, hogy az O-gy(ir(i a helyén van-e és
L megfelelé-e az allapota
' - ugy allitsuk be a csatlakozé fejet, hogy a
== kiegyenlitd csap folfele alljon
- - rogzitsik a fejet csavarokkal
Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M24

Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 2/6



MV M Halézat

Pe csbvezetékrdl torténd leagazas készitése
SATURN TTS 90-125 P univerzalis megfuré szerszammal

2. » 3

A rogzité heveder kengyelét allitsuk a legnagyobb
hézagra (kb. 22 mm)

N

Az el6tolasi karokat tekerjlk vissza az induldsi pontra
- max. furdsi hossz 70 mm

- 10 mm-es rovatkak vannak az el6tolasi karok
tengelyén

o

Rogzitsik a koronafurét a megfuro tengelyre

i
- ] |
}..

)

- ¥
’ -~

&

5. Helyezziik a megfurd tengelyt az alap szerszamba
- - kissé kenjik meg a megfuré tengelyt (silicon
- spray)

6. Miutan megvartuk a felhegesztett idom kihdlési idejét,
toljuk be a megfurd tengelyt az elzaré szerelvénybe a
csOpalastig

-
7. Toljuk fel a megfuré szerszamot a tomitési pontig, és

tamasszuk ala az elbillenés megelézése érdekében

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.

Dokumentum szama: G-TU-3-M24
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MV M Halézat

Pe cs6vezetékrdl torténd leagazas készitése
SATURN TTS 90-125 P univerzalis megfurd szerszammal

Helyezzik fel és feszitsik meg a hevedereket

- a finombeallitékat is hizzuk meg, mindkett6t
egyszerre

- egyenletesen feszitsink  ellen6rizve a
hevederek feszességét

Rogzitsik a csatlakozo fejet

- ajanlott ellendrizni a szivargasmentességet a
kiegyenlitd csap hasznalataval a megfuras el6tt

10.

Rogzitsik a megfurasi karok tengelyét a megfuré
tengelyre a harom csavar meghuzasaval

11.

Kapcsoljuk O0ssze a megfurasi karokat az el6tolasi
karokkal

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.

Dokumentum szama: G-TU-3-M24
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Pe cs6vezetékrdl torténd leagazas készitése
SATURN TTS 90-125 P univerzalis megfurd szerszammal

12. Az el6tolas szabalyozasa mellett a kézi kar forgatasaval

farjuk meg a polietilén csovet.

A megfurasi karok hajtas koézben, a varhaté furasi
hosszt nyomon tudjuk koévetni az elétolasi tengely
rovatkainak segitségével, melyek 10 mm osztasuak

13. A cs6 tejes atszakitasa el6tt csdkkentsiik az elétolast!

Amikor teljesen atszakadt a cséfal, a megfuras véget ér.

Amikor megtortént a megfuras tekerjik vissza az
el6tolasi és megfurasi karokat

14. A megfaras utan hidzzuk vissza a szerszamot a

gazzsilipbe és zarjuk el az elzard szerelvényt. (tolézar
vagy gombcsap).

Oldjuk le a harom csavarral a megfurasi karokat a
megfuro tengelyrél

Figyelem!
A megfuré tengelyt a nyomas gyorsan kinyomja!

Ellenérizzik, hogy a megfuré tengely végpontig kijott-e

15.

Zarjuk el az elzaré szerelvényt!

A gazzsilipben lévé gazt a nyomasmentesitd csap
nyitasaval engedjik ki a szabadba.

16. Szereljuk le a szerszamot.

Y-

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M24
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 5/6
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Pe cs6vezetékrdl torténd leagazas készitése
SATURN TTS 90-125 P univerzalis megfurd szerszammal

17. Az elzart elzaré6 szerelvényhez csatlakozva a
Gazeloszté vezetékek létesitése technoldgiai utasitas

szerint épitse tovabb a gazvezetéket.

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M24
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 6/6
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Expanzidés dugds csap cserél6é szerszam alkalmazasa

Expanziés dugds csap cseréldé szerszam alkalmazasa
(engedélyhez kotott gazveszélyes munka)
A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 f6 sziikséges.

Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy véddesd esetében, a fesziltségallapotot feszlltségkémleld miszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok el6tt, illetve a folyamatok kdzben
legalabb 30 percenként.

Munkaterilet biztonsagi 6vezetében meghatarozott korldtozasok:

A veszélyforrastél minimum 3 (m)-es sugaru korben meg kell akadalyozni a nyilt lang
hasznalatat, a dohanyzast, és szikraképzddéssel jaré tevékenységet.

A tilalmat jél lathato helyen elhelyezett tablakkal kell jelezni és a munkavallaléknak kell betartatni.

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M25
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 1/3
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Expanzids dugos csap cseréld szerszam alkalmazasa

Expanzios dugds szerszam

MOVELETI  UTASITAS
: : Mavelel Eszkaz Megjegyzés
1
1 : 1, | Zarja el a csapot Csap eldtli egye-
i nes csdszakasz
l : : % I legalabb 70 mm
! ., i \g IR . legyen
| Y o) 2. |Bontsa meg a csap | csdfegé Csap eldlt a gaz
Bl I ® td utani hollanderes nyomasa legfet-
o g :] : kotést jebb 4,0 bar lehet
K] o th 3. | A szabadda tett Csap mérele 3/47
R % - vezelékvéget az vagy 1" és B-B.
ey g ‘}' eredeti irdnyldl vagy K8 meneles
- . focditsa el annyira, is lehet
x 2 hogy a csap a cso-
X tengely iranyaban
hozzaférhetd
legyen
4, | Acsap,vagya teflon-szalag, A muvelete:
szerszam menetén | 35 mm villaskulcs, | leljesen
tomitve csavarja fel | csap kisd menet | hatrahuzod
a szerszamol 3 eselén 50 mm dugattyiszar
e b, csapra villdskuics melletl kelt
: f o Heilandis csapnal, végrehajtani.
- homlokon gumi-
i gyunds 16milés
Nyissa ki a csapatl
Habzoszenel elle- | habzoszeres
norzze a szerszam | 16meérségvizsgalo
gazicmérséget
7. | Atomszelencet 24 mm-es A szerszam fel-
lazitsa meg villaskuics szereit allapotban
15 gaztomor xel!
hagy legyen
8 | A dugaltydl lolja be
acséhe
9 | Alamszelencét 36 mm-es
szaritsa meg viliaskics
10 | Feszitse a nyomatékkulcs
dugalty(t Glkozésig | S mm-2s

Dokumentum szama: G-TU-3-M25
Oldalszam: 2/3
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Expanzids dugos csap cseréld szerszam alkalmazasa

| Mirvelel Eszxoz Megjegyzes
P~ Qe'n- . 1. | A cugaltydszair 24 mm-es Ne dljon acsd |
tomszeiencejél villaskules és a szerszam I
-{_.... J @l\\@?@ lazilsa meg tengely iranyaban :‘
Cing !.,,,_ S 12. | Szereijele a 36 vagy 50 mm- |
“ szerszAmaot es wilaskulcs ‘
oy
2iy 13 | Szereliele a cséfopd :
14. | Tisdisa meg I
amenetet a |
csdvén
|
15, |Készitse el @ teflon-s2alag !
meglisziitott |
csomenelen i
az uj 16mitést .
16. |Szereije fela csélogd !
hitdtlan csapct i
. |
17. | Csap menetén lefon-szalap !
tomitve szerelje tei | 36 vagy S0 mm-
a szerszAmol es villaskulcs
18. | Dugattyiszar 36 mm-es5 |
1omszelencél villaskules
feszitse meg
19, |Lazitsa (kdzésip | nyomatékkules
a dugattyut 5 mm-es
20. | Hixza vissza a du- i
galtpA a szerszam- |
harba itkdzésip |
21. |Ellenéeizze a habzoszeres Tomértelenséy

kStések WOMAsEgel | 16marségvizsgald | cselén 1rjen visz- |
sraa?. movelel
hez ¢35 canan
kezdje tovabd

- STy P— o
g Mavelet Eszkoz Megjegyzes

S LRSS

22. |Zarja el a csapol

23, | Szereljele a
szerszamol

24 | A megbontott
csOkdtést a csappal
hozza
egytengelyuve

25 | Szereljevisszaa csélogo
hollandis csokotes

A37°5S ) 26 | Nyissameqg a habzdszeres 1ormdrtelenseég
W \@“ T £ csapot és ellend- 1omorségvizsgalo |esetén zarja el a
J R B rizze a hollandis cspot és az eldzd
J @ y Iy csokdtés miveletet (25)
”" gaziomarsegeal ismételje meg
Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M25
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VIDA csap cserélé szerszam alkalmazasa

VIDA csap cserélo szerszam alkalmazasa
(engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 f6 sziikséges.

Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy védbcsd esetében, a fesziltségallapotot feszlltségkémleld miszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok el6tt, illetve a folyamatok kdzben
legalabb 30 percenként.

Munkaterilet biztonsagi 6vezetében meghatarozott korldtozasok:

A veszélyforrastél minimum 3 (m)-es sugaru korben meg kell akadalyozni a nyilt lang
hasznalatat, a dohanyzast, és szikraképzddéssel jaré tevékenységet.

A tilalmat jol lathatd helyen elhelyezett tablakkal kell jelezni és felligyeletet ellaté munka-vallaldkkal kell
betartatni.

A munkat iranyité hatarozza meg (munkavégzési engedélyben, miivelettervben) a tilalmi zéna pontos
mértékét és modjat az idéjarasi és egyéb korGlmények figyelembevételével. Ez a tilalmi zéna
megegyezik a 3/2003. (lll. 11.) FMM-ESzCsM egydttes rendelet 1. szamu mellékletében meghatarozott
munkaterek és azok védé dvezeteinek zonakba torténé besorolasaval.

Az 1. sz. részletes abra tételszamait alkalmazva a berendezést az alabbi elemekbdl és sorrendben kell
osszeszerelni:

a) atengely (1) felsé részén Iévd csavaranya rogzitett, a szabadon allithat6é anya (11) és az alatét
(10) a tengely része,

b) a tengelyre alulrél kell felhelyezni a tavtartd csovet (2); a tengely (1) és a tavtartd csé (2) kozotti
tengelyiranyu tomitést két db ,O”-gylri (12) biztositja,

c) a tengely (1) also részéhez a kovetkez® alkatrészek tartoznak (sorrendben felllrél lefelé
haladva): tdmasztégydri (13), ,O0”-gylri (14), gumidugd (8), alatét (15) és két db csavaranya
(16) egymasra raszoritva,

d) akarimas idom (5) fels6 részében kialakitott menetes furatba be kell hajtani a témszelencét (3),

e) aza), b) és c¢) pontok szerint dsszeallitott egységet a tomszelencén (3) keresztil be kell vezetni
a karimas idomba (5); a karimas idom (5) és a tavtarté csé (2) kozotti tomitést ,0”-gylirl (4)
biztositja,

f) atavtartd csovet (2) két db rogzité csavarral (9) kell régziteni,

a berendezés hasznalatakor a nyomasmentesité csonkon (6) keresztil ellendrizhetd a gaztomor zaras,
illetve ezen keresztil fuvathaté le a gumidugo folotti szakaszban 1évé gaz.

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M26
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 1/3
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VIDA csap cserélé szerszam alkalmazasa

VIDA csapcseréld DN 25, pmax 3 bar A részlet
2013. oktébar 17,

i
/r

iy 16
I[ i
2 |[Cswvaana K16x1
1 |Alar=t
1 | 0-gylru
1 {Tamasztogyuru
2 | 0"-gyura
1 |ROgitd sya Ml
1 |Alatet
% e - R 8 9 |2 |Rogzite csava Mixd
,,A g2 |1 |Gumidugo 745
/ 7 |1 [Katimasgdmbesap |DN2S, PH4O
) &5 |1 |Nyomasmentesto
' i 5 |1 lenmasidom DNZS. FTH0
4 1 |"O"-gytiru Dag
| k 3 |1 [Témseelernce G
aie 2 |1 fratanocss D15/ 1320
-~ L |1 {Tengely D520 I enetes vegek
Tete! |Db [Megneverds P éret Megjegyzés
1. sz. abra

Miiveleti sorrend:
a) zarni kell a cserélend6 karimas gémbcsapot (7),
b) a karimas idomot (5) fel kell szerelni a cserélendé gdmbcsap (7) karimajara,

c) a karimas idom nyomasmentesité csonkjat (6) le kell zarni és a 2 db régzité csavart (9) ugy
kell beallitani, hogy az elére OGsszeszerelt tengely akadalymentesen attolhaté legyen a
tomszelencén (3),

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M26
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 2/3
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VIDA csap cserélé szerszam alkalmazasa

d)

)

ezt kovetben a felszerelt karimas idomba be kell vezetni az Osszeszerelt tengelyt a
gémbcsap zart allapotaban; az elhelyezés lassan térténjen és olyan mértékig, hogy a tengely
vége Utkdzzoén a gémbcesap zardelemén, majd a tengelyt 3-6 mm-t vissza kell huzni,

a tengelyt rogziteni kell a csavarok (9) segitségével,
a gbmbcsapot dvatosan nyitni kell; a gémbcsap nyitasaval nyomas ala kerul a karimas idom,

ellendrizni kell a gdmbcsap és a karimas idom csatlakozasanak tomitettségét; a mivelet
csak akkor folytathato, ha gazkiaramlas, tomortelenség nem tapasztalhato,

a tengely rogzitését oldani kell, majd a tengelyt at kell tolni a gémbcsapon olyan hosszan,
hogy a tengely vége és a gdémbcsap kozoétt legalabb 250 mm legyen,

a zarodugdé a tengely (1) felsé részén lévé csavarokkal mikddtetheté. A csavarok
meghuzasa soran érezhetd, amikor a gumidugd nekifeszil a csé belsé fellletére, ezt
kovetdn jellemz8en 2-3 teljes korbetekerés elég a témor zarashoz; a tényleges tomor zarast
a nyomasmentesitd csavar segitségével kell ellendrizni,

a zarédugd gaztdmor zarasa esetén 5 perces idétartamig ellendrizni kell, hogy mozdulatlanul
marad a zarédugot terheld tulnyomas (max. 3 bar) alatt is; az ellen6rzés sikeres eredménye
utan a tengelyt a r6gzitdé csavarokkal (9) rogziteni kell.

ezt kovetéen kezdhetd meg a cserélendé gombcsap és a szifonszaron Iévé karima
csavarjainak oldasaval a karimas koétés megszintetése; a mivelet soran a tengely nem
mozdulhat el, nem csuszhat meg a kétés megbontasat kovetéen sem.

Amennyiben mégis megtorténne ez, a karimas koétést helyre kell allitani és a mivelet helyszini
iranyitéjanak dontése szerint kell ismételt kisérletet tenni a cserére, vagy a miveletet az eredeti allapot
helyreallitasaval be kell fejezni.

1)

a rogzitd csavarokat oldani kell és a gdombcsap a karimas idommal egyutt 6vatosan
lehuzhato a tengelyrél,

az elbkészitett uj gdmbcsapot azonnal be kell épiteni, karimas kétés létrehozasaval, majd a karimas
idomot a tengelyen athuzva az Uj gdbmbcsaphoz csatlakoztatni kell.

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M26
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 3/3
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Ballonozas miveleti sorrendje kézi behelyezésil vasznazott ballonnal

Ballonozas miiveleti sorrendje kézi behelyezésii vasznazott ballonnal
(engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 3 f6 sziikséges.

Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy véddesd esetében, a fesziltségallapotot feszlltségkémleld miszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok el6tt, illetve a folyamatok kdzben
legalabb 30 percenként.

Ez a mdédszer 80 mm és ennél nagyobb cséatmérdji acél, és 160 mm, valamint ennél nagyobb atméréji
polietilén vezetékek kiszakaszolasara alkalmas, az M05 sz. mellékletben leirtak figyelembe vételével.

A ballonok behelyezésének és kivételének
idétartama alatt a kiaramlasi keresztmetszettél
mért minimum 10 (m) sugaru kérben meg kell
akadalyozni a nyilt lang hasznalatat, a dohanyzast,
és szikraképzddéssel jard tevékenységet.

Amennyiben a gaz koncentracié mérés eredménye
0 tf%, a tovabbi miveletek végrehajtasa soran a
minimalis védétavolsag 3(m)

A tilalmat jél lathatd helyen elhelyezett tablakkal
kell jelezni és felugyeletet ellaté munka-vallalokkal
kell betartatni.

Sorsz Mivelet megnevezése és abraja Szerszam és anyag Megjegyzés
1. | Szlikség esetén halézati nyomas cstkkentése az
MO05. sz. mell. 1. sz. tdblazat értékére.
2. | Munkatertlet biztonsagi 6vezetében meghatarozott | Szerszamok: A munkat
korlatozasok: iranyité

Korlat elemek

Gazveszélyt
jelzé
sargaszalag.

hatarozza meg

(munkavégzési

engedelyben,
mivelettervben)

a tilalmi zéna
pontos mértékét
és modjat az
idéjarasi és
egyéb
kérdlmények
figyelembevételé
vel. Ez a tilalmi
zo6na
megegyezik a
3/2003. (11l. 11.
FMM-ESzCsM
egyduttes rendelet
1. szamu
mellékletében
meghatarozott
munkaterek és
azok védo
oOvezeteinek
zo6nakba torténd
besorolasaval.

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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Ballonozas miveleti sorrendje kézi behelyezésil vasznazott ballonnal

abra.)

3. | Ballonozasi helyek megvalasztasa

Acél cs6vezeték esetén a tervezett ballonozasi
helyen hantoljuk le a szigetelést.

A ballonozashoz a csonk helyét ugy kell
megvalasztani, hogy a ballon betolasi irdnyaban a
ballon behatolasi hosszaban ne legyen a csévon
hegesztés. (lasd még M05 sz. mell. 4.1. és 4.2. sz.

“iezetieh megbontssi munkagddir

Tervezett vigsi helyek

S S T S S S S S S S S S S N S S A

Hegyes kés
Tartozékok
foldeléshez

Szivargas
ellenbrzés
m{iszerrel

A miveletek
megkezdése
el6tt minden
esetben
ellendrizni kell a
feltart munkaarok
légterét, és ha
abban a gaz
koncentracio
nagyobb, mint
1%, a
munkaarokban
tilos munkat
végezni.

Verzidoszam: 2.

Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.

Dokumentum szama: G-TU-3-M27

Oldalszam: 2/7



MV M Halézat

Ballonozas miveleti sorrendje kézi behelyezésil vasznazott ballonnal

4. | Ballonozé csonkok felhegesztése

Hegesztés a GAZELOSZTO VEZETEKEK

szerint

RS S I N S S S NS S S S S S S S SISl

LETESITESE CiMU TECHNOLOGIAI UTASITAS

Anyagok:

csbanyagnak,
atmérének
megfelel
ballonozé idom
2(4) db. Egyes
ballon
alkalmaza-
sakor lezarando
csévé-genként
két ballonozé
csonkot kell
felhegesz-teni.

szell6ztetd
csonkok 1” belsé
menetes
karmantyu 2 db.

Menetes dugé
1"-0s 2 db.

DN 32-es
nyeregidom 2 db

Szerszamok:

aramfejlesztd,

hosszabbitd
kabel

(220 V, 40 m),

Hegesztd
aramforras
(inverter),

Sarokcsiszol6 (2
125 mm, 1800
W)

mianyag  cs6
esetén
elektrofitting
hegesztd
berendezés

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.

Dokumentum szama: G-TU-3-M27

Oldalszam: 3/7



MV M Halézat

Ballonozas miveleti sorrendje kézi behelyezésil vasznazott ballonnal

5. | Ballonozé csonkokon keresztll csé megfuras

Szell6zteté csonkon keresztil megfaras

- furdt felszerel
- megfur
- fardt leszerel

- csonkot kupos menetes dugodcsavarral
lezar (oldhatéan)

Anyagok:

e csonkméretnek
megfeleld,
megfuré elzard
szerelvény

e réz menetes
dugé csavar 2” 2
db

o megfurd
készllék
csatlakozo
idommal,

DN < 150 kézi
megfuras
Szivargas
ellenbrzés
m{iszerrel

6. | Ballonok behelyezése

o Meéretnek
megfelel6 ballon

Légtér  szellbztetd
MO02 sz mell. szerint
(ha van ra mad)

Ballonnyomasok:

DN80 —
2,1bar

DN 100 — 2,0
bar

DN 150 — 1,5
bar

DN 200 — 1,2
bar

DN 250 —1,0
bar

DN 300 — 0,8
bar

DN 400 — 0,5
bar

munkaarok
szell6ztetés

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.

Dokumentum szama: G-TU-3-M27

Oldalszam: 4/7



MV M Halézat

Nitrogén palack,

Ballonozas miveleti sorrendje kézi behelyezésil vasznazott ballonnal

7. | Ballonokkal lezart cs6szakasz gazmentesitése
Reduktor,
Gumitomlé,

e Pumpa: S+B: 12
Faklya vezeték

0270 001
L — j
RN N S S S S S T S S S S S S S N N A D aWy h a' |c')va|
)

5 : ; v
OO, f f =00

X b Szivargas
Potencial atkotés e Mintavevé ellendrzés

ballon, miszerrel
_ e ARH 1%

oo pontossagi

N I osztalyu munkaarok
o miszer

Srellszietf osonk 2 o Srellsztets
Balonozd csonkok Tervezett gl el coonk 1 z
1\7 %ﬁ hely At T Ballonozd L Potencial
4 ‘ ok . e
| | ; ﬁl ; | kiegyenlit6 kabel
———

==t e — -
g | I e b (csavaros
e < szoritokkal)
2NN R N RN N ZASTANX74 NATRATRATRATR -
Ballonozd csonkek  Szeléztetd csonk 2 | Vit Ballonoz csonkok feISZere Iese .
e 4?@&,7}‘3%%%%#7 Légtér  szellbztets

i TR MO02 sz mell. szerint

1 \  Folyamstos (ha van ré |éd)
min1m ! . .
Szelizteld
entTElor

Tervezett
wagasi hely

mérés

o Vghs givgds
cefvandval

P | Sreliiztetd csonk 3

tlrésszel

| I~ Ballonozé csonkok » Mitrogénes dbités
rendre sz 1.sz,; 2
sz.ésal.sz
szelifiztetd csonkon
betéplélva

Benzinmotoros
dramiejleszti

e Korkéses
csbvago
(méretnek

S  e— megfelel6), vagy

i . - eI pneumatikus

—oos———-oHF oA — firész, vagy

P S S S S S S S S S TS S CS(’jVégC’)
guillotine
(mGanyag csd)

e 24 mm-es bronz
villaskulcs 1 db

o Mérettol
fuggbéen daru

e Méretnek
megfeleld
600mm hosszu

-— o szard 2 db (2

vagy 3 gumis)

1 L expanzios
20s; T e N (bebesi)

2 gumidugo

e 24 mm-es bronz
villaskulcs

BN

U
s

2
[
I
|
T

9. | Expanzids (bebesi) dugé elhelyezése (acél
vezeték)

Szivargas
ellen6rzés
mUszerrel

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M27
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 5/7



MV M Halézat

Ballonozas miveleti sorrendje kézi behelyezésil vasznazott ballonnal

10,

Karima felhegesztése (acélcsd)

Méretnek
megfelel6 MSZ
2969 szerinti
karima,
aramfejlesztd,
inverter,
Sarokcsiszolo,
Hegesztd
munkakabelek,
Hegeszt6 pajzs,
Személyi
védobfelszerelés
ek

GAZELOSZTO
VEZETEKEK
LETESITESE
cimU
TECHNOLOGIAI
UTASITAS
szerinti
hegesztés

1

—_

| Expanzios (bebesi) dugo kiszerelés (acélcsd)

24 mm-es bronz
villaskulcs

12,

Egyéb miivelethez (Cs6darab beszerelése,
hegesztése) sziikséges szerszamok és miiveletek
a G-TU-1 és a G-TU-3 jeli technoldgiai utasitas
szerint.

Karima névleges
meéretnek
megfeleld
pentan allo
gumitémités 2
db

Bronz villaskulcs
24mm 2db
Bronz villaskulcs
30mm 2db

Szivargas
ellenbrzés
mUiszerrel

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.

Dokumentum szama: G-TU-3-M27
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MV M Halézat

Ballonozas miveleti sorrendje kézi behelyezésil vasznazott ballonnal

13) Ballonok kivétele

i

1

7
\SL ﬁ/
S P S S S S S S S S S S N S S S S

szellézteté csonkokat lezar

1-es ballont kivesz

1-es ballon csonkot menetes dugéval lezar
2-es szell6zb csonkot nyit

gazzal atoblit

beszerelt karimas kotés tomorsegét
ellenérzi

szell6z6 csonkokat lezar
2-es ballont kivesz

ballonozé csonkot kipos menetes dugdé
csavarral lezar

szell6ztetd és ballonozé csonkok zard
csavarjait (dugok) lehegeszt

e csonkméretnek

megfelel6 acél
menetes  dugd
csavar, llletve

miianyag kupak
2 (4) db (idom
méret szerint)

e 17-0s menetes
dugo 2 db
e PE 32-es

végzaré dugo 2
db

e aramfejlesztd,

e hosszabbito
kabel (220 V, 40
m),

e hegesztd
aramforras
(inverter),

e Sarokcsiszol6,
(2 125 mm, 1800
W)

e csf elszoritdo PE
32-es cs6hoz

o Faklya vezeték
mintavevd
csappal,

¢ muianyag
esetén
elektrofitting
hegesztd
berendezés

cso

Szivargas
ellenbrzés
m{iszerrel

14| Korrézidvédelmet felhord (acélcsd)

RAYCHEM  zsugor
félia, Stopaq paste
CZ és Outerwrap
PVC, ezzel
egyenértéki
korrézidvédelmi
anyagok

karimas kotésekhez

Verzidoszam: 2.

Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.

Dokumentum szama: G-TU-3-M27
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MV M Halézat

Ballonozas miveleti sorrendje kézi behelyezésii MDS zaréballonnal

(engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 3 f6 sziikséges.

Figyelem!

Ballonozas miiveleti sorrendje kézi behelyezésii MDS zardéballonnal

Acél anyagu vezeték és/vagy véddesd esetében, a fesziltségallapotot feszlltségkémleld miszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok el6tt, illetve a folyamatok kdzben
legalabb 30 percenként.

A zaréballon alkalmas acél, PVC és PE gaz csévezeték elzarasara ¢60-1000 mm tartomanyban. A
miveletek elvégzésénél figyelembe kell venni az M06. sz. mellékletben leirtakat.

A ballonok behelyezésének és kivételének
idétartama alatt a kiaramlasi keresztmetszetté|
mért minimum 10 (m) sugaru kérben meg kell
akadalyozni a nyilt lang hasznalatat, a dohanyzast,
és szikraképzidéssel jard tevékenységet.

Amennyiben a gaz koncentracié mérés eredménye
0 tf%, a tovabbi miveletek végrehajtasa soran a
minimalis védétavolsag 3(m)

A tilalmat jél lathatd helyen elhelyezett tdblakkal
kell jelezni és felugyeletet ellaté munka-vallalokkal
kell betartatni.

Sorsz Mivelet megnevezése és abrija Szerszam és anyag Megjegyzés
1. | Szlikség esetén halézati nyomas cstkkentése az
MO06 sz. mell. 1. sz. tablazat értékére.
2. | Munkatertlet biztonsagi 6vezetében meghatarozott | Szerszamok: A munkat
korlatozasok: iranyité

korlat elemek

gazveszélyt
jelzé
sargaszalag.

hatarozza meg

(munkavégzési

engedelyben,
mivelettervben)

a tilalmi zéna
pontos mértékét
és modjat az
idéjarasi és
egyéb
kérdlmények
figyelembevételé
vel. Ez a tilalmi
zo6na
megegyezik a
3/2003. (11l. 11.
FMM-ESzCsM
egyduttes rendelet
1. szamu
mellékletében
meghatarozott
munkaterek és
azok védo
oOvezeteinek
zo6nakba torténd
besorolasaval.

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.

Dokumentum szama: G-TU-3-M28

Oldalszam: 1/5



MV M Halézat

Ballonozas miveleti sorrendje kézi behelyezésii MDS zaréballonnal

Ballonozasi helyek megvalasztasa * Hegyeg kes Szivargas
e Tartozekok ellendrzés
Acél cs6vezeték esetén a tervezett ballonozasi foldeléshez miiszerrel
helyen hantoljuk le a szigetelést
A ballonozashoz a csonk helyét ugy kell 'g‘q;‘;\ggézz
megvalasztani, hogy a ballon betolasi irdnyaban a elétt minden
ballon behatolasi hosszaban ne legyen a csévén esetben
hegesztés. (lasd még M05 sz. mell. 4.1. és 4.2. sz. ellendrizni kel a
abra.) feltart munkaarok
o— légterét, és ha
abban a gaz
. wm*%’e\m B koncentracio
= oo nagyobb, mint
— = 1%, a
. munkaarokban
o tilos munkat
végezni.
Ballonozé csonkok felhegesztése Anyagok:
e csbBanyagnak,
atmérének
megfeleld

A csGanyagnak megfeleléen, hegesztésa
GAZELOSZTO VEZETEKEK LETESITESE CIMU
TECHNOLOGIAI UTASITAS szerint

ballonozé idom 4
db

szell6ztetd
csonkok 1” belsd
menetes
karmantyu 2 db.

Menetes  dugd
1"-0s 2 db.
DN 32-es

nyeregidom 2 db

aramfejleszt6,

hosszabbito
kabel,

hegeszt6
aramforras
(inverter),

sarokcsiszolo (@
125 mm, 1800
W)

mianyag
esetén
elektrofitting
hegeszt6
berendezés

cs6

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.

Dokumentum szama: G-TU-3-M28
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MV M Halézat

Ballonozas miveleti sorrendje kézi behelyezésii MDS zaréballonnal

5. | Ballonozé csonkokon keresztll csé megfuras Anyagok: DN < 150 kézi
o . - , megfuras
Szell6zteté csonkon keresztlil megfuras e csonkméretnek g
megfeleld, Szivargas
= 2774 megfurd elzard | ellendrzés
szerelvény miszerrel
{ £ £ -9 £ |
== e == 1 T |e réz menetes
dug6 csavar 2” 2
db
- furdt felszerel
- megfur .
? Szerszamok:
- furdt leszerel o
e megfurd
- acélcso esetén a forgacs eltavolitasa készlilék
magnessel csatlakoz6
- csonkot kiipos menetes dugdcsavarral idommal,
6. | Ballonok behelyezése e méretnek Az bsszes
megfelel ballont kifelé, a
ﬁ ballonok 4 db nyomassal
S 2 szemben
O =% * pumpa helyezzék be.

1' PN N NN NS N NN NN NN NN NNV 'J’r r z rr ” E|6826r aZt a
Légter  szell6ztetd | poiiont kell

A ballonok elhelyezése parban tdrténik. M02 sz mell. szerint| penelyezni,
(ha van ra méd) amelyiket egy

esetleges
gazaram iranyba
allit, majd mogé
a kovetkez6t.

Az MDS-ballon

bels6 nyomasa

minden esetben
2,5 bar.

munkaarok
szellbztetés

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M28
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 3/5



MV M Halézat

Ballonozas miveleti sorrendje kézi behelyezésii MDS zaréballonnal

7. | Ballonokkal lezart cs6szakasz gazmentesitése e Nitrogén palack,
e Reduktor,
e  Gumitdémlg,
o Faklya vezeték
Déwy haléval, Sziva’rga’s
Potencial atkotés , « 5rzé
e Mintavevé eII?norzes
. ballon, miszerrel
Fékly§
‘mvezaek o ° ARH 1 0/0
/\ pontossagi munkaarok
osztalyu szell6ztetés
e i et szivargaskeresd
wgasi hely Balionozd '
‘ miszer
B I ___<£+;______7___W_4
3 | e > 1 | Potencial
¢ e N kiegyenlitd kabel
TN NN NN N NN NN NN RATRNATNATRATR )
Balonozé coonkok  Szeldzietd csonk 2 | Vizayits Ballonozs csonkok (Csaval‘OS
e 4,7,@%,,,%7%,,,%* szoritokkal)
5 ] &= felszerelése.
min 1 m w_\ Jemintm ] Szelldztetd csork 1
| orvezen s s Légtér  szell6ztetd
K vagasi hely o Vigas girgBs .
— SR MO02 sz mell. szerint
erEEor F— | Szelifztetd cson vagy prieumatius , ,
Benznmotoros L™ coterngs coonto. 4 irocice s (ha van ra mOd)
aramfeilesntd renqre azl.sz,2
Seebaet csorkon
— betaplélva
8. | Vagas e Korkéses
cs6vago
:ﬂ (méretnek
megfeleld), vagy
O =0 pneumatikus
o flrész, vagy
csévago
guillotine
(mGanyag csé)
u . o  Mérettdl Coal s
9. | Cs6szakasz kiemelve fiigaden daru Szivargas
99 ellenérzés
ﬂ miszerrel
3 * = o
£ L Y ¥ UY— I -
Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M28
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MV M Halézat

Ballonozas miveleti sorrendje kézi behelyezésii MDS zaréballonnal

10,

Csddarab v. szerelvény beszerelése

Egyéb miivelethez (karimas koétés) szikséges
szerszamok és miveletek a G-TU-1 és a G-TU-3
jell technoldgiai utasitas szerint.

L——H T r—Y ~;}

Mianyag

méretnek
megfelel6 attold
karmantyu

cso
esetén:

méretnek
megfeleld
elektrofitting 2
db

aramfejleszt6

hosszabbitd
kabel

elektrofitting
hegesztd
berendezés

Szivargas
ellenbrzés
m{iszerrel

FIGYELMEZTET
ES
Acélvezetékek
hegesztése a
behelyezett
ballonok mogott
nem
megengedett!

1

—_

] Ballonok kivétele

- szellbztet csonkokat lezar

- 1-es ballont kivesz

- 1-es ballon csonkot menetes dugéval lezar
- 4-es ballont kivesz

- 4-es ballon csonkot menetes dugdval lezar
- 2-es ballont kivesz

- 2-es ballon csonkot menetes dugdval lezar
- 3-es szell6z6 csonkot nyit

- gazzal atoblit

- kotés tdmorségét ellenérzi

- szell6zd csonkokat lezar

- 3-es ballont kivesz

- ballonoz6 csonkot kipos menetes dugo
csavarral lezar

- dugdt, attolé karmantyut lehegeszt

- korréziovédelmet felhord

csonkméretnek
megfelelé6 acél
menetes  dugdé
csavar, illetve
mlanyag kupak
4 db (idom méret
szerint)

1”-0s menetes
dugé 2 db

PE 32-es
végzaré dugo 2
db

Faklya vezeték
mintavev
csappal,
ARH
pontossagi
osztélyu
szivargas
keresd miszer,
aramfejleszt6

1%

hosszabbitd
kabel (220 V, 40
m),

hegeszt6
aramforras
(inverter),

sarokcsiszolo (o
125 mm, 1800
W)

cs6 elszoritdo PE
32-es cs6hoz

mianyag  c¢s6
esetén
elektrofitting
hegesztd

berendezés

Szivargas
ellenbrzés
m{iszerrel

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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MV M Halézat

Acélcs6 ballonozas miveleti sorrendje behelyezé késziilékkel elhelyezhetd
vasznazott dupla ballonnal

Acélcso ballonozas miiveleti sorrendje behelyez6 késziilékkel elhelyezhet6
vasznazott dupla ballonnal, (engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 f6 szikséges.

Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy véddcsd esetében, a fesziiltségallapotot fesziltségkémlelé miszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miiveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok kézben
legalabb 30 percenként.

Ez a modszer 80 mm és ennél nagyobb cséatmérdji acél vezetékek kiszakaszolasara alkalmas, az
MO05 sz. mellékletben leirtak figyelembe vételével.

meghatarozott korlatozasok:

A veszélyforrastél minimum 3 (m)-es sugaru
kérben meg kell akadalyozni a nyilt lang
hasznalatat, a dohanyzast, és
szikraképzo6déssel jaro tevékenységet.

A tilalmat j6l Iathaté helyen elhelyezett tablakkal
kell jelezni és felligyeletet ellatd munka-
vallalékkal kell betartatni.

Sorsz Mivelet megnevezése és abraja Szerszam és anyag Megjegyzés
1. | Szikség esetén halozati nyomas csdkkentése az
MO05 sz. mell. 1. sz. tablazat értékére.
2. | Munkatertlet biztonsagi 6vezetében Szerszamok:

Korlat elemek

Gazveszélyt jelzb
sargaszalag.

A munkat iranyité
hatarozza meg
(munkavégzési

engedélyben,
muvelettervben) a

tilalmi zéna
pontos mértékét
és maodjat az
idéjarasi és egyéb
korilmények
figyelembevételév
el. Ez a tilalmi
zbna megegyezik
a 3/2003. (1lI. 11.)
FMM-ESzCsM
egyuttes rendelet
1. szamu
mellékletében
meghatarozott
munkaterek és
azok vedd
Ovezeteinek
zbénakba torténd
besorolasaval.

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.

Dokumentum szama: G-TU-3-M29
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MV M Halézat

Acélcs6 ballonozas miveleti sorrendje behelyezé késziilékkel elhelyezhetd
vasznazott dupla ballonnal

A tervezett ballonozasi helyen hantoljuk le a
szigetelést

A ballonozashoz a csonk helyét ugy kell
megvalasztani, hogy a ballon betolasi iranyaban
a ballon behatolasi hosszaban ne legyen a
csovon hegesztés. (lasd még M05 sz. mell. 4.1.
és 4.2. sz. abra.)

‘ezetEk megbornsi

Teterelt viosi hehyek

Hegyes kés
Tartozékok
foldeléshez

Szivargas
ellen6rzés
mUszerrel

A miveletek
megkezdése el6tt
minden esetben
ellenérizni kell a
feltart munkaarok
légterét. Ha a
koncentracio
nagyobb, mint
1%, a
munkaarokban
tilos munkat
végezni.

atmérének
megfelel6é
ballonozé idom 2
db

szelléztetd
csonkok 17 belsé
menetes
karmantyu 2 db

Szerszamok:

aramfejlesztd,

hosszabbito
kabel

(220 V, 40 m),

Hegesztd
aramforras
(inverter),

Sarokcsiszolé (o
125 mm, 1800 W)

Hegesztés a
gazeloszté
vezetékek
létesitése cim(
technolégiai
utasitas szerint

Ballonozé csonkokon keresztlil cs6 megfuras

Szell6zteté csonkon keresztil megfuras

/\\//‘\&

s

- farét felszerel
- megfur
- furdt leszerel

- csonkot kipos menetes dugdcsavarral
lezar (oldhatéan)

csonkméretnek
megfeleld,
megfurd

szerelvény

elzaro

1"-0s
csavar 2 db

dugd

csonkmeéretnek
megfelel6 kupos
menetes  dugd
csavar 2 db

DN > 150
pneumatikus
megfuras
Szivargas
ellenérzés
muszerrel

Verziészam: 2.
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MV M Halézat

Acélcs6 ballonozas miveleti sorrendje behelyezé késziilékkel elhelyezhetd

vasznazott dupla ballonnal

" -
Ballonokat elhelyez MZ"?ZE'Z calon | DN > 150
9 késziilékes
ballonozas
hid - Ballonnyomasok:
b :ﬂj 4 DN 80 — 2,1bar
| n B
=4 —ft e DN 100 — 2,0 bar
S
; o DN 150 — 1,5 bar
DN 200 — 1,2 bar
DN 250 —1,0 bar
DN 300 — 0,8 bar
munkaarok
szell6ztetés
. ,, . e Pum
Ballonokkal lezart cs6szakasz gazmentesitése ! pe}
e Nitrogén palack,
e Reduktor,
_ o  Gumitdmlo,
i o Faklya vezeték
Z % Dawy haldval,
& ) ) 4 ¢ |e Mintavevé ballon,
A - : ;I — 47 e ARH 1%
I T S ¢ pontossagi
s osztalyu
Potencial kiegyenlité atkotés szivargaskeresé
~ miiszer
Fatra e Potencial
N preten kiegyenlité kabel| = |
/\ (Csavaros SZ|VargaS
Szellfatels csonk 2 C:;’a:xw SzelBntets szo”’tékkal) e | | enOl'ZGT
Dllonnz6 csonkok, Jorveratl_ Vizgyiits csork 1 o~
S 7 s felszerelése miszerre
L2 -[\m \ l—l ;‘ W E
= — — e
rs | I e o
> 7ﬁa\ack <
NN NN NN NN AN NATRATRATRIAT
Ballonozo csonkok  Szeldztetd csonk 2 | iy it EallonTzécsar\kok
=7 — =
H ? " M
103 o Korké
Vagas Orkeses
csévago
(méretnek
megfelel6 17-27,
o 27-47..))
2 4 % e 24 mm-es bronz | Szivargas
i R . , ” ,
1 == f villaskulcs 1 db | ellenérzés
ST _!+ _;i p—— ){‘T;_ e ARH 1%
Y s | PONtOSSAG
osztalyu
szivargaskeresd
miszer

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.

Dokumentum szama: G-TU-3-M29
Oldalszam: 3/5



MV M Halézat

Acélcs6 ballonozas miveleti sorrendje behelyezé késziilékkel elhelyezhetd
vasznazott dupla ballonnal

9. | Cs6szakasz kiemelve * Merettd] fliggGen
daru
gg
I 10
. . . i . o Meéretnek
10| Expanzids (bebesi) gumidugo elhelyezése megfeleld 600
mm hosszu szaru
@ (2 vagy 3 gumis)
expanzios
S = (bebesi)
4\ , ‘ b gumidugo
Ok = o e — i O (STADTLER+BE
I, CK 40-es
abraszam),
e 24 mm-es bronz
villaskulcs
11| Karima felhegesztése ¢ Mer?tr:elli GAZELOSZTO
_ megtelelo VEZETEKEK
& hegtoldatos LETESITESE
% % P acélkarima cimG
ST £ | e dramfejlesztd g
q v ' TECHNOLOGIAI
o i - L~ e inverter (TA
L ON — - g | — a2 (103 R o UTASITAS
de e ) | @ S@TOKCSISZOIS, szerinti hegesztés
e Hegesztd
munkakabelek,
e Hegeszt6 pajzs,
e Személyi védd
felszerelések
. . . L . e 24 mm-es bronz
12| Expanziés (bebesi) gumidugo kiszerelés villaskulcs
ﬁg‘
A = % Szivargas
A y N J k ellendrzés
\>| ), B —L [— ){%.— miszerrel
13| Karimas cs6darab v. szerelvény beszerelése * quima névieges
méretnek
& megfelel6  acél
betétes pentan
% % % allé  gumitémités
: " sy 2db,
\j 7 7 7 77 B /LJ/ 7 7 /J/ 7 7 2z = = :g/ ¢ Karima CsavarOK
o o ) méret szerint

Verziészam: 2.
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MV M Halézat

Acélcs6 ballonozas miveleti sorrendje behelyezé késziilékkel elhelyezhetd

vasznazott dupla ballonnal

14,

Ballonok kivétele

@
4 - -

=

o ’

=

4 w
& 4
N N S S N S S S S S SN S S NSNS S 7

3

- szell6zteté6 csonkokat lezar
- 1-es ballont kivesz

- 1-es ballon csonkot menetes dugéval
lezar

- 2-es szell6z8 csonkot nyit
- gazzal atoblit

- beszerelt karimas kotés tomorségét
ellenérzi

- szell6z6 csonkokat lezar

- 2-es ballont kivesz

e csonkméretnek
megfelelé6  acél
menetes  dugé
csavar 2 db

e 1"-0s csOvég
zaro6 dugd csavar
2db

e aramfejlesztd,

e inverter,

e Sarokcsiszol6 Szivargas
e Hegeszt6 ellenérzés

munkakabelek,

Hegeszt6 pajzs,

e Személyi
véddbfelszerelése
K,

e Faklya vezeték
mintavevd
csappal,

e Mintavev6 ballon,

. . . |* ARH 1%
Bsgsgﬁzcl)lgzgr:kot kupos menetes dugd pontossagi
osztalyu
- szelléztetd és ballonozé csonkok zard szivargas keres6
csavarjait (dugok) lehegeszt miszer,
15. Korrézidvédelmet felhord RAYCHEM  zsugor
félia, Stopaq paste
CZ és Outerwrap
PVC, ezzel
egyenértéki
korrézidvédelmi
anyagok karimas
kétésekhez
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MV M Halézat

Polietilén csé ballonozas miveleti sorrendje késziilékkel behelyezheté
vasznazott dupla ballonnal

Polietilén cs6 ballonozas miiveleti sorrendje késziilékkel behelyezhetd
vasznazott dupla ballonnal DN 110; 160; DN 200; DN 250; DN 315
(engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 f6 szlkséges.

Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy védocsd esetében, a fesziiliségallapotot fesziiltségkémlelé miszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miiveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok kézben
legalabb 30 percenként.

PE vezeték szakaszolasa ballonozassal

A leagazas tengelyétdl, vagy a hibahelytél 1,5-2,0 m-re mindkét oldalon ballonozé elektrofittinget kell
felhegeszteni. A vezetéket meg kell furni.

A sorjat el kell tavolitani, majd az el6készitett ballont a furaton keresztul a csébe kell helyezni (min. 2-2

db).

Az elhelyezéssel kapcsolatos tovabbi munkafolyamat megegyezik az acélcsd lezarasnal ismertetettel.

A kiszakaszolas megsziintetése utan az ballonoz6 csonk dugdjat be kell helyezni, majd karmantyaval
le kell zarni, vagy végelzard dugoval le kell hegeszteni.

A lezaras gaztdomoérségét izemnyomason habzo szeres probaval ellendrizni kell.

A muveletek elvégzésénél figyelembe kell venni az M05 sz. mellékletben leirtakat.

korlatozasok:

A veszélyforrastol minimum 3 (m)-es sugaru
kérben meg kell akadalyozni a nyilt lang
hasznalatat, a dohanyzast, és szikraképzédéssel
jaré tevékenységet.

A tilalmat j6l lathatod helyen elhelyezett tablakkal kell
jelezni és felligyeletet ellaté munka-vallalokkal kell
betartatni.

Sorsz . Ty Szerszam és . .
Mdivelet megnevezése és abraja Megjegyzés
anyag
1. | Szlikség esetén halézati nyomas csokkentése az
MO05 sz. mell. 1. sz. tablazat értékére.
2. | Munkaterulet biztonsagi 6vezetében meghatarozott | Szerszamok: A a munkat

o Korlat elemek

o Gazveszélyt
jelzb sarga
szalag.

irdnyitdé hatarozza
meg
(munkavégzési

engedelyben,
mivelettervben)

a tilalmi zéna
pontos mértékét
és modjat az
idéjarasi és
egyéb
kéralmények
figyelembevételé
vel. Ez a tilalmi
zbna megegyezik
a 3/2003. (1ll. 11.)
FMM-ESzCsM
egyduttes rendelet
1. szamu
mellékletében
meghatarozott
munkaterek és
azok védd
Ovezeteinek
zonakba torténd
besorolasaval.

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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MV M Halézat

Polietilén csé ballonozas miveleti sorrendje késziilékkel behelyezheté
vasznazott dupla ballonnal

Vezaték megbortési munkagbdsr

A ballonozashoz a csonk helyét ugy kell
megvalasztani, hogy a ballon betolasi irdnyaban a
ballon behatolasi hosszaban ne legyen a csévon
hegesztés.

Ballonozd csonkok

J smima
csan
L

Terverstt vagas! helyek

. Ballonozs csonkok
Szalldztetd N,
nke ol

7

3

50

S 7-\\71%44
|

~

R RN

AT A A A

SRR AN

4. | Ballonozé csonkok felhegesztése

-

[

PV &ZA\%

p7as =

A A A AN

NG

SRR NN TR

PE eletrofitting
hegesztd
aramfejleszté
A
csBatmérdének
megfeleld
ballonozé
idom

DN 32-es
nyeregidom 2
db

Hegesztés a
GAZELOSZTO
VEZETEKEK
LETESITESE
ciMmU
TECHNOLOGIAI
UTASITAS
szerint
Szivargas
ellenérzés
miszerrel

A miveletek
megkezdése elbtt
minden esetben
ellendrizni kell a
feltart munkaarok
légterét. Ha a
koncentracio
nagyobb, mint
1%, a
munkaarokban
tilos munkat
végezni.

Verzidoszam: 2.
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MV M Halézat

Polietilén csé ballonozas miveleti sorrendje késziilékkel behelyezheté

vasznazott dupla ballonnal

5. | Ballonoz6 csonkokon keresztil csé megfuras

Szell6zteté csonkon keresztll megfuras

&
T

VA L\;@

A

SIS S SN N SIS

farét felszerel
megfur

farot leszerel

csonkot kipos menetes dugécsavarral lezar

(oldhatoan)

csonkméretne
k  megfeleld,
megfurd
elzaré
szerelvény

réz menetes
dugé csavar 2”
2db

DN > 150
pneumatikus
megfuras

Szivargas
ellen6rzés
mUszerrel

6. | Ballonokat elhelyez

2

A

ES

K

T

NN NN NN RN NN

Méretnek
megfelel
ballon
Ballonozé
készllék 2 db

Ballonatmérok:

SDR 17,6
méretarany
esetén

DN 160: @ 141,8
DN 200: ¢ 177,2
DN 250: ¢ 221,6
DN 315: ¢ 279,2

SDR 11
méretarany
esetén

DN 160: @ 130,8
DN 200: o 163,6

DN 250 : @ 204,6
DN 315: @ 257,8

Verzidoszam: 2.
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MV M Halézat

Polietilén csé ballonozas miveleti sorrendje késziilékkel behelyezheté
vasznazott dupla ballonnal

. ,, . e e Pumpa: S+B: .
7. | Ballonokkal lezart cs6szakasz gazmentesitése umpa: S Ballonnyomasok:
12 0270 001
e Nitrogén DN 160 — 1,5
palack, bar
Reduktor, DN 200 — 1.2
Gumitéomlé, bar
Faklya
I - } vezeték Dawy DN 250 —1,0 bar
haloval,  —IpN315 0,8
PN NN STNT ST Mintavevé bar
ballon, ]
— e ARH 1% munliaaro’k
C::I:taék pontOSSégi szellbztetés
I ls-18m 2 s
pe-iom osztalyu
‘ szivargaskere
o s6 miszer
SzEH{ﬁztelﬁ czonk 2 agasi hely Srelifrtetd
Ballonozd csonkok I:;\;:T:‘tély Vizgylits gzﬁg:nln
3 ) clsnnkn ) L7
L2 ‘ \ ﬁl l K
= e = ———
a | | e o s,
= 3 Szivargas
E!aunnnzg/:snn?/nk7 //suﬁ w/fﬁcsg/nkQ// TR ‘/V(ZE//ﬂEﬁ 7 NN E\g\\unuzécsunl e”"enorzes
‘ Y | N Moot , muszerrel
— = A= A —
\ T L : T T
min 1 m ‘\ min 1 m =) Szelfiztetd csonk 1
| et
vagssi hely o égds gorads
Szelldiztetd _— estvéadval
eriEior F— | Szelfztetd csonk 3 wagy preumatios
P— Belorozcsoniok o varagbucs sbce
Aramiejleszts T rendre az 1. 92, 2
sz.ésad. sL.
szeldztetd ceonkon
- hetéplélva
. e csBvagd C o
8. | Vagas iIIoting va Szivargas
9 VA ellendrzés
pneumatikus miiszerrel
flrész
iyl
|
i
- 2 ore:z
g 3
R A AN A AN AN AN AN AN 7NN e A 7S 7N A7
< . . e Méretnek
9. | Csbdarab v. szerelvény beszerelése ,,
megfelel6
elektrofitting 2
db
3
2
Vagy a tovabbi miivelet karimas kotéssel a kovetkezok
Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-1-M30
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MV M Halézat

Polietilén csé ballonozas miveleti sorrendje késziilékkel behelyezheté
vasznazott dupla ballonnal

10 Karimas cs6darab v. szerelvény beszerelése

I
I I K

\\{/\\

ST ST S S S S SN

TS

Karima
névleges
méretnek
megfelelé acél
betétes karima
tomités 2 db

1

—_

%

| Ballonok kivétele

Wz

— Il

R R
| §§

p

NN NG NN RN NN R R NN RN

RN

szellézteté csonkokat lezar

1-es ballont kivesz

1-es ballon csonkot menetes dugéval lezar
2-es szell6z6 csonkot nyit

gazzal atoblit

beszerelt karimas kotés tdomorségét ellendrzi
szell6z6 csonkokat lezar

2-es ballont kivesz

ballonozé csonkot réz menetes dugdé
csavarral lezér

szell6ztetd és ballonozd csonkok zard

dugodkat lehegeszt

Réz menetes
dugo csavar 2
db

32-es veégzard
dugé 2 db
ballonozé
idom zard
sapka 2 db
Cs6 elszoritd
DN 32-es
cs6hoz

Verzidoszam: 2.
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l
DN 250-ig méretli PE cs6vezetéki méretekre

Csészakaszolasi miveleti utasitas POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l
DN 250-ig méretii PE cs6vezetéki méretekre (engedélyhez kotott gazveszélyes
munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 f6 szlkséges.
Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy véddcsd esetében, a fesziiliségallapotot fesziiltségkémlelé miszerrel

ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miiveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok kézben
legalabb 30 percenként.

A készllék alkalmazasa el6tt pontosan ki kell szamitani a szikséges kerllé vezetékek méretét és
szamat a kiszakaszolasa fenntartani kivant gazmennyiség mértékének meghatarozasa végett. A
berendezést csak az arra kioktatott személyzet kezelheti. A készilék alkalmazasi lehetéségei polietilén
anyagu csévek nyomas alatti kiszakaszolasanak mivelete esetén.

1. sz. tablazat

Csdéatméré DN Megengedett gaznyomas (bar)
(mm)
SDR 17,6 méretviszonyu csévon SDR 11 méretviszonyu
csovon

110 10 10
160 7 8,5
200 3,5 4,5
250 Nem alkalmazhaté tartomany 7,0

Figyelem!

Jelen miiveleti utasitas nem helyettesiti és nem menti fel a kezel6t a gyart6 altal kiadott
HASZNALATI KEZIKONYV egyéb, a késziilék Ossze- és szétszerelésére, valamint annak
karbantartasara vonatkozo elbirasok betartasa aldl!

Sorsz Mivelet megnevezése és abraja Szerszam és Megjegyzés
anyag

A helyszin el6készitése

1. | Szlkség esetén halézati nyomas csokkentése a
14.12.1. sz. tablazat értékére.

2. | Munkaterilet biztonsagi dvezetében meghatarozott | Szerszamok: A munkat
korlatozasok: iranyité

3 il e _|® Korlatelemek | poid16772 meg
A veszélyforrastol minimum 3 (m)-es sugaru ) ) (munkavégzési
; . i M- g
korben meg kell akadalyozni a nyilt lang|® Gazveszelyt

R . . A . L, ielzé gedélyben,
hasznalatat, a dohanyzast, és szikraképzédéssel jelz6 enge
jaré tevékenységet. Y P sérgaszalag | mivelettervben)

a tilalmi zéna
pontos mértékét
és madjat az

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M35
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l

DN 250-ig méretli PE cs6vezetéki méretekre

betartatni.

A tilalmat jol 1athatd helyen elhelyezett tablakkal kell
jelezni és felligyeletet ellatdé munka-vallaldkkal kell

idéjarasi és
egyéb
kordimények
figyelembevételé
vel. Ez a tilalmi
zona
megegyezik a
3/2003. (11l. 11.
FMM-ESzCsM
egyduttes rendelet
1. szamu
mellékletében
meghatarozott
munkaterek és
azok védo
Ovezeteinek
zonakba torténd
besorolasaval.

3. | A munkaarok el6készitése egy berendezés részére.

A Polystopp
herendezés A nyomaslhegyenlité
felszerelési {gnmeghires nyeregidom)
. helye | [helye
- S |
I . 03m | |
l = = l 0,2
I I |
———— S s E :

e féldmunka
eszkozok,

e szikség
esetén ducolas

szlkség esetén

viztelenités  nyilt

viztartassal

Két Polystopp
berendezés altal
kozrezart
munkaterilet
esetén - ha csak
lehet - a két
berendezést
kalon-kalon
munkaarokba
kell elhelyezni.

Nyomas
kiegyenlit§ csonk
beépitése és
alkalmazasa 50
(mbar)
nyomasnal
nagyobb
nyomasok
esetén
szUkséges

4. | A miveletek megkezdése el6tt minden esetben ellendrizni kell a feltart munkaarok légterét,
és ha abban a gaz koncentracié nagyobb, mint 1tf%, a munkaarokban tilos munkat végezni.

5. | Potencial kiegyenlitd kabel felszerelése

— 1

N

Tevezel: vazisi helyes y
t

e Potencial
kiegyenlitd
kabel csavaros
szoritokkal

A potencial
kiegyenlitése a
munka soran
megmaradé
cséveégek kozott
szlkséges.

Verziészam: 2.
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l

DN 250-ig méretl PE cs6vezetéki méretekre

Csatlakozo
idom
felhegeszté-
se a
Polystopp
berendezés
tervezett
helyén.

Aramfejleszté,

Elektrofuzios
hegeszt6
berendezés,

Csotisztito,
Csokaparo,

Csillag  kulcs
készlet

A hegesztést a
Gazeloszto
vezetékek
|étesitése cimi
technoldgiai
utasitas szerint
az idomra
megadott
paraméterekkel
kell elvégezni.

Az univerzalis szelep felszerelése

csavarja ra
teljesen  az
illesztd

" gylrit az alsé
csOcsonk
menetére,
majd hajtson
vissza 1/4
fordulatot.

7. * A k,eSZl,”ek Ne felejtse el a
Sf’et:s?amkeszl homlokon témité
aamnato elhelyezni!

Kozgytirt hevederkulcs
felszerelése
8 e A késziiléken Amikor az
Csémére'fpek talalhatok kézi univerzalis
megfeleld csavarox. szelepet a
betét gylrik csatlakozd
kivalasztasa A munka | idomra szereli, a
behelyezése, elvégzéséhez kévetkezdkre
Univerzalis legalabb két {6 | Ugyeljen:
iverzali o
szelep szlkséges. Nyissa ki a
felszerelése. rr?ukodt’eto
Ellendri . | pillangészelepet,
Kézzel enorizze es hogy a szelepet

vékonyan zsirozza
be a csatlakozé
idomon a témitést!

a csatlakozo
idomon kozépre
igazithassa,

A megkerulé
vezeték a cs6
levalasztando
része felé
nézzen,

Nyissa ki a
lefuvato
szelepet.
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l
DN 250-ig méretli PE cs6vezetéki méretekre

A csémegfuras elékészitése
9.
Ao ghure szerszam fo allatreszed "'-'-u‘i'
fara Teetes neliil
LEESS i Y ———_—T _'E--"‘::'--' vy
sl Bl s e o
Magyarazé abra a furd6 szerszam
(szar) alkatrészeir6l és
Osszeallitdsarol.
L —
TS A
Avaan = e A —— |
VENELTESTE “
1mehi = 428 P
B e —— '
[Ca v g B el M— ~
TERLEL -k SEEF L
10. A faré
\ e ;
) A | (korona és
“ \ ;‘l_ - kozpont furo)
- 1 osszeszerelése
\ Magyarazé abra a korona furé és a
kozpont furd 6sszeszereléséhez.
i
Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M35

Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 4/30



MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l
DN 250-ig méretl PE cs6vezetéki méretekre

11,

Faro

méretek

kivalasztasa

PE csé Fuaré atméréje
névleges
. (mm)
mérete
DN (mm)
110 71
160 90
200 99
250 99

Csavarozza fel
a csatlakozo
idomot a furo
szerszamra!

Szerelje fel a
korona és
kozpontfurd
egységet!

A tajold gomb
merdle-gesen
alljon a hajto
csOre.

Forgassa a
hajt6  csovet
jobbra addig,
hogy a
farészar vége
még éppen ne
érjen a
csatlakozo
idomhoz

Verzidoszam: 2.

Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.

Dokumentum szama: G-TU-3-M35

Oldalszédm: 5/30



MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l
DN 250-ig méretl PE cs6vezetéki méretekre

Vegye ki a rugés
gylrit a furo-
szarbol, helyezze
a  farétokmany
szarat a  furo-
szarba, majd rog-
zitse a rugods gyl-
rivel.

A hajtécsovet
balra forgatva
allitsa vissza ,,0”
allasba!

Reteszelje a
hajtocsovet
(tengely iranyba
. mutat a gomb
| bemunkalasa)

Fuaroszar ,,0O”
| érteknél all (also
horony)
Zsirozza meg a
. koronafiré
belso feliiletét,

Nyissa ki a
pillangoszelepet,
Helyezze be a

faroszarat a
gazzsilipbe,

Zarja a Kkerild
szelepet és nyissa

A lefavato
szelepet.

Ugyeljen arra,
hogy a hajtocsé
elforgatasakor a
farészar gyorsan
mozog elére (33
mm/fordulat). A
gyors elétolas
hossza

420 (mm)-re
korlatozodik.

Vigyazzon!

A faro fogai
nagyon élesek,
viseljen
védbkesztyt!

Ellendrizze a furd
fogainak
allapotat. Tompa
fogakkal nehéz
farni.

A farészar
gazzsilipbe
helyezése utan —
a faras el6tt —
tartson tdmorségi
ellendrzést
levegével.

Fontos: az
univerzalis
szelep nyitasa
elétt egyenlitse ki
a nyomast a
nyomogombos
szeleppel!

A megfiras miivelete

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.

Dokumentum szama: G-TU-3-M35
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l

DN 250-ig méretl PE cs6vezetéki méretekre

Oldja ki a
hajtocsovet, és
engedje le any-
nyira, hogy a
vezetdelem a
cs6hoz érjen.

 Ellenérizze, hogy

a furdszar az also

. vég-helyzetben

van-e.
Csatlakoztassa a

Kézi kereket, majd
forgassa (flrjon)
addig amig gaz
nem jon ki a
lefavatd szelepen.
Ekkor zarja a
lefavato szelepet.

Folytassa a furasta
»H” jelzésig

Amint befejezte a
furast, emelje fel
a hajtécsdvet

Utk6zésig, és
csak azutan
emelje a

furoészarat ,0”
allasba.

Zérja el az
univerzalis
szelepet  és
gaztalanitsa
(favassa le) a
szelephaz
fels6
kamrajat.
Csavarja ki a
vezeto-
elemet
rogzitd
csavart.

3/16”-0s
imbuszkulcs

A furédhegy
szétszerelése
utan tavolitsa el a
forgacsot és a
kifart pogacsat.

Vigyazzon!

A furé fogai
nagyon élesek,
viseljen
védbkesztyit!

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.

Dokumentum szama: G-TU-3-M35
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l
DN 250-ig méretl PE cs6vezetéki méretekre

16,

— csé
falvastag-
sagat a
pogacsa Vigyazzon!
vastagsagana Tolomérs A faro  fogai
k mérésével. nagyon élesek,
Ez alapjan vi§e!jen B
pontositsa a védbkeszty(t!
cso belso

Ellendrizze a

atmérojét!

A fuarasi szennyezédés, forgacs eltavolitasa

17,
Szirthis
Magyarazé abra a tisztité betét
alkatrészeirdl.
Ezwiry
Forgacs eltavolito kefe
18] Furasi forgacs eltavolitasa pneumatikus Uton (gaz | Amikor a szivocsonkot felszereli a

kiaramoltatasaval)

szivocsbre, a szivocsonk végének a
mikaodtetd karral ellentétes iranyba
kell néznie.

e Huzza vissza a szivocsonkot a
csatlakoz6 idom burkolataba,

o Rdgzitse a szivocsdvet ebben a
helyzetben a zaré gyiri
segitségével,

o Helyezze fel a készuléket a
szelepre, és csavarja fel
utkozesig.

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 8/30
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l
DN 250-ig méretli PE cs6vezetéki méretekre

e Eztkdvetben csavarja vissza a
csatlakozé idom burkolatat addig,
hogy a nyomas kiegyenlit6
henger forgd része a
levalasztando csérész iranyaba
mutasson.

o Egyenlitse ki a nyomast a
szelepen,

o Nyissa ki a szelepet,

e \alassza le a szivocsovet a
hengerrél,

o Engedje le a szivocsovet a
csbvezeték aljaig,

e ROdvid id6kd6zdnként nyissa és
zarja a kis golydscsapot.
o A csd belsé tisztasagardl a

kémleld ablakon at vilagitva
szabad szemmel gy6z6djék meg.

Ha cs6 belsé fellletének tisztasaga
megfeleld, akkor:

e Hulzza vissza a szivo csonkot a
csatlakozo idom burkolataba és
rogzitse azt. Zarja el az
univerzalis szelepet, majd a felsé
kamrateret fuvassa le,

e Szerelje le e készliléket az
univerzalis szeleprél.

A lezaras miivelete DN 200-nal nem nagyobb méretii PE csOvek esetén

l. A szerszam el6készitése

Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M35
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 9/30



MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l

DN 250-ig méretli PE cs6vezetéki méretekre

19, A csoelzaro elem

alealanos Rl £
ehendezése ¢ >
[obl allcatreszel . o
‘.. /'-
A VIRl “nr
\ xToer
' \ SECERTT A0y
\
|
 ——

1A TARTENT

A csblezaro betét altalanos
elrendezésének és alkatrészeinek
magyarazé abraja

4

20/ A lezaro szerszambetét 6sszeszerelt allapotban

2

N

| A zar6 elem alkatrészei

Zare gumilemez Oxr lemez Zard
ai1E Fumilemez
160,200

A szerszam
Ossze-szerelése:

e A Kkilonboz6
alkat-részek
Osszeszere-
Iéséhez kissé
nyissa meg a
lezaré
fejeket.

A DN 160 (mm)-
nél nagyobb
méreti
csoveknél
szerelje fel az
illesztd lemezt a
lezaro fej és a
tomitéelem kozé.
A szigetel6 elem
minden részét a
lezaro fejhez kell
illeszteni ugy,
hogy félkér alaku
hornya a
vezérlérudon
fekudjon.

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.

Dokumentum szama: G-TU-3-M35
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l
DN 250-ig méretli PE cs6vezetéki méretekre

22| A zard szerszambetét gazzsilipbe valé behelyezésre Szereljera a
kész allapotban. tarcsakat
mindegyik
szigetel6 elemre
a szoritd
csavarokkal (a
csavarokat
hdzza meg
Utkdzésig).

e A készllékhez
tartozo
szerszamkész-
let szerinti
szerszamok. | A vezeérlérad

karjaival hajlitsa

el a lezar¢ fejet,
és rogzitse

ebben a

helyzetben a

roégzité csappal.

Hlzza vissza a
lezaro fejet a
hazba. Rogzitse
a vezeérl6 rudat a
recézett anya
meghuzasaval.

Ezzel a lezaro
készilék
hasznalatra
kész.

Nyissa ki teljesen
a lezaro fejet, és
szemrevételezés
sel ellenérizze,
hogy a szigeteld
elemek
megfelel6en
illeszkednek-e.

Il. A zaras miivelete

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M35
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 11/30



MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l

DN 250-ig méretl PE cs6vezetéki méretekre

24| A lezar6 készulék felszerelése

Kézzel csavarja ra utkozésig a lezaro
készlléket a szelepre.

25,

Csavarja vissza a lezaro késziléket
annyira, hogy a reteszeld csap egy
vonalba kerlljon a szelephaz felsé
részén lévd nyillal.

Régzitse a burkolatot ebben a
helyzetben a reteszel6 csappal.

26,

Figyelem: a vezérld rud karjainak a
cs6 hossztengelyével parhuzamosan
kell allniuk, és a levalasztando
csbrésszel azonos oldalon kell
lennitdk.

Nyitott lefivaté szelep mellett engedje
ki a szelephaz felsé részében l1évé
gazt a belsd megkerilé gombot
megnyomva. Zarja be a lefavato
szelepet, és a egyenlitse ki a nyomast
a pillangészelep két oldalan

(a nyomoégombos szeleppel).

Nyissa ki a szelepet.

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.

Dokumentum szama: G-TU-3-M35
Oldalszam: 12/30



MVM Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l
DN 250-ig méretli PE csGvezetéki méretekre

27) A zaré elem behelyezése a gazzsilipen keresztul.

Lazitsa ki a vezérlé rudat a recézett
anyaval.

A karokat a levalasztandé cs6szakasz
felé forditva engedje le a csébe a
készuléket, mig az el nem éri a cs6
aljat.

Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M35
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 13/30



MVM Hélszat
Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l
DN 250-ig méretli PE csGvezetéki méretekre

Forgassa el a vezérld rad mindkét
karjat a cs6 tengelyéhez képeset

45°-al.

Lazitsa fel a két kart a reteszel6
csappal.

Nyissa ki egyszerre mindkét kart.

A rudak most 45°-os szbget
zarnak be a csé
hossztengelyével.

Roégzitse a karokat ebben a
helyzetben a reteszel6 csappal.

Forgassa el a lezaro fejet, mikdzben a
vezérl6 rudat maga felé hizza. A
helyzetbe allitas akkor lesz teljes,
amikor a vezérl6 rud karjai a csére
merdlegesen allnak. A levalasztas
jelzdnek a készllék kezelbvel
ellentétes iranyba kell mutatnia, a
levalasztando cs@szakasz iranyaba.

Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M35
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 14/30



MVM Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l
DN 250-ig méretli PE csGvezetéki méretekre

30.

Tartsa meg a vezérlérud karjait, amig
a levéalasztott részekbdl az 6sszes
gaz el nem tavozik.

Rdégzitse a vezérld rudat a recézett
anya meghuzasaval.

Zarja le a kiegyenlité hengert is a
lezaro készulék burkolatan levé
rézcsavar meghuzasaval.

A z4r6 elem 4ltal Vigyazat! A véletlen mikodés

lezart csob. elkerllése végett a vezérl6 rud karjait
vegye le!

A zar6 elem

. Ellenérizze a zaras tomorségét a
elhelyezkedése. 9

légtelenitd szerelvénynél.

A lezaras ezzel megtortént.

Ill. A lezaré késziilék leszerelése

Szerelje fel a vezeérld rud karjait.

Oldja ki a vezérl6 rudat

és a kiegyenlité hengert.

Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M35
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 15/30



MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l

DN 250-ig méretli PE csGvezetéki méretekre

A berendezés kezeldje helyezkedjék
a levalasztott cs6szakasz iranyaba.

Lassan forgassa el a lezar6
készlléket a cs6 hossztengelyéhez
képest 45°-0s szdgben.

Vegye le a zaro6 fejet a cs6rél és oldja
ki a vezérl6 rud karjait a reteszel6
csappal.

Egyszerre forgassa egymas ala a
vezeérld rud két karjat.

A rudak most 45°-0s szbgben allnak a
cs6 hossztengelyéhez képest.

Roégzitse a vezérl6 rud karjait a
reteszel§ csappal.

Forgassa el a karokat ugy, hogy azok
ismét a csé hossztengelyével
parhuzamosan alljanak (a levalasztott
cs6szakasz iranyaba).

Emelje fel a vezérl6 rudat, amig a
lezaré fej a burkolatnak nem utkozik.

Szerelje le e a vezérlérud karjait.

Zarja le a szelepet.

Nyissa ki a lefuvatd szelepet.

Ne alljon a lefuvaté szelep
elé!

Zarja el ismét a lefuvatd szelepet,
majd ellenérizze a nyomasméron,
hogy nem emelkedik-e a nyomas.

A nyomasmérd a gazzsilip felsé
kamraterének nyomasat méri,
tehat arra szolgal, hogy a pillangé
szelep zarasat kontrollalja

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.

Dokumentum szama: G-TU-3-M35
Oldalszam: 16/30



MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l

DN 250-ig méretl PE cs6vezetéki méretekre

35,

A reteszeld csapot felemelve oldja ki
a lezaro készulék

Burkolatanak rogzitését a
szelephazban

Emelje ki a lezard készuléket.

4
/ Wizart csaszakasz

Szerelje fel a lezard készulékeket a
korabbi miiveletek szerint.

Kdsse Ossze a két — egymassal
szemben allé

1%2"-0s kerll6 csapot a nyomasnak
megfelel6 hajlékony csével (az abran
Kerll6 vezeték).

Nyissa ki a 1%%"-0s keriil§ csapokat.
Ne felejtse a kerll6 vezetéket
légteleniteni.

Engedije le a lezaro készuléket az ,A”
(az aramlasi iranyt tekintve hatso)
univerzalis szelepen, amig el nem
zarja a csovet. (A nyilnak a
csBvezeték levalasztandé része felé
kell néznie.)

Engedje la a masodik lezaré
készuléket a ,B” (az aramlasi iranyt
tekintve els®) univerzalis szelepen,
amig az el nem zarja a csovet.

A lezaras miivelete DN 250 SDR 11 méretii PE csovek esetén

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.

Dokumentum szama: G-TU-3-M35
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l
DN 250-ig méretli PE csGvezetéki méretekre

l. A szerszam eldkészitése DN 250 SDR 11 méretii PE cso esetén

37| A szerszam tomit6 elemeinek felszerelése Figyelem!

Minden mivelet
elétt ellendrizni
kell minden
tomitéelemet!

o Helyezze a
lezaro fejet
egy
munkapadra,
tarcsajaval
lefelé.

e Ardgzitd
gy(riket,
alatéteket,
csapszegeke
tés
vonoérudakat
eltavolitva
valassza le a
keretet a
lezaré fej
vezérlérudjar
ol.

A vonérudakat a
gémbcsuklok
hazainak
leszerelése utan
tudja leszerelni.

Verzidoszam: 2.

Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l
DN 250-ig méretl PE cs6vezetéki méretekre

A készllékhez
tartozo
szerszamkeészlet
szerinti L
szerszamok. e Tavolitsaela
k6zépsd és
oldalsé
tarcsakat.
e Szereljelea
vezeérlérud
fejét a
keretrol.
e Fektesse a
szigetel6
elemet a
keret bels®
oldalara.
o Aszigeteld
elemet a
keret csuklés
szarnyaihoz
kell
csatlakoztatn
i a tarcsak
segitségével.
El6szor az
oldalsokat kell
felszerelni.
= Megjegyzés: az
Osszetartd
csavarokat 4
(Nm)
nyomatékkal kell
meghuzni
forditott
o sorrendben.
A készulékhez
tartozo6
szer_szémkészlet o Aszigetelt
szerlnt|’ elem
szerszamok. alakjanak
ellenérzéséh
ez hajtsa be
a csuklos
Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M35
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l

DN 250-ig méretli PE csGvezetéki méretekre

o Rogzitse a

szarnyakat a
csuklénal

keret karjait
a kerethez a
csapszegek,
alatétek és
rogzité
gyarik
visszahelyez
ésé-vel

tartozo6
szerszamkészlet
szerinti
szerszamok.

e Erdsitse a

Figyelem: A

felére

A készllékhez

vonorudakat
a lezaro fej
testéhez a
gémbcsuklok
hazait
visszahelyez
ve.

keret kozépsd
részének belsé

bélyegzett ,,U”
betiinek a
vezérlé rad
fejével azonos

Oldalon kell
lennie.

e Oldjaa
vezeérld rud
rogzitését,
és tolja ki a
vezerl6 rudat

Verzidoszam: 2.
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l

DN 250-ig méretl PE cs6vezetéki méretekre

41] A szigeteld elem beéllitasa

alezard
készilék
hazabodl.

Szerelje fel a
lezaré fejet a
vezeérlé rudra
a vallas
csavarral. A
lezaro fej
szigetel6
elemének a
vezeérl6 rud
fels6 részén
1évé nyil
irdnyaba kell
néznie.

Figyelem: a
szigetel6 elem
helyzetét akkor a
vezérld rud
végeén lévé nyil
altal jelzett irany
hatarozza meg.

Verzidoszam: 2.
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l

DN 250-ig méretl PE cs6vezetéki méretekre

e Ellenérizze, hogy a lezaré fej
Osszehajthaté-e. Zsirozza meg

(nagyon vékonyan) a
szigetel6elem szarnyait €s
peremét.

e Huzza vissza a lezaré fejet a
hazba.

o Ellenbrizze, hogy a vezérlé rud
alaphelyzetben 4&ll-e (az alsé
horonynal). Amennyiben nem, ugy
allitsa be a gépi el6told rendszer
helyzetét a leszerelhetd karral (a
nyilaknak felfelé kell mutatniuk).

Ezzel a DN 250 SDR 11 PE mérethez
tartozo lezaréo készulék hasznalatra
kész.

Il. A zaras miivelete

43,

Helyezze a lezar6  készulléket
flggllegesen az univerzalis szelepre,
majd csavarja be (tkézésig a hazon
lévé karoknal fogva.

A nyomogombos kiegyenlité szelep
mikodtetésével egyenlitse ki a szelep
két oldalan a nyomast.

Nyissa ki a pillangoszelepet.

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l
DN 250-ig méretli PE csGvezetéki méretekre

Oldja meg a vezérld rud rogzitéset.

Helyezze a leszerelhetd karokat
(nyillal lefelé) a vezetd rudra, és a
vezetd rudon lévé nyilat iranyitsa a
levalasztandé csé felé.

Egy masik személy segitségével
engedje le a vezet6 rudat a gépi el6told
rendszernek a vezetd rud régzité elem
hornyaiban térténd rogzitéshez.

Rogzitse az 6sszeallitast a biztositd
gydrivel.

Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M35
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 23/30



MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l

DN 250-ig méretl PE cs6vezetéki méretekre

46,

Megjegyzés: a biztositdé gylrl akkor
van megfeleléen felszerelve, ha a gépi
el6told rendszer hazan 1évd piros
fellletet teljesen elfedi.

47,

—

T | TN
T

Gondosan allitsa be a vezérl6rud
irdnyat, majd huzza meg a vezérlérud
rogzité elemét.

Az el6told csavar hajtasahoz allitsa a
leszerelhet6  karokat  egymassal
szembe (a nyil felé mutasson). Nyissa
meg teliesen a lezar6 fejet a
leszerelhet6 karokat jobbra forgatva.

Fokozatosan allitsa vissza a vezérlé
rudat a kiinduldsi irdnyba.

A lezarasi mivelet ezzel befejez6dott.
A levélasztott cs6szakasz most mar
mentesitheté a nyomastol.

A DN 250 SDR 11 PE cs6 zarasara szolgalé késziilék leszerelése

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l

DN 250-ig méretl PE cs6vezetéki méretekre

49,

Figyelem!

Ha a
nyomaskulénbsé
g tébb, mint 50
(mbar), akkor a
lezaro fej
eltavolitasa el6tt
a nyomast ki kell
egyenliteni.

Erreacélraa
kiszakaszolt
csbre
csatlakozasi és
Osszekotési
lehet6ségeket
kell kiépiteni
(célszeriien DN
20 méreti
megfuros
nyeregidom
felhegesztésével.

A leszerelhet6 karokkal (a nyilak felfelé

jarasaval ellentétes irdnyba az el6told
csavart, amig az alsé6 horony lathatéva

az oOramutatd

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l
DN 250-ig méretl PE cs6vezetéki méretekre

Szerelje fel a leszerelhetd karokat
egymassal szembe (a nyil lefelé
mutasson), és kis mozdulatokkal
jobbra-balra forgatva egyenesitse ki a
lezaro fejben esetlegesen
visszamaradt nyomaskulénbséget.

Csusztassa ki a biztosito gydrit a
tartohornyabdl, és forgassa el V4
fordulattal. A piros fellletnek ismét
lathatova kell valnia.

Figyelem: a vezetd rud ilyenkor mar
nincs rogzitve, és a belsé nyomas
kovetkeztében véletlendl
felemelkedhet.

A vezérld rud rogzitésének

Oldasahoz csavarja ki a vezérl6 rud
rogzité elemét.

Tartsa er6sen a le nem szerelhetd
karokat, és a vezérl6 rud kioldasahoz
forgassa el 6ket kb. V4 fordulattal.

Figyelem: ha a vezérl6 rudat nehéz
felemelni, akkor ellenérizze a lezard
fej helyzetét. Ovatosan jarjon el, és ne
feledje, hogy a belsé nyomas felfelé
I6kheti a vezérlS rudat.

Zarja el az univerzalis szelep
pillangészelepét, és nyissa ki a
leflvato szelepet.

Figyelem: ne alljon a lefuvatd szelep
elé.

Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M35
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 26/30
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Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l
DN 250-ig méretl PE cs6vezetéki méretekre

univerzalis szeleprél.

Vegye le a lezaré készlléket az

55,

Magyarazo6 abra.

: 7
[T

Bels6 zarodugd elhelyezé készulék
altaldnos elrendezése és illeszkedése
A az univerzalis szelephez.

Verzidoszam: 2.

Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l
DN 250-ig méretli PE csGvezetéki méretekre

Figyelem: a
berendezésen
nyomas
kiegyenlité
henger is van,
amely a vezérlé
radra hato
nyomast hivatott
kiegyenliteni.

Miel6tt a vezérl6
ridra szerelné a
zarodugot,
ellendrizze a
zarédugo belsé
megkerulé
szelepének
mikodését.

e Jobbra
forgatva
szerelje fel a
zarodugot a
fules
csatlakozo
idomra.

e Kenje meg
semleges
kémhatasu
zsirral az ,0”
gylrit és
ellenérizze
annak
helyzetét.

A zarédugdban
talalhato kertld
szelep ekkor
nyitva van.

anyat meghuzva
reteszelje a vezérl6 rudat fels6
helyzetben.

a vezérld rudat a
recézett anyaval.

Verzidoszam: 2.
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Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l
DN 250-ig méretli PE cs6vezetéki méretekre

A csbé atmérének megfelel6 jelnek
ekkor a kiegyenlit6 hengeren [év§
recézett anya magassagaban Kkell
lennie.

Utkdzésig csavarja fel kézzel a
zard berendezést az univerzalis
szelepre.

Nyissa meg az univerzalis szelep
fels kamrajanak lefuvatd szelepét
és mikodtesse a két kamra kozti
nyomégombos  szelepet  rdvid
ideig.

Zarja el a lefuvatd szelepet és a
nyomégombos szeleppel
egyenlitse ki a nyomaszt a két
kamratér k6zott.

Nyissa ki a pillango szelepet.

Engedje la a vezérl6 rudat annyira,
hogy elérje a nyereg fels részét.

Hajtsa le a dugot a kézi kerékkel
az utkoézdig.

A tengelyt huzva és a kézi keréket
Y fordulattal balra elforditva
valassza le a vezérl6 rudat a
zarédugorol.

Allitsa vissza a vezérlé rudat felsé
helyzetbe, és ott rogzitse.

Az univerzalis szelepet fuvassa le
(nyitott pillangészelep allas
mellett) és ellendrizze a zar6dugd
gaztémorségét.

Zarja félig a pillangészelepet.

Szerelje le a zaré berendezést,
majd az univerzalis szelepet.

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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Cs6szakaszolasi miveleti utasitds POLYSTOPP Il. berendezéssel DN 110-t6l
DN 250-ig méretli PE cs6vezetéki méretekre

e Szerelje le az also bilincseket a
szeleprél.

e Csavarja le az illeszté gy(rit a
szelephaz also részérél.

e Huzza le a szelepet a csatlakozé
idomrol.

Ne a lefuvatdé szelepnél, vagy
a nyomasmérénél fogva
emelje a szelepet!

A készilék mozgatasahoz
legalabb két szemeély
szlUkséges.

— Csavarja fel és huzza meg a
zaro sapkat.

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M35
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 30/30
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Cs6szakaszolasi miveleti utasitas POLYSTOPP berendezéssel DN 315 méreti
PE csOvezetéki méretekre

Csodszakaszolasi miiveleti utasitas POLYSTOPP berendezéssel DN 315 méretii
PE csdvezetéki méretekre (engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 f6 szikséges.
Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy védbcsé esetében, a fesziltségallapotot fesziliségkémleld miszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miiveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok kézben
legalabb 30 percenként.

A nagyméretli POLYSTOPP® berendezés polietilén csdveken hasznalhatd, d 315 mm méretli SDR 11
és SDR 17,6 csovek megfurasahoz és elzarasahoz.

A készilék alkalmazasa el6tt pontosan ki kell szamitani a szikséges kerul§ vezetékek méretét és
szamat a kiszakaszolasa fenntartani kivant gazmennyiség mértékének meghatarozasa végett. A
berendezést csak az arra kioktatott személyzet kezelheti. A készlilék alkalmazasanal a maximalis Gzemi
nyomas 10 bar lehet.

1
Figyelem!

Jelen miiveleti utasitis nem helyettesiti és nem menti fel a kezel6t a gyarté altal kiadott
HASZNALATI KEZIKONYV egyéb, a késziilék Ossze- és szétszerelésére, valamint annak
karbantartasara vonatkozo elbirasok betartasa aldl!

Sorsz Mdivelet megnevezése és abraja Szerszam és Megjegyzés
anyag

A helyszin el6készitése

1. | Munkaterilet biztonsagi évezetében meghatarozott | Szerszamok: A munkét iranyité
korlatozasok: e Korlat hatarozza meg
A veszélyforrastdl minimum 3 (m)-es sugaru elemek (e—g_r:uglgz;/%ezne&

.. . . . p g yben,
korben meg kell akadalyozni a nyilt lan m
hasznélatétg a gohémyzélsty ég * Gazveszélyt |mlveletervben) a
szikraképzddéssel jaré tevékenységet. jelzo tilalmi zona pontos
P J yseget. Sa’rgasza|ag mértékét és modjat

A tilalmat jol 1athato helyen elhelyezett tablakkal kell az iddjarasi és
jelezni és felugyeletet ellatd munka-vallaldékkal kell egyéb korulmények
betartatni. figyelembevételével.

Ez a tilalmi zéna
megegyezik a
3/2003. (11l. 11.
FMM-ESzCsM
egyduttes rendelet 1.
szamu
mellékletében
meghatarozott
munkaterek és azok
védd ovezeteinek
zo6nakba torténd
besorolasaval.

e foldmunka

2. | Amunkaarok el6készitése egy berendezés részére. .
eszkdzok,

Két Polystopp
berendezés altal

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M36
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 1/23
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Cs6szakaszolasi miveleti utasitas POLYSTOPP berendezéssel DN 315 méreti
PE csOvezetéki méretekre

A Polystopp . » e sziikség kozrezart
i énﬂmmmﬁ"ﬁ;dm) esetén munkateriilet esetén
| helye | [helye , ducolas - ha csak lehet - a
}/ \1 / I sziikség esetén | két berendezést
. < 03m | , viztelenités nyilt | kildn-kalén
| ! : | |eal viztartassal, ’ munkaarokba kell
Eo === - —-—-—- = elhelyezni.

Nyomas kiegyenlitd
csonk beépitése és
alkalmazasa 50
(mbar) nyomasnal
nagyobb nyomasok
esetén sziikséges

3. | A miveletek megkezdése el6tt minden esetben ellendrizni kell a feltart munkaarok légterét,
és ha abban a gaz koncentracié nagyobb, mint 1tf%, a munkaarokban tilos munkat végezni.

Tevezet: vdgasi helye<

Potencial

4. | Potencial kiegyenlit6é kabel felszerelése kieqvenlitd A potencial
kétggl kiegyenlité§e a
csavaros munka soran
szoritokkal | megmarado -

csbveégek kozott
— —] szlkséges.

berendezés tervezett helyén.

Csatlakozé idom (felszerelése) felhegesztése a

Aramfejleszt
61

Elektrofuzios

A hegesztést a
Gazeloszto
vezetékek létesitése
cim{ technoldgiai
utasitas szerint az

hegeszt6 idomra megadott
berendezés, |paraméterekkel kell
etttk elvégezni.

e (Csobtisztito,

e Cslkaparo,

Csillag kulcs
készlet

A tolézar felszerelése

Dokumentum szama: G-TU-3-M36
Oldalszam: 2/23

Verziészam: 2.
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Cs@szakaszolasi mlveleti utasitdas POLYSTOPP berendezéssel DN 315 méreti

PE csOvezetéki méretekre

POLYSTOPP* 10" toldzdr

{ Thenasrtolap

Anydk 3 timasatotalpho:

Csdtamasctek

Megerdsad eszkiiz

Helyezze a 2 cs6tamasztékot a csoére,
valassza ki a megfelelé kalibrald gydrit a
cs6 atmérdjének fliggvényében.

Helyezze a meger6sité eszkdzt az idom
kimenete koré.

Helyezze a kdzpontositd eszkdzt az idom
csatlakozéjaba.

Csavarozza a csatlakozot + kdzpontositd
eszkdzt az idomba.

Helyezze a tamasztélapot a tolézar alsé
feliletére (az ahol a csapszegek
hosszabbak) specialis anyakkal.

Szerelje fel a tolézarat az idomra.

Roégzitse a megfeleld nyomatékkal (lasd
hasznalati utmutato)

A tamasztdlapot szerszdm nélkdl (kézi
csavarozas) rogzitse csétamasztékhoz.

Tavolitsa el a zarédugdt + kdzpontositd
eszkdzt végzard dugdézd berendezéssel
egydutt.

e Villaskulcs
készlet,
° racsnis kulcs

Ne felejtse el a
tomitést!

A csomegfuras elékészitése

Verzidoszam: 2.
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Cs6szakaszolasi mlveleti utasitdas POLYSTOPP berendezéssel DN 315 méreti

PE cs6vezetéki méretekre

Hazza ki a furérudat,
elérhetévé valjon.

7.
Megfuré berendezés: T203 (adapterrel)
Leeresztés az 6ramutato jarasaval
ellentétes iranyban.

8.

hogy a vége

imbuszkulcs
készlet

OVATOSAN: A
koronamaré fogai
rendkivl élesek.

Verzidoszam: 2.
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Cs6szakaszolasi mlveleti utasitdas POLYSTOPP berendezéssel DN 315 méreti
PE cs6vezetéki méretekre

Viseljen
védokesztylt, ha a
koronamarot kezeli.

— Szerelje 6ssze a koronamaré szerelvényt.
(Koronamaroé tarto, sorjamentes
koronamaré, furo)

— CsuUsztassa a koronamar6 tartot /
koronamaré szerelvényt a  megfurd
berendezés faroérudjara, majd a
koronamard tartéon és farérudon keresztil
halado csavarral rogzitse.

A nullahoz
igazitashoz a
furérudat esetleg

enyhén el kell
forditani.
— Huzza vissza teljesen a koronamarét a
hazba. A nulla jelenik meg a megfurd
berendezés négy nézdablakanak
egyikében.
Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M36
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Cs6szakaszolasi mlveleti utasitdas POLYSTOPP berendezéssel DN 315 méreti
PE cs6vezetéki méretekre

9. | Szukséges mérések

T
\"w
&
&
&

i Informacio

-
a -
5 TOW T.D. Williamson
; P]pellne Performance

Megfiras téblazat Méré6lap - Megftiras és elzaras
Maro
Méret  Atméré  SDR9  SDRLL  SDRIZS SDRIT Metjeqyaés; A mértl
ilata elitt obvass]
& 513" 377" 346"  323' 302 - meggdel TOW haar
10" 683" 450" 426" 394 3667 Sizes: 8" - 12 st
12 688" 448" 388" 375" 342
Also furat (Siillyesztési tav. plusz liket tav.) —Megf“[as = P|d-ivegeZZG elaB
Méret Tivolsig SDR9 SDR1L SDRI5 SDRLT Arést s roazi
et Tieldg MY M swms amd anml v, mérést és rogzitse
v Fuat 253" 223 200" 178" I:E . — azt a mérélapon.
., Loket 873" 917" 950" 97T
10 Furat 346" 302" 2700 2427 J B
- Loket  1098" 1135" 1167° 1195 Ly
Furst 321" 284" 252" 224" c

Megj.: 07-1034-0000 végzérd dugdzd berendezés
hasznélata esstén, vegye figyslembe:

Eldtolds: 8 fordulat perinch.
Rugo eldtolas: 8, 10", 12" zarodugd tarts- 304"

Reprezentativ rajz - a PE idom adapter nem lathatd.

Megtirss keziete 1y,

Jegyerse fela kivetkezs miveletek végrehajtisihor seikséges fordulatokat:

Deitum: I Ergedély:
SHORTCUTT" Toldzir
Végairo dugozis - | Upstream _ Downsiream
Fard aljatal
Hiz aljiig

Toldzar tetejétdl
+ B Csftetejéig

= siillyesztési tavolsag

,d

TDW

Lisd
+ C Megfiiris tiblizat

= teljes cldtolisi tivolsag
T.D. Willlamson

www.tdwilliamson.com

Megj.1: "non size-on-size” vagy nem standard firdtartd haszndlata
esetén a megfiirasi tivolsag eltérd lehet.
Megj. 2 6x8 idomok megfirisa esetén a mard beloga hiz elé

Vonja le az A mérést a B méréshdl a "silly tavolsig® megh h

* Bt o0 Wl S0 i i i T o
¥ Tt f s o e S O . 5161 5, Wi

A fenti méréseket kell elvégezni a megfuras el6tt, hogy meghatarozzuk
a furérdd mozgasi tavolsagat, amely a megfuras elvégzéséhez
szlkséges.

Dokumentum szama: G-TU-3-M36
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Cs6szakaszolasi mlveleti utasitdas POLYSTOPP berendezéssel DN 315 méreti
PE cs6vezetéki méretekre

e o
o <
’
s <
+ _Elzaras < Dugb6zas
¥
5 D |_ G
I Freea] |I I 4
B ﬂ H
A 1. I
E
A
Reprezentativ rajz - a PE idom adapter nem lithatd Reprezentativ rajz - a PE idom adapter nem lithatd.
St behelyerése | pigun 1 Enpuy |_Upsteam  Downstream |
o e {.aJo«ailugo aljital
PP H;
Bzirste] kivétole Dt i Fngedély et
oH Bl
g
|_Upsiream ___Downsiream | " "
Zaroelem aljatol + Zarodugd vastagsag 1.625 1.625
D Har aliiig
Tolézr tetejétél + Rugo eldfolas*
+ B b teteiig
= Teljes tavolsa
+E  (Csé kitls6 atm) ,;én',du]; behel ]

- Egy falvastagsag

- Te{jes tavolsig
zirdfej behelyezéshez

* SHORTSTOPP® Il zirddugd tartd rugd eltolis — Adjon hozzd 1 inch-et
hogy legyen 3/4" -0s horony a tartéban. 07-1034-0000 végzira
dugdzc berendezés hasznalata esetén tekintse meg a fontos
adatokat a hitlapon.

10,

A berendezés felszerelése

— A csb megfurasa el6tt nyissa és zarja a

tolézartarcsat

érdekében, hogy az szabadon miikddik.

annak biztositasa

Ovatosan, ne erdvel
nyissa és zarja a
toldzarat.

Fontos: A tol6zarat
nem szabad
nyomaskulénbség
ellen kinyitni. A
nyomast a tarcsa
mindkét oldalan ki
kell egyenliteni. Egy
bels6 bypass
hasznalhato
nyomaskiegyenlités
hez és levegd
leeresztéshez is a
felsd hazbol egy
|égtelenits szelepen
keresztil.

A bels6 bypass
szelepnek nyitva kell
maradnia, hogy a
nyomas a
tolézartarcsa
mindkeét oldalan
kiegyenlitédjon a
tolézar nyitasa el6tt.

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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Cs6szakaszolasi mlveleti utasitdas POLYSTOPP berendezéssel DN 315 méreti
PE cs6vezetéki méretekre

— Szerelje fel a T-203 berendezést a toldzarra
és rogzitse azt.

— Szerelje be a légtelenitd szelepet.

— Alégtelenitd szelep hasznalataval végezze
el a nyomasprobat.

— A nyomaspréba befejezése utan hagyja
nyitva a toloézarat és a légtelenit6 szelepet.

Villaskulcs
készlet, racsnis
kulcs

Gy6z8djon meg
arrél, hogy a tolézar
nyitva van a
nyomasprébahoz. A
csBvezeték
nyomasaig
nyomasprébazzon.

Gy6z8djon meg
arrél, hogy a
levegbellato tomld
szennyez6désektol

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.

Dokumentum szama: G-TU-3-M36
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi mlveleti utasitdas POLYSTOPP berendezéssel DN 315 méreti

PE cs6vezetéki méretekre

— Készitse el6 a Iégmotort.

és nedvessegtél

— Forgassa a csavarorso beallité
védfdsapkajat az oOramutatd jarasaval
ellentétes iranyba a rugofesziltség
kieresztése érdekében.

— Szerelie fel a leeresztd hajtokart a
berendezés tetejére, és tekerje az
Oramutaté jardsaval ellentétes iranyba,
leeresztve ezzel a furérudat addig, amig a
furé el nem éri a cso tetejét.

— Huzza fel a furérudat egy fordulattal, és
tavolitsa el a kézi hajtokart.

— Nyissa ki a szabalyzoszelepet a furérud
forgatasanak megkezdéséhez. Allitsa be a
szlré szabalyozé gombjat, amig a kivant
fordulatszamot el nem éri.

— Forgassa el az el6tolas szabalyozé
védésapkat az O6ramutatdé jarasaval
megegyezd iranyba, hogy a furét a csébe
vezesse.

— Ahogy a furé athatol a cséfalon, hagyja,
hogy a vezetéknyomas teljesen feltdltse a

— Csatlakoztassa a légtomlét mentes.
— Allitsa be az olajozdt, hogy az percenként
kb. 10 csepp olajat csepegtessen be.
A megfiras miivelete
A kiszamolt
leeresztési

tavolsagnak (mérés
A és B) meg kell
jelennie a mozgasi
tavolsag
jelzényilasban.

OVATOSAN: A 37
fordulat / percnél
nagyobb
sebességek
karosithatjak a
levegémotort.

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.

Dokumentum szama: G-TU-3-M36
Oldalszam: 9/23



MV M Halézat

Cs6szakaszolasi mlveleti utasitdas POLYSTOPP berendezéssel DN 315 méreti
PE cs6vezetéki méretekre

tolozarat és az idomokat. Neéhany
masodpercig fuvasson gazt a légtelenitd
szelepen keresztll a teljes
levegbmennyiség eltavozasahoz, majd
zarja a légtelenit6 szelepet.

Ha a megfuras befejez8détt, ellendrizze a

szamot furérddon a mozgési tavolsag
jelzdnyilason, hogy megbizonyosodjon
arrél, hogy a kiszamitott mozgasi

tavolsagot elérte.

Zarja a szabalyzoszelepet, hogy megallitsa
a furérad forgasat.

Forgassa el az el6tolas szabalyozo
véddsapkat teljesen az éramutaté jarasaval
ellentétes irdnyba az el6tolas leéllitasahoz.

Helyezze vissza kézi hajtokart és tekerje az
Oramutat6 jarasaval megegyezd iranyba,
teljesen visszahuzva ezzel a koronamarot a
megfuré berendezés adapterbe.

Zarja a megfuré tolézarat és nyissa a

légtelenitd szelepet az adapterben 1évé
nyomas leeresztéséhez.

A nullanak meg kell
jelennie a mozgasi
tavolsag
jelzényilasban.

A megfuré berendezés eltavolitasa

Tavolitsa el a légtelenitd szelepet.

A megfluras befejezése utan szerelje le a
megfuré berendezést.

Huzza ki a furérudat.
Szerelje szét a furét és a koronamarot.

Tavolitsa el a koronamarét a koronamaré
tartébol.

Tavolitsa el a koronamaré tartét.

Tavolitsa el a koronamarobdl a pogacsat és
a forgacsot.

A PE koronamaroék
ugy vannak

Villaskulcs > ]

. .| kialakitva, hogy
készlet, racsnis .,

felszedjék a

kulcs, R ..
: forgacsot, a legtdbb
imbuszkulcs 7

. esetben a forgacsok
készlet

eltavolitasa nem
szlUkséges.

A zaréberendezés elokészitése

Verzidoszam: 2.

Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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MVM Halézat

Cs6szakaszolasi mlveleti utasitdas POLYSTOPP berendezéssel DN 315 méreti
PE cs6vezetéki méretekre

13. f b

Zardberendezés: SHORTSTOPP® Il

14| Az elzaro fej felszerelése

— Huzza ki a vezérl6rudat az elzaro fej
hazan keresztiil, és allitsa egyenesbe a

Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M36
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 11/23



MV M Halézat

Cs6szakaszolasi mlveleti utasitdas POLYSTOPP berendezéssel DN 315 méreti
PE cs6vezetéki méretekre

vezeérlérud hornyokat.

— Szerelie fel az elzar6 fej feleket a
vezérlérudra majd rogzitse.

— Kenje meg enyhén a zaréogumi felek
belsejét zsirral.

imbuszkulcs

Ne huzza meg
tulsagosan, mert a
zarogumik
fuggdleges széle
tulzottan
deformalodhat.

— Szerelie fel a zarogumi feleket, a
csavarokat egyenletesen hizza meg.

Dokumentum szama: G-TU-3-M36

Verzidoszam: 2.
Oldalszam: 12/23

Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.



MV M Halézat

Cs6szakaszolasi mlveleti utasitdas POLYSTOPP berendezéssel DN 315 méreti
PE cs6vezetéki méretekre

Ellenérizze a
zarégumikat, hogy a
a teljes illeszkedd
feliletek mentén
Utkéznek-e.
— Ha mindkét zarogumi fél rogzitve van,
nyissa ki teljesen az dsszecsukhatoé elzaré
fejet, amig a csap a helyére nem kattan.
— Hajtsa 6ssze és zarja le az elzar¢ fejet zart
helyzetben, majd tavolitsa el a fogantyukat.
— Teljesen huzza vissza az elzaro fejet az
elzar6 fej hazba. Huzza meg a rud
rogzitébilincsét, hogy a  vezérlérad
visszahuzott helyzetben maradjon.
— Az elzaro6 fej most hasznalatra kész.
15| A zaréberendezés felszerelése
— Szerelje fel a zaréberendezés adaptert a .
tolézarra. Ne felejtse el a
tomitégytrat
behelyezni.
Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M36
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MVM Halézat

Cs6szakaszolasi mlveleti utasitdas POLYSTOPP berendezéssel DN 315 méreti
PE cs6vezetéki méretekre

Villaskulcs
készlet, racsnis
kulcs
Gy6z6djon meg
réla, hogy az elzaré
fej hazanak a
nagyobb
kivezet6nyilasa a
kiszakaszolandé
terulet felé mutat.
— Szerelje fel a zaréberendezést a korong
adapterre, huzza meg a csavarokat
egyenletesen.
— Helyezze el a foldelé hevedert a fold és a
tolézar-tamaszték kozé.
— Szerelje be a légtelenitd szelepet és hagyja
nyitott helyzetben.
Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M36
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitas POLYSTOPP berendezéssel DN 315 méreti
PE csOvezetéki méretekre

Bypass

Lefavatds/oblités
/csatlakoztata'sa

NGiBE

— Szerelie fel a lefavaté idomot és
csatlakoztassa a kerll6 (bypass) vezetéket.

— Az aramlas elleni irdnyban 1év légtelenit®
szelep zarva.

— Az aramlas iranyaban |évd légtelenitd
szelep nyitva.

— Az éaramlas elleni iranyban 1év6é és az
aramlas iranyaban [évé megfaré tolézar
zarva.

— Lefuvaté csatlakozészelep zarva.

A zaras mlvelete

16| Az elzaro fej leeresztése

El6fordulhat, hogy a
vezérlérudat el6re-
hatra kell mozgatni
ahhoz, hogy az
elzaro fejet a
tolézaron és az
idomon keresztll at
lehessen vezetni.

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M36
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 15/23



MV M Hélézat

Cs6szakaszolasi mlveleti utasitdas POLYSTOPP berendezéssel DN 315 méreti

PE cs6vezetéki méretekre

Nyissa elegendd mértékben az aramlas
elleni iranyban lévé toldézarat ahhoz, hogy
mindkét adapterhazbol és a bypass
tomlébdél a levegbt az aramlas iranyaban
lévé  légtelenitd  szelepen  keresztil
kifuvassa.

Zarja el a légtelenité szelepet, ha mar az
dsszes leveg6t kiurult.

Nyissa ki teliesen mindkét megfaro
tolozarat.

Szerelje fel a fogantylkat az &ramlas
irAnyaban 1évd zaroberendezésre.

Lazitsa meg a vezérlérud rogzitéjét.

Forditsa el az aramlas iranyaban |év§
vezérlérud fogantyukat a csére 45-90 fokos
szogben, majd eressze le a vezetékbe.

Verzidoszam: 2.

Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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MVM Halézat

Cs6szakaszolasi mlveleti utasitdas POLYSTOPP berendezéssel DN 315 méreti

PE cs6vezetéki méretekre

17| Az elzar6 fej behelyezése

Forditsa at a felsé vezérlérad fogantyut az
Oramutato6 jarasaval megegyezd iranyba a
zardcsap kioldasahoz.

Nyissa ki a fogantyukat, amig a zarécsap
vissza nem kattan a zart-nyitott pozicidba.

"

Forditsa el az elzaré fejet, amig a fels6
fogantyu csatlakozon 1évé nyil a cs6
kiszakaszolt részére mutat (fogantyuk
merblegesek a csbre), és huzza vissza,
mikdzben kissé oldalra mozgatia a
fogantyukat.

Lehet, hogy kissé
mandéverezni kell az
elzaro fejjel.

Verzidoszam: 2.

Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.

Dokumentum szama: G-TU-3-M36
Oldalszam: 17/23



MV M Halézat

Cs6szakaszolasi mlveleti utasitdas POLYSTOPP berendezéssel DN 315 méreti

PE cs6vezetéki méretekre

Forgassa el a vezérl6érudon lévé emel6t

vagy rudzar-mechanizmust, hogy a
vezérlérud reteszét a reteszelé pozicidba

helyezze a kiszakaszolt résszel

ellentétesen. Szerelje fel és huzza meg a

reteszt.

- : L
Hizza meg a vezérlérad rogzitéjét.
Tavolitsa el a vezérlérud fogantyukat.

Helyezze be az aramlas elleni iranyban
Iéve elzard fejet. Ismételje meg az elézé
Iépéseket.

Engedje ki a nyomast és fuvassa at a
kiszakaszolt részt.

Tavolitsa el a fogantyukat a
zaroberendezés vezérl6rudjardl, hogy az
elzaré fej véletlenil se mozduljon ki a
helyérél.

Ez a mivelet az
elzaré fejet a
beallitott poziciéban
tartja.

Az elzaro fej most
egy rogzitett
poziciéban van.

Az elzaro berendezés eltavolitasa

Verzidoszam: 2.

Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitas POLYSTOPP berendezéssel DN 315 méreti

PE csOvezetéki méretekre

18, -

Szerelje fel a vezérlérad fogantyukat az
aramlas elleni iranyban levd
zaréberendezésre.

Lazitsa meg és nyissa ki a vezérl6rud
reteszét.

Enyhén lazitsa meg a vezérlérud rogzitéjét.

Forgassa el a vezérlérudat, hogy megtérje
az elzaré fej tomitését.

Flavassa at a kiszakaszolt részt.

Forgassa el a fels6é fogantyut az elzaré6 fej
feloldasahoz, majd hajtsa dssze az elzard
fejet a  fogantyuk  &sszetolasaval.
Ugyanakkor forgassa el az elzar6 fejet a
csore 45 fokos szogben, hogy az kiforduljon
a csébdl.

Hagyja, hogy a csap visszahuzédjon az
Osszecsukhatd elzaro fej lezarasahoz zart
poziciéban.

Az elzard fej berendezést teljesen huzza
vissza az emel6 hasznélataval. Ha teljesen
visszahuzta, huzza meg a vezérl6rud
rogzitéjét.

Tavolitsa el a vezérlérud fogantyukat.
Zarja a toldzarat.

Nyissa a légtelenitd szelepet a beszorult
nyomas leeresztéséhez. A nyomas
leeresztése utan tavolitsa el a légtelenitd
szelepet.

Huzza vissza az aramlas iranyaban lév§
elzaré fejet a fenti eljarasokat kdvetve.
Ezutan végezze el a lefuvatast majd
tavolitsa el a bypass-t.

Tavolitsa el a zaréberendezést a toldézarrol.

Villaskulcs
készlet,
racsnis kulcs

Figyelem: Ne alljon
a zaroberendezés
folé. A
vezetéknyomas
hajlamos arra, hogy
a vezérlérudat
felfelé tolja, amikor a
tdmités megtorik. Ez
sérllést okozhat.

Figyelem:Tartsa a
fogantyut 90 fok

felett.

Figyelem:Ne alljon a
légtelenitd szelep
elé.

Zaré dugé felszerelése

Verzidoszam: 2.
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MVM Halézat

Cs6szakaszolasi mlveleti utasitdas POLYSTOPP berendezéssel DN 315 méreti

PE cs6vezetéki méretekre

— Helyezze a végzaré dugbzé berendezést a
lapos adapterbe.

— Csavarozza a zar6dug6é tartét a
zarédugora.

19,
Végzard dugdzoé berendezés.
20, A végzard dugdzo berendezés elékészitése Figyelem: a
berendezésen

e Villaskulcs
készlet,

e imbuszkulcs
készlet

nyomas kiegyenlit
henger is van,
amely a vezérld
radra haté nyomast
hivatott
kiegyenliteni.

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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MVM Halézat

Cs6szakaszolasi mlveleti utasitdas POLYSTOPP berendezéssel DN 315 méreti
PE cs6vezetéki méretekre

— Ellenbrizze kézzel a zardédugd belsd
bypass-janak helyes mikddését mielbtt
felszerelné azt a berendezés
vezérlérudjara. Jobbra forgatva szerelje fel
a zarédugot.

— Gy6z6djon meg roéla, hogy az o-gylri a
helyén van, valamint, hogy semleges zsirral
meg van kenve.

— Zarja a vezérl6rudat a fels§ pozicidban a
recézett rogzité anya meghuzasaval.

A zarédugoban
talalhat6 kerulé
szelep ekkor nyitva
van.

21) A végzaro dugdzo berendezés felszerelése

Villaskulcs
készlet,
racsnis kulcs

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi mlveleti utasitdas POLYSTOPP berendezéssel DN 315 méreti
PE cs6vezetéki méretekre

Ne felejtse el a
tomitégyrit
behelyezni.

— Szerelje fel a végzard dugozo berendezés
adaptert a tolézarra.

— Csavarozza fel a veégzar6 dugo6zo
berendezést az adapterre.

— Nyitott légtelenitdé szeleppel flvasson
levegé6t a fels® csonkba. Zarja a légtelenitd
szelepet majd egyenlitse ki a nyomast a
tolézarban.

Nyissa a tolézarat a kezelGszarral. A zarédugéd akkor
van a megfeleld
poziciéban, ha a
160-as jeldlés és a
kiegyenlitd
hengeren lévo
menetes recézett
anya kozott 6 mm
tavolsag van.

Szivargas esetén
vegye ki a
zarodugét és
ellendrizze az O-
gy(rQ allapotat.
Kezdje Ujra a
miveletet.

Gy6z6djon meg
réla, hogy a
zarodugo a
megfelel

—  Nyissa ki a vezérlérudat a recézett anyaval. pozicioban van.

Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M36
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 22/23



MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitas POLYSTOPP berendezéssel DN 315 méreti

PE csOvezetéki méretekre

Eressze le a vezérlérudat, amig az hozza
nem ér a felsé nyereghez.

Hajtsa le a zar6édugét a kézi fogantyukkal a
stop pozicioig. Ezt akkor is folytassa, ha az
O-gylri  tomités enyhe ellenallasa
tapasztalhato.

Vélassza le a vezérl6rudat a zarodugoérol a
tengely huzasaval és elforditasaval ugy,
hogy a vezérlérudat %2 fordulattal az
Oramutaté jarasaval ellentétes iranyba
tekeri.

Vezesse vissza a vezérl6rudat a fels®
pozicidba, majd zarja le.

Nyissa a légtelenit6 szelepet a tolézar és az
adapter kifuvatasahoz, majd ellenérizze a
zarddugo tdmorseégét

Félig zarja le a tolézar tarcsajat majd
tavolitsa el a végzard dugdzo berendezést.

22,

A tolézar eltavolitasa

Tavolitsa el a tol6zarat és az adaptert.

tavolitsa el a megerdsit6 gallért és a tolézar
tamasztékot

Tavolitsa el a zarédugoé tartot.

Csavarkulccsal csavarja be a vakkarimat.

Villaskulcs
készlet,
racsnis kulcs

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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MV M Halézat

Acélcs6 szakaszolasa tengelyre meréleges gumidugds szerszammal
RAVETTI MINISTOPP

Acélcsé szakaszolasa tengelyre meréleges gumidugoés szerszammal RAVETTI
MINISTOPP (engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 f6 szikséges.

Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy védocsd esetében, a fesziliségallapotot fesziliségkémleld miszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miiveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok kézben
legalabb 30 percenként.

A RAVETTI MINISTOPP szerszam hasznalata

A késziiléket a 4. sz. abran, elvi mikodését az 5. sz. abran kisérheti figyelemmel. Mlszaki jellemzéit az
alabbiakban talalja (1. sz. tablazat).

1. sz. tablazat

MUNKAUT 160 mm
VAGASI ATMERO 19 mm — %"
VAGASI ATMERO 24 mm—1"
VAGASI ATMERO 32 mm — 1.1/4”
VAGASI ATMERO 38 mm — 1.1/2”
VAGASI ATMERO 48 mm — 2"
MUNKANYOMAS 5 vagy 12 bar
TELJES HOSSZ 500 mm.

A BERENDEZES HAZANAK ATMEROJE 45 mm.
Miiveletek

Munkaterilet biztonsagi 6vezetében meghatarozott korlatozasok:

A veszélyforrastél minimum 3 (m)-es sugaru kérben meg kell akadalyozni a nyilt lang hasznalatat, a
dohanyzast, és szikraképzddéssel jaro tevékenységet.

A tilalmat jol lathaté helyen elhelyezett tablakkal kell jelezni és fellgyeletet ellaté munka-vallaldkkal kell
betartatni.

A miveleti sorrendet tartalmazé dokumentumban a munkat iranyité hatarozza meg a tilalmi zéna
pontos mértékét és maédjat az id6jarasi és egyéb kortilmények figyelembevételével. Ez a tilalmi zéna
megegyezik a 3/2003. (lll. 11.) FMM-ESzCsM egyuttes rendelet 1. szamu mellékletében meghatarozott
munkaterek és azok védd dvezeteinek zonakba torténé besorolasaval.

1. Hegessze a menetes nyereg-fittinget (1. sz. abra és tablazat) a cs6héz és varja meg mig lehdil.

2. Alaposan tisztitsa meg a két menetet ken6-spray felhasznalasaval (mint amilyet a géphez adtunk).
3. A megfelel6 adapterrel csavarozza fel a gazzsilip szakaszolo szelepet a fittingre.

4. lllessze be a menetes orsot az alatéttel és a furd szerszam tartojaval egyditt.

5. Nyissa ki a szelepet és furja ki a lyukat.

6. Huzza vissza a furd szerszamot a gazzsilipbe és zarja el a szelepet.

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M37
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 1/6



MV M Halézat

Acélcs6 szakaszolasa tengelyre meréleges gumidugds szerszammal
RAVETTI MINISTOPP

7. Légtelenitsen az szelepnél és csavarozza ki a furészarat.

8. Tavolitsa el a furd szerszamot és helyezze el a rogzité elemmel egyitt. Ez a kerek furattal ellatott
csap megeldzi azt, hogy a csé ellentétes oldalan sziikségtelen furat j6jjon létre. Csak a géphez
szallitott furokat szabad hasznaini:

- %’-hoz 19 mm, rovid csappal
- 1”-hoz 24 mm, rovid csappal
- 1.1/4"-hoz 32 mm, hosszu csappal
- 1.1/2"-hoz 38 mm, hosszu csappal

9. Furjon a furéval. Tegye vissza a gépbe. Zarja el a szelepet, légtelenitsen a szelepnél, és tavolitsa
el a gépet.

10. Csavarozza ki a tlskét az orsobdl, tavolitsa el a furdorsét és tegyen a helyébe magneses tartot.
Csavarozza be a megfeleld magnest és tavolitson el minden fémdarabot a csé aljabdl.

Ha lehetséges, ekkor kell |égteleniteni a csdvet a szelep segitségével a beavatkozas helyétdl az
aramlas iranyaba, hogy kdnnyebb legyen a csé tisztitasa. Ezt a mliveletet tébbszor is el kell végezni.

11. Tavolitsa el a magnesrdél a fémdarabot, csavarozza le az orsordl, és tavolitsa el magat az orsot.

12. Helyezze be a gépbe az (itk6z6 tartot, és illessze be a megfelel6 litkdzot a siillyesztett fejli csavarok
meghuzasaval.

13. Helyezze vissza az itk6z6t a gépbe. Nyissa ki a szelepet és engedje le a csében az itk6z6t. Ekkor
nyomja 0ssze az Utk6z6t mindaddig csavarva a gépet, mig a hengeres itk6z6 gémb alakiva nem
valik. Az er6 az atmérdvel valtozik:

kisebb kompresszié %" esetén
nagyobb kompresszié 6/4”

A legjobb tomitést akkor éri el, ha az Utkd6z6 tokéletesen gomb alaku. Tovabbi kompresszio
(6sszenyomas) seérilést okozhat az Utkdz8 kilsé érintkezd oldalan.

14. Légtelenitse a csének azt a részét, melyet rdgziteni kell, és végezze el a tdmorségi probat.
15. Végezze el a cs6von a szikséges miveleteket.

16. Nyomastalanitsa az Utkdz6t és helyezze vissza a gépbe. Zarja el a szelepet, |égtelenitsen az elzard
szelepnél, és tavolitsa el a gépet.

17. Csavarja ki a zarast biztositd sullyesztett fejii csavart és tavolitsa el az tk6z6t a megnyuld
utkozoétartotdl. Cserélje ki a megnyulé Utkozétartot a dugédtartdval és a hatszogletii csatlakozoéval.

18. Helyezze ez utdbbit a gépbe, helyezze be a dugédt — melyet elé6z6leg megtisztitott és megkent — az
orsoba, amig a gdmb nem zarul.

19. Szerelje a gépet a szelepre, nyissa ki, a dugét engedje lestllyedni. Pontos behelyezéshez sziikség
van arra, hogy a rugéban a nyomas alland6 legyen a meghuzas alatt (kb. 34%). Ha a dugét
megszoritotta, tavolitsa el a szelepet a gépbdl, és vagy hegessze fel a dugét (3. sz. abra és 2. sz.
tablazat) vagy csavarja be a zaré kulsé kupakot (2. sz. abra).

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M37
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 2/6



MV M Halézat

Acélcs6 szakaszolasa tengelyre meréleges gumidugds szerszammal
RAVETTI MINISTOPP

Csatlakozo6 szerelvények

E

« F
G

L veus® | | 0,5%45° | ! Menetes nyereg idom
i | J% " Anyagminéség (EN
L1 ! <] ! 10208-1:1997 szerinti) :
i i | 7 ! L210GA
N i

1. sz. abra

Ddenelos kupalk
Anyagminngeg (BT 10505 -
11557 zzesintin ) L310GA

2.sz. abra

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M37
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MV M Halézat

Acélcs6 szakaszolasa tengelyre meréleges gumidugds szerszammal
RAVETTI MINISTOPP

1. sz. tablazat

A B o D E F G H L K Vv R
M
Méret mm mm mm |[@ mm| C col |@ mm|MmmXmm| mm mm mm mm mm
2" 44 15 16 1] A 71,7|56x2 15 2 2 51 30
6/4" 52 13 16 43(2° 55,9/42x2 13 2 2 39 23,8
5/4" 51 12 16 42|15 44 .5/36x2 12 2 2 33 21
1" 47 12 16 3411 33.,6/30x2 3 2 2 25 16,8
3/4" 43 12 16 27]1° 29,8|122x 1,5 7 2 2 19,8 13,5

Menetes dugé

- B - * Anyagmindség (EN 10208-
2345 ° T“"ﬁ 1:1997 szerinti) : L210GA
i
F 3 R P F 1
Y : c
H —F - "'_'-3 ——————e
2345 " ]
[
A
I 1
' ‘/ —

EXL /
¥ ) /
& 1]
3.4 / F
¥
2 | 255"
ok i
=1 T -
3. sz. abra
Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M37
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Acélcs6 szakaszolasa tengelyre mer6leges gumidugos szerszammal
RAVETTI MINISTOPP

2. sz. tablazat

B "o”
A (M) o D E F H S R T gydri
mérete
Mérett mm | mm|{mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm d1xd2
2" 27|56x2 6,5 105 3 6 14| 12,2 25| 50,4|46,2x262
6/4" 27|42x2 6,5/ 105 3 6 14| 122 25| 38,4|345x262
514" 27|36x2 6,5 105 3 6 14| 12,2 25| 32,4|28x2,62
1™ 27|30x2 6,5/ 105 3 6 14| 122 25| 24,4|20x2,62
3/4" 27|122x1,5 6,5 105 3 6 14| 12,2 25 19,4|15x2,62

4. sz. abra

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M37
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 5/6



MV M Halézat

Acélcs6 szakaszolasa tengelyre meréleges gumidugds szerszammal
RAVETTI MINISTOPP

Gumidugb feszitd szar

Gazzsilip

Lamellas elzard szerelvény

Gazaramlasban szakaszolt acélesd | ; Hegeszthetd menetes csatlakozd idom

— ‘ _________ .

| Szeﬂeszneﬂ
gumidugd

5. sz. abra

Verzidoszam: 2.

Dokumentum szama: G-TU-3-M37
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MV M Halézat

Csbszakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI MICROSTOP alacsony nyomasu
elzar6 eszk6z DN 1" - DN 3” méret( felszalld csévezetékekre

Csészakaszolasi miiveleti utasitdas RAVETTI MICROSTOP alacsony nyomasu
elzaré eszkdz DN 1" - DN 3” méretii felszall6 cs6vezetékekre
(engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 f6 szikséges
Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy védbcsd esetében, a feszilltségallapotot fesziltségkémleld miszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miiveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok
kézben legalabb 30 percenként.

A RAVETTI MICROSTOP cs6elzaré rendszer alkalmazasaval DN 17 - 3" méret(, alacsony nyomasu
felszallo vezetékek elzarasat lehet elvégezni olyan modon, hogy a folyamatos gazellatas biztositott
legyen a fogyaszto részére. Ennek megvalositdsat a rendszerhez csatlakoztathaté ugyanolyan
atmeérdji megkerils csévezeték teszi lehetbvé.

A RAVETTI MICROSTOPR eszkdz6k kezelésére vonatkozo elbirasokat, utasitasokat a RAVETTI s.r.l.
(tovabbiakban: Gyarto) altal kiadott kezelési utasitas tartalmazza. Jelen technolégiai utasitas nem
helyettesiti a Gyarté altal kiadott kezelési utasitast. A RAVETTI MICROSTOP eszkéz kezelésével
megbizott minden munkavallalé kételes a RAVETTI MICROSTORP kezelési utasitasat a jelen
technolégiai utasitasban foglaltak mellett az eszkdz hasznalata elbtt megismerni, és az abban elGirt
utasitasokat a miivelet teljes idétartama alatt szigortan betartani!

Az egyes miiveleti [épéseket az m-xx szamozas jeldli.

A RAVETTI MICROSTOP cséelzaré rendszer részei:
1. Csatlakoz6 szerelvények

2. Szendvics szelep,

3. Cséfaro gép,

4. Betekint6 eszkoz

5. Hordoz6 egység elzardval (ledug6zé eszkdz),

6. Keril6vezeték.

A szelepen négy darab belépb csonk talalhaté az elzaré tanyérok szamara, ezzel biztosithatd a zarasi
mivelet végrehajtdsa olyan (pl. zart) terekben is, ahol robbanasveszélyes térrész nem fordulhat el6.
Ennek biztositdsa érdekében az elzar6 harang a szendvics szelepre van rogzitve butykdkkel ellatott
csapokkal (nem menettel). A kertl6vezeték kiépitésére ezzel a mdédszerrel harom kidmlé irany
vélaszthatd, a rendelkezésre all6 szabad helynek megfeleléen.

Magasban végzett szakaszolasi miveleteknél elengedhetetlen az eszk6zok, részegységek
leesésének megakadalyozasa. Ennek biztositasa érdekében a teljes rendszert alkotd 6sszes
alegységen (szelep, elzard harang stb.) biztonsagi lanc talalhatd, ami megakadalyozza a
részegységek lezuhanasat.

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M38
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 1/16



MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI MICROSTOP alacsony nyomasu
elzard eszkdz DN 1" - DN 3” méreti felszalld csGvezetékekre

Szakaszolasi miivelet elvégzése RAVETTI MICROSTOP cséelzaré rendszerrel

1. Csatlakozé6 szerelvények
1.1 A szerelvények elhelyezése

A RAVETTI MICROSTOP eszkdzoket kétféle csatlakozé szerelvénnyel lehet a szakaszolandé
vezetékre rahelyezni:

- Formazott, felhegeszthetd acél csatlakozé szerelvény alkalmazasaval, vagy

- Sérgaréz, karimas csatlakozé szerelvény segitségével.

Sargaréz csatlakozé Formazott csatlakozo
szerelvény

Sapka \

O-gytiri Sapka
Belso O-oviiris
- -gyiiri
Belso
dugo
Feszitécsavar
Fels6 O-gytirii
nyereg
Tomités N
e
Also
Formazott
illesztés
1. sz. abra: csatlakoz6 szerelvények
Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M38
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MV M Halézat

Csbszakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI MICROSTOP alacsony nyomasu
elzar6 eszk6z DN 1" - DN 3” méret( felszalld csévezetékekre

1.2 A csatlakoz6 szerelvény rahelyezésének lépései:

1.2.1. Csévezetékre illesztés miivelete

m-01. Helyezze a sargaréz csatlakozo m-01. Hegessze fel a szerelvényt a belsé dugo

szerelvényt a cs6re a belsd dugo és a sapka és a sapka nélkil (6-gyara nélkdl), minimum 50

nélkil (2. sz. abra) és huzza meg a négy csavart | cm tavolsagra a beavatkozasi ponttél, majd

20 Nm nyomatékkal. varjon kell6 ideig, amig a hegesztés illetve
héhatés dvezete lehdl.

=2 Gazaramlas

2. sz. abra: csatlakoz6 szerelvények elhelyezése csbvezetékeken

1.2.2. Tisztitas, el6készités lépései:

m-02 Csavarja le a sapkat,
m-03 Alaposan tisztitsa meg a belsé menetet a mellékelt spray-vel (LPM).
m-04 Ezutan probalja meg kézzel becsavarni a belsé dugot.

m-05 Készitse el6 a szendvics szelepet (V45 L és V84 L) az alkalmazott csatlakozé szerelvénnyel
kompatibilis adapterrel. A V62 L szelephez nincs szlikség szlkitésre.

2. Szendvics szelep
2.1 Szendvics szelep jellemzéi

Az Ergal aluminiumbdl készllt szendvics szelep négyzet alaku, és négy oldalrél zarhatd egy
acéllemezzel. Ez egy igen fontos jellemz8, mivel az 6sszeszereléskor (csavarozas) igy mindig
kivalaszthaté a megfelel6 zarasi pozicid, kuléndsen szik helyen végzett munka soran. A nyomo
tomitést a szeleptest két fele k6zott két lapos gumitdémités biztositja, amelyek a két belsd oldalba
illeszkednek, és biztositjak, hogy furé-forgacs vagy mas szennyez6dés ne jusson be a szelep
belsejébe. A szeleptest csavarok meghuzasi nyomatéka: 21 Nm.

1. sz. tablazat: a szendvics szelepek tipusait és cséatmérdé méretei

Szelep tipusa Cso6atméro Jarat Adapter
1" 33,5 van
V45L 1"1/4 39,5 van
1"1/2 45,2 nincs
V65L 2" 62 nincs
V84L 2"1/2 76 van
Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M38
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI MICROSTOP alacsony nyomasu

elzard eszkdz DN 1" - DN 3” méret( felszalld cs6vezetékekre

3" 84

nincs

2.2 Szendvics szelep felhelyezése

vel.
m-08 Vegye ki a lemezt a szendvics szelepbdl.

m-06 Az el6z6 pontban leirtak alapjan az alkalmazott csatlakozé szerelvénnyel kompatibilis
adapterrel csavarozza a szendvics szelepet a behelyezett lemezzel a szerelvényre.

m-07 Prébalja meg kivenni és visszatenni a lemezt miutan elvégezte a kenését csavarlazito spray-

E==> Gazaramlas

/ Zaro lemez

markolattal

.3. sz. abra: Szendvics szelep felhelyezése

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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Cs6szakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI MICROSTOP alacsony nyomasu
elzard eszkdz DN 1" - DN 3” méreti felszalld csGvezetékekre

3. Gazvezeték megfurasa csofaré géppel

3.1 Csofaré gép felépitése

A cs6furd gép aluminiumbal készilt, kisméret(i, és 3 darab csatlakozé idommal felszerelt, a haromféle
tipusu szendvics szeleppel. A berendezés normal felszereltsége a furasra alkalmas, gyorsacélbdl
készUlt orsokbdl és dobozmardkbdl, illetve a belsé dugdk végsd behelyezésére szolgalé dugétartd

tengelyekbdl all.

Rogzito
csavar \
Csavar

tartd

Dobozmaré | — &

Menetes

/ persely

Menetes
csatlako-

|26 idom

Doboz

/ maro

Alatét

Dugétartd tengely
DN 2"1/2-3”
mérethez

\

Dugétartd tengely DN
1"_ l|11“4- l”l“‘l- 2“
mérethez

4. sz. abra: Cséfaro felépitése

Dugétartd
tamasz DN
2"1/2-3”

v

2. sz. tablazat: cséfurd gép jellemzéi

FURO ATMEROK TABLAZATA
DN cso kiilsé @ (mm) furat @ (mm)
1" 33,7 24
1"1/4 42,4 32
1"1/2 48,3 38
2" 60,3 48
2"1/2 76,1 64

Verzidoszam: 2.

Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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Csbszakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI MICROSTOP alacsony nyomasu
elzar6 eszk6z DN 1" - DN 3” méret( felszalld csévezetékekre

3" 88,9

76

3.2 Cséfaras miiveletek

3.2.1 Furasi mivelet fazisai

DN 1"- 1"1/4- 1"1/2- 2" méretben a furasi mlvelet két fazisban torténik:

1) Eléfaras megfeleld farofejjel;

2) Teényleges furas, a megfurt szakasz helyreallitasahoz alkalmas atméréji dobozmaré és csap

felszerelésével az orsora.

DN 2"1/2- 3" méretnél a furas egy miveletben torténik, a dobozmard és a megfurt szakaszt
helyreallité horoggal kiegészitett furofej egyuttes felszerelésével az orsora.

3.2.2 Miiveleti lépések

DN 1"- 1"1/4- 171/2 mérethez valé cséfaré
gep

DN 2"- 2"1/2- 3" mérethez val6 cséfiré gép

m-09 Szerelje fel a megfelel§ atmérdji menetes
csatlakozé szerelvényt. (5. sz. abra)

m-10. Csavarja a dobozmaro tartét a
farétengelyre. (6/a. sz. abra)

m-11. Helyezze be a kdzpontozo furéfejet, és
huzza meg a lapos hegyl csapot a mellékelt
imbuszkulccsal. (7/a sz. abra)

m-12 Huzza vissza teljesen a kézpontozé
furdfejet a menetes szerelvénybe, ehhez a
vezetBorsoét forgassa balra.

m-13. Csavarozza a cséfurd gépet a szendvics
szelepre a zar6 lemez nélkdl. (8. sz. abra)

m-14. Addig forgassa jobbra a vezet8orsét,
amig a vezetdfuré hozza nem ér a cs6hoz
Tovabb forgatva 6sszenyomja a belsé rugét. Ez
onnan lathatd, hogy a csapagytarté persely és a
fels6 zard anya alatét kdzotti tavolsag csdkken.
Jobbra forgatva a furé nyomas névekszik, balra
forgatva csokken. (9. sz. abra)

m-15. Helyezze a racsnis kart a felsé lemezre
és kezdje meg a furast a kdzpontozo furdfejjel.
(10. sz. abra)

m-16. Miutan végzett az eléfurassal, huzza
vissza teljesen a kdzpontozo furdfejet a
menetes szerelvénybe a vezetforsot balra
forgatva, amig a biztonsagi retesz meg nem
allitja.

m-17. Helyezze be a zar6 lemezt.

m-18. Szerelje szét a cséfurd gépet.

m-19. Szerelje ki a kdzpontozé furdfejet.

m-09. Csavarja fel a megfelel6 atmérgji
menetes szerelvényt. (5. sz. abra)

m-10. Csavarja a dobozmaro tartét a
furétengelyre. (6/b. sz. abra)

m-11. Helyezze be a kdzpontozé farodfejet a fart
szakasz helyreallitoval, és huzza meg a lapos
hegy(i csapot a mellékelt imbuszkulccsal (7/b sz.
abra), majd roégzitse a dobozmarét a tartéra. (7/c
sz. abra)

m-12. Teljesen balra forgatva az anyat, eressze
vissza a dobozmaro6t a menetes cs6kotoé
szerelvénybe.

m-13. Csavarozza a cséfurd gépet a szendvics
szelepre, a zar6 lemez nélkil. (8. sz. abra)

m-14. Forgassa a vezet6orsét jobbra, hogy a
lyukfiirész addig haladjon el6re, amig a
kbézpontozo furéfej hozza nem ér a cs6hoz.
Tovabb forgatva dsszenyomja a bels6 rugét. Ez
ugy ellenérizheté szemmel, hogy a csapagytartéd
persely és a felsd zaré anya alatét kdzotti
tavolsag csokken. Jobbra forgatva a furé
nyomas novekszik, balra forgatva csdkken. (9.
sz. abra)

m-15. Helyezze a racsnis kart a felsé lemezre és
kezdje meg a furast a kdzpontozo furdfejjel.
(10. sz. abra)

[m-15 és az m-23 kéz6tti miveletek kimaradnak]

Dokumentum szama: G-TU-3-M38
Oldalszam: 6/16
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MV M Halézat

Csbszakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI MICROSTOP alacsony nyomasu
elzar6 eszk6z DN 1" - DN 3” méret( felszalld csévezetékekre

m-20. Helyezze be a csapot a furt szakasz
helyreallitdsahoz, és csavarozza fel a
dobozmarét a tartéra. (7/d abra)

m-21. Teljesen balra forgatva az anyat, eressze
vissza a lyukfiirészt a menetes csékotd
szerelvénybe.

m-22. Csavarozza a cs6furd gépet a szelepre,
és vegye ki a zar6 lemezt.

m-23. Végezze el a furast a vezetborsot jobbra
forgatva, hogy a dobozmaré addig haladjon
elére, amig hozza nem ér a cs6hoz. Tovabb
forgatva 6sszenyomja a belsé rugét. Ez ugy
ellendrizheté szemmel, hogy a csapagytarté
persely és a fels zaré anya alatét kozotti
tavolsag csokken. Jobbra forgatva a furd
nyomas novekszik, balra forgatva csokken.

m-24. Helyezze a racsnis kart a felsé csapra, és
kezdje Ujra a furast a dobozmardéval, kbzben
fokozatosan névelje a rugéra haté nyomast,
amig a csapagytarté persely és a zar6 alatét
kozotti tavolsag kb. 3-4 mm nem lesz.

m-25. Tartsa fenn mindaddig ezt a nyomast,
amig be nem fejezi a csé kifurasat. Csokkentse
a nyomast az utolsé fordulat alatt, hogy a furat
ne legyen sorjas.

m-27. Teljesen hlzza vissza a lyukfiirészt a
farégépen beliilre, egészen Utkdzésig.

m-28. Helyezze be a zar6 lemezt, majd szerelje
le a cséfurd gépet. (11. sz. abra)

m-24. Folytassa a furast a dobozmaroval ugy,
hogy fokozatosan noveli a rugéra haté nyomast,
amig a csapagytarté persely és a zar6 alatét
kozotti tavolsag kb. 3-4 mm nem lesz.

m-25. Tartsa fenn mindaddig ezt a nyomast,
amig be nem fejezi a cs6 kifurasat. Csokkentse
a nyomast az utolso6 fordulat alatt, hogy a furat
ne legyen sorjas.

m-27. Teljesen huzza vissza a lyukflirészt a
furégépen bellilre, egészen Utkdzésig.

m-28. Helyezze be a zar6 lemezt, majd szerelje
le a cséfurd gépet. (11. sz. abra)

Menetes
csatlakozo
idom

5. sz. abra: megfeleld atmérdjii menetes csatlakozo6 szerelvény felszerelése (1. sz. lépés)

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI MICROSTOP alacsony nyomasu
elzard eszkdz DN 1" - DN 3” méreti felszalld csGvezetékekre

M6x10-es csapok
meghuizasahoz

3 mm-es imbuszkulcs az

3 mm-es imbuszkulcs az
M6x10-es csapok
meghizasahoz

Kozpontozd
farofe;

Megfurt
szakasz

/ helyredllits
csap

/ imbuszcsavarok
meghtzasihoz

Imbuszkules az
M6x20-as, lapos feji
csavar meghizasahoz

%

Fiirofe fiirt

2-es sz. imbuszkules
az M6x12

7/alb/cld sz. abra: kdzpontozo furéfej és dobozmard felszerelése (3. ill, 12 sz. [épés)

i
S

9. sz. abra: bels6 rugd 6sszenyomasa

(m-13. sz. milveleti [épés)

Bronz
alatét

g

Csapagytarto
persely

8. sz. abra: cs6furdgép felcsavarozasa

(m-14. sz. milveleti [épés)

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI MICROSTOP alacsony nyomasu
elzard eszkdz DN 1" - DN 3” méreti felszalld csGvezetékekre

T

FRacsnis kar,
forgatd markolattal

10. sz. abra: racsnis kar felszerelése

11. sz. dbra: zarélemez behelyezése
(m-15. sz. miveleti [épés) (m-28. sz. miveleti [épés)

4. Csoéfaras utani miiveletek
4.1 Betekinté és tisztité részegység leirasa

Az eszkdzhdz tartozik egy betekintd és tisztitd részegység is. A betekintdé hordozé teljes egészében
plexibél késziilt, igy belatast enged a szerelvény és a csé belsejébe. Az 6-gylrivel tomitett kbzponti
nyilason keresztil bevezethetd egy rud, amelynek als6 végével bevezethetd egy magnes vagy kor
alaku, réz bevonatos acél drétkefe mellyel kitisztithaté a szerelvény belsé menete. Ez a jellemzé
rendkivul fontos, mivel a cséfuré gép féként vizszintes helyzetben dolgozik, és nagy mennyiségl
forgacs keletkezik, ami lerakddik a szerelvény belsejében, és megneheziti a belsé dugd becsavarasat.
El6szdr a magnes, majd a kerek kefét hasznalva tokéletesen kitisztithatd a belsé menet, és kdnnyen
betekerhet6 a dugé.

Fogantyt )
= Fogantyu
karima =

N\

Y

Betekinto
hordozé

Tiiske
Kefetarto \
\ Tiiske

Magnestarto
12. sz. 4bra: Betekint6 hordozé kefe- és magnes tartozékkal

4.2 Miiveleti Iépések

Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M38
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 9/16



MV M Halézat

Csbszakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI MICROSTOP alacsony nyomasu
elzaro eszkdz DN 1" - DN 3” méret( felszallé csGvezetékekre

m-29. Csavarja a betekinté hordozét a szendvics szelepre
m-30. Tavolitsa el a furasbdl szarmazo forgacsot a mellékelt magnessel vagy kefével.
m-31. Engedje vissza a magnest vagy a kefét, fel a betekinté hordozoba.

m-32. Helyezze be a lemezt a szendvics szelepbe, és csavarja le a betekinté hordozoét.

Betekintd
hordozd

/

»

13. sz. abra: Betekinté hordozo felszerelése

Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M38
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 10/16



MV M Halézat

Csbszakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI MICROSTOP alacsony nyomasu
elzaro eszkdz DN 1" - DN 3” méret( felszallé csGvezetékekre

5 Ledug6z6 eszkoz hasznalata
5.1 A ledug6zo6 eszkoz részegységei

— Elzaré tarté harang aluminiumbal A t6bbi részegységtdl eltéréen nincs rajta csatlakozé menet a
szendvics szelep felszereléséhez, hanem egy harombiitykds rendszerrel végezhetd el rendkivil
gyorsan és megbizhatoan. Ezen felll a bltykds rendszerrel a kezel6 valaszthatja ki a legmegfelelébb
poziciot a megkertld kilép6 iranyahoz.

valamint mérettél fliggéen:

— DN 1"- 1"1/4- 1"1/2 méret esetében az expanzids elzard két tanyér k6zé szerelt gumigémb,
amelyen keresztul az erbatvitel torténik; ez egy szabalyzéra csatlakozik, amelyet a kezel§ az
6ramutato jarasaval ellentétes iranyba fordit el. Ezzel a mozdulattal a belsd attétel, amely a
mozgathato elllsé tanyérra csatlakozik, megfesziil, és kdzelebb tolja az elllsét a hatso, fix tanyérhoz,
ezzel megfelelé kompresszid jon létre a gumigdmbdn és létrejon a csé [égmentes zarasa. Az
expanziés eszkdzben talalhato egy belsé itk6z6, amely mind a megfeszité, mind a kioldé szakaszban
beavatkozik, nehogy a kezel6 véletlendl eltdrje, azonban teljes biztonsaggal hasznalhassa, de csakis
a két mikodési pozicidban (nyit/zar).

illetve:

— DN 2"- 2"1/2- 3” méret esetében az expanzios elzard egy trapéz keresztmetszetli gumigylri két
tanyér k6zé szerelve. Az elzaré tetején Iévé vezetbcsap elmozditasaval, és egy kupfogaskerék-par

segitségével, az ellils, mozgathaté tanyér kézelebb nyomédik a hatso, fix tanyérhoz, ezaltal
megteremtve a gyir( olyan mértékl tagulasat, amely Iégmentesen zarja a csdvet.

14. sz. abra: Ledugdz6 eszkdz gumigdmb, illetve gumigyirls felszereltséggel

Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M38
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30. Oldalszam: 11/16
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Csbszakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI MICROSTOP alacsony nyomasu
elzar6 eszk6z DN 1" - DN 3” méret( felszalld csévezetékekre

5.2 Ledugo6zo elzaré miiveleti Iépései

DN 1"- 1"1/4- 1"1/2- 2" mérethez

DN 2"- 2"1/2- 3" mérethez

m-33. Tisztitsa le és kenje be az elzaré csovet
€s a gumitanyért, hogy egyenletes legyen az
aramlas és a kezeld pontosan tudja
kézpontositani az elzarét az expanzios fazisban.

m-34. Csavarja a betekintdé hordozét a
szendvics szelepre a buitykds gyorscsatlakozé
rendszerrel

MEGJEGYZES: A hordoz6-régzité blitykés
eszkbzzel 3 megkeriilési pozicié kéziil
valaszthat: a csé tengelye mentén (17/a. abra),
vagy arra merélegesen (17/b és 17/c abrak).

[m-35 miiveleti Iépés kimarad]

m-36. Végezze el ugyanezeket a miiveleteket a
masodik beavatkozasi ponton, és alakitsa ki a
megkerllét az elzard tartd harang két szelepe
kozott.

m-37. Vegye ki a zar6 lemezeket a szendvics
szelepekbdl.

m-38. Ellenérizze az elkerilé megfelel
mikddéseét, és keressen szivargast a
csatlakozasoknal.

m-39. Vezesse be az elzarét a csdbe, ugy, hogy
a mivelet végén a fogantyun 1évé nyilas
illeszkedjen a butydk egyik vezetd csapjara. Az
elzarét hatérozott mozdulattal kell bevezetni:
ezzel a fels6 tanyér hozzaér a cs6hdz (18/a.
abra).

m-40 Forgassa el a szabalyz6t balra, hogy
megkdnnyitse az elzaro elsd szakaszanak
bevezetését (18/b abra). A milvelet akkor
fejez6dik be, amikor az eszkdz eleje ugy all,
hogy egy vonalba esik a csdvel (18/c abra),
vagy amikor a markolatot a hordozé harom
régzitd csapjanak egyike tartja.

m-41. Miutan elérte ezt a pozicidt, forditsa el a
szabdlyoz6 eszkdzt Utk6zésig, hogy a
gumigémb addig tagulhasson, hogy ledug6zza a
csovet (18/d. abra).

m-42. Végezze el ugyanezeket a miiveleteket a
masodik eszkdzon is.

m-33. Tisztitsa le és kenje be az elzaré csdvet
és a gumitanyért, hogy egyenletes legyen az
aramlas és a kezeld pontosan tudja
kdzpontositani az elzarét az expanzios fazisban.

m-34. Csavarja a betekint6é hordozét a
szendvics szelepre a butykds gyorscsatlakozo
rendszerrel.

m-35. Ellendrizze a tagulo elzard szabalyos
mikodését. Ha a racsnis kar haszndlatakor a
gumigy(rli nem tagul egyenletesen a kér teljes
kertletén, meg kell kenni tapadasgatlé spray-vel
a gy(rivel érintkez6 ferde falakat, melyeket a
két tanyér nyom. Néhanyszor tagitsa ki, majd
huzza dssze gumigyrlt, amig egyenletes nem
lesz a tagulas. Abban az esetben ha az elzarét
hosszu ideje nem hasznaltak, tanacsos lehet
szukség szerint teljesen szétszerelni és
alaposan megkenni az elzarét is a gumigyri
cseréje alkalmaval. A visszaszerelést kdvetéen,
tordlje at a gyl kilsé oldalat, amely a cs6
belsejével érintkezik.

m-36. Végezze el ugyanezeket a miveleteket a
masodik beavatkozasi ponton, és alakitsa ki a
megkerilét az elzaro tartdé harang két szelepe
kozott.

m-37. Vegye ki az elzar6 lemezeket a szendvics
szelepekbdl..

m-38. Ellendrizze az elkerilé megfelel6
mikodését, és keressen szivargast a
csatlakozasoknal.

m-39. Vezesse be az elzarot a csébe, de
ugyeljen ra, hogy a miivelet végén a fogantyun
Iévé nyilas illeszkedjen a bltydk egyik vezet§
csapjara.

m-40. Forgassa balra a racsnis kart, és
fokozatosan tagitsa az elzaré gumigydrijét (16.
abra). A mivelet alatt csusztassa a csovet
fentrél lefele és vissza, amig az elzard el nem
éri a tokéletes kdzépponti helyzetet a csé
belsejében.

[m-41 mdiveleti Iépés kimarad]

m-42. Ismételje meg ugyanezeket a miveleteket
a masodik eszkdzon is.

Verziészam: 2.
Hatalyba helyezve: 2026. aprilis 30.
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Cs6szakaszolasi miveleti utasitds RAVETTI MICROSTOP

alacsony nyomasu

elzard eszkdz DN 1" - DN 3” méret( felszalld cs6vezetékekre

15. sz. abra: Ledugézé elzaro felszerelése 16. sz. abra: Gumitanyéros elzard
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17/a/bl/c sz. abra: Megkertulési poziciok

18/alb/c/d. sz. abra: Az elzard bevezetése, elzarasi mivelet

Y
N

e
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Csbszakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI MICROSTOP alacsony nyomasu
elzar6 eszk6z DN 1" - DN 3” méret( felszalld csévezetékekre

6. Tovabbi munkafolyamatok

6.1 Elektromos vezetoképesség biztositasa

m-43 csatlakoztassa az athidalé kabelt a beavatkozasi pont elétt és utan az elektromos
vezetbképesség biztositasa érdekében.

6.2 Munkafolyamat elvégzése, zaras megsziintetése

m-44. VVagja el a csdvet hideg technoldgiaval a levalasztott szakaszon.

m-45. Hajtsa végre a kivant mivelteket a levalasztott szakaszon.

DN 1"- 1"1/4- 1"1/2- 2" méretii elzarok esetén | DN 2"- 2"1/2- 3” méretii elzarok esetében

m-46. Toltse fel Ujra a csGszakaszt, amelyen a m-46 Toltse fel Ujra a cs6szakaszt, amelyen a

muiveleteket végezték, ehhez a 3/a sz. miveleteket végezték, ehhez a 3/b. sz.
tablazatban megadott alkalommal forditsa el tablazatban megadott alkalommal forditsa el
jobbra az allitot. balra a racsnis kulcsot.

m-47 Varja ki a sziikséges id6tartamot, amig a m-47 Varja ki a szikséges idétartamot, amig a
csBszakasz teljesen megtelik, majd forgassa csOszakasz teljesen megtelik, majd forgassa
tovabb az allité csavart balra, egészen a tovabb a racsnis kulcsot balra, egészen a
végallasig. végallasig.

m-48. Emelje ki az elzarét, fel a hordozé belsejébe.

m-49. Ismételje meg ugyanezeket a miveleteket a masodik eszkbzdn is, majd helyezze vissza az
elzaré lemezeket a megfelelé szendvics szelepekbe.

m-50. Szerelje le az elkerilét és az elzaro tarté harangokat.

3/b sz. tablazat 3/a sz. tablazat
Fordulatok szamanak tablazata Fordulatok szamanak tablazata
az elzaré részleges megnyitasahoz az elzaré részleges megnyitasahoz
DN Megnyité fordulatok (sz.) DN Megnyité fordulatok (sz.)
1" 2 2" 2,5
1"1/4 2 2"1/2 2
1"1/2 2,5 3" 5,5
Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M38
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Csbszakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI MICROSTOP alacsony nyomasu
elzar6 eszk6z DN 1" - DN 3” méret( felszalld csévezetékekre

6.3 Dugo betét elhelyezése

DN 1"- 1"1/4- 1"1/2- 2” mérethez DN 2"1/2- 3” mérethez

m-51 Cserélje ki a furd tengelyt a hatlapu m-51 Cserélje ki a furé tengelyt a hatlapu
csatlakozés dugoétartéd tengelyre (19/a. abra). csatlakozés dugétarto tengelyre (19/b. abra).
m-52 Dugja be a belsé dugét (20. sz. abra). m-52 A megfelelé imbuszkulccsal csavarja a

dugétarto csatlakozét a dugéra ugy, hogy a dugo
és a csavar négy furatabdl legalabb kett6é egy
vonalba keriljén a két rogzité csappal, de ne
hdzza meg teljesen, hagyjon minimalis hézagot
a két alkatrész kozott (21. abra).

m-53 Helyezze a csatlakozast a szar lemezére,
és huzza meg a négy gombfejli csavart
csavarhuzoéval (22. abra).

m-54. Kenje meg a dugé 6-gyirijét tapadasmentes spray-vel, és vezesse be Ujra a dugét a cséfard
gép szerelvényébe.

m-55. Szerelje a cséfurdé gépet a szendvics szelepre, és vegye ki a zard lemezt.

m-56. Eressze le a dugot amig felfekszik a belsé menet Glékére, és nyomja 6ssze a rugot 4-5 mm-
re.

m-57. Helyezze fel a racsnis kulcsot (23. abra), és nyomja 6ssze Ugy a rugét, hogy az alatét és a
csapagytarto persely k6zoétt 4-5 mm legyen a tavolsag. Tartsa allandé szinten a rugé belsé
nyomasat, amig a dugo teljesen fel nem csavarodik.

m-58 Vegye le a racsnis kulcsot és forgassa a cs6furd gép vezetd orsojat jobbra, hogy kioldja a
tengelyt a dugobaol (DN 1"- 1"1/4- 171/2 méretben) vagy a dugoétartobol (DN 2"- 2"1/2- 3” méretben).

m-59. Tavolitsa el a cséfurd gépet, a szendvics szelepet, és a dugotartd-tamaszt.

m-60. Csavarja be a zar6 sapkat (24. abra). Acél szerelvény hasznalata esetén, ne feledje
behelyezni az 4-gy(rit.

m-61. Helyezzen el plombat a sapka harom furatan keresztil, és a szerelvény felsd tlékének két
furatan keresztul.

| Dugdtart6 tengely

19/a/b. sz. abra: Dugotarto tengely

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M38
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Cs6szakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI MICROSTOP alacsony nyomasu
elzard eszkdz DN 1" - DN 3” méreti felszalld csGvezetékekre

20. sz. abra: Bels6 dugo felhelyezése

S

Dugotarto-

csatlakozd

Imbuszkulcs az M6x18-
as csapok meghuzasahoz

Belso

dugd

21. sz. dbra: Dugé rogzitése 22. sz. abra: Dugé csatlakoztatasa
23. sz. abra: Dugo felcsavarozasa 24. sz abra: Zar6sapka felhelyezése
Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M38
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Cs6szakaszolasi miveleti utasitdas RAVETTI STOP/SYSTEM (SS 1; SS 2 és SS 3)
szerszamokkal DN 50 (2”); DN 80 (3”); DN 100 (4”) és DN 150 (6”) méreti acél cs6vezetéki méretekre

Csészakaszolasi miiveleti utasitds RAVETTI STOP/SYSTEM (SS1; SS2 és SS3)
szerszamokkal DN 50 (2”); DN 80 (3”); DN 100 (4”) és DN 150 (6”) méretii acél
csovezetéki méretekre (engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 f6 sziikséges.

Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy védbcsd esetében, a feszilltségallapotot fesziltségkémleld miszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miiveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok
kézben legalabb 30 percenként.

Nyomas alatt allé csévezetéken hegesztést csak csdkkentett lzemi nyomason szabad végezni. A
hegesztés alatt megengedheté maximalis Gzemi nyomast az alabbi képlettel lehet meghatarozni
(ASME Géazvezeték Bizottsag):

_ 2*Reh*(t-c)
D*n . (1. sz. képlet)

ahol: p= a cs6vezeték maximalis lzemnyomasa a hegesztés alatt (Mpa) (2. sz. tablazat)

Ren=  a cs6vezeték alapanyagara jellemz6 folyashatar (N/mm?2)

t= az alapcs6 falvastagsaga (mm) (1. sz. abra és 1. sz. tablazat)
Ck= beolvadasi mélység (mm) (2. sz. tablazat)

n= biztonsagi tényezé (n=2)

D= az alapcs6 kuls6 atmérgje (mm) (2. sz. tablazat)

A vezeték lzemnyomasa: 12 (bar) de a méretezést 16 (bar) értékre kell elvégezni
Vezeték mérete: & x S (mm)

Anyag: DX52

Az alapcs® anyagara jellemzd folyashatart 235 MPa-nak vettiik.

Biztonsagi tényezé: 1,64, amit n=2-re modositottunk

A hegesztési varrat beolvadasi mélységére vonatkozé megallapitasok

t falvastagsag [mm]

W varrat (belsd) alaktényezé 2,5

W=B/H

A =0,5xS varratdudor magassdga [mm]

1. sz. abra
1. sz. tablazat
Cs6 kiils6 atméré @ (mm) 57 89 108 159
Cs6 falvastagsaga t (mm) 2,9 3,2 3,6 4,5
A (mm) 1,45 1,6 1,8 2,25
Z (mm) 2,03 2,24 2,52 3,15
Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M39
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Cs6szakaszolasi miveleti utasitdas RAVETTI STOP/SYSTEM (SS 1; SS 2 és SS 3)
szerszamokkal DN 50 (2”); DN 80 (3”); DN 100 (4”) és DN 150 (6”) méreti acél cs6vezetéki méretekre

WY varrat (klls6) alaktényez6 2,5

B varrat szélesség (mm) 2,82 3,15 3,5 4.4

H beolvadasi mélység (mm) 1,15 1,26 1,4 1,76

C varrat (cs6) sugar iranyu beolvadasi mélysége 0,8 0,9 1,0 1,24
(mm)

k beolvadasi mélység bizonytalansagi tényez6 1,2

Ck=C x k (mm)

A cs6 maradék falvastagsaganak belsé tulnyomasra 0,95 1,1 1,2 1,5
torténd szilardsagi ellenérzésénél figyelembe veheté
korrigalt beolvadasi mélység

Kiszamitva a megengedhetd nyomasokat az 1. sz. képlet szerint, az egyes cséméretekre a kdvetkezd
megengedhetd Gzemi nyomasokat kapjuk a hegesztés idején (2. sz. tablazat).

2. sz. tablazat

A csbvezeték mérete I x Hegesztés alatt megengedhetd
S (mm) Uzemi nyomas (MPa)
57 x2,9 8
89x3,2 55
108 x 3,6 5,2
159 x 4,5 4.4

Az igy szamolt maximalis megengedett Uzemnyomasok nagyobbak, mint a technoldgia szerint a
miveletek alatt megengedett 1,0 (MPa) (10 (bar)) nyomas, ezért a varrat alatti cséfal a hegesztések
ideje alatt biztonsaggal viseli el azt a hegesztés ideje alatt is.

A vezetéket érintd hegesztési munkak megkezdése el6tt a Kivitelezének meg kell gyé6zbédnie a vezeték
csokkentett nyomasértékérdl.

A szakaszol6 készilékek kozti provizorikus atkotd 5/4”-os kerllé vezeték esetén 630 (Nm3/h) térfogat
aramra adédik a 10 (bar)-os (csOkkentett) Gzemi nyomason szamolva.

A DN 50; DN 80; DN 100 és DN 150 méretii nagyk6zép nyomasu acél gazvezeték
kiszakaszolasanak miveletei 12 (bar) lizemi nyomasig

Figyelem! Jelen miiveleti utasitas nem helyettesiti és nem menti fel a kezel6t a gyarto altal
kiadott HASZNALATI KEZIKONYV egyé€b, a késziilék 6ssze és szétszerelésére valamint annak

karbantartasara vonatkozo elbirasok betartasa alol!

Sorsz Mivelet megnevezése és abraja Szerszam és Megjegyzés
anyag
1. | A megbontasra keriil6 vezeték lizemi nyomasanak Ellendrizni és
csokkentése 10 (bar)-ra naplézni!
2. | Munkaterilet biztonsagi 6vezetében meghatarozott Szerszamok: A munkat
korlatozasok: Korlat el K iranyito
¢ roriateleme hatarozza meg

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M39
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Cs6szakaszolasi miveleti utasitdas RAVETTI STOP/SYSTEM (SS 1; SS 2 és SS 3)
szerszamokkal DN 50 (2”); DN 80 (3”); DN 100 (4”) és DN 150 (6”) méreti acél cs6vezetéki méretekre

A veszélyforrastol minimum 3 (m)-es sugaru
korben meg kell akadalyozni a nyilt lang
hasznalatat, a dohanyzast, és szikraképzdédéssel
jaro tevékenységet.

A tilalmat j6l 1athato helyen elhelyezett tablakkal kell
jelezni és felligyeletet ellaté munka-vallalokkal kell
betartatni.

o Gazveszélyt
jelzé
sargaszalag.

(munkavégzési

engedélyben,
muvelettervben

) atilalmi zéna
pontos
mértékét és
modjat az
idGjarasi és
egyéb
korilimények
figyelembevétel
ével. Ez a
tilalmi zéna
megegyezik a
3/2003. (11l. 11.
FMM-ESzCsM
egyuttes
rendelet 1.
szamu
mellékletében
meghatarozott
munkaterek és
azok védd
Ovezeteinek
zo6nakba
torténd
besorolasaval.

Munkaarok feltaras, szigetelés lehantasa

Szakaszold szerelvényezes|

A munkadrok hossza a megbontasi szakasz
hosszatol fuggsen

Munkadrok szélessége azlsz
ltechnold giai utasits

szerint a hegesztést fejgadarre vontatkozd
adatellal

k hossza [a
sz

Gépi és kézi
foldmunka.

o A szigetelés
lehantasara éles
kés.

e Tartozékok
foldeléshez

Munkaarok
kialakitas a
beavatkozas
helyén G-TU-1
szerint.
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MVM Halézat
CsdBszakaszolasi miveleti utasitds RAVETTI STOP/SYSTEM (SS 1; SS 2 és SS 3)
szerszamokkal DN 50 (2”); DN 80 (3”); DN 100 (4”) és DN 150 (6”) méreti acél cs6vezetéki méretekre

4, Szerszamok: A faras a
A profilos csatlakozok és a lefuvaté csonkok o aramfejlesztd, \é:;‘::tt'ra nem
felhegesztése. e hosszabbito Spiralvarratos
e Ahegesztés megkezdése elétt ellendrizni kell a kabel(220 V, 40 |cs6 esetéen a
felhegesztésre keriilé nyeregidom méretét és m), furas ket
felfekvését a csdre. B spiralvarrat
» Hegeszt6 kozé essen!
e A hegesztést zar6 sapkaval, a belsé dugo és aramforras
tomitések nélkiil kell elvégezni. (inverter), Hegesztést
kivitelez6 WPS
e A hegesztési varratok leh(ilése utan vegye le a e Sarokcsiszold lapja szerint.
zaro6 sapkakat és — ellendrzés céljabdl — prébalja (2 125 mm Az
becsavarni a dugokat. 180W) valialkozonak
o Potencial 0sszekot6 kabellel kosse 6ssze az adott
fémesen a két szakaszolasi részt. munkara
hegesztési
technoldgiai
utasitast (WPS
lapot) kell
késziteni.
A hegesztésre
keruld
csb6anyagokat
figyelembe
véve javasolt

az elébmelegités
a gyOkvarrat

elkészlltéig.
Tovabbiakban
a hegesztési
hébevitel a
héntartast
) biztositja.
Jelmagyarazat
) hegesztési sorrend szerint alitualis varrat
az aktualis varrat elott hegesztett varrat
5. | A hegesztési varratok vizsgalata
e Szemrevételezéses vizsgalat.
e Penetraciés vizsgalat.
A vizsgalt varratok: minden varrat
e Nyomasprdba (7 pont szerint)
6. | A tolézarak felszerelése
e A szakaszol6
berendezéshez
adott
szerszamok.
Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M39
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CsdBszakaszolasi miveleti utasitds RAVETTI STOP/SYSTEM (SS 1; SS 2 és SS 3)
szerszamokkal DN 50 (2”); DN 80 (3”); DN 100 (4”) és DN 150 (6”) méreti acél cs6vezetéki méretekre

A furok felszerelése, a lefavaté csonkra csap Figyelem:
felszerelése L
Miel6tt a
RAVETTI
tolézarak és a
¢ A szakaszold furogeép a
berendezéshez | helyére
adott keriilne, meg
szerszamok kell mérni a
kifarasra
keriil6
csOpalast
mélységi
helyzetét és
fel kell jegyezi
a poziciojat.
A felhegesztett csonkok és a raszerelt Nyomasproba | A nyomasproba
szerelvények nyomasprébazasa nyitott tolozar és csonk, 16 (bar)-on tart
nyitott leeresztd csap mellett. 3150 (mm) ggglir;n
e A szilardsagi nyomasproba értéke 16 (bar), 0..’:16 (’bar) egyenként 10
o Kdzege nitrogén, csorugos perc
i 10 nyomasmero, | iqstartamig.
[ ] .
ele Thpere N2 palack, A nyomasproba
e waia T ; ideje alatt
Nk ! nl?/zl;c;ksgfézé_ habzo6szeres
e \ 76 csonk kozott | Szivargas
MOP 16 vizsgalattal

flexibilis tomlé

ellenérizni kell
a hegesztési
varratokat és a

szerelvények
illesztési
feluleteit.
A tolézar alatti cs6fal megfurasa:
e Nyitott tol6zar mellett forgassa el az 6ra iranyaban
az anyat és kdzelitse a mardéfejet a cs6hdz, amig
a kézpontositod furé hozza nem ér a csépalasthoz,
¢ Most forgassa tovabb, hogy a belsd rugé
o0sszenyomaodjon (ez ellendrizhetd a csapagy tartd Fontos
persely és a felsd itkd6zd alatét kozti hézag figyelmeztetés
keletkezésével, az 6ra iranyaban valo , hogy a
elforgataskor a furasi el6tolas nyomasa tolézar
novekszik, ellenkezd irdnyban csdkken), miikoédtetd
", " " ] karjat minden
o lllessze a haJtok'art a felso’(rpeneszto) mozgato — litk6zésig
elembe és kezdje meg a furast torténd —
miikédtetés

e Haanyomasmérdn (az 4bran manométer)
nyomas jelenik meg, az azt jelenti, hogy mar gaz

ala kertilt a furo feletti gazzsilip. adott zaras) utan
szerszamok vegye le,
nehogy

e A készllékhez

(nyitas vagy
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Mv M Halézat
CsdBszakaszolasi miveleti utasitds RAVETTI STOP/SYSTEM (SS 1; SS 2 és SS 3)
szerszamokkal DN 50 (2”); DN 80 (3”); DN 100 (4”) és DN 150 (6”) méretii acél csévezetéki méretekre

e Ekkor szakitsa meg a furast, és engedje fel véletlen
teljesen a rug6t az anya 6rairdnnyal ellentétes elmozdulas
forgatasaval. kovetkezzék

be.

e Folytassa a furast a koronamaréval (gépkényvben
lyukfiirész a megnevezés), lgyelve arra, hogy
fokozatosan nyomja 0ssze a rugot, amig a
csapagy tarto persely és az Utkdz6 alatét kozti
tavolsag el nem éri a kb. 2-3 (mm)-t. Tartsa meg
egyenletesen a nyomast a furas befejezéséig. Az
utolso fordulatoknal csékkenteni kell a rugd
nyomasat, hogy a furat sorjamentes legyen.

e Huzza vissza teljesen a koronamarét a
gazzsilipbe,

e Zarja el a tolozarat,
e Engedje le a gazzsilipbél a nyomast,

e Szerelje le a gazzsilipet a furdval egyuitt.

10| Tavolitsa el a furaskor keletkezett fémforgacsot a
magneses kiemelével

Magneses forgacs

kiemelo rud
Eemlels myilassal
rendelkezo gazzaidip
afomdforgacs o
kiemelesere e A készilékhez
adott
szerszamok
Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M39
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Mv M Halézat
CsdBszakaszolasi miveleti utasitds RAVETTI STOP/SYSTEM (SS 1; SS 2 és SS 3)
szerszamokkal DN 50 (2”); DN 80 (3”); DN 100 (4”) és DN 150 (6”) méreti acél cs6vezetéki méretekre

11| A csé6elzaré gumigyiirii és az azt mozgaté
mechanika ellenérzése hasznalat el6tt.

e A Kkar elforditasakor a gumigydr( teljes keriletén
kenje meg a tapadas gatlé spray-vel a gumi
rézsutosan (a fém tarcsaval érintkezd) oldalait.

e Tagitsa ki és engedje vissza néhanyszor a

gumigy(rlt, mig a tagulas egyenletessé valik. o A késziilékhez

e Amennyiben a taguld cséelzaré huzamosabb ideig adott
hasznalaton kivul volt, tanacsos teljesen szerszamok
szétszerelni (mint a gumigyirli cseréjekor) és
gondosan elvégezni a kenést.

e Szerelje 6ssze a szerszdmot, ezutan szaritsa meg
a gylrd kils6 — a csé belsejével érintkezd részét.

e Tisztitsa és kenje meg a tagul6 cséelzard rudjat
és a gumitdmitést, hogy megkdnnyitse a rud
csuszasat, és a tagulas soran a cséelzaré preciz
kdzpontositasat.

A tseescs sumsviu
mukiedieto meclivogdk s
meus e

Kuinle lH‘w-‘uxu'
e

Cuoved sihwes l_lhllliw

tagulo qumegvun
| :..D
S
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Mv M Halézat
CsdBszakaszolasi miveleti utasitds RAVETTI STOP/SYSTEM (SS 1; SS 2 és SS 3)
szerszamokkal DN 50 (2”); DN 80 (3”); DN 100 (4”) és DN 150 (6”) méretii acél csévezetéki méretekre

12| A csobelzaro beillesztése és felszerelése

e Zart tolézar mellett szerelje fel mindkét gazzsilipet | e A készilékhez

a zaro tarcsakkal egydtt. adott
szerszamok, és
sulyok

—— -
A 20t thecss @ leflwatn
csank fef néxen

Ghairamids e Azard
e | szerelvény
rudazatara
helyezzen
suly(oka)t

Gamaly
I prpd et baboan sng)

t,{sa-um-u creakok tnvml\
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CsdBszakaszolasi miveleti utasitds RAVETTI STOP/SYSTEM (SS 1; SS 2 és SS 3)
szerszamokkal DN 50 (2”); DN 80 (3”); DN 100 (4”) és DN 150 (6”) méreti acél cs6vezetéki méretekre

13 A keriil6 vezeték és a leflivato vezeték felszerelése
és megnyitasa.

Ax cluiao seerelvenyel talason
kerz allagotra saeeekt allapothan

1
rarelae

e Szerelje 6ssze a fenti abra szerinti vezetékezést,

e Egyenlitse ki a nyomat a tol6zar felsd részén
talalhaté kiegyenlité szelep nyitasaval. Ehhez
forgassa el itkdzésig az 6ra jarasaval ellentétes
irAnyban a szelep kezeld elemét.

e Nyissa ki a tolézérat,
e Nyissa ki a kerll6 vezeték csapjait,

e Engedje le a leveg6t a kerulb vezetékbdl a
masodik gazzsilipen lévl leengedd szelepen
keresztul,

e Nyissa ki a masodik tol6zarat anélkil, hogy a
belsé nyomaskiegyenlitéhdz nyulna, mivel a
tolézar alatti és feletti nyomas mar egyenld,

e Ellen6rizze a keriil6 vezeték mikodését és a
kotéseken a szivargast.

e A szakaszolast a gaz aramlasi iranya fel6li
berendezéssel kell kezdeni.

e Fogja meg a cséelzaré tarté rudra szerelt
markolatot és illessze a cséelzarét a csbbe, a gaz

A készuilékhez
adott
szerszamok

Habzoszeres
szivargaskere-
s6,

Nitrogén
palack
0sszekotd
csbvel és
reduktorral,

Gazkoncentra
ci6é méré
miiszer

Fontos

figyelmeztetés
!

Tilos a
csOelzarot a
gaz érkezési
oldalardél
bedugni és
kitagitani,
mivel ebben
az esetben a
csbelzaré nem
tamaszkodik a
furatra, ezért
nincs
biztositva a
gdznyomads
tartasa és a
beépitett
keriil6 vezeték
miikédése.

A Zarasi
miivelethez
tartozé
megjegyzés

Ha a két
csoelzard
egyike
rendellenesen
szivarog,
tavolitsa el,
ellenérizze a
gumigyrit,
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aramlasi iranyaval ellentétes iranyba ugy, hogy a egyenlitse ki a
csbelzard tartd a furatra tamaszkodjon, nyomast a
N , csbelzard elétt
e Forgassa el érairanyban a kart, és fokozatosan < . iz
L . PR N - és utan, miel6tt
tagitsa ki a cséelzaré gumigydrijét. A mivelet .

. o AP elforgatna a
alatt csusztassa felulrél lefelé és vissza a rudat a bilincses
csbelzaro tokéletes kdzpontositasa érdekében. csavarmenet-

Ty kulcsot.
| adrilzdi b / Craskors

Zaras
o Tagitsa ki a gumigyr(t, amig el nem éri a

tokéletes tomitést, de ne huzza meg Utkdzésig,
¢ Ismételje meg a fenti mlveleteket a masodik

szerszamon is,
e Eressze le a kiszakaszolt cs6bdl a gaznyomast,
e Majd N2 (nitrogén) palackrol a kiszakaszolt

vezetékbdl tavolitsa el a maradék gazt,
e Ellendrizze a gaztdémorséget a tolézaraknal, a

keruld vezetékek kdtéseinél,
e Ellenérizze, hogy a nitrogénes gazmentesités

utan van-e a lefuvat6 vezetéken kiaramlas.
Magyarazé abrak
A STOP SYSTEM szerszamok elhelyezési rajza (kozvetlen zaras el6tti
allapotban)

lege et S
wsatlnkoe B
[

s T —

A STOP SYSTEM szerszamok elhelyezési rajza a zaras allapotaban
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14| Az acélcsé vagasa, szerelvény vagy leagazas
beépitése esetleg a kiszakaszolt cs6 hegesztéssel
torténd javitasa

A tervezett miivelethez sziikséges
szerszamok és miveletek a G-TU-1
és a G-TU-3 jelli technolégiai
utasitas szerint

15) Gaz visszaadasa

o Miel6tt csokkenti a cséelzard gumigydriijének
tagult allapotat (zarasat) egyenlitse ki a cséelzaro
el6tti és utani csészakasz nyomasat (ehhez
elegendd a szerszamkészlethez adott flexibilis
tomlét a gyorscsatlakozék segitségével a
gazzsilip (tartdharang) leeresztd szelepéhez és az
elsé leeresztd golydscsapjahoz csatlakoztatni; ily
maodon ellendrizheti a beavatkozasi hely
hegesztéseinek gaztomaorségét.

e Nyissa meg a masodik zar6 elem leeresztd
szelepét, hogy a levegd tdvozhasson,

e Ha a masodik leereszt6bdl mar tiszta gaz aramlik,
zarja el a golyoscsapot és varja meg, amig a gaz
ataramlik, és a nyomaseértékek teljesen
kiegyenlitddnek..

e Ezutan végezze el a hegesztések ellendrzését
szivargasvizsgalattal.

e Csokkentse a cs6elzaré gumigylrijének tagulasat
a kar drairannyal ellentétes elforgatasaval
Utk6zésig, majd huzza vissza a cs6elzarot a
gazzsilip (harang) belsejébe.

e Végezze el ugyanezt a miiveletet a masodik
szerszamon is.

e Zarja el a tolézarakat.

e Engedje le a kerllé (by-pass) vezetékben Iévd
gazt a gazzsilipen (harangon) lévé szelepek
kinyitasaval.

o Gazkoncent-
racio meéro
mszer
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e Szerelje le a kerlil6 (by-pass) vezetéket és a
gazzsilipeket (harangokat)
16| A megfiré csonkok lezarasa e A
1. A zar6 dugo elhelyezd szerszam el6készitése és gz(s;tulekhez Fontos
felszerelése rszamok figyelmeztetés,
L s . . szerszamo hogy a tolézar
e Cserélje ki a furd tengelyt a dugé tarté tengellyel. miikédtet6 karjat
(A mavelet elvégzéséhez huzza ki a biztonsagi minden —
tiskét a csémaro (furd) gép tengelyének (itk6zésig
cseréjéhez, ezutan helyezze vissza. torténé —
o Szerelje a csatlakozét a ridra és hiizza meg a miikodtetés
négy régzité csapot egy csavarhuzéval (nyitas vagy
zaras) utan
vegye le, nehogy
véletlen
elmozdulas
kévetkezzék be.
)
e Csavarja fel a dugétarté csatlakozét a dugora,
illesszen egymashoz a dugoén levé négy furatbol
kett6t, és csavarja be a hatszégkulccsal a két
rogzité fej nélkali csavart, de ne huzza meg
teljesen, hagyjon a két rész kozott egy kis jatékot.
Bugﬂ tarts csatlakozd ?
] Imbuszkules
az MBx18-as
imbsiez conyarhos)
~-
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CsdBszakaszolasi miveleti utasitds RAVETTI STOP/SYSTEM (SS 1; SS 2 és SS 3)
szerszamokkal DN 50 (2”); DN 80 (3”); DN 100 (4”) és DN 150 (6”) méreti acél cs6vezetéki méretekre

e Huzza vissza a dugot a gazzsilipbe. Figyelem!
e Szerelje fel a gazzsilipet a tolézarra. A 230-as tipusu
. . . farétengelynél

o Egyenlitse ki a nyomasokat a szeleppel. hatszdg ’

e Nyissa ki a tolozarat. csatlakozéval
felszerelt
dugotartéd

2. A megfaré idomok dugokkal torténd zarasa llleszkedik a
tengelyre Lasd a

e Forgassa lassan az 6ra jarasaval ellenkezé ,C” abran).

iranyban a bilincses csavarmenet kulcsot, amig
nem érzi a profilos csatlakoz6 belsé menetének
és a dugo kulsé menetének érintkezését (,A”
abra).

e Haijtsa fel a kulcs szarat (,B” abra) és kezdje el
becsavarni a belsé dugét az 6ra jarasanak
megfelel irdnyban, de tartsa egyenletesen a rugé
nyomasat a dugoé teljes becsavarasaig.

3. Befejez6 és ellen6rzd miiveletek

e Engedje le a gazzsilipben 1évd nyomast a
csatlakozé szelepén keresztil

e Ellenérizze a bels6 dugd gaztomorségét.

e Vegye le a kulcsot és forgassa el az éra jaradsaval
ellenkezb irdnyba a tengelyen |évé anyacsavart.
Ezzel a tengely lekapcsolddik a dugo tartérol.

4. A lefuvatd csonkok zarasa

e lllessze bele a dugoétartét és rogzitse az M8-as
imbusz csavarral (,C” abra)

Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M39
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=
% o.é

[Hanxop
| hosszabbind|

e Pattintsa ra a belsé dugot (,D” abra), illessze be a
menetes csatlakozdba, csavarja fel a tengelyen
lévé gazzsilipet az 14”-0s csapra,

e Nyissa ki a csapot,
e Es tolja a dugét a helyére.

¢ Nyomja 6ssze a rugét kb. 3-4 (mm)-re és huzza
meg az utkdzésig.
e Szerelje le a gazzsilipeket (harangok), a tolézarat

és a dugotartét. Ekkor az ,E” abra szerinti allapot
all elé.

Belsd dugdk

e Szerelje fel a 2” — 5”-0s névleges atméréknél a
zaro kupakot (,F” abra), illetve a 6”-0s méret
esetén a zard vakkarimat (,G” abra).

Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M39
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Mv M Halézat
CsdBszakaszolasi miveleti utasitds RAVETTI STOP/SYSTEM (SS 1; SS 2 és SS 3)
szerszamokkal DN 50 (2”); DN 80 (3”); DN 100 (4”) és DN 150 (6”) méretii acél csévezetéki méretekre

ki Menetes xird kepak
"EY abea | 2% & 8" ke

éretekben
o B

- " *
I G" dben I Zard vakkatima
Y 6" -ox mérotben

17| Ellendrizze a cs6 és a véglegesen rajta maradt e Szivargas
csonkok gaztomorseégét keresé spray

18| Szigetelés o Szigeteld
e Passziv korrézidvédelemmel lassa el a fémesen flia
maradt csé és alkatrészek feluletét, e 20 (kV)-o0s
e Ellenérizze a szigetelés megfelel6ségét é.tl'jtés’ .
vizsgalo
Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M39
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI STOP/SYSTEM (SS4; SS5 és SS6)
szerszamokkal DN 200 (8”); DN 250 (10”) és DN 300 (12”) méret(i acél cs6vezetéki méretekre

Csoszakaszolasi miiveleti utasitas RAVETTI STOP/SYSTEM

(SS4; SS5 és SS6) szerszamokkal DN 200 (8”); DN 250 (10”) és DN 300 (12”)
méretii acél csévezetéki méretekre (engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 f6 szikséges

Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy véddcsé esetében, a fesziltségallapotot fesziltségkémlel6 miszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok el6tt, illetve a folyamatok

kdézben legalabb 30 percenként.

Nyomas alatt allé csévezetéken hegesztést csak csdkkentett izemi nyomason szabad végezni. A
hegesztés alatt megengedheté maximalis Gzemi nyomast az alabbi képlettel lehet meghatarozni

(ASME Gazvezeték Bizottsag):

2*Reh*(t—c
. (t-¢)

(1. sz. képlet)

ahol : = a cs6vezeték maximalis izemnyomasa a hegesztés alatt (Mpa)

Ren=  a cs6vezeték alapanyagara jellemz6 folyashatar (N/mmz2)

t= az alapcsé falvastagsaga (mm) (1. sz. abra és 2. sz. tablazat)
Ck= beolvadasi mélység (mm) (2. sz. tablazat)

n= biztonsagi tényez6 (n=2)

D= az alapcsd kuls6 atméréje (mm) (2. sz. tablazat)

A vezeték lzemnyomasa: 12 (bar) de a méretezést 16 (bar) értékre kell elvégezni

Vezeték mérete: & x S (mm)
Anyag: DX52

Az alapcs® anyagara jellemzd folyashatart 235 MPa-nak vettik.

Biztonsagi tényezd: 1,64, amit n=2-re modositottunk

A hegesztési varrat beolvadasi mélységére vonatkoz6é megallapitasok

t falvastagsag [mm]
W varrat (bels6) alaktényezé 2,5
W=B/H

A =0,5 x S varratdudor magassaga [mm]

1. sz. abra
1. sz. tablazat
Cs0 kiils6 atméré (mm) 219 273 324
Cs6 falvastagsaga t (mm) 6,3 71 8
A (mm) 3,15 3,55 4
Z (mm) 3,0 5,0 5,6
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MVM Halézat
Cs6szakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI STOP/SYSTEM (SS4; SS5 és SS6)
szerszamokkal DN 200 (8”); DN 250 (10”) és DN 300 (12”) méret(i acél cs6vezetéki méretekre

W varrat (kilsd) alaktényezd 2,5

B varrat szélesség (mm) 4,23 7,0 7.9
H beolvadasi mélység (mm) 1,7 2,8 3,16
C varrat (cs6) sugar iranyu beolvadasi mélysége 1,2 2,0 2,25
(mm)

k beolvadasi mélység bizonytalansagi tényezé 1,2

Ck=C x k (mm)

A cs6 maradék falvastagsaganak belsé tulnyomasra 1,44 2,4 2,7
torténd szilardsagi ellenérzésénél figyelembe vehet6

korrigalt beolvadasi mélység

Kiszamitva a megengedheté nyomasokat az 1. sz. képlet szerint, az egyes cs6méretekre a kdvetkezd
megengedhet6 izemi nyomasokat kapjuk a hegesztés idején (2. sz. tablazat).

2. sz. tablazat

A cs6vezeték mérete @ x Hegesztés alatt
S (mm) megengedhetd Gzemi
nyomas (MPa)
219x6,3 5,2
273 x 7,1 4,3
324 x 8 3,8

Az igy szamolt maximalis megengedett Uzemnyomasok nagyobbak, mint a technoldgia szerint a
miveletek alatt megengedett 1,0 (MPa) (10 bar)) nyomas, ezért a varrat alatti cséfal a hegesztések
ideje alatt biztonsaggal viseli el azt a hegesztés ideje alatt is.

A vezetéket érinté hegesztési munkak megkezdése el6tt a Kivitelezének meg kell gy6zédnie a vezeték
csOkkentett nyomasértékérél.

A szakaszol6 készllékek kozti provizorikus atkotd 8; 10 és 12”-os vezetéknél 3” (DN 80), a rajta
megengedett nyomasesés max 0,1 (bar) lehet, mig a megengedhetd gazsebesség max. 20 (m/s). A
10 (bar)-os szakaszolasi nyomast tekintve a provizoérikus vezetéken nem a 0,1 (bar) nyomasesés,
hanem a megengedett gazsebesség adja a peremfeltételt. Ezt figyelembe véve max. 4000 (Nm3/h) a
biztosithaté gaz térfogataram a provizérikus vezetéken.

A DN 200; DN 250 és DN 300 méretii nagyk6zép nyomasu acél gazvezeték kiszakaszolasanak
miiveletei 12 (bar) lizemi nyomasig

Figyelem! Jelen miiveleti utasitas nem helyettesiti és nem menti fel a kezel6t a gyarto altal
kiadott HASZNALATI KEZIKONYV egyé€b, a késziilék 6ssze és szétszerelésére valamint annak

karbantartasara vonatkozo elbirasok betartasa alol!

Szerszam és
anyag

Sorsz Mivelet megnevezése és abraja Megjegyzés

Ellen6rizni és
naplézni!

1. | A megbontasra keriil6 vezeték Gizemi nyomasanak
csOkkentése

10 (bar)-ra
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI STOP/SYSTEM (SS4; SS5 és SS6)
szerszamokkal DN 200 (8”); DN 250 (10”) és DN 300 (12”) méret(i acél cs6vezetéki méretekre

2. | Munkaterulet biztonsagi 6vezetében meghatarozott
korlatozasok:

A veszélyforrastol minimum 5 (m)-es sugaru kérben
meg kell akadalyozni a nyilt lang hasznalatat, a
dohanyzast, és szikraképzodéssel jaro
tevékenységet.

A tilalmat jél Iathaté helyen elhelyezett tablakkal kell
jelezni és felligyeletet ellaté munka-vallalokkal kell
betartatni.

e Korlat elemek

o Gazveszélyt
jelzé
sargaszalag.

A munkat
irdnyito
hatarozza meg
(munkavégzési

engedélyben,
muvelettervben

) a tilalmi zéna
pontos
mértékét és
modjat az
idGjarasi és
egyeéb
kortulmények
figyelembevétel
ével. Ez a
tilalmi zéna
megegyezik a
3/2003. (1ll. 11.)
FMM-ESzCsM
egyuttes
rendelet 1.
szamu
mellékletében
meghatarozott
munkaterek és
azok védd
Ovezeteinek
zo6nakba
torténd
besorolasaval.

3. | Munkaarok feltaras, szigetelés lehantasa

MMunkadrok szélessége az Lsz.

Iogial utasitas
szetint a hegeszrési fejgadorre vontatkozd
adatoldal

Gépi és kézi
foldmunka.

o A szigetelés
lehantasara
éles kés.

e Tartozékok
foldeléshez

Munkaarok
feltaras a
beavatkozas
helyén G-TU-1
szerint.
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Mv M Halézat
Cs6szakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI STOP/SYSTEM (SS4; SS5 és SS6)
szerszamokkal DN 200 (8”); DN 250 (10”) és DN 300 (12”) méret(i acél cs6vezetéki méretekre

»

00
1500 ‘i
§‘§.§;

Szekaszoléal
munkaérok hossza [
meghortési szakasz
hosszétsl tiggsen]

4. | A profilos csatlakozdk és a lefavaté csonkok Szerszamok: A faras a
felhegesztése. aramfeil .| varratra nem
lesz1o, eshet!
hosszabbité | Spiralvarratos
kabel(220 V, csO esetén a

e A hegesztés megkezdése elétt ellendrizni kell a
felhegesztésre kerlild nyeregidom méretét és
felfekvését a csoére.

40 m), faras két
e A hegesztést zaro sapkaval, a belsé dugo és . spiralvarrat
témitések nélkil kell elvégezni. * Hegesztd k6zé essen!
aramforras
e A hegesztési varratok leh(ilése utan vegye le a zaré (inverter), H_e_gesztést
sapkakat és — ellenérzés céljabdl — probalja | kivitelez6 WPS
becsavarni a dugokat. e Sarokcsiszold | |apja szerint.
(2 125 mm,
e Potencial 6sszekotd kabellel kdsse 6ssze fémesen 180W) Az . .
a két szakaszolasi részt. alvallalkozéonak
az adott
A hegesztési varratok lehilése utan vegye le a zar6 munkara
sapkdakat és — ellenérzés céljabdl - probalja becsavarni hegesztési
a dugokat. technologiai
utasitast (WPS
lapot) kell
késziteni.
A hegesztésre
kerll6
— csBanyagokat
Ly figyelembe
véve javasolt

az elémelegités
a gyOkvarrat
elkésziltéig.
Tovabbiakban
a hegesztési
hébevitel a
héntartast
biztositja.

Hegesztésel

Potenciil kiegyenlits kibel
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Mv M Halézat
Cs6szakaszolasi miveleti utasitds RAVETTI STOP/SYSTEM (SS4; SS5 és SS6)
szerszamokkal DN 200 (8”); DN 250 (10”) és DN 300 (12”) méret( acél csévezetéki méretekre

Jelmagyarazat

3 Legesztési sorrend szerint aktualis varrat
az aktualis varrat elott hegesztett varrat

5. | A hegesztési varratok vizsgalata
e Szemrevételezéses vizsgalat.

e Penetracios vizsgalat.

A vizsgalt varratok: minden varrat

Nyomasproba (7 pont szerint)

6. | A tolézarak felszerelése

hesaro

Jeanuna

e A szakaszolo
berendezéshe
z adott
szerszamok.

Car ol
Wy s
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitds RAVETTI STOP/SYSTEM (SS4; SS5 és SS6)
szerszamokkal DN 200 (8”); DN 250 (10”) és DN 300 (12”) méret( acél csévezetéki méretekre

A furok felszerelése, a lefuvatd csonkra csap
felszerelése

e A szakaszolo

Figyelem:

Mielott a
RAVETTI
tolozarak és a
farégép a
helyére
keriilne, meg
kell mérni a

berendezéshe | kifurasra
z adott keriilé
szerszamok | csoOpalast
mélységi
helyzetét és
fel kell jegyezi
a poziciéjat.
vl Tk ke |
| mmt .'.'-‘* ;
i)ﬁlnn-u'..‘-.lv
AT ‘-l\'v.]
[ Gopted
2 X Sk ’
i“"' .
o ‘.‘nn-f "“',"',...I
A felhegesztett csonkok és a raszerelt szerelvények A
nyomasprobazasa nyitott tolézar és nyitott leereszté nyomasproba
csap mellett ¢ Nvomasoraba | 16 (Ban-on tart
G T yomasproba | minden
e A szilardsagi nyomasproba értéke 16 (bar), csonk, csonkon
e Kbzege nitrogén, e @150 (mm) egyenkeént 10
. 0...16 (bar) perc
e Ideje 10 perc. cs6rugos id6tartamig.
e copud wlndll ¥ 3 nyomasmers, A nyomaspréba
T T ep « N palack, ideje alatt
habzé-szeres
e Palck ésa Sziva'rga's
nyomasprébaz | vizsgalat a
6 csonk kozott hegesztési
MOP 16 varratokon és

flexibilis tomlé

a
szerelvényeken
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI STOP/SYSTEM (SS4; SS5 és SS6)
szerszamokkal DN 200 (8”); DN 250 (10”) és DN 300 (12”) méret(i acél cs6vezetéki méretekre

9. | A tolézar alatti cs6fal megfurasa:

Nyitott tol6zar mellett forgassa el az 6ra iranyaban
az anyat és kozelitse a mardfejet a cs6hdz, amig a
kézpontosité furé hozza nem ér a csépalasthoz,

Most forgassa tovabb, hogy a belsé rugd
6sszenyomaodjon (ez ellendrizhetd a csapagy tartd
persely és a felsd utkoz6 alatét kdzti hézag
keletkezésével, az éra iranyaban valo elforgataskor
a furasi el6tolas nyomasa ndvekszik, ellenkezé
iranyban csdkken),

lllessze a hajtokart a felsé (meneszt6) mozgatd
elembe és kezdje meg a furast

Ha a nyomasmérén (az abran manométer) nyomas
jelenik meg, az azt jelenti, hogy mar gaz ala kerilt a
furd feletti gazzsilip.

Ekkor szakitsa meg a furast, és engedije fel teljesen
a rug6t az anya orairannyal ellentétes forgatasaval.

Folytassa a furast a koronamaroéval (gépkdnyvben
lyukfiirész a megnevezés), tigyelve arra, hogy
fokozatosan nyomja dssze a rugot, amig a csapagy
tartd persely és az itk6z6 alatét kozti tavolsag el
nem éri a kb. 5 (mm)-t. Tartsa meg egyenletesen a
nyomast a furas befejezéséig. Az utolso
fordulatoknal csdkkenteni kell a rugd nyomasat,
hogy a furat sorjamentes legyen.

Huzza vissza teljesen a koronamarét a gazzsilipbe,
Zarja el a tolozarat,
Engedje le a gazzsilipb6l a nyomast,

Szerelje le a gazzsilipet a furéval egydtt.

o A készllékhez
adott
szerszamok

A faras a
varratra nem
eshet!
Spiralvarratos
csO esetén a
faras keét
spiralvarrat
kozé essen!

Fontos
figyelmeztetés
, hogy a
tolézar
miikédteté
karjat minden
— litkézésig
torténd —
miikodtetés
(nyitas vagy
zaras) utan
vegye le,
nehogy
véletlen
elmozdulas
kovetkezzék
be.
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Mv M Halézat
Cs6szakaszolasi miveleti utasitds RAVETTI STOP/SYSTEM (SS4; SS5 és SS6)
szerszamokkal DN 200 (8”); DN 250 (10”) és DN 300 (12”) méret( acél csévezetéki méretekre

10/ A fémforgéacs eltavolitasa

Tavolitsa el a furaskor keletkezett fémforgacsot a
magneses kiemel&vel

e Magwerer

cszrité yud

e A készlilékhez
adott
szerszamok

11, A cséelzaré gumigyiirii és az azt mozgaté
mechanika ellenérzése hasznalat el6tt.

e Ha a kar elforditasakor a gumigy(iri nem tagul
szabalyosan a teljes kertiletén, kenje meg a
tapadas gatl6é spay-vel a gumi rézsutos érintkezd
oldalait, amelyek a két acélkorong kézé szorulnak.

e Tagitsa ki és engedje vissza néhanyszor a

gumigylrdt, mig a tagulas egyenletessé valik. * Akeszilékhez

adott

e Amennyiben a taguld cséelzaré huzamosabb ideig szerszamok

hasznalaton kivil volt, tanacsos teljesen

szétszerelni (mint a gumigyir(i cseréjekor) és

gondosan elvégezni a kenést.
e Szerelje 6ssze a szerszamot, ezutan szaritsa meg a

gy(rQ kilsé — a cs6 belsejével érintkez6 részét.
o Tisztitsa és kenje meg a tagul6 cséelzard rudjat és

a gumitémitést, hogy megkoénnyitse a rad

csuszasat, és a tagulas soran a csdelzaro preciz

kdzpontositasat.

A csozaed punegy el
ko deto medchamka
necpEece
Eerts (By pass)
vezetek cxapga
G hasilip
Coavel ermekens (2r0) |
taguls gmig-L_;
Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M40
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Cs6szakaszolasi miveleti utasitds RAVETTI STOP/SYSTEM (SS4; SS5 és SS6)
szerszamokkal DN 200 (8”); DN 250 (10”) és DN 300 (12”) méret( acél csévezetéki méretekre

12| A cséelzaré beillesztése és felszerelése A sulyok szama
i ,,
e Zart tolézar mellett szerelje fel a gazzsilippel egyutt utjrgglgkgdc(:jsoben
a zaro tarcsakat. nyomastol
| 5 (bar) belsé
Brpc nyomas esetén
i) 3-4 db. sulyt
kell a rudra
L helyezni, mig
o A készllékhez 10-12 (bar)
adott | esetén 8
szerszamok €s | yarabot.
sulyok
| Edes \//‘_
/"‘l.l
(<
»‘:' |
dodv ek ’—0
—
'[ -
N = :‘ ‘fﬁullnhmu-knku:,pl‘\i,
oty A L
13| A keriil6 vezeték és a lefuvaté vezeték felszerelése | A sulyok
és megnyitasa. elhelyezése a
zar6 szerelvény
radazatan.
Fontos
figyelmeztetés
Leeresaro ceap yovatva 4 )
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Cs6szakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI STOP/SYSTEM (SS4; SS5 és SS6)
szerszamokkal DN 200 (8”); DN 250 (10”) és DN 300 (12”) méret(i acél cs6vezetéki méretekre

Szerelje 6ssze a fenti abra szerinti vezetékezést,

Egyenlitse ki a tolozar felsé részén talalhato
kiegyenlitd szelep nyitasaval. Ehhez forgassa el
Utk6zésig az ora jarasaval ellentétes iranyban a
szelep kezelb elemét.

Nyissa ki a tol6zérat,

Nyissa ki a kerul6 vezeték csapjait,

Engedije le a levegbt a kertild vezetékbdl a masodik
gazzsilipen lévé leengedd szelepen keresztill,

Nyissa ki a masodik tolézarat anélkil, hogy a bels6
nyomaskiegyenlit6hdz nyulna, mivel a tolozar alatti
és feletti nyomas mar egyenl6,

Ellendrizze a kerild vezeték mikodését és a
kétéseken a szivargast

Fogja meg a cséelzaré tartd rudra szerelt
markolatot és illessze a cséelzarot a csébe, a gaz
aramlasi iranyaval ellentétes iranyba ugy, hogy a
csbelzard tartd a furatra tamaszkodjon,

Forgassa el érairanyban a kart, és fokozatosan
tagitsa ki a cs6elzaré gumigydrljét. A mivelet alatt
csusztassa felulrél lefelé és vissza a rudat a
cslelzard tokéletes kdzpontositasa érdekében.

Leereaztii sxclep
[ 2L T

A készuilékhez
adott
szerszamok

Habz6 szeres
szivargaskeres
6!

Nitrogén
palack
O0sszekotd
csbvel és
reduktorral,

Gazkoncentra
ci6é méré
miiszer

Tilos a
csOelzarot a
gaz érkezési
oldalardél
bedugni és
kitagitani,
mivel ebben
az esetben a
csbelzaré nem
tamaszkodik a
furatra, ezért
nincs
biztositva a
gdznyomads
tartasa és a
beépitett
keriil6 vezeték
miikédése.

Ha a két
csoelzard
egyike
rendellenesen
szivarog,
tavolitsa el,
ellenérizze a
gumigyrit,
egyenlitse ki a
nyomast a
csobelzaro el6tt
és utan, miel6tt
elforgatna a
bilincses
csavarmenet-
kulcsot.
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Cs6szakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI STOP/SYSTEM (SS4; SS5 és SS6)

szerszamokkal DN 200 (8”); DN 250 (10”) és DN 300 (12”) méret(i acél cs6vezetéki méretekre

Taba be ax eloars
saerelvanyT a

¥ __ i

Dmremeg |
ntkezesiz 3
exoelarg

loezelo saimit

Zaras
o Tagitsa ki a gumigy(r(t, amig el nem éri a tokéletes
tomitést, de ne huzza meg utkdzésig,

e Ismételje meg a fenti miveleteket a masodik
szerszamon is,

o Eressze le a kiszakaszolt cs6bél a gaznyomast,

e Majd N2 (nitrogén) palackrdl a kiszakaszolt
vezetékbdl tavolitsa el a maradék gazt,

o Ellendrizze a gaztémdorséget a tolézaraknal, a
kerul6 vezetékek kotéseinél,

e Ellenérizze, hogy a nitrogénes gazmentesités utan
van-e a lefuvat6 vezetéken kiaramlas.

e Ha a két cs6elzard egyike rendellenesen szivarog,
tavolitsa el, ellendrizze a gumigydrit, egyenlitse ki
a nyomast a cs6elzaré el6tt és utan, mielbtt
elforgatna a bilincses csavarmenetkulcsot.

14,

Magyarazé abrak

A STOP SYSTEM szerszamok elhelyezési rajza (k6zvetlen zaras el6tti

allapotban)

A STOP SYSTEM szerszamok elhelyezési rajza a zaras allapotaban

Verziészam: 2.
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Cs6szakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI STOP/SYSTEM (SS4; SS5 és SS6)

szerszamokkal DN 200 (8”); DN 250 (10”) és DN 300 (12”) méret(i acél cs6vezetéki méretekre

? Bu-niazs
Gersilip pll e 7
{larany) ST
aalvigesap
Cailean F=

i . [t
‘_-f""-h 3 'i‘ Lel
T |-sa |

LRI !
ilakozi ki

Hege st Myitott allapot

satflakoza

Zart allapaot

, EY |
i T | B
it g b

— — b 1

Lelozar

15| Az acélcs6 vagasa, szerelvény vagy leagazas
beépitése esetleg a kiszakaszolt csé hegesztéssel
torténd javitasa

A tervezett miivelethez sziikséges
szerszamok és miveletek a G-TU-
1 és a G-TU-3 jell technolégiai
utasitas szerint

16| Gaz visszaadasa

o Miel6tt csdkkenti a cs6elzaré gumigyrijének tagult
allapotat (zarasat) egyenlitse ki a cséelzard elétti és
utani csészakasz nyomasat (ehhez elegendé a
szerszamkészlethez adott flexibilis tomlét a
gyorscsatlakozok segitségével a gazzsilip
(tartoharang) leereszt6 szelepéhez és az elsé
leereszt6 golydscsapjahoz csatlakoztatni; ily médon
ellenérizheti a beavatkozasi hely hegesztéseinek
gaztdmorségét.

e Nyissa meg a masodik zar6 elem leeresztd
szelepét, hogy a levegd tavozhasson,

e Amikor a masodik leereszt6b8l mar tiszta gaz
aramlik, zarja el a golyoscsapot és varja meg, amig
a gaz ataramlik és a nyomasértékek teljesen
kiegyenlitddnek..

e Ezutan végezze el a hegesztések ellendrzését
szivargasvizsgalattal.

e (CsoOkkentse a cs6elzaré gumigylriijének tagulasat
a kar drairannyal ellentétes elforgatasaval

Verziészam: 2.
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitds RAVETTI STOP/SYSTEM (SS4; SS5 és SS6)
szerszamokkal DN 200 (8”); DN 250 (10”) és DN 300 (12”) méret( acél csévezetéki méretekre

Utk6ézésig, majd huzza vissza a cs6elzarot a
gazzsilip (harang) belsejébe.

Végezze el ugyanezt a miveletet a masodik
szerszamon is.

Zarja el a tol6zarakat.

Engedije le a keril§ (by-pass) vezetékben lévd gazt
a gazzsilipen (harangon) lévé szelepek kinyitasaval.

A csbelzind taresak visszahlava a
glazsilipbe

Szerelje le a keriil6 (by-pass) vezetéket és a
gazzsilipeket (harangokat)

e Gazkoncentra
cid méro
mszer

17| A megfiré csonkok lezarasa
1.

A zar6 dugo elhelyezd szerszam elbkészitése és
felszerelése

Cserélje ki a furo tengelyt a dugé tarté tengellyel. (A
mvelet elvégzéséhez hizza ki a biztonsagi tuskét
a csémaro (furd) gép tengelyének cseréjéhez,
ezutan helyezze vissza.

Szerelje a csatlakozét a radra és hizza meg a négy
rogzité csapot egy csavarhizoval

Csavarja fel a dugétarté csatlakozot a dugoéra,
illesszen egymashoz a dugoén levd négy furatbol
kett6t, és csavarja be a hatszégkulccsal a két
rogzité fej nélkali csavart, de ne huzza meg
teljesen, hagyjon a két rész kdzott egy kis jatékot.

o A készllékhez
adott
szerszamok

Verziészam: 2.
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Mv M Halézat
Cs6szakaszolasi miveleti utasitds RAVETTI STOP/SYSTEM (SS4; SS5 és SS6)
szerszamokkal DN 200 (8”); DN 250 (10”) és DN 300 (12”) méret( acél csévezetéki méretekre

Dugotarto karima
| Belsd dngo
ST kulea nx M 16x30-a¢ cxavarok
Dingarsare e gl os alvee,
Fontos
figyelmeztetés
, hogy a
tolézar
ln 13ax ougur reitok | ma'kodteta
karjat minden
— litkbzésig
oo W Ly tortént —
£\ miikédtetés
- 11 - (nyitds vagy
5, zdras) utan
— vegye le,
—_ - T Kulew o RILGAOD os
| Trigadanim l savarel e gl dher nehogy
véletlen
elmozdulas
kovetkezzék
be.
M 12.e3 mugox
Seonal
e
% Wz olwi tnito ]
Monotox
csardalieno
S
%\ ,ll‘.,”x
bosszabbate
> :’
e Huzza vissza a dugét a gazzsilipbe.
e Szerelje fel a gazzsilipet a tolozarra.
e Egyenlitse ki a nyomasokat a szeleppel.
e Nyissa ki a tolozarat.
2. A megfaré idomok dugdkkal torténé zarasa
e Forgassa lassan az 6ra jarasaval ellenkezd
iranyban a bilincses csavarmenet kulcsot, amig
nem érzi a profilos csatlakozoé belsé menetének és
a dugo kiils6 menetének érintkezését (,A” abra).
Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M40
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Halézat
MVM Cs6szakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI STOP/SYSTEM (SS4; SS5 és SS6)
szerszamokkal DN 200 (8”); DN 250 (10”) és DN 300 (12”) méret( acél csévezetéki méretekre
e Haijtsa fel a kulcs szarat (,B” abra) és kezdje el
becsavarni a bels6 dugét az 6ra jarasanak
megfeleld iranyban, de tartsa egyenletesen a rugé
nyomasat a dugo teljes becsavarasaig.

3. Befejez6 és ellenérzd miiveletek

e Engedje le a gazzsilipben |évé nyomast a
csatlakozé szelepén keresztil

e Ellenérizze a bels6 dugd gaztomorségét.

e Vegye le a kulcsot és forgassa el az éra jarasaval
ellenkezd iranyba a tengelyen Iévd anyacsavart.
Ezzel a tengely lekapcsolddik a dugo tartérol.

4. A lefavaté csonkok zarasa

e lllessze bele a dugotartét és rogzitse az M8-as
imbusz csavarral

S [ " abra |

“Q\ Dugétans

[laszdg
(bosszabbits

e Pattintsa ra a belsé dugdt, illessze be a menetes Figyelem!
csatlakozéba, csavarja fel a tengelyen 1évé
gazzsilipet az 1'4”-0s csapra,

A 230-as tipusu

» Nyissa ki a csapot, farétengelynél

e Estolja a dugdt a helyére. hatszog
- . o csatlakozéval
e Nyomja dssze a rugoét kb. 3-4 (mm)-re és huzza felszerelt
meg az utkdzésig. dugétartd
e Szerelje le a gazzsilipeket (harangok), a tolozarat illeszkedik a
és a dugotartot. tengellyrelLasd
a ,C” abran).

e Szerelje fel a zaro telekarimakat és az 5/4”-os
lefuvatd csonkokra a menetes zarékupakokat.

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M40
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI STOP/SYSTEM (SS4; SS5 és SS6)
szerszamokkal DN 200 (8”); DN 250 (10”) és DN 300 (12”) méret(i acél cs6vezetéki méretekre

g
\

i?.-- Pelel siiima |

18,

Ellenérizze a csé és a véglegesen rajta maradt
csonkok gaztomorségét

T

Hegesztésel

e Szivargas
keresd spray

19,

Szigetelés

e Passziv korréziovédelemmel lassa el a fémesen
maradt cs6 és alkatrészek felliletét,

e Ellendrizze a szigetelés megfelel6ségét

e Szigeteld folia

e 20 (kV)-os
atutés vizsgalo

Verziészam: 2.
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Csb6szakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI STOP/SYSTEM szerszamokkal
DN 90-t6l DN 315-ig méretli PE csévezetéki méretekre

Csészakaszolasi miiveleti utasitds RAVETTI STOP/SYSTEM szerszamokkal
DN 90-t6l DN 315-ig méretii PE csévezetéki méretekre
(engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 f6 szikséges

Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy védbcsd esetében, a fesziltségallapotot fesziltségkémleld miszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miiveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok
kézben legalabb 30 percenként.

Nyomas alatt allé csévezetéken a szakaszolast csak 5 bar izemi nyomason szabad végezni.

A vezetéket érintd hegesztési munkak megkezdése el6tt a Kivitelezének meg kell gy6zbédnie a vezeték
csokkentett nyomasértékérdl.

A szakaszol6 készilékek kozti provizorikus atkété A DN 200-315-0s vezetéknél 3” (DN 80), a rajta
megengedett nyomasesés max 0,1 (bar) lehet, mig a megengedhet6 gazsebesség max. 20 (m/s). Az
5 (bar)-os szakaszolasi nyomast tekintve a provizorikus vezetéken nem a 0,1 (bar) nyomaseseés,
hanem a megengedett gazsebesség adja a peremfeltételt. Ezt figyelembe véve max. 2000 (Nm3/h) a
biztosithaté gaz térfogataram a provizérikus vezetéken.

A DN 90-160-ig nagykozép nyomasu polietilén gazvezeték kiszakaszolasanak miiveletei 5(bar)
lizemi nyomasig. A DN 200; DN 250 és DN 315 méretii nagyk6zép nyomasu polietilén
gazvezeték kiszakaszolasanak miveletei 8(bar) lizemi nyomasig

Figyelem!

Jelen miiveleti utasitas nem helyettesiti és nem menti fel a kezel6t a gyarto éltal kiadott
HASZNALATI KEZIKONYYV egyéb, a késziilék 6ssze és szétszerelésére valamint annak
karbantartasara vonatkozo elbirasok betartasa alol!

Sorsz Mivelet megnevezése és abraja Szerszam és Megjegyzés
anyag

1. | A megbontasra keriil6 vezeték lizemi nyomasanak Ellenérizni és
csOkkentése naplézni!

2. | Munkaterulet biztositasa koérbe korlatozasa: Szerszamok: A munkat
iranyité
hatarozza
o Gazveszélyt meg

jelzé (munkavégzé

sargaszalag. si
A tilalmat jél lathatd helyen elhelyezett tdblakkal kell engedélyben,
jelezni és felligyeletet ellaté munka-vallalokkal kell mivelettervbe
betartatni. n) a tilalmi
zbna pontos
mértékét és
modijat az
idéjarasi és
egyéb
korilmeények
figyelembevét
elével. Ez a
tilalmi zéna
megegyezik a
3/2003. (1.
11.) FMM-
ESzCsM
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MV M Halézat

Csb6szakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI STOP/SYSTEM szerszamokkal
DN 90-t6l DN 315-ig méretli PE csévezetéki méretekre

egylttes
rendelet 1.
szamu
mellékletében
meghatarozot
t munkaterek
és azok védo
oOvezeteinek
zonakba
torténd
besorolasaval

3. | Munkaarok feltarasa

Gépi és kézi Munkaarok
féldmunka. feltaras a
beavatkozas
helyén G-TU-
1 szerint.

4 munkadrok hossza a megbontasi szakasz
hosszatsl fuzeden

Munkaérok szélessége az 152
technoldgial utasiths

szerint a hegesztési fejgodorre vontatkcozd
[adatoldeal

Meghontasi
szakasz

Szakaszolst
munkedrok hossza fa
meghortési szakasz
hosszétdl figgden]

& 1=z technoldgia
utasités

hegesztési fejgidire
vonatkoza adatai szerint

4. | A profilos csatlakozok és a lefuvaté csonkok Szerszamok: A faras

felhegesztése. . . ; tompavarrat
e aramfejlesztd,

kbzold
e A hegesztés megkezdése el6tt ellendrizni kell a h bbita nZIZ::Sb::tl
felhegesztésre kertld nyeregidom méretét és * k%SSIZ;zO IVO 40 )
felfekvését a csére. abel( , Hegesztést
A polietilén csdvet a szakaszolasi zénaban ala kell m Kivitelezd
* s WPS lapja
tamasztani oly moédon, hogy a szakaszolo * PItE hegigkszto szerint Pl
berendezés felszerelését kdvetben sem automatika végezheti
éb[edhessen feszliltség a nyeregidomban és o PE cs6palast '
csében. hantolo
o Vizmérték segitségével helyezze fel a megfeleld
atmérdji csatlakozét a csére, Ugy hogy a tengelye
tokéletesen merdleges legyen az aljzattal.
Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M41
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI STOP/SYSTEM szerszamokkal
DN 90-t6l DN 315-ig méretli PE csévezetéki méretekre
e A6 db sullyesztett imbusz feji csavarral szerelje fel
az illeszté peremet a csatlakozéra. Ugyeljen ra,
hogy az imbusz csavarok fészkei a csé iranyaban
alljanak.

Irkapecagra
feods

e Helyezze el a csatlakoz6t rogzité felsd pantokat a
csOvon és részlegesen csavarja be az illeszté
peremet rogzité 2 db M16x35-06s sillyesztett
imbusz csavart.

e Helyezze fel az als6 pantokat és rogzitse 6ket a
fels6é pantokhoz a 4 db M16x80-as szdgletes feji
csavarral.

e Ezt kdvetben huzza meg az illeszté perem két
M16x35-0s slllyesztett imbusz csavarjat, annyira,
hogy a hegeszthetd csatlakoz6 teljesen a csére
szoruljon.

e Végezze el a csatlakozd hegesztését,
e Varja meg a leh(iléshez szikséges id6t.

Fontos! A csatlakozé tartépdntjai a beavatkozas
teljes id6tartama alatt felszerelve maradnak. Csak
akkor kell levenni 6ket, miutan a belsé dugét
behelyezte.

e Helyezze fel a panttal ellatott leeresztd csonkot,
hGzza meg a csavarokat és végezze el a
hegesztést.

Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M41
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MVM Hélszat
Cs@szakaszolasi mlveleti utasitdas RAVETTI STOP/SYSTEM szerszamokkal
DN 90-t61 DN 315-ig méretli PE cs6vezetéki méretekre

5. | A hegesztési varratok vizsgalata
e Szemrevételezéses vizsgalat.
Nyomasproba (7 pont szerint)
6. | A tolézarak felszerelése
e A szakaszol6
berendezéshez
adott
szerszamok.

7. | A felhegesztett csonkok és a raszerelt szerelvények A
nyomasprobazasa nyitott tol6zar és nyitott leereszté N 4spréb nyomaspréba
csap mellett * Cg’lgr:?(aspro a8  I5illetve 8

. T ' (bar)-on tart
e A szilardsagi nyomaspréoba értéke 5 (bar), « @150 (mm) minden
e Kozege nitrogén, 0...16 (bar) csonkon,
deie 10 csérugos egyenkent 10
* 'deje 1l perc. nyomasmérs, | Perc
idétartamig.
¢ N2 palack,
) A
o Palckésa | nyomasproba
nyomasprobazé |ideje alatt
csonk kozott habzo-szeres
MOP 16 szivargas
flexibilis tomloé Vizsgé|at a
hegesztési
Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M41
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Cs@szakaszolasi mlveleti utasitdas RAVETTI STOP/SYSTEM szerszamokkal

DN 90-t61 DN 315-ig méretli PE cs6vezetéki méretekre

Akwrn oo e keosand
P Ty I IR

varratokon és
a
szerelvények
en

felszerelése

LA il

Helyezze el a cséfurét a toldzaron. Ugyeljen arra, hogy
a furéharang als6 peremén talalhaté csavar feje bele
illeszkedjen a tolozar fels6 menetes gydr(ijén kialakitott
fészekbe

e A szakaszold

berendezéshez
adott
szerszamok

Figyelem:

Miel6tt a
RAVETTI
tolozarak és
a furégeép a
helyére
keriilne, meg
kell mérni a
kifarasra
keriilé
csOpalast
mélységi
helyzetét és
fel kell
jegyezi a
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Csb6szakaszolasi miveleti utasitas RAVETTI STOP/SYSTEM szerszamokkal
DN 90-t6l DN 315-ig méretli PE csévezetéki méretekre

9. | A tolézar alatti cs6fal megfurasa:

Nyitott tol6zar mellett forgassa el az 6ra iranyaban
az anyat és kozelitse a mardfejet a cs6hdz, amig a
kézpontosité furé hozza nem ér a csépalasthoz,
Fontos! A furashoz hasznalja a készletben
talalhato tavtartokat a cs6 atméréjének és
vastagsaganak fiiggvényében fel kell helyezni a
furdra a csdvezeték tulfuras elleni védelme
érdekében.

Most forgassa tovabb, hogy a belsé rugd
6sszenyomaodjon (ez ellenérizhetd a csapagy tartd
persely és a felsd itkd6zd alatét kozti hézag
keletkezésével, az 6ra iranyaban valo elforgataskor
a furasi el6tolas nyomasa ndvekszik, ellenkezé
iranyban csdkken),

lllessze a hajtokart a felsé (menesztd) mozgato
elembe és kezdje meg a furast.

Ha a nyomasmérdn (az abran manométer) nyomas
jelenik meg, az azt jelenti, hogy mar gaz ala kerdlt a
faro feletti gazzsilip.

Ekkor szakitsa meg a furast, és engedije fel teljesen
a rug6t az anya 6rairannyal ellentétes forgatasaval.

Folytassa a furast a koronamardval (gépkdnyvben
lyukfiirész a megnevezés), tigyelve arra, hogy
fokozatosan nyomja dssze a rugoét, amig a csapagy
tarto persely és az (tk6z6 alatét kozti tavolsag el
nem éri a kb. 5 (mm)-t. Tartsa meg egyenletesen a
nyomast a furas befejezéséig. Az utolso
fordulatoknal csokkenteni kell a rugd nyomasat,
hogy a furat sorjamentes legyen.

Huzza vissza teljesen a koronamarét a gazzsilipbe,
Zarja el a tolézarat,
Engedije le a gazzsilipb6l a nyomast,

Szerelje le a gazzsilipet a furéval egydtt.

o Akészilékhez

adott
szerszamok

A furas a
varratra nem
eshet!
Spiralvarratos
cs6 esetén a
faras két
spiralvarrat
kozé essen!

Fontos
figyelmezteté
s, hogy a
tolézar
miikodtet6
karjat
minden —
litk6zésig
torténé —
miikédtetés
(nyitas vagy
zaras) utan
vegye le,
nehogy
véletlen
elmozdulas
kovetkezzék
be.
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Cs@szakaszolasi mlveleti utasitdas RAVETTI STOP/SYSTEM szerszamokkal
DN 90-t6l DN 315-ig méretli PE csévezetéki méretekre

10) A PE forgéacs eltavolitasa

Tavolitsa el a furaskor keletkezett Pe forgacsot a fém
kefével.

—

e agnerer

cszritd yud

o A készllékhez
adott
szerszamok

11) A csébelzaré gumigydirii és az azt mozgaté
mechanika ellenérzése hasznalat elétt.

eHa a kar elforditasakor a gumigy(rli nem tagul
szabalyosan a teljes keriletén, kenje meg a
tapadas gatl6é spay-vel a gumi rézsutos érintkez8
oldalait, amelyek a két acélkorong kézé szorulnak.

e Tagitsa ki és engedje vissza néhanyszor a

L ; . T o A készllékhez
gumigyrat, mig a tagulas egyenletessé valik.

adott

e Amennyiben a tagulé cséelzard huzamosabb ideig szerszamok
hasznalaton kivil volt, tanacsos teljesen
szétszerelni (mint a gumigylrl cseréjekor) és
gondosan elvégezni a kenést.

e Szerelje 8ssze a szerszdmot, ezutan széritsa meg a
gy(rl kiilsé — a ¢cs6 belsejével érintkez6 részét.

e Tisztitsa és kenje meg a tagulé csbelzaro rudjat és a
gumitémitést, hogy megkdnnyitse a rud csuszasat,
és a tagulas soran a cséelzaro preciz
kézpontositasat.

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M41
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A csozad punsgyeul
o dteto mechambka

roe

Eertihs (By pass)

verstek coapga

Ceavel erimkers (2409
taguls gremigyin

12| A cso6elzaré beillesztése és felszerelése

e Zart tolozar mellett szerelje fel a gazzsilippel egydutt

a zaro tarcsakat.

By g
Awreiek
cemidomars

[\'Euv-nnu‘; ’ e
[ e A készlilékhez
adott
szerszamok

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M41
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13/ A keriilé vezeték és a leflivaté vezeték felszerelése | A sulyok

és megnyitasa. elhelyezése a zaro
t szerelvény

rudazatan.

e Fontos
figyelmezteté
!
e Szerelje 0ssze a fenti abra szerinti vezetékezést, s
e Egyenlitse ki a tol6zar fels6 részén talalhato
kiegyenlité szelep nyitasaval. Enhez forgassa el o Akészilékhez |Tilos a
Utkozésig az ora jarasaval ellentétes iranyban a adott cséelzarot a
szelepkezeld elemét. szerszamok gaz érkezési
oldalarol
bedugni és
kitagitani,

. mivel ebben
e Habzod szeres az esetben a

szivargaskereso | csgelzdré

’ nem
¢ Nitrogén palack tamaszkodik
dsszekotd a furatra,
csével és e{ert nincs
reduktorral, biztositva a
gdznyomds

tartasa és a

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M41
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Cs@szakaszolasi mlveleti utasitdas RAVETTI STOP/SYSTEM szerszamokkal
DN 90-t61 DN 315-ig méretli PE cs6vezetéki méretekre

e Gazkoncentraci | beépitett
0 méré miszer | keriilé
R vezeték
GG miikédése.
e Nyissa ki a tolézérat,
¢ Nyissa ki a kerUl6 vezeték csapjait,
e Engedje le a levegbt a kerilb vezetékbél a masodik
gazzsilipen lévé leengedd szelepen keresztill,
e Nyissa ki a masodik tol6zarat anélkil, hogy a belsé
nyomaskiegyenlit6hdz nydlna, mivel a tolézar alatti
és feletti nyomas mar egyenl6,
e Ellendrizze a kerul§ vezeték miikddését és a
kétéseken a szivargast
e Fogja meg a cséelzaré tartd rudra szerelt
markolatot és illessze a cséelzarot a cs6be, a gaz
aramlasi iranyaval ellentétes iranyba ugy, hogy a
csbelzaro tartd a furatra tamaszkodjon,
e Forgassa el érairanyban a kart, és fokozatosan
tagitsa ki a csdelzaré gumigydrijét. A mivelet alatt
csusztassa fellulrdl lefelé és vissza a rudat a
csbelzard tokéletes kdzpontositasa érdekében.
Ha a két
csbelzéaro
egyike
rendellenesen
szivarog,
Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M41
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@
b,

Fargs a
\ K ire
mereleges

irpda

tavolitsa el,
ellenérizze a
gumigyrit,
egyenlitse ki

Talja be ax eloars
seredvinyt a

a nyomast a

csbelzaro

ntkeresiz 3
ceoelrag
leezelo i it

elétt és utan,
miel6tt
elforgatna a
bilincses
csavarmenet-
kulcsot.

Zaras

tomitést, de ne huzza meg utkdzésig,

szerszamon is,

kerul6 vezetékek kotéseinél,

van-e a lefuvato vezetéken kiaramlas.

e Tagitsa ki a gumigydrlt, amig el nem éri a tokéletes

e Ismételje meg a fenti miveleteket a masodik

o Eressze le a kiszakaszolt cs6bél a gaznyomast,

e Majd N2 (nitrogén) palackrdl a kiszakaszolt
vezetékbdl tavolitsa el a maradék gazt,

o Ellenérizze a gaztdémorséget a tolézaraknal, a

e Ellenérizze, hogy a nitrogénes gazmentesités utan

e Ha a két cs6elzaro egyike rendellenesen szivarog,
tavolitsa el, ellenérizze a gumigydr(t, egyenlitse ki
a nyomast a cséelzaré elétt és utan, miel6tt
elforgatnd a bilincses csavarmenetkulcsot.

14| Magyarazé abrak

allapotban)

A STOP SYSTEM szerszamok elhelyezési rajza (k6zvetlen zaras el6tti

A STOP SYSTEM szerszamok elhelyezési rajza a zaras allapotaban

Verziészam: 2.
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15| Az polietiléncs6 vagasa, szerelvény vagy leagazas | A tervezett miivelethez sziikséges
beépitése esetleg a kiszakaszolt cs6 hegesztéssel |szerszamok és miveletek a G-TU-
torténé javitasa 1 és a G-TU-3 jell technolégiai
utasitas szerint

16| Gaz visszaadasa

o Miel6tt csdkkenti a cs6elzaré gumigyrijének tagult
allapotat (zarasat) egyenlitse ki a cséelzard elétti és
utani csészakasz nyomasat (ehhez elegendé a
szerszamkészlethez adott flexibilis tomlét a
gyorscsatlakozék segitségével a gazzsilip
(tartdharang) leereszt6 szelepéhez és az elsd
leereszt6 golyéscsapjdhoz csatlakoztatni; ily médon
ellenérizheti a beavatkozasi hely hegesztéseinek
gaztdmorségét.

e Nyissa meg a masodik zar6 elem leeresztd
szelepét, hogy a levegb tavozhasson,

e Amikor a masodik leereszt6bdl mar tiszta gaz
aramlik, zarja el a golydscsapot és varja meg, amig
a gaz ataramlik és a nyomasértékek teljesen
kiegyenlitédnek..

e Ezutan végezze el a hegesztések ellendrzését
szivargasvizsgalattal.

e Csokkentse a cs6elzaré gumigylrijének tagulasat
a kar drairannyal ellentétes elforgatasaval
Utk6zésig, majd hluzza vissza a cs6elzarét a
gazzsilip (harang) belsejébe.

o Gazkoncentraci
6 mér6é miszer

Verzidoszam: 2. Dokumentum szama: G-TU-3-M41
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Végezze el ugyanezt a miveletet a masodik
szerszamon is.

Zarja el a tol6zarakat.

Engedije le a kertil§ (by-pass) vezetékben lévd gazt
a gazzsilipen (harangon) lévé szelepek kinyitasaval.

A csbelzind tarcsak visszahlava a
ghzzsilipbe

Szerelje le a kerll§ (by-pass) vezetéket és a
gazzsilipeket (harangokat)

17| A megfiré csonkok lezarasa

1.
felszerelése

Csavarja fel a dugétartd csatlakozét a dugéra,
illesszen egymashoz a dugoén levé négy furatbol
kett6t, és csavarja be a hatszdgkulccsal a két
rogzité fej nélkdli csavart, de ne hizza meg
teljesen, hagyjon a két rész kozott egy kis jatékot.

A zaré dugo elhelyez8 szerszam elbkészitése és

Cserélje ki a furé tengelyt a dugé tarté tengellyel. (A
muivelet elvégzéséhez huzza ki a biztonsagi tliskét
a csémaro (furd) gép tengelyének cseréjéhez,
ezutan helyezze vissza.

Szerelje a csatlakozét a rudra és hizza meg a négy
rogzité csapot egy csavarhuzoval

e Akeészllékhez

adott
szerszamok

Fontos
figyelmezteté
s, hogy a
tolézar
miikédteto
karjat
minden —
litkbzésig
térténd —
miikédtetés
(nyitas vagy
zdrds) utan
vegye le,
nehogy
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Iarveon
hossznbbaro

Huzza vissza a dugoét a gazzsilipbe.
Szerelje fel a gazzsilipet a tol6zarra.
Egyenlitse ki a nyomasokat a szeleppel.

Nyissa ki a tol6zarat.

A megfurd idomok dugdkkal térténd zarasa

Forgassa lassan az 6ra jarasaval ellenkezé
iranyban a bilincses csavarmenet kulcsot, amig
nem érzi a profilos csatlakozoé belsé menetének és
a dugo kiilsé menetének érintkezését (,A” abra).

Hajtsa fel a kulcs szarat (,B” abra) és kezdje el
becsavarni a belsé dugét az ora jarasanak

véletlen
elmozdulas
kovetkezzék
be.
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megfeleld iranyban, de tartsa egyenletesen a rugé
nyomasat a dugo teljes becsavarasaig.

Befejez6 és ellenérzé miiveletek
Engedje le a gazzsilipben Iévé nyomast a
csatlakozé szelepén keresztil

Ellenérizze a bels6 dugd gaztdmorségét.

Vegye le a kulcsot és forgassa el az 6ra jarasaval
ellenkezd iranyba a tengelyen Iévd anyacsavart.
Ezzel a tengely lekapcsolddik a dugo tartérol.

R&gzité pantok leszerelése

A lefavaté csonkok zarasa

lllessze bele a dugotartot és rogzitse az M8-as
imbusz csavarral

Haszog
hosszabibite|

Pattintsa ra a belsd dugdt, illessze be a menetes
csatlakozéba, csavarja fel a tengelyen 1évd
gazzsilipet az 1'4”-0s csapra,

Nyissa ki a csapot,
Es tolja a dugét a helyére.

Nyomija 6ssze a rugoét kb. 3-4 (mm)-re és huzza
meg az utkdzésig.

Szerelje le a gazzsilipeket (harangok), a tolézarat
és a dugotartot.

Szerelje fel a zard elemet és a lefuvato
nyeregidomokat csonkjait hegessze le.

Figyelem!

A 230-as
tipusu
farétengelyn
él hatszdg
csatlakozéva
| felszerelt
dugotartéd
illeszkedik a
tengelyre
Lasd a,C”
abran).

18,

Ellenérizze a csé és a véglegesen rajta maradt
csonkok gaztomorségét

Hegesztésel

e Szivargas
keresd spray
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Csb6szakaszolasi miveleti utasitds FASTRA STOPL-S-F1 ACEL: DN63-DN400,
PE dn90-dn400 méreti csbvezetéki méretekre

Csészakaszolasi miiveleti utasitas FASTRA STOPL-S-F1 ACEL: DN65-DN400,
PE dn90-dn400 méretii csdvezetéki méretekre
(engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 f6 sziikséges

Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy véddcsd esetében, a feszlltségallapotot fesziltségkémlelé miszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok el6tt, illetve a folyamatok kdzben
legalabb 30 percenként.

Alapveté miiszaki paraméterek

Az elzarand6 csbvezeték anyagara, dimenzidjara és méreteire, valamint a foéldgaz csévezetéken beliili
maximalisan megengedett nyomasara, a csdvezeték ideiglenes elzarasakor vonatkozé értékeket az 1.
sz. tablazat tiinteti fel.

Az elzarando csévezeték anyaga, dimenzidja, mérete és a maximalisan engedélyezett nyomas a
csOvezetéken beliil

1. sz . tablazat

A maximalisan
engedélyezett nyomas
Az elzarandé csbvezeték (MOP) a
Az mérete cs6vezetékben az
elzarand6 | Az elzarandé csbvezeték ideiglenes
csOvezeték dimenzidja elzaras soran
anyaga A
csOvezeték| Falvastagsag Terhelés . .
o L Terheléssel *)
kiilsé @ mmben nélkil
mm-ben
DN65 76,1 2,9-3,5 6 bar 8 bar
DN80 88,9 3,2-3,5 6 bar 8 bar
108 és
~ DN100 1143 3,6-4 6 bar 8 bar
8 133 és
(&) -
g DN125 139.7 4-45 4 bar 8 bar
© 159,0 és
ﬁ DN150 168.3 4,5-5 4 bar 8 bar
3 DN200 219,1 5,9-6,5 4 bar 8 bar
T DN250 273 6,3-7,1 3 bar 8 bar
DN300 323,9 7,1-8 3 bar 8 bar
355,6 és
DN350 377 7,1-9 3 bar 8 bar
406,4 és
DN400 426 7,1-12 3 bar 8 bar
dn90 SDR11 8,2
dn90 SDR17,6 % 5.1 6 bar 8 bar
dn110 SDR11 10
[
0 dn110 SDR17,6 10 6.3 6 bar 8 bar
2
n_c_> dn160 SDR11 160 14,5 4 bar 8 bar
Verziészam: 3. Dokumentum szama: G-TU-3-M42
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dn160 SDR17,6 9,1

dn180 SDR11 16.4
dn180 SDR17,6 180 02 4 bar 8 bar

dn200 SDR11 18,2
dn200 SDR17,6 200 14 4 bar 8 bar

dn225 SDR11 20,5
225 4 bar 8 bar

dn225 SDR17,6 12,8

dn250 SDR11 22,7
250 4 bar 8 bar

dn250 SDR17,6 14,2

dn280 SDR11 25,5
280 3 bar 8 bar

dn280 SDR17,6 15,9

dn315 SDR11 28.6
315 3 bar 8 bar

dn315 SDR17,6 17.9

dn400 SDR11 36,4
400 3 bar 8 bar

dn400 SDR17,6 227

*) Terhelés haszndlata esetén a gazaramlas elzarasat kizardlag vizszintesen elhelyezett
csOvezetéken végezhetjilkk, a csoOvezeték felett fiiggéleges helyzetben elhelyezett
kamraegységgel!

Uzemi hémérséklet (a csdvezeték, a kdrnyezet és a kdzeg hémérséklete): -20/+70 °C

A berendezés fentebb feltiintetett csévezetékeknél valé hasznalatahoz javasolt minimalis
teriletméretek (a fold alatt vezetett csévezetékeknél az arok méretei):

Hosszusag (a cs6vezeték tengelyénél): 1500-2800mm (a csdvezeték atmérdjétol
fuggden)

Szélesség (minden dimenzional): 1500mm

Magassag (az elzarandé csévezeték felszine 2000mm

folott):

A funkcio leirasa

A STOPL-S-F1 berendezés tdbb szerkezeti egységbdl all. A berendezés alapjanak 6sszedllitasat az
1. sz. abran lathatjuk.

A berendezés alapjat a kamraegység alkotja [A], melyre specidlis bajonettzarakkal helyezzik el az
egyes technoldgiai miveletek elvégzésére hasznalt eszkdzoket tartalmazéd fedeleket — fedél
furéberendezéssel [B], fedél tisztitoberendezéssel [C], fedél tarcsas elzaréberendezéssel [D] és fedél
dugodszerkezettel [E].

A berendezéssel a cs6vezetékre azon a helyen, ahol az atmeneti kdzegaramlas lezarasara van
szlikség, egy tomité zardfejet hegesztink, melyre raszereljik a kamraegységet [A]. A kamraegység
részét képezi az elzarotarcsa és a kamra. A kamrara rogzitett faréberendezéssel [B] a tdmité zarofejen
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PE dn90-dn400 méretl csGvezetéki méretekre
keresztul a csGvezetéken egy lyukat furunk. A kifuras utan elzarjuk az elzarétarcsat és a furéberendezés
helyére a tisztitdeszkozt szereljik [C]. Kinyitjuk az elzarétarcsat és a kifart lyukon keresztil behelyezziik
a csbvezetékbe a tisztitorudat, melyet az adott tipusu csévezeték (acél, PE) bels§ felszinének
tisztitasara alakitottak ki. Abban a térben, ahova behelyezzik az elzarétarcsat a magnessel, vagy mas
eszkozokkel, mint a PE tormelékeket eltavolitdé fogd, vagy a szennyezédések eltavolitasara szolgalo
drotkefe, kitisztitja a csdvezetéket. A tisztitas utan a tisztitérid végét a felszedett szennyezédésekkel
egyutt behuzzuk a kamraba és az elzarotarcsat lezarjuk. A tisztitdberendezést leszereljik a kamrarol
és helyette feltesszilik a tarcsas elzarérendszert [D]. Az elzarétarcsa kinyitasa utan a csévezetékbe
helyezzik a dugos zardszerkezetfejet, a zard tomitéelemmel egyitt, mely aztan megsziinteti a kdzeg
aramlasat a cs6vezetékben. A kézegaramlas megszintetését ugy oldjuk fel, hogy kioldjuk a tarcsas
zarérendszer tomitéelemét, azt visszahuzzuk a kamrédba és lezarjuk az elzarétarcsat. Ezt kdvetéen a
tarcsas elzardszerszamot helyettesitjuk a dugd zardszerkezettel [E] és az elzarétarcsa kinyitasa utan a
tarcsas zardidomba egy zardédugét helyezink (fart lyuk). A kamraegység leszerelése utan a tarcsas
zaroszerkezetet takarofedéllel latjuk el.

A Kamraegység
B Fedél furdberendezéssel
C Fedél tisztitOberendezéssel

D Fedél elzaroberendezéssel

E Fedél dugoésberendezéssel

Zarodugo idom

N Cs6vezeték, melyben a gazaramlast meg kell sziintetni

1. dbra

STOPL-S-F1 berendezés alapjanak 6sszedllitasi rajza
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Figyelem! Jelen miiveleti utasitas nem helyettesiti és nem menti fel a kezel6t a gyarto altal kiadott
HASZNALATI KEZIKONYV egyéb, a késziilék O6ssze- és szétszerelésére, valamint annak
karbantartasara vonatkozo elbirasok betartasa alol!

A csévezetékekben valé gazaramlas ideiglenes lezarasara szolgalé STOPL-S—F1 berendezés
hasznalata:

Altalanos leiras

A STOPL-S-F1 berendezéssel torténé munkavégzés el6tt az alabbi ellenérzések végrehajtasa
szUkséges:

— A berendezés 06sszes elemének teljességellendrzése, tekintettel az elvégzendé munkak
terjedelmére. Az ellenérzés soran megvizsgaljuk, hogy a berendezés tartalmaz-e minden
elemet, tekintettel az elvégzendd munkak terjedelmére.

— Az 0Osszes hasznalt elem vizualis integritasellenérzése. Az ellen6érzés azt jelenti, hogy
megvizsgaljuk, hogy az egyes elemek nem sérliltek-e, nem rozsdasak-e stb.

— A zaré tomitéelem hasznalhatésaganak ellenérzése. Az ellenérzés azt jelenti, hogy
megvizsgaljuk, hogy teljesilt-e a felhaszndlhatésagi hataridé feltétele, mely a tomitGelem
kimeneti eladasijegyz6konyvben feltiintetett kitarolasatdl szamitott max. 2 év lehet. Minden
tomitéelem sajat azonositészammal rendelkezik, melyet az elem oldalan (lasd 2. sz. abra) és a
kimeneti eladasijegyz6kdnyvben tiintetnek fel.

Kataldgusszam A berendezés

\ tipusa
8

/A meéretek jeldlése

Gyartoi marka

2.sz. abra

A tomitéelem jeldlése

A tovabbi szévegben a berendezés egyes elemeire vonatkozéan ,Az elem megnevezése” jeldlésen
kivil a ,Pozicidszam” megjeldlés is hasznalatos, ez a jeldlés szogletes zardjelekben [] szerepel.

Az el6készitd munkak részét képezik a foldmunkak, melyeket a vonatkozé el8irasok alapjan végeznek
el.

Sorsz Mivelet megnevezése és abraja Szerszam és Megjegyzés
anyag
1. | A megbontasra keriil6 vezeték lizemi nyomasanak Ellendrizni és
csokkentése naplézni!

az 1. tdblazatban megadott kritériumoknak
megfeleléen

2. | Munkatertlet biztonsagi 6vezetében meghatarozott Szerszamok: A munkat
korlatozasok: iranyitod
hatarozza meg

Verzidoszam: 3. Dokumentum szama: G-TU-3-M42
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MVM Halézat

Csb6szakaszolasi miveleti utasitds FASTRA STOPL-S-F1 ACEL: DN63-DN400,
PE dn90-dn400 méreti csbvezetéki méretekre

A veszélyforrastol minimum 3 (m)-es sugaru kérben
meg kell akadalyozni a nyilt lang hasznalatat, a
dohanyzast, és szikraképzddéssel jaré
tevékenységet.

A tilalmat jél Iathaté helyen elhelyezett tablakkal kell

jelezni, és a felligyeletet ellatd munkavallaloknak kell
betartatni.

e Korlat
elemek

o Gazveszélyt
jelzé
sargaszalag.

(munkavégzési

engedélyben,
miivelettervben

) a tilalmi zéna
pontos
mértékét és
modjat az
idéjarasi és
egyéb
kortulmények
figyelembevétel
ével. Ez a
tilalmi zéna
megegyezik a
3/2003. (11I. 11.
FMM-ESzCsM
egyluttes
rendelet 1.
szamu
mellékletében
meghatarozott
munkaterek és
azok védd
Ovezeteinek
zbnakba
torténd
besorolasaval.

Munkaarok feltaras, szigetelés lehantasa

Szakaszolé szerelvényezés

MMunkagrok szélessége az Lsz
[technoldgiai wtasitas

szetint a hegesztési fejgodorre ventatkozd
adatoklcal

Gépi és kézi
féldmunka.

o A szigetelés
lehantasara
éles kés.

e Tartozékok
foldeléshez

Munkaarok
kialakitas a
beavatkozas
helyén G-TU-1
szerint.
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MVM Halézat

Csb6szakaszolasi miveleti utasitds FASTRA STOPL-S-F1 ACEL: DN63-DN400,
PE dn90-dn400 méreti csbvezetéki méretekre

% eteléS
lehariolgsa
’ & Srokaszos
munkadrok hossza [a
” I meghontési szakasz
A1 hosszétdl faggben]
- Szlgetelés
P na’sa
Az 152 technoldgial
uta\‘tésl )
hegesziési fejgidaite
vonatkozd acatal szerint
4. | Az idomok szerelése (hegesztése) PE idomnal
L . - iy er6sitd aljzatok
Az elzaré és a balloncsatlakozé hegesztési helyét ugy X 14
- ; 2 : ; és redukciés
hatarozzuk meg, hogy az idomok kortl maradjon elég karima
hely a berendezés szerelésére és kiszolgalasara. .
hasznalata.
A hegesztés megkezdése el6tt ellendrizni kell a
felhegesztésre kerllé nyeregidom méretét és felfekvését
a csore.
A csatlakozékat a meghatarozott helyekre hegesztjik.
Ellendrizzik, hogy a szerelés és az idomok
hegesztésénél nem sériltek-e a dugok menetei.
Min. 2D
)l Ll
Balloncsatl
Elzéré csatlakozd P Min 2D o akozd
X . /
— .
i i
D| - F--=mimm e R LI TP jmrmm = -f---
\ 4 : :
i i
Gaznyomas i i
; a
. — - - b= el =t - — - P——
(-) ©
e ] - .
Az elzaré és ballon csatlakozo élhelyezése *
A gézvezeték elzarasi helye
. , . o . e A . B
5. | A kamraegység szerelése az acél csOvezetékre késziilékhez A tarcsas
A hegesztett idomra szereljik az osztott karimat. adott zardlap .
szerszamok felhelyezése
Az osztott karimara vagy az osztott karimara és a " |esetén a
redukcids betétre (dimenziotdl figgden) kell rahelyezni a ,FASTRA”
tarcsas zardlapot. felirat felfelé
i s o legyen!
A tarcsés zarélapot forgassuk optimalis helyzetbe.

. . . . Kamra
Huzzunk meg felvaltva minden anyat egyenletesen az s
elGirt nyomatékkal felhelyezésnel

y : figyeljtink a
A zarétarcsa csavarjaira helyezzik el a megfeleld méreti bypass vezeték
kamrat. irdnyara.
Huzzunk meg felvaltva minden anyat egyenletesen az
el6irt nyomatékkal.
Verziészam: 3. Dokumentum szama: G-TU-3-M42
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Cs6szakaszolasi miveleti utasitas FASTRA STOPL-S-F1 ACEL: DN63-DN400,

PE dn90-dn400 méretl csévezetéki méretekre
DN100, DN200, ‘T’: . X
. . DNAQD.é5 D400, 0l
% % %(é szamara \t S 4 :
\

A DN65, DNBO, DN125, ’
DN150, DN250 és DN350 ac?l'

1 zaroédugo idom
2 osztott tarcsa
3 zarotarcsa

4 kamra

5 bypasskimenet

6 bajonettzar

kamraegység rajza

o A

6. | A kamraegység szerelése PE csdvezetékre s A tarcsas
készulékhez |_. .
A redukcios karimara szereljik az osztott karimat adott zarolapot’
) szerszamok felhelyezése
Az osztott karimara kell rahelyezni a tarcsas zarolapot. " |esetén a
i s o -FASTRA”
A tarcsas zarolapot forgassuk optimalis helyzetbe. felirat felfelé
Huzzunk meg felvaltva minden anyat egyenletesen az legyen!
el6irt nyomatékkal. Kamra
A zarétarcsa csavarjaira helyezziik el a megfelel6 méret( felhelyezésnél
kamrat. figyeljink a
bypass vezeték
iranyara.
A PE dn90, dall0,
dn200-dn250 és
~.\j¢n315

a PE dnl60,

dnl80 és

an280 3 l

dn400 PE

cséhoz
Huzzunk meg felvaltva minden anyat egyenletesen az
eléirt nyomatékkal.
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MVM Halézat

Csb6szakaszolasi miveleti utasitds FASTRA STOPL-S-F1 ACEL: DN63-DN400,
PE dn90-dn400 méreti csbvezetéki méretekre

1 zaroédugo idom
2 osztott tarcsa
3 zarotarcsa

4 kamra

8 5 bypasskimenet
6 bajonettzar

8 redukcios karima

9 er6sité aljzatok
kamraegys@g rajza

Az idomok flrasa
A ballonnyilas furasa

A furt nyilasnak acél csénél 57 mm-nek kell lennie, PE
csénél pedig 56 mm-nek.

A ballonnyilas kulsé menetére szerelje fel a gémbcsapot
és zarja el.

Az Osszeszerelt, el6készitett furdberendezést szereljuk
fel a gdbmbcsapra.

A kamran a gyorscsatlakozoba helyezziik be a
manométer elemet.

Teljesen nyissuk meg a gémbcsapot.
Végezzink tdmdrség ellendrzést.

A sikeres tdmdrség ellendrzés utdn meg kell sziintetni a
kamra nyomasét, a manométer elem gémbcsapjanak
kinyitasaval.

A manomeéter tOml6csatlakozoéjara csatlakoztassa a
lefavatd tomlbt.

Ellenérizze a gémbcsap teljes kinyitasat és zarja le a
manométer rész gémbcsapjat.

Készitse el6 a berendezést a furashoz.

A csé furaséat ugy végezze, hogy forgassa a furérudat
jobbra, egyuttal tolja el a kbzpontosité furédt és a
furékoronat a megfelels helyre, a test jobbra
forgatasaval.

Furas befejezése utan készitse el6 a berendezést a
leszereléshez.

Zarja el a gdmbcsapot és a manométer rész kinyitasaval
szlintesse meg a kamra bels6 terének nyomasat és a
furétest nyomasat.

Szerelje le a szettet a gdmbcsaprol.

e A
ballonnyilas
farasahoz az
erre szolgalo
berendezés
hasznalhato
(pl. KNS-F1
vagy
COMPACT-
F1, 16-
barig) a
vonatkozo
hasznalati
utmutatoé
alapjan.

El kell végezni
a
teljességellen
Orzést és a
vizualis
ellendrzést a
hasznalati
utmutatéban
leirtak szerint!

A furas
befejezése
utan a farorud
gaznyomassal
kitolodik a fart
csOvezetékbe
n!

Abban az
esetben, ha az
allitécsavarok
nem
biztositjak a
farorud stabil
rogzitését,
halalos
baleset
veszélye és
ellendrizetlen
gazszivargas
all fenn!
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Csb6szakaszolasi miveleti utasitds FASTRA STOPL-S-F1 ACEL: DN63-DN400,
PE dn90-dn400 méreti csbvezetéki méretekre

8. | Az idomok flarasa
Az elzaré nyilas furasa o« A El kell végezni
. ’ o e Lo 3sz(ilé a
A csOvezetékre szerelt elzaré nyilas farasa utan kizarélag készllekhez . .
my . L adott teljességellen
a tdbldzatban meghatarozott tipusu elemek szerszamok. | 6rzést és a
(faréberendezés, furdkorona, furérad) hasznalhatdk, a ' vizualis
csbvezeték anyagatol, dimenzidjatdl és méreteitdl ellendrzést a
figgden. hasznalati
A tablazatnak megfeleléen a csévezeték tipusa és utmutatéban
mérete alajan valassza ki a megfelel6 furdkoronat és a leirtak szerint!
farérudat.
A csbvezeték A flras
anyaga . .
dimenzié/a Farékor | Katalégu | Furérad fL’Jr(’)bAeren p befejezése
csvezeték kiilsé ona sszam tipus A utan a farorad
o ezés tipusa . .
b gaznyomassal
S 18/680S | COMPAC kitolodik a furt
+PE T-F1 csbvezetékbe
FKV 64 | 42 COMPAC n!
Acél DN65 / 76,1 2306-
H70 064 Eg/gsos T-F1/S140 Abban az
?Cl’:';"/gﬁ‘go esetben, ha az
- allitécsavarok
18/680S | COMPAC nem
+PE T-F1
142- biztositjak a
. FKV 76 COMPAC B .
Acél DN8O / 88,9 H70 23;)2- 058808 | T-F1/5140 farérad stabil
+PE COMPAC rog’Z|teset,
T-F1/S180 halalos
18/680S | COMPAC baleset
142 +PE T-F1 veszélye és
AcéIDN100/108 | FKV 95 | o0 COMPAC ellendrizetlen
és 114,3 H70 095 25/880S | _T-F1/S140 gazszivargas
*PE | COMPAC all fenn
T-F1/S180
142- COMPAC
AcéI DN125/133 | FKV 119 | -0 | 25/1200 | T-F1/S140
és 139,7 H130 119 S COMPAC
T-F1/S180
140. COMPAC
Acél DN150 / FKV 146 | ,.0c | 25/1200 | T-F1/5140
159,0 és 168,3 H130 146 S COMPAC
T-F1/S180
142 COMPAC
Acél DN200 / FKV193 | 0c | 25/1200 | T-F1/S140
2191 H130 103 S COMPAC
T-F1/S180
140. COMPAC
Acél DN250 / FKV240 | ,o0c | 25/1200 | T-F1/S140
273,0 H130 240 S COMPAC
T-F1/S180
140. COMPAC
Acél DN300 / FKV288 | 0o 25/1200 | T-F1/S140
323,9 H130 288 S COMPAC
T-F1/S180
142 COMPAC
Acél DN350 / FKV326 | ,.0- | 25/1300 | T-F1/S140
355,6 és 377 H180 326 S COMPAC
T-F1/S180
140. COMPAC
Acél DN400 / FKV376 | ,0c | 25/1300 | T-F1/S140
406,4 és 426 H180 376 S COMPAC
T-F1/S180
Verziészam: 3. Dokumentum szama: G-TU-3-M42
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Csb6szakaszolasi miveleti utasitds FASTRA STOPL-S-F1 ACEL: DN63-DN400,
PE dn90-dn400 méreti csbvezetéki méretekre

o 18/680S | COMPACT
FrPE6o | 2 | +PE 1
PE d,90 / 90 2208-
" H70 069 25/880S | COMPAC
+PE T-F1/S140
o 18/680S | COMPACT
FKPE 86 . +PE -F1
PE d,110/ 110 2208-
H70 P 25/880S| COMPAC
+PE T-F1/S140
COMPAC
FKPE 142-
PE d,160/160 | 125 2208- | 25/1300 | T-F1/5140
1 o PE | COMPAC
T-F1/S180
COMPAC
FKPE 142-
PE d,180 / 180 140 2208- | 251300 | T-F1/S140
e o PE | COMPAC
T-F1/S180
COMPAC
FKPE 142-
PE d,200 / 200 156 2208- | 25/1300 | T-F1/S140
> -~ PE | COMPAC
T-F1/$180
COMPAC
FKPE 142-
PE d,225/225 | 178 2008- | 25/1300 | T-F1/5140
e 0 PE | COMPAC
T-F1/S180
COMPAC
FKPE 142-
PE d,250/250 | 196 2208- | 251300 | T-F1/S140
e e PE | COMPAC
T-F1/$180
COMPAC
FKPE 142-
PE d,280/280 | 220 2208- | 251300 | T-F1/S140
20 o PE | COMPAC
T-F1/$180
COMPAC
FKPE 142-
PEd315/315 | 247 2008 | 291300 | T-F1/5140
e 20 PE | COMPAC
T-F1/S180
COMPAC
FKPE 142-
PE d,400/400 | 318 2208- | 251600 | T-F1/S140
3 208 PE | COMPAC
T-F1/$180

kamrara.

A kompenzator
csavarjai (3x) a
DN300 és a DN400

Az 6sszeszerelt, el6készitett furdberendezést szerelje fel

Tévtartd csavarok

Ellenérizze az elemek megfelel6 0sszeszerelését és a
furérud megfelel6 helyzetét, a furérud-kitolas ellenérzd
tavolsagat a furétest feje és a furérud vége kozott,
ahogyan azt az abra mutatja. Az ,X” tdvolsagnak meg
kell felelnie a tablazatban feltintetett értékeknek.

Verzidoszam: 3.
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Csb6szakaszolasi miveleti utasitds FASTRA STOPL-S-F1 ACEL: DN63-DN400,
PE dn90-dn400 méreti csbvezetéki méretekre

-
A A A furorud
csOvezeték | cséveze | kitolddas
anyaga és ték anak Farérad A
dimenziéja | kilsé @ | ellen6rz6 tibus furoberendez
mm- hossza P és tipusa
ben SX mm-
ben £ 3
135 18/680 COMPACT-
S+PE F1l
. 149 COMPACT-
Acél DN65 76,1 25/880 F1/S140
69 S+PE COMPACT-
F1/5180
134 18/680 COMPACT-
S+PE F1l
. 150 COMPACT-
Acél DN80 88,9 25/880 F1/5S140
70 S+PE COMPACT-
F1/5180
140 18/680 COMPACT-
S+PE F1
108 155 COMPACT-
25/880 F1/5140
75 S+PE COMPACT-
Acél DN100 F1/5180
138 18/680 COMPACT-
S+PE F1
155 COMPACT-
114
3 25/880 F1/5140
75 S+PE COMPACT-
F1/5180
293 COMPACT-
F1/5140
133
213 COMPACT-
. 25/120 | F1/S180
Acél DN125
ce 293 0S | compacT-
F1/5140
139,7
213 COMPACT-
F1/5180
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Csb6szakaszolasi miveleti utasitds FASTRA STOPL-S-F1 ACEL: DN63-DN400,
PE dn90-dn400 méreti csbvezetéki méretekre

290 COMPACT-
F1/S140
159,
>9,0 210 COMPACT-
. 25/120 | F1/5180
Acél DN1
ce >0 290 0S COMPACT-
F1/S140
168,
68,3 210 COMPACT-
F1/S180
294 COMPACT-
. 25/120 | F1/5140
Acél DN2 219,1
cel DN200 9 214 0S | compAcT-
F1/S180
148 COMPACT-
, 25/120 | _F1/5140
Acél DN250 | 273,0
ce ' 68 0S | compAcT-
F1/S180
163 COMPACT-
F1/S140
Acél DN300 | 323,9 25/120 /
83 0s COMPACT-
F1/S180
146 COMPACT-
F1/S14
355,6 /5140
66 COMPACT-
F1/S1
Acél DN350 25/130 /5180
146 0Ss COMPACT-
F1/S14
377 /5140
66 COMPACT-
F1/S180
Acél DN400 | 406,4 159 25/130 | COMPACT-
0S F1/S140
79 COMPACT-
F1/S180
159 COMPACT-
F1/S14
426 /5140
79 COMPACT-
F1/S180
61 18/680 | COMPACT-
PE .90 54pE F1
SDR11 és 90
176 76 25/880 | COMPACT-
' S+PE F1/S140
PE da110 61 18/680 | COMPACT-
SDR11 és S+PE F1
17.6 110
, 75 25/880 | COMPACT-
S+PE F1/S140
312 COMPACT-
2%&11162 160 25/130 | F1/5140
176 232 0 PE COMPACT-
' F1/S180
PE dn180 304 COMPACT-
SDR11 és 180 25/130 | _F1/5140
17,6 224 0 PE COMPACT-
F1/S180
PE d200 293 COMPACT-
SDR11 és 200 25/130 | F1/5140
17,6 213 0 PE COMPACT-
F1/S180
bE d.225 282 COMPACT-
n 25/130 | _F1/S140
SDR11 a 225
! F1/S180
250 263 25/130 | COMPACT-
0 PE F1/S140

Verzidoszam: 3.
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Csb6szakaszolasi miveleti utasitds FASTRA STOPL-S-F1 ACEL: DN63-DN400,
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PE dn250 183 COMPACT-
SDR11 és F1/5180
17,6
PE dn280 122 COMPACT-
SDR11 és 280 25/130 | F1/5140
17,6 42 0 PE COMPACT-
F1/5180
PE d.315 117 COMPACT-
n F1/S14
SDR11 a 315 25/130 | F1/5140
17.6 37 0 PE COMPACT-
' F1/5180
PE dn400 272 COMPACT-
SDR11 és 400 25/160 | F1/5140
17,6 192 0 PE COMPACT-
F1/5180

A furérud-kitolas ellendrzd tavolsaga
FIGYELMEZTETES!

Mas bels6é méretii csévezetékeknél a feltiintetett
értékek valtozhatnak!

A csévezeték falanak vastagsaga nincs hatassal az

ellen6rzo értékekre!

A kamran a gyorscsatlakozoba helyezze be a manométer
elemet.

Teljesen nyissa ki a tarcsas zardlapot.
Végezzen tdmorseg ellenbrzést.

A sikeres tdmorség ellen6rzés utan meg kell szlintetni a
kamra nyomasat, a manométer elem gdmbcsapjanak
kinyitasaval.

A manomeéter rész tomlécsatlakozdjara csatlakoztassa a
lefavaté tomiét.

Ellendrizze, hogy teljesen nyitva van-e a tarcsas zardlap
és zarja le a manométer rész gdmbcsapjat és az oldalsé
kamra csapot.

Az oldalsé téml6csatlakozéjara csatlakoztassa a lefuvato
tomlét.

Készitse el6 a berendezést a furashoz.

A csé furaséat ugy végezze, hogy forgassa a furérudat
jobbra, egyuttal tolja el a kbzpontosité furét és a
furdkoronat a megfelels helyre, a test jobbra
forgatasaval.

Folyamatosan ellendrizziik a furas mélységét a tolétesten
jelolt vonalak segitségével. Ne Iépje tul a tablazatban
meghatarozott maximalis értékeket.

A cs6vezeték mérete
A csbvezeték kiilsé @
x falvastagsag v mm

A csbvezeték anyaga
és dimenzidja

Furasi mélység
(+0 — +5 mm)

Acél DN65 76,1 x 3,6 42
Acél DN80 88,9x 3,6 44
Acs! DN100 108 x 3,6 54
ce 114,3 x 3,6 48
Verzidoszam: 3. Dokumentum szama: G-TU-3-M42
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Csb6szakaszolasi miveleti utasitds FASTRA STOPL-S-F1 ACEL: DN63-DN400,
PE dn90-dn400 méreti csbvezetéki méretekre

i 133 x4 82

Acél DN125 1397 x4 76

. 159,0 x 4,5 89

Acél DN150 168.3x4.5 80
Acél DN200 219,1 x 6,3 98
Acél DN250 273,0x 6,3 115
Acél DN300 323,9x 7,1 136

. 355,6 x 8 165

Acél DN350 377 x8 143
. 406,4 x 8 185
Acél DN400 426 x 8 165
PE dn,90 SDR11 90 x 8,2 51
PE d,90 SDR17,6 90x5,4 42
PE d,110 SDR11 110x 10 58
PE d,110 SDR17,6 110 x 6,6 48
PE d,160 SDR11 160,0 x 14,6 90
PE d,160 SDR17,6 160,0 x 9,1 75
PE d,180 SDR11 180 x 16,4 86
PE d.180 SDR17,6 180 x 10,2 75
PE d,200 SDR11 200 x 18,2 108
PE d.200 SDR17,6 200x 11,9 86
PE dn,225 SDR11 225,0 x 20,5 116
PE d,225 SDR17,6 225,0x 12,8 95
PE dn.250 SDR11 250 x 22,7 123
PE d.250 SDR17,6 250 x 14,8 102
PE dn.280 SDR11 280 x 25,4 137
PE d.280 SDR17,6 280 x 16,6 114
PE dn315 SDR11 315,0 x 28,6 150
PE d.315 SDR17,6 315,0x 17,9 120
PE d,400 SDR11 400 x 36,3 190
PE d.,400 SDR17,6 400 x 23,7 150

Furasmélység a furando csovezeték méretétol
fliggbéen

FIGYELMEZTETES!

Mas csovezetékméreteknél a feltiintetett értékek
valtozhatnak!

Furas befejezése utan készitse el6 a berendezést a
leszereléshez.

Zarja le a tarcsas zaréfedelet és nyomasmentesitse a
kamra belsé teriletét az oldalkamra szelepének
kinyitasaval.

Szerelje le a szettet a kamrardl.

9. | A csOvezeték tisztitasa furas utan ¢ A, . Miutan a
készilekhez balloncsatlako
A csoOvezeték tisztitasa a ballon bemenet farasa utan adott < .
szerszamok. zot' feIf_grta az
acélcsovekre,
a gyarto azt
ajanlja, hogy
tavolitsa el az
éles széleket,
forgacsot és
Verzidoszam: 3. Dokumentum szama: G-TU-3-M42
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MVM Halézat

Csb6szakaszolasi miveleti utasitds FASTRA STOPL-S-F1 ACEL: DN63-DN400,
PE dn90-dn400 méreti csbvezetéki méretekre

tormeléket a

Az dsszeszerelt, el6készitett tisztitd berendezést szerelje
fel a kamrara, a fedél segitségével.

A megengedd szelep segitségével engedje nyomast a
kamraba, varjon a nyomas kiegyenlitésére és zarja el a
megengedd szelepet.

Nyissa ki a tarcsas zarolapot.
A fogoval felszerelt tisztitérudat tolja be a csévezetékbe.
Tisztitsa meg a cs6vezeték belsé fellletét a tormeléktdl.

A tisztitérudat olyan helyzetbe kell helyezni, hogy a fogo
a térmelékkel egyutt a tarcsas zardlap folé keriljon.

Zarja le a tarcsas zarodlapot.

Az oldalsé kamracsap kinyitdsaval nyomasmentesitse a
kamra belsé teriletét.

Berendezést a fedéllel egyltt vegye le a kamrardl.

csovekbdl a
KOS-F1
készlet
segitségével!
E készlet
hasznalataval
jelentésen
csokkentheti a
biztonsagi
ballonok
sériilésének
kockazatat!
10] A csOvezeték tisztitasa furas utan * A. s
készllékhez
Acél csovezeték tisztitasa az elzaré elem felfurasa adott
utan szerszamok
Az Osszeszerelt, el6készitett tisztitd berendezést szerelje
fel a kamrara, a fedél segitségével.
A megengeddb szelep segitségével engedje nyomast a
kamraba, varjon a nyomas kiegyenlitésére és zarja el a
megengedd szelepet.
Nyissa ki a tarcsas zarélapot.
A felszerelt tisztitorudat tolja be a csévezetékbe.
Tisztitsa meg a csévezeték belsd fellletét.
A tisztitérudat olyan helyzetbe kell helyezni, hogy a
tisztitéeszkoz a tarcsas zarolap folé keriljon.
Zarja le a tarcsas zardlapot.
Az oldals6 kamracsap kinyitasaval nyomasmentesitse a
kamra belsé tertletét.
Berendezést a fedéllel egyltt vegye le a kamrardl.
11] A csbvezeték tisztitasa furas utan ¢ A, s
készllékhez
PE csévezeték tisztitasa az elzaré elem felfliirasa utan adott
szerszamok

Verziészam: 3.
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MVM Halézat

Csb6szakaszolasi miveleti utasitds FASTRA STOPL-S-F1 ACEL: DN63-DN400,

PE dn90-dn400 méreti csbvezetéki méretekre

12| Gazdramlas ideiglenes megsziintetése acél és PE

csOvezetékekben
El6készité munkak

Az bsszeszerelt, elbkészitett zaroberendezést szerelje fel
a kamrara, a zarofedél segitségével.

Szerelje fel a vezéri6karokat és forgassa az abra szerinti
iranyba.

VezérlGkarok

Farécsavar
Biztosito ék

ViIIék/

Zaréfedél

~
A A cs8vezeték

Kartarté

vezet6 irdn
A karok elhelyezkedésének rajza az elzaréridon

A sulytartoéra a cs6vezetékben az ideiglenes elzaras
soran lévé nyomastél fiiggéen hizza ra az egyes
sulyokat.

1
-
1
“l
1
1
1
Sulytart6 / ;
L
’:1\
I
1‘\ Meghosszab
Vezérlékarok \\ bitott
vezérlokar
S
Kartarté
o ‘ 4 4
A dugérud terhelése
A d(;;?emezzig}sk 4 bar 5 bar 6 bar 7 bar 8 bar

e A

s Avillaa
Zzzﬁulekhez csévezettl’ek
szerszamok hosszaqtl

" | tengelyén
helyezkedjen
el.

lezarasi helyéhez
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MV M Halézat
Csb6szakaszolasi miveleti utasitds FASTRA STOPL-S-F1 ACEL: DN63-DN400,
PE dn90-dn400 méreti csbvezetéki méretekre

Acél DN65 + DN80 - - 0-1x25| 2x25 | 2x25
+ DN100 Kg Kg Kg

Acél DN125 - 1x25 | 2x25 | 3x25 | 3x25
Kg Kg Kg Kg

Acél DN150 - 1x25 | 2x25 | 3x25 | 3x25
Kg Kg Kg Kg

Acél DN200 - 1x25 | 2x25 | 3x25 | 3x25
Kg Kg | Kg Kg

Acél DN250 1x25 | 2x25 | 3x25 | 4x25 | 5x25
Kg Kg Kg Kg Kg

Acél DN300 1x25 | 2x25 | 3x25 | 4x25 | 5x25
Kg Kg Kg | Kg Kg

Acél DN350 3x25 | 4x25 | 6x25 | 7x25 | 9x25
Kg Kg Kg | Kg Kg

Acél DN400 3x25 | 4x25 | 6x25 | 7x25 | 9x25
Kg Kg Kg Kg Kg

PE d,90 SDR11 + - - 0-1x25| 2x25 | 2x25
SDR17,6 Kg Kg Kg

PE d,110 SDR11 + - - 0-1x25| 2x25 | 2x25
SDR17,6 Kg Kg Kg

PE d,160 SDR11 + - 1x25 | 2x25 | 3x25 | 3x25
SDR17,6 Kg Kg Kg Kg

PE d,180 SDR11 + - 1x25 | 2x25 | 3x25 | 3x25
SDR17,6 Kg Kg Kg Kg

PE d,200 SDR11 + - 1x25 | 2x25 | 3x25 | 3x25
SDR17,6 Kg Kg Kg Kg

PE d,225 SDR11 + - 1x25 | 2x25 | 3x25 | 3x25
SDR17,6 Kg Kg Kg Kg

PE d,250 SDR11 + - 1x25 | 2x25 | 3x25 | 3x25
SDR17,6 Kg Kg Kg Kg

PE d,280 SDR11+| 1x25 | 2x25 | 3x25 | 4x25 | 5x25
SDR17,6 Kg Kg Kg Kg Kg

PE d,315SDR11+| 1x25 | 2x25 | 3x25 | 4x25 | 5x25
SDR17,6 Kg Kg Kg Kg Kg

PE d,400 SDR11+| 3x25 | 4x25 | 6x25 | 7x25 | 9x25
SDR17,6 Kg Kg Kg Kg Kg

A dugérud terhelésének nagysaga
FIGYELMEZTETES!

*) A terhelés kizarélag vizszintesen elhelyezett
csbvezetéken valbsithaté meg, a csbvezeték felett
fiiggbleges helyzetben elhelyezett kamraegységgel!

A megenged6 szelep segitségével engedjen nyomast a
kamraba, varjon a nyomas kiegyenlitésére és zarja el a
megengedd szelepet.

Nyissa ki a tarcsas zarolapot.

A vezérlbkarok segitségével huizza be a zarorudat a
zarofejjel egyditt, a fart nyilason at a csévezetékbe.

A vezérlbkarok lehajtasa segitségével tolja be a zarofejet
a csbvezetékbe a furt nyilason kiviilre.

Verzidoszam: 3. Dokumentum szama: G-TU-3-M42
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MV M Halézat

Cs6szakaszolasi miiveleti utasitas FASTRA STOPL-S-F1 ACEL: DN63-DN400,
PE dn90-dn400 méreti csbvezetéki méretekre

A zarofej csbvezetékbe valo behelyezésének és
elhelyezésének részlete

A sargan jelblt vezérlbkarokat helyezze a villaba, és
biztositsa Gket biztositd ékkel.

Helyezze olyan poziciéba, hogy a karok tengelye azonos
legyen a lezarandé6 csévezeték tengelyével és régzitse a
villat.

A csbvezeték tengelye = a vezéribkarok tengelye
A vezérlbkar elhelyezése
A csbvezeték
A cs{)'vegeték anyaga A csé\r/r;i,;l:k Kiils6 A dugérud lorsé
és dimenzidja O x falvastagsag v fordulatszama
mm
Acél DN65 76,1 x 3,6 4-4,5
Acél DN80 88,9 x 3,6 7,5-8
Acél DN100 108 x 3,6 1,5-2
114,3 x 3,6 4-4,5

) 133x 4 4-5
Acél DN125 139.7 x 4 -9

) 159,0 x 4,5 2,5-3,5
Acél DNT50 168,3x 4,5 4,555
Acél DN200 219,1x 6,3 13-14
Acél DN250 273,0x 6,3 13-14
Acél DN300 323,9x7,1 15-16

| 355,6 x 8 18-19
Acel DN350 377 x 8 18,5-19,5
Acél DN400 406,4 x 8 13,5-14,5

Verziészam: 3. Dokumentum szama: G-TU-3-M42
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MVM Halézat

Csb6szakaszolasi miveleti utasitds FASTRA STOPL-S-F1 ACEL: DN63-DN400,
PE dn90-dn400 méreti csbvezetéki méretekre

426 x 8 14,5-15,5
PE d,90 SDR11 90 x 8,2 1,5:2 Ha a
PE d,90 SDR17,6 90 x 5,4 4-45 csdvezeték
PE d,110 SDR11 110 x 10 1,5-2 nincs tomitve,
PE d,110 SDR17,6 110x 6,6 4-45 és meg kell
PE d,160 SDR11 160,0 x 14,6 2-3 sziintetni a
PE d,160 SDR17,6 160,0x 9,1 4555 gazaramlas
PE d,180 SDR11 180 x 16,4 2-3 atmeneti
PE d,180 SDR17,6 180 x 10,2 45 elzarasat, meg
kell hatarozni
PE d,200 SDR11 200 x 18,2 2-3 a
PE d,200 SDR17,6 200 x 11,9 7-8 témitetlenség
PE d,225 SDR11 225,0 x 20,5 7.9 okat, majd
PE d,225 SDR17,6 225,0x 12,8 17-19 meg kell
PE d,250 SDR11 250 x 22,7 4-5 ismételni az
PE d.250 SDR17,6 250 x 14,8 16-17 ideiglenes
PE d,280 SDR11 280 x 25,4 23 lezarast.
PE d,280 SDR17,6 280 x 16,6 14-15
PE d,315 SDR11 315,0 x 28,6 7,5
PE d,315 SDR17,6 315,0 x 17,9 22-23
PE d,400 SDR11 400 x 36,3 7.8
PE d,400 SDR17,6 400 x 23,7 18-19

A vezérlbkar elforgatasaval, terhelés esetén, jobb
irdnyban végezziik el a gazaramlas megszakitasat a
lezarando csévezetékben.

A dugoérud orsé fordulatszama
FIGYELMEZTETES!

Mas csbvezetékméreteknél a feltiintetett értékek
valtozhatnak!

FIGYELMEZTETES!

A zarorud orsojanak tablazatban szerepl6
fordulatszama csak tdjékoztato jellegii és eltér6 lehet
a tomitéelemre haté hémérséklet fiiggvényében.

A kamran lévo oldalcsap lassu megnyitasaval indita el a
lezart csbvezeték szakasz kiengedését tbmlén keresztiil.

Az oldalcsap elzarasa utan, a lezéart csévezeteék allapotat
ellenbrizze a manométer segitségével.

A biztonsdgi ballon el6készitése

A ballonozas elbtt a munkateriileten az alabbi
ellendérzéseket kell elvégezni:

a. Meggy6zddni arrél, hogy a ballon mérete azonos az
elzarando csé méretével.

b. Meggybz48dni arrél, hogy a ballon hitelessége nem jart
ele.

c. Szemrevételezéssel meggyézbdni a ballon épségérdl.

d. Felpumpéljuk a ballont a megengedett nyomasra, :Iig'y:zat!A
g o ) , eza
meggy6zbdiink a ballon épségérdl, majd a nyomast szakaszban
Iévé nyomas
fliggvényében
Verziészam: 3. Dokumentum szama: G-TU-3-M42
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MV M Halézat
Csb6szakaszolasi miveleti utasitds FASTRA STOPL-S-F1 ACEL: DN63-DN400,
PE dn90-dn400 méreti csbvezetéki méretekre

a kétharmadara csbkkenjiik és vizuélisan ellenbrizziik a kitolédhat a
véddburkot. dugérud a
kamrabél

e. A nyomast 10 percig ellenérizziik, ha nem tartja a
nyomast, akkor masik ballont kell alkalmazni. Meg
kell gy6zédni a megfelelé témitettségrél és témoérségrél
(pl. nyomasmérén keresztiil).

Az ellenbrzést a ballonozas miiveletéért felelés személy
végzi. Témértelen, vagy hibas (Pl. rossz nyomasmeérdgji)
ballon nem alkalmazhatd.

A biztonsdgi ballon bevezetése (csak a gazaramlas
atmeneti megsziintetéséhez sziikséges feladatok sikeres
elvégzése utan)

A ballon nyilas kiils6 menetére csavarozza ra a hollandi
anyat.

A megfelel6 méretii biztonsagi ballont el6készitve, a
ballonnyilason at vezesse be a csévezetékbe ugy, hogy a
ballon munkarésze a munkavégzési hely iranyaba
mutasson.

A biztonsagi ballont lassan téltse meg inert gazzal a
Javasolt téltényomas hatarain bellil.

A ballon témité kupjat helyezze be a ballon nyilasba és
hdzza meg a hollandi anyat.

A ballon kifuvé részére csatlakoztassa a kifuvé témliét.
Nyissa ki a kifivas gémbcsapjat a biztonsagi ballonon.

A biztonsdgi ballon eltdvolitasa (csak a hegesztési és
szerelési munkak befejezése és a csbvezeték ujboli
csatlakoztatasa utan)

Zarja el a kifuvo gbmbcsapjat és csatlakoztassa le a
té6mlét.

Lazitsa meg a hollandi anyat.

Engedje le a biztonsagi ballont.

Tavolitsa el a ballont a cs6vezetékbdl.

Szerelje le a hollandi anyat.

Szerelje fel a gbmbcsapot és a behelyezd kamrat.

Nyissa ki a gbmbcsapot és a behelyezb kamraba
helyezze be a dugézérudat. Szerelje fel, majd engedje le.

Zarja el az oldalcsapot a kamran.

A gazaramlas ideiglenes megszakitasanak
megsziintetése a cs6vezetékben

Az bsszekdtd tomlé segitségével csatlakoztassa a
behelyezb kamrat és a kamrat.

Gazositsa el és légtelenitse a lezart csészakaszt.
Helyezze fel az elzarofej vezéribkarjat.

Az elzaréfej vezérlbkar elforgatasaval az elzaréfej lapjait
allitsa alaphelyzetbe.

Verzidoszam: 3. Dokumentum szama: G-TU-3-M42
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MVM Halézat

Csb6szakaszolasi miveleti utasitds FASTRA STOPL-S-F1 ACEL: DN63-DN400,
PE dn90-dn400 méreti csbvezetéki méretekre

Az elzarofej vezéribkart vegye le az orsé négyszogletes
részerdl.

Hajtsa le a vezérlGkarokat és huzza ki a zarérudat a
zarofejjel a kamraba.

A zardfejet tartsa a tarcsas zardlap folott és azt zarja el.
Ha bypass is van, zarja le annak lezaré elemeit.
Nyomasmentesitse a kamrat.

Szerelje le a sulyokat.

Szerelje le és emelje ki a zaréberendezést.

13,

Az idomok lezarasa
El6készité munkak
A ballon csatlakozé dugéval torténo lezarasa

Tartsa a dugorudat fels6 helyzetben, és zarja el a
gOmbcsapot.

Nyomasmentesitse a kamrat és hidzza ki a dugérudat.
A dugoérudat a felszerelt dugdval helyezze be a kamraba.

A gbmbcsap teljes kinyitasa utan, a zarédugot vezesse
be az idom menetes nyilasaba. (tdmitéegység)

A zarddugot csavarozza be a ballonnyilas menetébe.
(tdbmorség ellendrzés)

Valassza le a zarédugét a dugérudrol.

Szlntesse meg a nyomast a kamraban és szerelje le a
dugoérudat.

Szerelje le a telepitékamrat és a gdbmbcsapot.
Huzza meg a zar6dugoét a megfelel nyomatékkal.
A zaréidom dugoéval torténd elzarasa

Az bsszeszerelt, el6készitett dugds berendezést szerelje
fel a kamrara, a kémlel6nyilassal ellatott fedél
segitségével.

A megengedd szelep segitségével végezze el a
nyomaskiegyenlitést.

Nyissa ki a tarcsas zarolapot.

Végezze el a dugérud tulterhelését. (ha szikséges)

A dclssovez.g.tek 1-4 bar | 5bar | 6 bar | 7 bar 8 bar
imenzidja
Acél DN65 + DN80 + - - - - -
DN100
Acél DN125 - 1x 1x | 1x25 | 1x25
25Kg | 25 Kg | Kg Kg
Acél DN150 - 1x 1x | 1x25 | 1x25
25Kg | 25 Kg | Kg Kg
Acél DN200 - 1x 1x | 1x25 | 1x25
25Kg | 25Kg | Kg Kg
Acél DN250 - - 1x | 1x25 | 1x25
25 Kg | Kg Kg

e A
készllékhez
adott
szerszamok.
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Csb6szakaszolasi miveleti utasitds FASTRA STOPL-S-F1 ACEL: DN63-DN400,
PE dn90-dn400 méreti csbvezetéki méretekre

Acél DN300 - - 1x 1x25 | 1x25
25Kg | Kg Kg
Acél DN350 - - - - 1x25
Kg
Acél DN400 - - - - 1x25
Kg
PE d,90 SDR11 + - - - - -
SDR17,6
PE d,110 SDR11 + - - - - -
SDR17,6
PE d,160 SDR11 + - 1x 1x | 1x25 | 2x25
SDR17,6 25Kg | 25 Kg | Kg Kg
PE d,180 SDR11 + - 1x 1x | 1x25 | 1x25
SDR17,6 25Kg | 25 Kg | Kg Kg
PE d,200 SDR11 + - 1x 1x | 1x25 | 1x25
SDR17,6 25Kg | 25 Kg | Kg Kg
PE d,225 SDR11 + - 1x 1x | 1x25 | 1x25
SDR17,6 25Kg | 25 Kg | Kg Kg
PE d,250 SDR11 + - 1x 1x | 1x25 | 1x25
SDR17,6 25Kg | 25 Kg | Kg Kg
PE d,280 SDR11 + - - 1x | 1x25 | 1x25
SDR17,6 25Kg | Kg Kg
PE d,315 SDR11 + - - 1x | 1x25 | 1x25
SDR17,6 25 Kg | Kg Kg
PE d,400 SDR11 + - - - - 1x25
SDR17,6 Kg

A dugoézorud terhelésének nagysaga

A zarodugot csavarozza be a nyilas menetébe.
(tdbmorség ellendrzés)

Szerelje le a kémleldnyilassal ellatott fedelet.
Szerelje le a dugérudat a dugoérol.

Befejez6 munkak

Szerelje le a kamraegységet.

Az acél csbvezetéken a zaro és ballonnyilast lassa el
takarofedelekkel, vagy végezzen biztosité hegesztést.

A PE cs6vezetékeknél a zardidomot és a ballonnyilast
lassa el takaréfedelekkel.
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Acél anyagu gazvezetékek diagnosztikai vizsgalata

Acél anyagu gazvezetékek diagnosztikai vizsgalata

A rekonstrukcids kockazatértékelés hatékonysaganak ndvelése érdekében az acél anyagu gazeloszt6 vezetékek
diagnosztikai vizsgalata sziukséges. Jelen melléklet a diagnosztikai vizsgalatok folyamatat és eszkdzszlkségletét
hatarozza meg. A gazelosztd vezetékek rekonstrukcidjanak folyamatérol a G-F-4.2 Gazeloszté hélozat fejlesztése
és rekonstrukcidja cimi szabalyozés rendelkezik.

l. Feltarassal elvégezhetd diagnosztikai vizsgalatok

Ultrahangos falvastagsagmérés

Elére tervezetten a rekonstrukciés programban kivalasztott vezetékszakaszokat diagnosztikai céllal
vizsgalat ala kell vonni az adott rekonstrukciot megel6z6 évben. Ez esetben legalabb egy helyen az érintett
gazelosztovezeték feltarasa sziikséges. Amennyiben lehetséges, legalabb 1,5 m hosszan hozzaférhetéve
kell tenni a gazelosztévezeték teljes fellletét. A technologus a gazelosztévezeték fellletén minimum 6t
vizsgalati pontot jeldl ki, ahol az ultrahangos falvastagsagmeérés elvégezhet6. A vizsgalati pontokat
véletlenszer(ien és szétszértan kell kijeldlni, hogy minél reprezentativabban tlikrézzék a szakasz allapotat.
A vizsgalati pontokon 5 cm x 5 cm fellileten a tertletileg illetékes lizemegység altal megbizott szereld
eltavolitja a szigetel6anyagot (hantolassal, csiszolassal) elérhetévé téve a tiszta fém fellletet. A vizsgalati
pontok elhelyezkedését a palaston és a vizsgalati pontokon fém fellilet allapotat dokumentalni kell. A
vizsgalatot kdvetden a szigetelés folytonossagat az lizemegység altal megbizott szerel6knek helyre kell
allitani. A vizsgalat soran az lizemegyég altal megbizott szerelének folyamatos légtérfelligyeletet kell
biztositania a munkagddoérben. A technolégus fotokat készit a vezeték allapotardl, vizsgalati pontokrdl, a
vezeték kdrnyezetérél és minden az allapotértékelés szempontjabdl fontosnak vélt kdrilményrél.

Ultrahangos falvastagsagmérést kell végezni az Gizemzavar soran kivagott cs6szakaszokon is. A tertletileg
illetékes lizemegység a kivagott cs6szakaszokat beszallitja az lUzemegység telephelyére és feliratozza
azokat (datum, cim). A kivagott csGszakasz vizsgalatat ez esetben a technolégus a telephelyen végzi el,
miutan a szigetelés eltavolitasat, fém felllet megtisztitasat az erre kijelolt munkavallalé elvégezte. llyenkor
a vezeték allapotardl és kornyezetérél az tUzemegység altal kijelélt munkavallalé készit fotokat, aki
azokat elklldi a technolégiai szakteriletnek.

A rekonstrukcid soran kivaltott csészakaszokat utélagos vizsgalat ala kell vonni. Ez esetben a kivagott
csBszakaszok a teriletileg illetékes Uzemegység telephelyére/ kilsé telephelyre térténé beszallitasrél és
feliratozasardl a beruhazasi projektmenedzser gondoskodik. A kivagott csdszakasz vizsgalatra valo
el6készitéseét (hantolas, csiszolas) az erre kijeldlt munkavallalé, mig a vizsgalatot a technolégus végzi el
az Uzemegység telephelyén. A vezeték allapotardl és kornyezetérdl készitett fotdkat a beruhazasi
projektmenedzser elkiildi a technologiai szakteriiletnek.

Az ultrahangos falvastagsagméré miszernek terepi kérilmények kozoétt alkalmazhato, digitalis, legalabb
10,1 mm pontossagu, acélra vonatkoztatva legalabb 2,0-15,0 mm kdz6tti mérési tartomannyal rendelkezé
tipusnak kell lennie. Rendelkezésre kell allni a helyszinen acél anyagu kalibral6 blokknak és kontakt gélnek
is.

A mérési eredmények teljeskorl kiértékeléséhez szikség van a létesitéskori falvastagsagértékekre is,
amelyeket a létesitési informaciokkal rendelkezd szervezeti egység kild meg a technolégiai szakteriilet
részére.
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Nagyfesziiltséqli szigetelésvizsgalat

A nagyfesziltségl szigetelésvizsgald miszerrel az acélvezeték szigetelésének allapota ellendrizhet6,
feltarva a hibakat vagy séruléseket. Mivel ez a vizsgalat az ultrahangos falvastagsagméréssel egyidében
torténik, igy a fémes csatlakozas a cs6héz biztositott (a szigetelés megbontasra kerilt). Ezen a ponton
foldelé6 magnessel féldelhetd az acélvezeték és egyben itt csatlakoztathatd a miiszer krokodilcsipesszel a
vizsgalandd vezetékhez. A vizsgalat soran ecsetszondaval kerll atvizsgalasra a szigetelés. A vizsgald
fesziltséget 1 kV-os léptékben emeljik 10 kV-ig. A késziilék csak akkor hasznalhatd, ha a csé felllete
teliesen szaraz. Nedvesség vagy a szigetelés felliletén talalhatdé nedves homok/talaj szemcsék esetén
tévesen szigetelési hibat fog jelezni a késziilék.

A nagyfeszlltségl szigetelésvizsgald miszer terepi koriilmények kdzott alkalmazhatd, digitalis, legalabb 1
kV-os Iéptékben allithat6 és 1-25 kV tartomanyban allithaté vizsgaléfesziltséggel rendelkezé tipusnak kell
lennie.

Talajagresszivitas vizsgalat

Az acél anyagu gazelosztévezeték kornyezetébdl egyes feltarasok esetén talajmintat kell venni, amelyet
egy kiilsd laboratérium megvizsgal a talaj korrodaloé képessége kapcsan, melyrdl egy vizsgalati jelentést
kild el a technologiai szakteriilet részére. A talajmintavételt és a mintak id6tallé feliratozasat (datum, cim,
vezeték atmérdje) az lzemegység végzi el a technoldgiai szakteriilet altal meghatarozott szempontok
alapjan. A talajmintat a technolégiai szakteriilet szallitia el a laboratériumba vizsgalat céljabol. A
mintavételhez sziikséges edényzetet/tasakot a technolégiai szakteriilet biztositja az (izemegységek
szamara.

A talajagresszivitas értékeléséhez a kdvetkez6 paraméterek vizsgalata szlikséges:

Paraméter Erték Részindex
1. Fajlagos ellenallas >120 Om 0
120-50 Om -1
50-20 Om -2
<20 QOm -4
2. Redoxpotencial > +400 mV +2
+400 mV és +200 mV kozott 0
+200 mV és 0 mV kozott -2
<0mV -4
3. pH-érték >5 0
<5 -1
4. Nedvesség, m/m% <20 0
>20 -1
5. Klorid tartalom, mg/kg <100 0
100-1000 kozott -1
> 1000 -4
6. Szulfat tartalom, mg/kg <200 0
200-300 kozott -1
> 300 -2
7. Szulfid tartalom mg/kg nincs 0
<0,5 -2
>0,5 -4
Ertékelés
| Agresszivitasi index Talaj osztalyozasa
0 nem agressziv
-1 és -8 kdzott enyhén agressziv
-8 és -10 kozott kbzepesen agressziv
-10 nagyon agressziv

Forras: Horvath, M. 2016: Fémek korrézidja és a korrézié elleni védelem médszerei, gyakorlata. Veszprém, VEKOR
Korréziévédelmi Analitikai Kft.
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Csbvezeték anyagvizsgalat

Amennyiben az lizemegység altal az lzemzavar soran kivagott cs6szakasz anyagardl rendelkezésre all
(referenciaadatnak megfeleld) dokumentacié, a cs6szakasz elkildheté kilsé laboratériumba
anyagvizsgalatra. Kivagott csészakaszok laboratériumba vald eljuttatasat a technolégiai szakteriilet
veégzi.
A vizsgalati eredményeket a technolégus rogziti az NY02 Jegyzb6kényv acél anyagu gazvezetékek
allapotvizsgalatarél ciml formanyomtatvanyban. A Kkitoltétt jegyzékonyvet, valamint a rendelkezésre allé

dokumentumokat (pl.: fényképek, D-terv, korabbi mérési eredmények stb.) a technolégus felidlti az elirt
sharepoint felliletre.

Il. Feltaras nélkiil elvégezhet6 diagnosztikai vizsgalatok

DCVG (Direct Current Voltage Gradient) mérés

Rekonstrukciéra javasolt aktiv korrozidvédelemmel ellatott vezetékeken el6zetes vizsgalatként
elvégezhetdé az Eszk6zmenedzsment Osztaly jéovahagyasaval, melynek soran informaciét kapunk az
acélvezeték szigetelésének allapotardl. A vizsgalatok megkezdése el6tt elézetes bejarast kell tartani a
rekonstrukciora javasolt vezeték nyomvonalan és értékelni kell, hogy az adott feltaras nélkdli diagnosztikai
vizsgalat elvégezheté vagy sem. Az ellendrzott vezetékekrdl kimutatds készul, mely alapjan kilsé
vallalkozas bevonasaval a DCVG diagnosztikai eljaras megrendelésre keril a Technologiai Osztaly altal.
A vizsgalat megszervezéséért a Technologiai Osztaly felelés kézremiikddve a teriletileg illetékes
lizemegységgel és a Korréziovédelmi Csoporttal. A megbizott vallalkozé megklldi az elkészilt
jegyzoékonyvet a Technolégiai Osztaly részére, aki értékeli az abban foglaltakat. Ez alapjan kivalasztasra
keril egy vagy tobb hibahely, amelyet fel kell tarni visszaellen6rzés céljabdl.

lll. A diagnosztikai allapotértékeléshez sziikséges adatok

Pontos helyszin (koordinata)

Szakasz ID

Létesitéskori falvastagsag

Fényképek vezeték allapotardl és kdrnyezetérdl

Uzemi nyomas

Fektetés éve

Vezeték anyaga

Atmérs

Vezetékszakasz hossza

Szivargasok szadma

Passziv korroziévédelemmel kapcsolatos informaciok

Katddos védelemmel kapcsolatos informaciok (pl. védelem létesitésének ideje, lancgérbe mérési
jegyzdkonyvek stb.)

Korabbi vizsgalatok eredményei (pl: szemrevételezéses szigetelés vizsgélat, DCVG)
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Acél anyagu gazvezetékek vizsgalatanak folyamata

Utdélagos vizsgalat
Uzemzavar

Utdélagos vizsgalat
rekonstrukcio

El6zetes vizsgalat
tervezett rekonstrukcio

- EImult években
szivargasok szama

A géziizem altal biztositott | A Technolégiai Szakteriilet
dokumentumok és adatok: |altal biztositott adatok:

Kozponti nyilvantartasbol - Uzembe helyezés éve
kinyerhetd adatok - Atmérs

- Erintett vezeték teljes
- Szakasz ID hossza

Dokumentumok, informaciék

Kdzponti nyilvantartasbdl kinyerhet6 adatok

- Szakasz ID

- Uzembe helyezés éve

- EImuit években szivargasok szama
- Atmérs

- Erintett vezeték teljes hossza

- Rekonstrukcio elvégzésének datuma

Dokumentumok, informaciék

- Feltarasra javasolt helyszinek megadasa térképen/
helyszinrajzon

- Rekonstrukcio tervezett helyszine

- Rekonstrukcié tervezett datuma

- Atmérs

- Szakasz ID

- Uzembe helyezés éve

- Erintett vezeték teljes hossza

A helyszinrél begyijtendé
informacié A helyszinrél begy(jtendd informacio

- EImult években szivargasok szama

Egyéb informécidk:

- Hol és meddig lesz feltérva a vezetékszakasz
diagnosztika céljabol?

- Korabbi vizsgalatok dokumentacioja (pl.
szigetelésvizsgalat)

- Létesitéskori falvastagsag

- Uzemzavar és a kivagott
cs6szakasz pontos helye
- Fényképek a fektetés
korilményeirdl

- Rekonstrukcio és a kivagott csészakasz pontos helye
- Fényképek a fektetés koriiményeird!

Egyéb informéciok
- Hol és meddig vizsgalhaté meg a kivagott
Egyéb informécidk: cs6szakasz?

- Hol és meddig vizsgalhatod - Korabbi vizsgalatok dokumentacioja (pl.

meg a kivagott csészakasz? szigetelésvizsgalat)
- Létesitéskori falvastagsag - Létesitéskori falvastagsa

Informacidk begydjtése és elkildése
a tervezett rekonstrukcioval érintett

Informaciok begydijtése és

s . ) Informaciok begydijtése és
elklldése az tzemzavar soran

elklildése a rekonstrukcié soran

kivett acél cs6szakaszokrdl p . = . cs6szakaszrol
F: Gaziizem kl\lgettBiCrilh(;SzZ'Ssziagiizr rdl F: Eszk6zmenedzsment Osztaly
T . H y e
E: Technolégiai Szakteriilet F: Gaziizem

L]

Helyszini felmérés
F: Technolégiai Szakteriilet

Vizsgalatok elvégzése
(szemrevételezés, ultrahangos
falvastagsagmérés, g
szigetelésvizsgalat)
F: Technolégiai Szakteriilet

Y

Sziilkség esetén a kivagott
cs6szakasz elkildése kiilsd Helyszin el6készitése és biztositasa
laboratériumba anyagvizsgalat (kutatoarok, valamint alépitményi
céljabol. foldmunkak megrendelése és
elvégeztetése)
F: Gaziizem

A vizsgélatokat sajat
magunk végezziik?

Igen

Arajanlat kérése feltaras nélkiili
vizsgalatok elvégzésére szerz6dott
partnertél (pl. DCVG, CIPS)

hnolégiai Szakteriil

Sziikség esetén talajminta
elklldése kulsé laboratériumba
talajagresszivitas vizsgalat

Celébol - 71 A L z n T
g Vizsgalatok elvégzése Gizemeld vezetéken HZZ?;;;':; evsazlgifii te;étzi:,?,se;,t;?a
F: Technolégiai Szakteriilet y

(szemrevételezés, ultrahangos T S VS, LAY
falvastagsagmeérés, szigetelésvizsgalat) elvégejg;etése)

F: Technolégiai Szakteriilet
Vizsgalati jelentés elkészitése AR VPTG SO T
[ galatl jelente " ]

i F: Megbizott vallalkozé
F.Ie_chng.l_ogiaj_&aktemle_t K: Technologiai Szakteriil

Vizsgalati jelentés, fényképek, dokumentumok (pl.
helyszinrajzok, tervek stb.) feltdltése az el6irt
sharepoint fellletre, elkildése a Halozatfejlesztési
és hidrogén szakterilet

F: Technolégiai Szakteriilet

F: felelés
K: k5 ikodik
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