MVM Halézat

Térszint alatti csatlakozdvezetékek tisztitasa

MO06 sz. melléklet  Térszint alatti csatlakozévezetékek tisztitasa
A tisztitas modjat tervez6 hatarozza meg az alabbiak figyelembevételével:

- a DN 100 acél ill. DN 110 PE, vagy annal nagyobb atmérdji csatlakozévezetéket, amely
meghaladja a 100 fm-t habgoérénnyel kell tisztitani.

- Egyéb esetekben siiritett levegével kell tisztitani.
A tisztitdst a nyomaspréba el6tt kell elvégezni.
Vezetéktisztitas siritett levegével

A gazvezetéket a vezeték Gzemi nyomasanak megfeleld névleges tizemi nyomashoz tartozé szilardsagi
nyomasprébanak medfeleld értékre kell feltdlteni, kivéve, ha ez az érték 3 bar-nal kisebb. Ebben az
esetben a tisztitast 3 bar tulnyomassal kell elvégezni.

A kifavato csonkot fliggbleges helyzetben kell felszerelni.
A kifavaté csonk atmérdjét PE anyagu vezeték esetén
- DN 32-DN 160-ig DN 25
- DN 160 - DN 400-ig DN50 méretd,
Acél anyagu vezeték esetén
- DN 25-DN150-ig DN 25
- DN 150 - DN 400-ig DN 50 méret
A kifuvaté csonkot elzard szerelvénnyel kell ellatni.

A kifuvatd csonkot a kornyezetre figyelemmel kell elhelyezni a vezetékvégen. A vezetékben a
tulnyomas létrehozasat lehetbleg a lefuvatasi hellyel atellenes vezetékvégen kell végezni.

Tekintettel a viszonylag kis vezetéktérfogatokra, a kifuvatds megkezdését kdvetben a levegd
expandalasa hamar bekdvetkezik, igy a levegd kiaramlasi sebessége az id6 fiiggvényében egyre
csokken, ezért nagyobb mennyiségli szennyez&anyag kiaramldsa az idé mulasaval nem varhato,
igy a kifuvatast kezdeti kidraml6 szennyez8dés fuggvényében esetleg meg kell ismételni.

A vezeték Uzembe helyezésekor a légtelenitést kdvetben Uzemi nyomasu haszongazzal végzett
folyamatos kifuvatassal - Gzemeltetd altal meghatarozott ideig - kell meggy6z8dni a levegbvel végzett
tisztitas hatékonysagarol.

A kifuvatas altal létrehozott aramlasi sebességnek nagyobbnak kell lenni, mint a vezetékben
uzemszerlen el6forduld varhaté maximalis gazsebesség.

A kifivatas megtorténtét és lefolyasat, eredményét az épitési napldban kell régziteni.
Vezetéktisztitds habgorénnyel.

Térszint alatti csatlakozovezeték épitésénél az Uzembe helyezés el6tti vezetéktisztitdst csak
levegbvel hajtott gérénnyel lehet végrehajtani.

PE csovek esetében
Alkalmazas feltételei

A vezeték tisztitas eredményessége és biztonsagos elvégzése érdekében a kdvetkez6 minimalis
ismeretek 0sszegyljtése sziikséges:
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e atisztitand6 vezeték nyomvonalrajza,

e atisztitandd vezeték névleges atmérdje és falvastagsaga: csak azonos atmeérgji csovek tisztithatok
egy Utemben,

e a tisztitand6 szakaszon talalhatd ivek, kdnydkok, leagazasok jellemzé mérete és darabszama
tekintetében a tisztitasra kijeldlt vezeték szakaszrdl ne legyen nala nagyobb &tmér6jl ledgazas,
illetve ne csatlakozzon és torkolljon nala nagyobb atmérdji csébe.

A vezetéktisztitasi miveletekhez az engedélyezett hajté nyomaskiléonbség maximum 3 bar. A habok
- amelyek testslirisége 100 kg/m? - rugalmassaga lehetdvé teszi, hogy a vezetékben talalhato 90°—
0s kénydkokon sérilés nélkal athaladjanak.

A dokumentacié jellegét tekintve tipus technoldgia, ezért minden egyes esetben a helyi specialis
viszonyokra — els@sorban cséméretekre, a gorény inditasi és fogadasi feltételeire vonatkozéan —
megfelel6 gondossaggal kell adaptalni.

A tisztitand6 gazvezeték adatainak birtokaban meg kell vizsgalni és meg kell hatarozni, hogy melyik
az az egybefligg6 szakasz, amelynek tisztitdsat egyben lehet elvégezni.

Csak azonos atmérdjii szakaszok tisztitasa végezhetd el egy miivelettel.

Ha valamely vezetékben atmérd valtozas talalhatd, akkor a vezetéket annyi tisztitasi szakaszra kell
bontani, ahany kilonb6zé atméréji csészakaszbal all.

A tisztitas varhato id6tartama a vezetékszakasz hosszatdl és a tisztitd eszkdzt mozgatd kdzeg
nyomasatol, térfogataramatol fligg:

3,583%10* *Q* P,
Vv =

Légnemii kdzegnél: Pz e [m/s]
ahol v = sebesség m/sec
Q = hozam (m?3/h)
Pa = légkoéri nyomas (1,013 bar)
P+ = atlagos vezetéknyomas [bar abszolit]
D = bels6 cséatmérd, m
Z = kompresszibilitasi tényezé (1)
3,538x104 = atvaltasi tényez6
L = a tisztitando6 vezetékszakasz hossza m

Az dsszefiiggés alkalmazasaval kiszamolhaté a miveletek kézbeni gazsebesség. Megjegyezzik,
hogy a hajté nyomast altalaban tudjuk a cségdérény mogoétti kompresszor levegd nyomasanak
ismeretében. A cs6gorény elbtti nyomast pedig a goérény fogadéra szerelt — a goérény fogado és a
lefuvatd kozt felszerelt nyomasmérdvel tudjuk ellendrizni. Szamitasaink szerint altalaban megfelel
a gorény sebessége 5-10 km/h, ha a hajté nyomas és a gorény fogadasanal mért nyomas kozotti
kilonbség 0,5 és 1,5 bar kozé esik. Ezt a gorény fogadd és a faklya kozti elzard szerelvénnyel
végzett fojtassal tudjuk beallitani.

A leveg8sebesség a tisztitand6 vezetékhossz ismeretében a tisztitas varhato idétartamat a t= v/L
Osszeflggéssel szamithaté masodpercben.
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Hajté kozeg

Az indit6é pont kialakitasi lehetéségei

A fogadé pont kialakitasi lehet6ségei
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A vezetéktisztitas megtdrténtét igazolé dokumentumokat (jegyz6konyv, fényképek) a megvaldsulasi dokumentaciéhoz csatolni kell
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Csétisztitasi jegyz6kdnyv (minta)
Fogyasztasi hely megnevezése:
Mérete: DN160 SDR 17,6 PE100-as gazvezeték tisztitasa
Tisztitas id6pontja: 2006.10.02.:
Kézépkeménységli habgorénnyel végzett ellendrzé futas:
Inditas id6pontja: 1025
Inditas helye:
Fogadas id6pontja: 1118
Fogado helye:
Atlagsebessége: 11,42 km/h
A habgdrény vége ~2 mm-es elasztomer bevonattal van lezarva.
Szennyezd anyagok:

A habgorény teljes fellilete és teste poros a kamraban kis mennyiség( por volt talalhatd. Az ellenérzé futas soran
a fogado ponton szeparatoron keresztiil ment a sziikséges gaz elszallitdsa, melyben a leszerelés utani mérleges
~40 kg tdbblet tomeget mutatott.

Kopas

Sérilés

Kopas:

A habgorény orr részén jelents kopas és tobb

helyen az anyag kitépGdése tapasztalhatd. A hab

Atmér&idn ielentAc reikkendc nem mérhetA

Ertékelés:

A berendezés futtatdsa eredményes volt. Az inditas utan észlelhetd volt az eszkdéz haladasa, minimalis
nyomasingadozas volt tapasztalhato. A gaz sebességét az inditdé pont és a fogadd pont nyomasmérdinek értékei
alapjan tudtuk beallitani..

Altalanos értékelés

A vezetéken talalhaté 160/160-es ,T” idomok, valamint a Fogadd ponton talalhaté iv csak kdzepes slriiségu,
hosszabb kialakitasu hab futtatasara volt méd.

A vezeték két kilonbdzd atmérdjli 159x6,3 és 168x6,3 csé beépitésével készult, ami tovabbi korlatot jelent a
cs6gorény kivalasztasakor.

A vezetékben jelenleg csak szaraz szennyezédés talalhatdé. A kis hatékonysagu szerszdmmal is ~ 40 kg
szennyez8dés kerdlt kinyomasra a szeparatorba.

Kijelenthetd, hogy az indit6-fogadé DN160-es gazvezetékben jelenleg folyadék nem talalhatd, a hab kopasa és a
rajta levd szennyez8dés azt mutatja, hogy a vezetékben szaraz por van.

Datum: ........cooeieiiin

Ertékelést végezte név/alairas
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