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2.1. Szakaszolas acélcso elszoritasaval (engedélyhez kotdtt gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 3 f6 sziikséges.

Lehet6ség van legfeliebb DN 80 (3") méretli acélcsé elszoritassal torténé elzardsara. Ez a mivelet
visszafordithatatlanul roncsolja az acélcsovet, de gazomlések, vagy vezeték kivaltasok alkalmaval — amikor
az dsszeszoritott csé tovabbi mikodésére mar egyébként sem szamitunk — sikeresen alkalmazhaté eljaras.

Az acélcsoé elszoritasos zarasanak feltételei vannak, amelyek a kévetkezdk:

olyan helyet kell az elszoritasra valasztani, ahol nem korrodalt a csé,

a miveletet csak jellemzéen vizszintes csészakaszokon lehet az elszoritd szerszammal

elszoritani,

a szoritasos zarast minden esetben egymashoz kozeli két helyen kell elvégezni Ugy, hogy az elsé
szoritas lesz a vezeték szétvagasanak helye, mig attél a gaz betaplalas felé végzett elszoritasanal
a szoritd erét a szerszammal mindaddig fenntartjuk, amig az elsé szoritds helyén a csovet

szétvagva a szoritasi élet le nem hegesztettik.

Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy védocs® esetében, a fesziiltségallapotot fesziltségkémlel6 mdiszerrel
ellenérizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok kézben
legalabb 30 percenként.

A veszélyforrastol minimum 10 (m)-es
sugaru kérben meg kell akadalyozni a nyilt
lang hasznalatat, a dohanyzast, és
szikraképz6déssel jard tevékenységet.

A tilalmat jél lathat6 helyen elhelyezett
tablakkal kell jelezni és fellgyeletet ellatd
munka-vallalokkal kell betartatni.

Sorsz Mivelet megnevezése és abraja Szerszam és anyag Megjegyzés
1. | Munkatertilet biztonsagi 6vezetében Szerszamok: A miveleti
meghatarozott korlatozasok: Korlét el K sorrendet
* roriateleme tartalmazé

o Gazveszélyt
sargaszalag.

jelzé

dokumentumban a
munkat irdnyité
hatadrozza meg a
tilalmi zéna pontos
mértékét és maodijat
az idoéjarasi és
egyéb korilmények
figyelembevételével
. Ez a tilalmi z6na
megegyezik a
3/2003. (1. 11.)
FMM-ESzCsM
egydttes rendelet 1.
szamli
mellékletében
meghatarozott
munkaterek és azok
védoé ovezeteinek
zénakba térténé
besorolasaval.
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2. | A tervezett vagési-elszoritasi helyen 250 mm A miveletek
hosszon hantoljuk le a szigetelést megkezdése elétt
minden esetben

e Eles, hegyes kés ellenérizni kell a
feltart munkaarok

EXECIIETRS G| e | o és ha

abban a gaz
i ';U'—'+ ''''''''' ‘|"2;q;ﬂ— — e Tartozékok koncentracu_)
o 2o o= foldeléshez nagyobb, mint 1tf9%,
a munkaarokban
tilos munkat
Szoritasi, vagasi helyek z .
Potencidl kiegyenlitt kabel J Vegezn I

Szemrevételezéssel vizsgaljuk meg a csdvet
korr6zié szempontjabol.

Ahol a korrézié kb 1,5 mm-nél mélyebb, ott
az elszoritas nem alkalmazhatd, valasszunk
masik helyet, ha ez nem adédik, akkor a
maodszer nem alkalmazhaté!

3. | Két szoritéval el6szor a tervezett vagasi helyen | Két iranybdl is varhat6
végezzink egy szoritast folyamatos
gazbetéplalas esetén

——F—1 o 2 db aceélcsé
T et kS elszorito
4. | Két szoritdval az el6z6 szoritastél (a gaz o 2 db acélcs6 | Ellenérizzik a gaz

aramlassal ellentétes irdnyban) 50-60 mm-re elszorito koncentraciot a

végezziink Ujabb szoritast és hagyjuk rajta a , . | munkatérben,

szorito erét * ARH 1% pontossagi| =~ ;
osztalyu RB | Szlikség esetén
gazkoncentracio szell6ztessik a
méré miiszer munkaarkot

— Tervezett vagasi hely -

t Els szoritas —t

Légtér szellbztetd 1.2. sz
mell. szerint (ha van ra
mad)

5. | Hagyjuk rajta a szoritoerét o 2 db acélcsé | Ellendrizzik a gaz
elszorito koncentraciot a

:> <: munkatérben

Els_osz_omas o ARH 1% pOI’]tOSSégI
H% b vty osztalyu RB

= Ke— 1 gazkoncentracio

50 mim 50mm méré miszer
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6. | Kézi fémfirésszel vagjuk el a csévet az elsd
szoritasnél

Vigas fiirésszel

Kézi fémfirész

ARH 1% pontossagi
osztalyu RB
gazkoncentracio
mérd miszer

Ellenérizzik a gaz
koncentraciot a
munkatérben

Sziikség esetén
hizzuk utana az
elszoritokat

7. | Vegyuk ki a kiflrészelt cs6szakaszt a
szoritderd fenntartasa mellett

Légtér szelléztets: 1.2.
mell. szerint (ha van ra
mad)

Ellenérizzik a gaz
koncentraciot a
munkatérben

Sziikség esetén
hlzzuk utana az
elszoritokat

8. | Hegesztés a GAZELOSZTO VEZETEKEK
LETESITESE CiMU TECHNOLOGIAI
UTASITAS szerint

Szerszamok

Langhegesztés
- elben ™, §j

Langhegesztd
készlet

légtér  szell6ztetd:
1.2. mell. szerint (ha
van ra mod)

Légtér ellendrzés:
ARH 1% pontossagi
osztalyu RB
gazkoncentracio
mérével

A hegesztés
megkezdése elétt a
munka-arokban
gazkoncentracio
ellenérzést kell
végezni. Gaz
jelenléte a
munkaarokban nem
engedhet meg.
Gaz-koncentracié
észlelése esetén a
munkaarkot
szell6ztetni kell.
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2.2. Vezeték szakaszolas tele tarcsa k6zbeiktatasaval (engedélyhez kotott gazveszélyes munka)
A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 3 f6 sziikséges.
Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy véddcs®é esetében, a fesziiltségallapotot fesziltségkémlel6 miiszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok kdzben
legalabb 30 percenként.

Eszkdzsziikséglet:

e hidraulikus anyavago,

e hidraulikus karima szétfeszité,

e csavarméretnek megfelelé bronz villaskulcs,

o |égtér szelléztetés eszkdzei (ha van ra maéd),

e Tartozékok foldeléshez

Munkateriilet biztonsagi 6vezetében meghatarozott korlatozasok:

A veszélyforrastol minimum 10 (m)-es sugaru kérben meg kell akadalyozni a nyilt lang hasznalatét,
a dohanyzast, és szikraképzédéssel jaré tevékenységet.

A tilalmat jol lathat6é helyen elhelyezett tablakkal kell jelezni és feliigyeletet ellatdé munka-vallaldkkal kell
betartatni.

A miveleti sorrendet tartalmazé dokumentumban a munkat iranyité hatarozza meg a tilalmi zéna pontos
mértékét és médjat az id6jarasi és egyeb korilmények figyelembevételével. Ez a tilalmi z6na megegyezik
a 3/2003. (lll. 11.) FMM-ESzCsM egydttes rendelet 1. szamu mellékletében meghatarozott munkaterek és
azok védo dvezeteinek zonakba torténé besorolasaval.

A gazkilépéssel jaré6 miiveleteket munkaarok szell6ztetése mellett kell végezni!

Kis- kbzép- és nagykdzép nyomasu vezetékek kiszakaszolasara alkalmas médszer. Ott alkalmazhatd, ahol
a munkavégzés helyének kozelében 2 db karima par, vagy karimas elzar6 szerelvény van a vezetékbe
épitve.

Az alkalmazott teletarcsa falvastagsagéat az izemnyomasnak megfeleléen kell megvalasztani.

Kis-, kozép- és nagykdzép nyomasu vezeték lezardsa esetén a tele tarcsa behelyezésének idejére
nyomascsokkentést kell végrehajtani 30 (mbar)-ra.

Elzar6 szerelvény utan torténdé szakaszolas esetén a szerelvényt le kell zarni és a nyomast ezutan
leengedni.

A karima pér csavarjainak meglazitasa és a szilkséges szamu csavar eltavolitasa utan a karimakat szét
kell fesziteni szikramentes ékekkel és a pentan all6 gumitomités kdzbeiktatdsaval a tele tarcsat a karima
par kbzé helyezni. A tdmitést a nyomas alatti oldalon kell elhelyezni.

A karima pér csavarjait meg kell hiizni, majd az Gizemeld rész nyoméaséat izemnyomasra felemelni. A kotés
gaztémorségérdl izemnyomason habzo szeres prébaval meg kell gydzédni.

Kotéelemek a Gazeloszté vezetékek létesitése technoldgiai utasitas szerint.

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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2.3. Kisnyomasu acél gazvezeték megbontasanak miiveletei (engedélyhez kotott gazveszélyes
munka) (Tovabbépités acél-PE hegesztheté 6sszekdté idommal) 1" ; 6/4" és 2" méreti acélcsdvek
esetén

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 3 f§ sziikséges.
Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy véddcs® esetében, a fesziiltségallapotot feszlltségkémleld miiszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok kdzben
legaldbb 30 percenként.

Sorsz Mivelet megnevezése és abraja Szerszam és anyag Megjegyzés

1. | Szlikség esetén halozati nyomas
csokkentése a 5.4.1.1. sz. tablazat értékére.

2. | Munkaterulet biztonsagi 6vezetében Szerszamok:

meghatarozott korlatozasok: e Korlat elemek A miiveleti sorrendet

A szerszam behelyezésének és 3 .. .. . |tartalmazd

kivételének id6tartama alatt a kiaramlasi | CGazveszelyt jelzd | jorumentumban a

keresztmetszettdl mért minimum 10 (m) sargaszalag. munkat iranyitd

sugaru kérben meg kell akadalyozni a nyilt hatarozza meg a tilalmi

lang hasznalatat, a dohanyzast, és z6na pontos mértékét

szikraképz6déssel jaro tevékenységet. és modjat az id6jarasi
€s egyéb koriimények
figyelembevételével. Ez

Amennyiben a gaz koncentracié mérés a tilalmi zéna

eredménye 0 tf%, a tovabbi miveletek megegyezik a 3/2003.

végrehajtasa soran a minimalis védétavolsag (1. 11.) FMM-ESzCsM

3(m) egyittes rendelet 1.

A tilalmat jél lathat6 helyen elhelyezett szan;]u trpellel:lteteben

tablakkal kell jelezni és feliigyeletet ellato meghatarozol

. ; munkaterek és azok

munka-vallalékkal kell betartatni. védd dvezeteinek
z6nékba torténd
besorolasaval.

3. A miiveletek

megkezdése el6tt
minden esetben

e Hegyes kés, ellendrizni kell a feltart
munkaarok légterét, és
ha abban a gaz

m i 1000 E koncentracio nagyobb,
] T 1 mint 1tf%, a

— — munkaérokban tilos

) Toozet v ey i munkat végezni.

Szigetelés lehantasa a tervezett vagasi
helyen
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szellbztetd:1.2.
mell. szerint (ha
van ra mod)

4. | Potencial kiegyenlitd kabel felszerelése e Potencial
kiegyenlitd kabel
csavaros
szoritokkal
e Tartozékok
1 : foldeleshez
Q Tevazet: vigasi helyec /fj
5. | Korkéses vagoval az egyik vagasi helyen az | Szerszamok: Hely igény a vagas
acélcso elvadgasa . .1 | sikjgban kérben 0,6m
e KoOrkéses acélcsé
vago: 1/2"-2" Csak a miveletet
L végz6 szerel6 van a
 Legter munkadrokban.

A cséfal atvagasakor a
munkaarkot szell6ztetni
kell.

6. | Vagasi hely korkoérds leragasztasa DENSO
szalaggal

Wagasi hely kirkirds leragasztasa DENSO szigeteld
szalaggal

i
T =
:

Tevezet: vagasi helyec /
+

e DENSO (50mm
széles) szigeteld
szalag,

e Gazkoncentracio
méro:

ARH 1% pontossagi

osztalyu RB

gazkoncentracio

méré miiszer

A szigeteld szalaggal a
vagasi helyet
korkorésen
gazmentesen le kell
ragasztani.

A tovabbi mivelet el6tt
gazkoncentraciot kell
mérni a munkatérben,
ettdl fliggden kell a
leragasztast megisme-
telni, és a légteret
szelléztetni.

7. | Kbrkéses vagoval vagas a masik kijeldlt
helyen

Acélesd véndsa gorgds csdvdgdval

B B =

K\ Leragasziott vaghs /

Szerszamok:

e Korkéses acélcsé
vago: 1/2"-2"

o Légtér
szellbztet6:1.2.
mell. szerint (ha
van ra mod)

Hely igény a vagas
sikjaban kérben 0,6m

Csak a miiveletet
végzb szerelb van a
munkaarokban.

A csoéfal atvagasakor a
munkaarkot szell6ztetni
kell.

8. | Elvagott csészakasz kiemelése,

Expanziés (bebesi) (bebesi) gumidugdk
elhelyezése a cs6ben 150mm mélységben,
megfeszitése

Szerszamok.

e 2 db. 24mm-es
bronz villaskulcs

1"-0s cs6hoz:

e 2 db. 800mm
szar-hosszlsagu

A kivagott csé
kiemelése és a
gumidugok
elhelyezésének ideje
alatt a munkaarkot
szelldztetni kell. Ezt a
masik szereld (aki
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expanzios
(bebesi)
gumidug6 DN25

segit) végzi a
munkaarokban

A vagasok kizitti csdszakasz kiemelése

Az expanziés (bebesi)

6/4"-0s cséhoz. gumi-dugok:
Q STADTLER+BECK
1 e 2 db. 800mm
' ‘ szar-hosszUsagu | 40-es dbraszamu két
K B o i / expanzios gumigyiris hosszitott
(bebesi) szarl szerszamok
- S gumidugé DN 40
2"-0s cs6hoz:
N 1 e 2 db. 1000mm
NI B = . Jr széar-hosszuséagu
expanzios
¥ (bebesi)

gumidug6 DN50
e tolcsér,

e Légtér
szell6ztetd:1.2.
mell. szerint (ha
van rd maod)

Légtér ellenérzés:

ARH 1% pontossagi
osztalyu RB
gazkoncentracié méré
miszerrel.

9. | Acél-PE hegeszthetd 0sszekoté idom
felhegesztése

Anyagok:

1"-0s cs6hoz: A hegesztés

Acélosd gazhegesziés

PE-acél hegeszthetd fsszekitd
Z‘ PE csé

4

e 2db DN 32/1"PE-
acél tokos
hegeszthet6
Osszekotd
behegesztett 300
mm hosszi DN32
PE csével

6/4"-0s cs6hoz:

megkezdése elbtt a
munkaarokban
gazkoncentracio
ellenérzést kell
végezni. Gaz jelenléte
a munkaarokban nem
engedheté meg. Gaz-
koncentracio észlelése
esetén a munkaarkot

T

300 mm hosszu PE cs6szakasz

szell6ztetni kell és a
gumidugo zarasat
ellen6rzés és

e 2 db 6/4"/DN63
SDR11 300 mm

behegesztése a PE-acél hegeszthetd hosszU elére meglazitas utén Gjra el
Osszekotbbe be’rjegesztett, kell végezni.
Acél hegesztés a GAZELOSZTO csGvel  acel-PE
VEZETEKEK LETESITESE CIMU tokos

TECHNOLOGIAI UTASITAS szerint hegeszthetd

lAnghegesztéssel, idom,

PE hegesztés a GAZELOSZTO 2"-0s csohoz:

VEZETEKEK LETESITESE CiMU e 2 db 2'/DN63
TECHNOLOGIAI UTASITAS szerint SDR11 300 mm
ROTHENBERGER tokos hosszu elére
hegesztészerszammal és DN = 63 PE cs6 behegesztett

esetén 6sszehlz6 késziilékkel térténjen. csével  acél-PE

Az acél-PE hegeszthetd 6sszekots idomba tokos .

behegesztett csészakaszok hegesztését ir:j%grﬁsztheto
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Oldalszam: 9/250

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.



Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

meég az acél hegesztéssel torténd beépités
elétt ellendrizni kell szemrevételezéssel:

A belsé szabad korszelvénybe hegesztési
varratgydrid nem léghat be!

e tokos hegesztd
késziilék,

e aramfejleszt6,

e csotisztitd
(kapard) kés,

e langhegeszt6

% PE csd slszoritis
PE csd
o s

Expanzids gumi dugd meglazitas,

majd visszahizas
-

munkaarok szell6ztetés

Légtér ellenérzés: ARH 1% pontossagi
osztalyl RB gazkoncentracié méré
muiszerrel.

Szivargas keresoé spray

e 2 db. 24mm-es
bronz villaskulcs

o Légtér
szell6ztetd:1.2.
mell. szerint (ha
van rd mod)

Légtér  ellendrzés:
ARH 1% pontossagi
osztalyu RB
gazkoncentracio
mérd miszerrel.

e Szivargas keres6
spray

készlet
10, Expanzids (bebesi) gumidugé meglazitdsa, |Szerszamok: A gumidugok
Expanzios (bebesi) gumidug6 hatrahtzéasa, (¢ DN < 63 PE h?ttr? huzasi\ngkklieje
megfeszitése esetén 2 db. kézi ajalt a munkaarko
' (csavarorséé) szelldztetni kell. Ezt a
6 itasa. ' | masik szerel6 (aki
PE cs6 elszoritdsa DN=63 PE esetén as,t szereld (al
hidraulikus segit) vegzi a
PE csé elszoritd 1 oz munkaarokban,
SRR cs6szorito
szerszam, Az acél hegesztési

varrat gaz tomorségét
ellendrizni kell!

11,

PE cs6vezeték tovabbépitése

PE csf elszoritd

PE csf elszoritas

DM méretnek

PE csf imegfelelﬁ PE csb

DN méretnek megfeleld elektro fitting

-

elszoritas utan az expanzios (bebesi)
gumidugot ki kell venni a csébél.

PE cs6 hegesztése a GAZELOSZTO
VEZETEKEK LETESITESE CiMU
TECHNOLOGIAI UTASITAS szerint
elektrofittinges hegesztéssel

Légtér ellenbrzés:

ARH 1% pontossagi
osztalyu RB
gazkoncentracié méré
miszerrel.

Szerszamok:

e Elektroflzios
hegesztégép,

e aramfejleszt6,

e csétisztitd
(kapard) kés

Anyagok:

e a PE
méretének
megfelelé méretl
elektrofitting

cso

Verzidoszam: 5.
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Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

12, A tovabbi miveletek a GAZELOSZTO
VEZETEKEK LETESITESE CiMU
TECHNOLOGIAI UTASITAS szerint, mint (j
gazvezetek épitését kell végezni.

Gaz ala helyezés a gaztémorség
Uzemnyomason torténé ellenérzését
kovetéen a G-TU-3 szerint kell, hogy
térténjen.

Tovabbvezetés karimas kotéssel

8/a Karima felhegesztése. Szerszamok: A gumidugok
hatrahuzasanak ideje
alatt a munkaarkot
szelldztetni kell. Ezt a
masik szereld (aki
segit) végzi
e Meéretnek munkaarokban,
megfelel6 MSZ
2969 szerinti

Expanziés (bebesi) gumidugé meglazitasa, |e Légtér
szellbztetd:1.2.
mell. szerint (ha
van ra mod)

Expanzios (bebesi) gumidugd
hatrahlzasaval annak kiemelése,

Acél-PE hegeszthetb dsszekotére karima
felhegesztve. Karimas kotés készitése gumi
karima tomitéssel és blind lemezzel, vagy
kétoldalon munkaléces karimaval.

Az acél hegesztési
varrat gaztomorségét

et oldalon munkaléces karima karlma ellen6r|2n| ke”‘
acélesd tvabbyezetds eselén 7 . e
J ;  aramfejlesztd, Légtér ellenérzés: ARH
_ 0 - P
;ﬁ 2 s e inverter, 1% pontossagi oszt@lyg
ot , o RB gazkoncentréacio
PE-acel hegeszihetd Hsszekild . 7
Potencidl fsszekitd kel acélesives tovabbwezetés esetén o SaI’OkCSISZO|O, mér6 mﬁszerrel
i5ima raheqeszheli karima -
] e Hegeszt6
] munkakabelek,
e Hegesztd pajzs,
e Személyi véddé
munkaarok szell6ztetés: felszerelések
e Szivargas keresé
spray
Verzibszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

2.4. Kisnyomasu acél gazvezeték megbontasanak miiveletei (engedélyhez kotott gazveszélyes
munka) Tovabbépités acél karimas csatlakozassal 2"méretii acélcsodig

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 3 f6 sziikséges.

Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy véddcs®é esetében, a fesziiltségallapotot fesziltségkémlel6 miiszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok kdzben
legaldbb 30 percenként.

200 min, 1000 mm 200

T Tewezett vagasi helyek T
t +

Sorsz Mivelet megnevezése és abraja Szerszam és Megjegyzés
anyag

1. | Sziikség esetén héalézati nyomés cstkkentése a

4.5.1.1. sz. tablazat értékére.
2. | Munkaterilet biztonsagi 6vezetében meghatarozott Szerszamok: A miveleti
korlatozasok: , sorrendet
o Korlat elemek tartalmazé
A szerszam behelyezésének és kivételének 3 3 dokumentumban a
idétartama alatt a kiaramlasi keresztmetszettsl mért | ®  Gazveszeélyt AL TAnVits
minimum 10 (m) sugar( kérben meg kell akadalyozni jelz6 hmun atiranyrto
a nyilt lang hasznalatat, a dohanyzast, és sargaszalag. | hatarozza meg a
szikraképzédéssel jaro tevékenységet t|Ia}Im,| zona pontos
' mértékét és modjat
az idéjarasi és
Amennyiben a g4z koncentraciéo mérés eredménye 0 (Iig?/[;el?nények
tf%,. a quab,b|"m,uvele,tek végrehajtasa soran a figyelembevételéve
minimdlis védétavolsag 3(m) | Ez a tilalmi z6na
A tilalmat jél lathaté helyen elhelyezett tablakkal kell megegyezik a
jelezni és felligyeletet ellaté munka-vallalékkal kell 3/2003. (Ill. 11.)
betartatni. FMM-ESzCsM
egyuttes rendelet
1. szamu
mellékletében
meghatéarozott
munkaterek és
azok védé
Ovezeteinek
zbnakba torténd
besorolasaval.

3. | Szigetelés lehantasa a tervezett vagasi helyen A miveletek
megkezdése elbtt
minden esetben

e Hegyes kés, |ellendrizni kell a

feltart munkaarok
|égterét, és ha
abban a gaz
koncentracio
nagyobb, mint
1tf%, a
munkaarokban
tilos munkat
végezni.

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.
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Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

4. | Potencial kiegyenlitd kabel felszerelése

e Potencial
kiegyenlitd
kabel csavaros
szoritokkal

e Tartozékok
féldeléshez

elvadgasa

5. | Korkéses vagoval az egyik vagéasi helyen az acélcsé

Szerszamok:

o Korkéses
acélcsé vago:

Hely igény a vagas
sikjaban koérben
0,6m

Acélosd vagasa girgds cobvagdval

i
K Y Leragasztott vagas

7

1/2"-2") Csak a miveletet
. . , i‘ e Légtér végz6 szerel6 van
I [ S— — szellbztets:1.2. | @ munkaarokban.
K / mell.  szerint A cséfal Atva-
(h? van  ra gasakor a
mod) munkaarkot
szelléztetni kell.
6. | Vagasi hely korkéros leragasztasa DENSO szalaggal A szigeteld
szalaggal a vagasi
* DENSO ,I(SO helyet kérkorosen
mm ¢ I§ze es) gazmentesen le
SZIgetelo kell ragasztani.
szalag,
dudsi hely karkdrds leragasztdsa szigeteld A tOVébb| mﬁvelet
r/\S/Z;;]Iagg};llykk leragaszt DENSO szigetel i . ARH 1% el(’jtt
—— — pontossag gazkoncentraciot
i Tevezet: vagasi helye< T OS,ZtalyU F,zB ke” mérnl a
k gazkoncentrac | mnkatérben, ettél
1o MEero | fuggéen kell a
miszerrel leragasztast
megismételni, és a
munkaarkot
szelléztetni.
7. | Kbrkéses vagoval vagas a masik kijeldlt helyen
Szerszamok: Hely igény a vagas

e Korkéses
acélcso vago:

o 1/2"-2"

o Légtér
szell6ztetd:1.2.
mell.  szerint
(ha van ra
maod)

sikjaban koérben
0,6m

Csak a miiveletet
végzb szerelb van
a munkaarokban.

A csé6fal atva-
gasakor a
munkaarkot
szell6ztetni kell.

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.
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Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

Elvagott csészakasz kiemelése,

Expanziés (bebesi) gumidugdk elhelyezése a csében
150mm mélységben, megfeszitése

Avagdsok kizdtti csdszakasz kiemelése

-— = *_D!:Ii
i — :
Expanziés gumidugok elhelyezése
&8 megszortasa
A dugck elhelyezése kozben légtér szelliztetés szikséges
150 150
—_——
4=y ey & {»
L 1T 1 p..:

Szerszamok.

e 2db. 24mm-es
bronz
villaskulcs

5/4"-0s cs6hoz:

e 2 db. 600 mm
szarhosszUlsag
U expanziés

e gumidugé DN

30

o Légtér
szell6ztetd:1.2.
mell.  szerint
(ha van ra
maod)

o Légteér
ellenérzés:
ARH 1%

pontossagi
osztalyu RB

gazkoncentracio
méré miszerrel

A kivagott cs6
kiemelése és a
gumidugok elhe-
lyezésének ideje
alatt a munkaarkot
szell6ztetni kell.
Ezt a masik szereld
(aki segit) végzi a
munkaarokban

Az expanziés
(bebesi) gumi-
dugok:
STADTLER+BECK

40-es dbraszamu
két gumigylris
szerszamok

Acél karima felhegesztése

Sima rahegeszthetd
karima

Acél hegesztés a GAZELOSZTO VEZETEKEK
LETESITESE CIMU TECHNOLOGIAI UTASITAS
szerint bevont elektrédas kézi ivhegesztéssel,

Anyagok

5/4"-0s cs6hoz:

e 1 db DN32
mm-es MSZ
2969 szerinti
sima
rahegeszthetd
acél karima

Szerszamok:
e aramfejleszto,

e hosszabbitd
kéabel

(220 V, 40 m),

e Hegesztd
aramforras
(inverter),

e Sarokcsiszol6
(g 125 mm,
1800 W)

o Légtér
szell6ztetd:1.2.
mell. szerint
(ha van ra
mad)

A hegesztés
megkez-dése el6tt
a munka-arokban
gaz koncent-racio
ellenérzést kell
végezni. Gaz
jelenléte a
munkaarokban
nem engedhetd
meg. Gaz-
koncentracio
észlelése esetén a
munkaarkot
szell6ztetni kell és
a gumidugo
zaraséat el-len6rzés
€s meglazitas utan
Ujra el kell végezni.

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.
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Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

10,

Expanzios (bebesi) gumidugé meglazitasa,

Expanzios (bebesi) gumidug6 hatrahtizasaval annak
kiemelése,

PE hegtoldatos karima felszerelése pentan allé
gumitdémitéssel és blind lemezzel.

Karima ; a

lirnités

G4z Aramlasi irdnya

= T Expanzits gumi dugd
N\ Patencial dsszekond kabel

munkaarok szell6ztetés:

K&t oldalon rmunkaléces karima
arélcsd iowahhiezetds eeetin

PE csdi

PE-acél hereszthetd dsszekdtd
Potencidl dsszekitd kibel acélcsives iovablvezetds esetén

Aol s

Légtér ellenérzés: ARH 1% pontossagi osztalyd RB
gazkoncentracié méré miszerrel.

Szivargéas keresd spray

e 2db. 24mm-es
bronz
villaskulcs

tolcsér,

kompresszor,

e kompresszor

tomlo

o Légtér
szell6ztetd:1.2.
mell. szerint
(ha van ra
maod)

Anyagok:

e 5/4" méret
esetén 4 db
M16X60mm-
es htl. csavar,
4 db M16mm-
es htl.
csavaranya, 1
db DN 32 mm-

es pentan allo
gumitdmités s,
1 db. DN 32
mm-es acél
blind lemez,

A gumidugdk
hatrahGzasanak
ideje alatt a
munkaarkot
szell6ztetni kell.
Ezt a masik szereld
(aki segit) végzi
munkaarokban,

Az acél hegesztési
varrat
gaztomorségét
elle-nérizni kell!

11,

PE cs6vezeték tovabbépitése

PE cs6 hegesztése a GAZELOSZTO VEZETEKEK
LETESITESE CiMU TECHNOLOGIAI UTASITAS
szerint

Légtér ellenérzés:

ARH 1%
pontossagi
osztalyu RB

gazkoncentracio
méré maszerrel.

Szerszamok:

e Elektrofuzios
hegesztégép,

e aramfejlesztd,

e csOtisztitd
(kaparo) kés

12,

A tovabbi miveletek a GAZELOSZTO VEZETEKEK
LETESITESE CiMU TECHNOLOGIAI UTASITAS
szerint, mint Uj gazvezeték épitését kell végezni.

Gaz ala helyezés a gaztomorség izemnyomason

torténd ellenérzését kévetben jelen. technoldgiai
utasitas szerint kell, hogy térténjen.

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.
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Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

2.5. Kisnyomasu acél

elosztovezetékrél utbdlagos

(engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legaldbb 3 f6 sziikséges.

Figyelem!

leagazas készitése Uzemnyomds alatt

Acél anyagu vezeték és/vagy véddcsé esetében, a fesziiltségallapotot fesziltségkémlel6 miiszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok kdzben
legaldbb 30 percenként.

Sorsz Mivelet megnevezése és abrjja Szerszam és Megjegyzés
anyag
1. | Munkaterulet biztonsagi 6vezetében meghatarozott Szerszamok: A miveleti
korlatozasok: , sorrendet
e Korlat elemek .
A veszélyforrastél minimum 10 (m)-es sugaru , 3 :jartkalﬂ b
kérben meg kell akadalyozni a nyilt lang o Gazveszelyt |00 ukn)fpt,um,tz,in a
hasznalatat, a dohanyzast, és szikraképzédéssel jelzd hmun at iranyito
jaro tevékenységet. sargaszalag. | hatarozza meg a
tilalmi zéna pontos
A tilalmat jol lathato helyen elhelyezett tablakkal kell mértékét és
jelezni és felugyeletet ellaté munka-vallaldkkal kell madjat az idéjarasi
betartatni. és egyéb
koralmények
figyelembevételév
el. Ez a tilalmi
z6na megegyezik
a 3/2003. (IIl. 11.)
FMM-ESzCsM
egyuttes rendelet
1. szamu
mellékletében
meghatérozott
munkaterek és
azok védé
Ovezeteinek
zbnakba torténd
besorolasaval.
2. | Atervezett lecsatlakozas helyén a szigetelést le kell e Hegyes kés
hantja
200
Poa:=10KPa
DN1 méretl csonknak megfelel6 méret szerelheté e GAZGEP PE
3 aceél-PE dsszekotdvel DN2 méretli PE csovet (felszerelt 0sszekotd
" | PE részen a kotést) el6késziti szereld
szerszam
DM,
B === —_—
acel-PE hegeszthetiiszerelhetd osszekito

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.
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Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

4. | DN1 méretii csonkhoz az acél-PE 6sszekotét Bevont elektrodas
felhegeszti kézi ivhegesztés.
DH. oH,
ancg::eégazé idom "__i ___+__|E'_ _________________ ==
1 110" 2" i \
| = acél-PE hegeszthetbiszerelhetd osszekotd
5. | MANIBS D 413 idomot az acélcsére felhegeszti Szerszamok: A hegesztés
\ sramfeilesztd megkezdése elbtt
. on on, * aramiejieszio, | 5 munkaarokban
0413 e 1 A =" |e hosszabbitd gazkoncentracio
acél ledgazd idom I e g = P 7
o 119 30 \ kabel ellendrzést kell
acél-PE heg 6 elhetd ] Végezni- Gaz
(220 Vv, 40 jelenléte a
o . m), munkadrokban
. e Hegeszté nem engedhetd
aramforras meg. Gaz-
(inverter), koncentracio
észlelése esetén a
e Sarokcsiszold | munkaarkot
(8 125 mm, | szelléztetni kell.
1800 W)
6. | Stadtler-Beck megfurét (MINI) a MANIBS leadgazé Szerszamok:
idomra felszereli, és az igy elkészitett — megflras elétt CsBrugs
— csOszakaszt 15 perc id6tartam 15Kpa nyomason ¢ Sorugos
nyomasprébazza. nyomasmero,
e Pumpa
7. | A hegesztési varratot, megfaré csatlakozast, szerelt
acél-PE 6sszekotd gaztomorségét ellenérzi habzo
szeres szivargaskeresével
PE csovet elszoritja Szerszamok:
8. e mechanikus
csészoritd
/ﬂ. oH,
gcg::eégazéidom"__ = = 'T"______l ____________ = /_i__'
"1 12" 2" T
acél-PE . elhetd i a
P...=10KPa
9. | Acélcsdvet megfurja Szerszamok:
e Stadtler-Beck
csémegfaro
(mini)

10.

Farét leszerel — leveg6sugaras védelem mellett

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.
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Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

11| Menetes acéldugoval (2") a leagazé firé csatlakozasat
lezarja

LK) 7
acél ledgazd idom "~ = _!;,'_ ''''''''''''''''' St
(A5 112" 2" '

g elhetd

Eul

2:=10KPa

12 A behajtott menetes acéldugé gaztomorségét ellendérzi

13 A behajtott menetes acéldugoét lehegeszti Szerszamok:

hegesztés a GAZELOSZTO VEZETEKEK e aramfejlesztd,

LETESITESE CiMU TECHNOLOGIAI UTASITAS L
szerint e hosszabbité

kabel

(220 Vv, 40
m),

e Hegesztd
aramforras
(inverter),

e Sarokcsiszol6
(g 125 mm,
1800 W)

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

2.6. PE ledgaz0 gazvezeték lizembe helyezése (engedélyhez kotott gazveszélyes munka)
A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 f6 sziikséges.
Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy véddcs®é esetében, a fesziiltségallapotot fesziltségkémlel6 miiszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok kdzben
legalabb 30 percenként.

Sorsz Mivelet megnevezése és abraja Szerszam és anyag Megjegyzés
1. | Munkatertilet biztonsagi 6vezetében Szerszamok: A miveleti sorrendet
meghatérozott korlatozasok: e Korlat elemek tartalmazo
A veszélyforrastél minimum 3 (m)-es . Gcz;ziezzeélyf ?nouk#krgfir;gjnr;itzgn a
szikraképzédéssel jar tevékenységet sargaszalag. zona pontos mertéket és
' maAdjat az idjarasi és
A tilalmat jél lathat6 helyen elhelyezett egyéb korilmények
tablakkal kell jelezni és felligyeletet ellatd figyelembevételével. Ez
munka-vallalokkal kell betartatni. a tilalmi zéna
megegyezik a 3/2003.

(1. 11.) FMM-ESzCsM
egyuttes rendelet 1.
szamu mellékletében
meghatarozott
munkaterek és azok
védo dvezeteinek
z6nakba torténd
besorolasaval.

2. | EI8készité miveletek: e Aramfejlesztd,
— Megfuré nyeregidomot az elosztd o  Elektrofitting
vezetékre felhegeszt, hegeszt6 gép,

— Leagazé vezetéket kiépit, fogyasztéi e Kéziszerszamok

féelzarot felszerel és lezar, o

- v - 3 ) e Nyomaspréba

— Osszekoto elektrofittinggel a leagazo eszkdzok
vezetéket és a megfaro idom

ledgazasat 6sszehegeszti,

— Az igy el6készitett ledgazo vezetéken
a fogyasztéi féelzaro feldl szilardséagi
nyomasprébat tart.
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Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

Fagyasziai
felzard '$

hiyereq idom

Ogsrekit
elektrofiting

Elosztd wezetek
Uzembe helyezés Eszkozok:
4. e Nyomast a ledgaz6 vezetékrdl leenged, e Féaklya vezeték,
e Fogyasztoi féelzarot lezar, e Féklya
e Megflrds leagazé idomon keresztiil az elosztovezetéket e Plomba
megfarja

e Gazkoncentracio
e Furét visszateker felsé holtpontba, és a furé hazat menetes mérd miszer
kupakkal lezarja

e Lefavatd csonkot felszerel,

e Fogyasztoi féelzarot ¥4 fordulatig megnyitva leveg6-gaz
elegyet lefuvat (kb 3 mésodperc ideig)

e Gazmintat vesz, és ha sziikséges, akkor a lefavatast
megismétli

Epiiet
riyflaszardwal

Eptilet
ryillaszardval

1
| j Leagazd
=
1
-
i

Elpszii wezeték

e Fogyasztoi féelzarot lezéarja és leplombazza (amennyiben az
Uzembe helyezés nem tér ki a méré felhelyezésére és a
fogyasztéi rendszer Gizembe helyezésére is).

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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2.7. Pe csovezetékrol torténd ledgazas készitése SATURN TTS 90-125 P univerzélis megfaro
szerszammal (engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 f6 sziikséges.
Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy véddcs®é esetében, a fesziiltségallapotot fesziltségkémlelé miiszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok kdzben
legaldbb 30 percenként.

A GF Saturn TTS 90-125 P megfiré készilék alkalmas DN110-250 atmérgji csovek esetén 10 bar
nyomason DN90-125 atmérdjli leagazas készitésére.

A rendszer elemei:
- Saturn TTS 90-125 P univerzdlis megfuré szerszam
- +GF+ SATURN leagaz6 (PE 100 SDR11) DN110/90-t6l DN250/125-ig

- Ledgaz6 idomnak megfelel6 méretld, mindkét oldalon elektrofittinggel hegeszthet6
elzarészerelvény

Saturn TTS 90-125 P univerzalis megfuro késziilék

Koronafuré atmérdje:
DN90-es ledgazashoz: 65 mm

DN110-125-6s leagazashoz: 86 mm

ELGEF-Plussz SATURN ledgaz6 idom (PE100 SDR11 megfard nélkul)

Idom mérete | Cikkszam

DN110/90 075193135009000

DN110/110 |075193135010000

DN125/90 075193135019000

DN160/90 075193135039000

DN160/110 |075193135040000

DN160/125 |075193135041000

DN180/90 075193135049000

DN180/110 |075193135050000

DN180/125 |075193135051000

DN200/90 075193135059000

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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DN200/110 |075193135060000

DN200/125 |075193135061000

DN225/90 | 075193135069000

DN225/110 |075193135070000

DN225/125 |075193135071000

DN250/90 | 075193135079000

DN250/110 |075193135080000 | Huzasbiztositd szegmensek kivalasztasa:

Hasznalati Gtmutat6:

DN250/125 |075193135081000

Eszkdzsziikséglet:

e PE hegeszté berendezés

e CsoOkaparé

e Csavarkulcs készlet

e aramfejleszté

Munkaterilet biztonsagi 6vezetében meghatarozott korlatozasok:

A veszélyforrastol minimum 3 (m)-es sugaru kérben meg kell akadalyozni a nyilt lang hasznalatat,
a dohanyzast, és szikraképzoédéssel jard tevékenységet.

A tilalmat jol lathaté helyen elhelyezett tablakkal kell jelezni és felligyeletet ellatd munka-véllalokkal kell
betartatni.

A miveleti sorrendet tartalmazé dokumentumban a munkat iranyité hatarozza meg a tilalmi zéna pontos
mértékét és modjat az idéjarasi és egyéb kortilmények figyelembevételével. Ez a tilalmi zéna megegyezik
a 3/2003. (lll. 11.) FMM-ESzCsM egydttes rendelet 1. szamu mellékletében meghatarozott munkaterek és
azok védo dvezeteinek zonakba torténd besorolasaval.

A mivelethez, csak teljes atdémlési keresztmetszetli elzard szerelvények (tolozarak és gombcsapok)
alkalmazhatdk, mivel minden nemi sziikiilet megakadélyozza a fur6 athaladaséat az elzaro szerelvényen.

1. Szereljik fel az alap szerszamra a kivalasztott csatlakoz6
fejet

- ellenérizziik, hogy az O-gylr( a helyén van-e és
megfelel6-e az allapota

- Ugy Aéllitsuk be a csatlakozé fejet, hogy a
kiegyenlitd csap folfele alljon

- rogzitsiik a fejet csavarokkal

2. A rogzitd heveder kengyelét allitsuk a legnagyobb hézagra
(kb. 22 mm)

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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Az el6tolasi karokat tekerjiik vissza az indulasi pontra
- max. farasi hossz 70 mm

- 10 mm-es rovatkdk vannak az el6tolasi karok
tengelyén

Roégzitsik a koronafurét a megflré tengelyre

Helyezzik a megfard tengelyt az alap szerszamba

- kissé kenjik meg a megfard tengelyt (silicon
spray)

Miutan megvartuk a felhegesztett idom kih(lési idejét,
toljuk be a megfiré tengelyt az elzaré szerelvénybe a
csopalastig

Toljuk fel a megfur6 szerszamot a tomitési pontig, és
tAmasszuk aléa az elbillenés megel6zése érdekében

Helyezziik fel és feszitsiik meg a hevedereket

- a finombeallitékat is huzzuk meg, mindkettét
egyszerre

- egyenletesen feszitslink ellenérizve a hevederek
feszességét

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.
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Ro6gzitsik a csatlakoz6 fejet

- ajanlott ellendrizni a szivargasmentességet a
kiegyenlitd csap hasznalataval a megflras el6tt

10.

Rogzitsik a megfurasi karok tengelyét a megfaré
tengelyre a harom csavar meghuzasaval

11.

Kapcsoljuk 6ssze a megfarasi karokat az el6tolasi karokkal

12.

Az elbtolas szabalyozasa mellett a kézi kar forgatasaval
farjuk meg a polietilén csovet.

A megfuréasi karok hajtas kézben, a varhato farasi hosszt
nyomon tudjuk kovetni az el6tolasi tengely rovatkainak
segitségével, melyek 10 mm osztasuak

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.
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13. A cs6 tejes atszakitasa el6tt csokkentsik az elétolast!
Amikor teljesen atszakadt a cséfal, a megfuras véget ér.
Amikor megtértént a megfuras tekerjik vissza az el6tolasi
és megfurasi karokat

14, A megflras utan hizzuk vissza a szerszamot a gazzsilipbe
és zarjuk el az elzar6 szerelvényt. (tolézar vagy
gbmbcsap).
Oldjuk le a harom csavarral a megfurasi karokat a megfaro
tengelyrél
Figyelem!
A megfaro tengelyt a nyomas gyorsan kinyomja!
Ellenérizzik, hogy a megfaroé tengely végpontig kijott-e

15.
Zarjuk el az elzéaro szerelvényt!
A gazzsilipben lévé gazt a nyomasmentesitdé csap
nyitdsaval engedjuk ki a szabadba.

16. Szereljik le a szerszamot.

17. Az elzart elzar6 szerelvényhez csatlakozva a T-01 jeli
technoldgiai utasitas szerint épitse tovabb a gazvezetéket.

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.
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2.8. Expanziés dugoOs csap cserélé szerszam alkalmazasa (engedélyhez kotott gazveszélyes
munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legaldbb 2 f6 sziikséges.
Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy véddcsé esetében, a fesziiltségallapotot fesziltségkémlel6 miiszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok kdzben
legaldbb 30 percenként.

Munkaterilet biztonsagi 6vezetében meghatarozott korlatozasok:

A veszélyforrastol minimum 3 (m)-es sugaru kérben meg kell akadalyozni a nyilt lang hasznélatét,
a dohényzast, és szikraképzédéssel jard tevékenységet.

A tilalmat jol lathaté helyen elhelyezett tablakkal kell jelezni és felligyeletet ellatdé munka-vallalokkal kell
betartatni.

A miveleti sorrendet tartalmazé dokumentumban a munkat irdnyité hatarozza meg a tilalmi zéna pontos
mértékét és modjat az id6jarasi és egyéb korilmények figyelembevételével. Ez a tilalmi z6na megegyezik
a 3/2003. (11l. 11.) FMM-ESzCsM egyiittes rendelet 1. szamu mellékletében meghatarozott munkaterek és
azok védd dvezeteinek zonékba torténd besorolasaval.

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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2.9. VIDA csap cserélé szerszam alkalmazasa (engedélyhez kotott gazveszélyes munka)
A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 f6 sziikséges.
Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy véddcs®é esetében, a fesziiltségallapotot fesziltségkémlel6 miiszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok kdzben
legalabb 30 percenként.

Munkaterilet biztonsagi 6vezetében meghatarozott korlatozasok:

A veszélyforrastol minimum 3 (m)-es sugaru kérben meg kell akadalyozni a nyilt lang hasznélatét,
a dohényzast, és szikraképzédéssel jard tevékenységet.

A tilalmat jol lathaté helyen elhelyezett tablakkal kell jelezni és felligyeletet ellatd munka-véllalokkal kell
betartatni.

Az miveleti sorrendet tartalmazé dokumentumban a munkat iranyité hatdrozza meg a tilalmi zéna pontos
mértékét és modjat az id6jarasi és egyéb koriilmények figyelembevételével. Ez a tilalmi z6na megegyezik
a 3/2003. (11l. 11.) FMM-ESzCsM egyiittes rendelet 1. szamu mellékletében meghatarozott munkaterek és
azok védo dvezeteinek zonakba torténd besorolasaval.

Az 2.9.1. sz. részletes abra tételszamait alkalmazva a berendezést az alabbi elemekbél és sorrendben kell
osszeszerelni:

a) atengely (1) felsé részén Iévd csavaranya rogzitett, a szabadon allithaté anya (11) és az alatét (10)
a tengely része,

b) a tengelyre alulrél kell felhelyezni a tavtartd csovet (2); a tengely (1) és a tavtarté csé (2) kozotti
tengelyiranya tomitést két db ,0"-gy(r( (12) biztositja,

c) atengely (1) also részéhez a kovetkez6 alkatrészek tartoznak (sorrendben felllrél lefelé haladva):
tamasztogyarad (13), ,0"-gy(rd (14), gumi dugo (8), alatét (15) és két db csavaranya (16) egymasra
raszoritva,

d) akarimas idom (5) fels6 részében kialakitott menetes furatba be kell hajtani a tomszelencét (3),

e) az a), b) és c) pontok szerint dsszedllitott egységet a tomszelencén (3) keresztiil be kell vezetni a
karimas idomba (5); a karimas idom (5) és a tavtartd csé (2) kozoétti tomitést ,,0”-gydrh (4) biztositja,

f) atavtartd csovet (2) két db rogzité csavarral (9) kell régziteni,

a berendezés hasznalatakor a nyomasmentesité csonkon (6) keresztil ellenérizheté a gaztémor zarés,
illetve ezen keresztil favathaté le a gumi dug6 fol6tti szakaszban lévé gaz.

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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2.9.1. sz. bra

Miiveleti sorrend:
a) zarnikell a cserélendd karimas gombcsapot (7),
b) akarimas idomot (5) fel kell szerelni a cserélendd gdmbcsap (7) karimajara,

¢) akarimas idom nyomasmentesité csonkjat (6) le kell zarni és a 2 db régzité csavart (9) ugy kell
bedllitani, hogy az elére 0©sszeszerelt tengely akadalymentesen attolhaté legyen a
témszelencén (3),

d) ezt kovetben a felszerelt karimas idomba be kell vezetni az 6sszeszerelt tengelyt a gémbcsap
zart &llapotaban; az elhelyezés lassan torténjen és olyan mértékig, hogy a tengely vége
Utkézzon a gdbmbcsap zaréelemén, majd a tengelyt 3-6 mm-t vissza kell hdzni,

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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e)
f)
9)

h)

K)

a tengelyt régziteni kell a csavarok (9) segitségével,
a gbmbcsapot dvatosan nyitni kell; a gémbcsap nyitasaval nyomas ala kertil a karimas idom,

ellendrizni kell a gdmbcsap és a karimas idom csatlakozasanak tomitettségét; a mivelet csak
akkor folytathatd, ha gazkiaramlas, tomoértelenség nem tapasztalhato,

a tengely régzitését oldani kell, majd a tengelyt at kell tolni a gdmbcsapon olyan hosszan, hogy
a tengely vége és a gbmbcsap kdzott legalabb 250 mm legyen,

a zarodugé a tengely (1) felsé részén 1évd csavarokkal miikddtethetd. A csavarok meghlzasa
soran érezhetd, amikor a gumidug6 nekifeszil a csé belsé feliiletére, ezt kbvetén jellemzden 2-
3 teljes korbetekerés elég a tomor zarashoz; a tényleges témor zarast a nyomasmentesité
csavar segitségével kell ellenérizni,

a zarodugo gaztomor zarasa esetén 5 perces id6tartamig ellenérizni kell, hogy mozdulatlanul
marad a zarddugot terheld tilnyomés (max. 3 bar) alatt is; az ellenérzés sikeres eredménye
utan a tengelyt a rogzitd csavarokkal (9) rogziteni kell.

ezt kovetéen kezdhetd meg a cserélendé gémbcsap és a szifonszaron 1évé karima csavarjainak
oldasaval a karimas koétés megszintetése; a mivelet soran a tengely nem mozdulhat el, nem
csluszhat meg a kdtés megbontasat kévetéen sem.

Amennyiben mégis megtorténne ez, a kariméas kétést helyre kell allitani és a mivelet helyszini irdnyitéjanak
dontése szerint kell ismételt kisérletet tenni a cserére, vagy a miveletet az eredeti allapot helyreallitasaval
be kell fejezni.

)

a rogzité csavarokat oldani kell és a gdbmbcsap a karimas idommal egyiitt 6vatosan lehGzhat6
a tengelyrél,

az elékészitett Uj gdbmbcsapot azonnal be kell épiteni, karimas kotés Iétrehozasaval, majd a karimas idomot
a tengelyen athuzva az Uj gdmbcsaphoz csatlakoztatni kell.

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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2.10. Ballonozas miiveleti sorrendje kézi behelyezési vasznazott ballonnal (engedélyhez kotott
gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legaldbb 3 f6 sziikséges.

Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy véddcsé esetében, a fesziiltségallapotot fesziltségkémlel6 miiszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok kdzben
legaldbb 30 percenként.

Ez a modszer 80 mm és ennél nagyobb cséatméréjid acél, és 160 mm, valamint ennél nagyobb atméréjl
polietilén vezetékek kiszakaszolasara alkalmas, az 1. sz. mell. 1.5. pontjaban leirtak figyelembe vételével.

Sorsz

Acél cs6vezeték esetén a tervezett ballonozasi
helyen hantoljuk le a szigetelést.

A ballonozashoz a csonk helyét ugy kell
megvalasztani, hogy a ballon betolasi irdnyaban a
ballon behatolasi hosszaban ne legyen a csévon
hegesztés.

“ezetik megbontasi munkaghdir

Terveret viohsi belvek

Mivelet megnevezése és abraja Szerszam és anyag Megjegyzés
1. | Sziikség esetén héalézati nyomas cstkkentése az
1. sz. mell. 1.5.1. sz. tblazat értékére.
2. | Munkaterilet biztonsagi 6vezetében Szerszamok: A miveleti
meghatarozott korlatozasok: , sorrendet
o Korlat elemek tartalmazé
A ballonok behelyezésének és kivételének i it inlo | dokumentumban a
idétartama alatt a kiaramlasi keresztmetszettsl  |® Gazveszelyt jelzo At ITAViLe
mért minimum 10 (m) sugart kérben meg kell sargaszalag. hmeijtgr:;:mmyétoa
akadalyozni a nyilt lang hasznalatat, a tilalmi z6na pc?ntos
Secz/ré?(r%zyassgégts szikraképz&déssel jaro mé_rtél_<ét é$ modijat
' az idéjarasi és
egyéb korilmények
. . f s, figyelembevételével
Amennyiben a gaz koncentracio mérés E7 a tilalmi z6na
er}edmény}e 0 tf%1 a tovépbi ,m'(]ve’let"elf ] .megegyezik a
végrehajtasa sordn a minimalis védétavolsag 3(m) 3/2003. (lll. 11.)
A tilalmat jél lathato helyen elhelyezett tablakkal EMM-ESzCsM
kell jelezni és felligyeletet ellatd munka-vallalokkal egylttes rendelet 1.
kell betartatni. szamu
mellékletében
meghatarozott
munkaterek és
azok védd
Ovezeteinek
zbnakba torténd
besorolasaval.
3. | Ballonozési helyek megvélasztasa o Hegyes kés Szivargas

Tartozékok
foldeléshez

ellen6rzés
muszerrel

A miveletek
megkezdése elbtt
minden esetben
ellenérizni kell a
feltart munkaarok
|égterét, és ha
abban a gaz
koncentracio
nagyobb, mint 1tf%,
a munkaarokban
tilos munkat
végezni.

Verzidoszam: 5.
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Ballonoz6 csonkok felhegesztése

NN R W S N SN O N N N N SN S R SN N N AN

Hegesztés a GAZELOSZTO VEZETEKEK
LETESITESE CiMU TECHNOLOGIAI UTASITAS
szerint

Anyagok:

e csBanyagnak,
atmérének
megfeleld
ballonozé idom
2(4) db. Egyes
ballon alkalmaza-
sakor lezarando
cséve-genként
két ballonoz6
csonkot kell
felhegesz-teni.

e szellbztetd
csonkok 1" belsé
menetes
karmantya 2 db.

e Menetes dugoé 1"-
os 2 db.

e DN 32-es
nyeregidom 2 db

Szerszamok:

aramfejlesztd,

hosszabbité
kabel

(220 V, 40 m),

Hegesztd
aramforras
(inverter),

Sarokcsiszol6 (o
125 mm, 1800 W)

e mianyag cs6
esetén
elektrofitting
hegesztd
berendezés
Ballonoz6 csonkokon keresztil csé megfuras Anyagok: DN < 150 kézi
Szelldzteté csonkon keresztlil megfaras e csonkméretnek megfuras
megfeleld, Szivargas
megfaré  elzaro | ellenérzés
szerelvény miszerrel

- forot felszerel
- megfar
- farét leszerel

- csonkot kipos menetes dugdcsavarral
lezar (oldhat6an)

e réz menetes dugé
csavar 2" 2 db

o megfurd készilék
csatlakozo
idommal,

Verzidoszam: 5.
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Csdszakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

6. | Ballonok behelyezése e Méretnek Ballonnyomasok:
megfelel6 ballon DN 80 — 2 1bar
DN 100 — 2,0 bar
Légtér szell6ztets 1.2. DN 150 — 1.5 bar
sz mell. szerint (ha '
van ra mod) DN 200 — 1,2 bar
DN 250 —1,0 bar
DN 300 — 0,8 bar
DN 400 — 0,5 bar
munkaarok
szelldztetés
7. | Ballonokkal lezart cs6szakasz gazmentesitése e Pumpa: S+B: 12
0270 001
% E e Nitrogén palack,
4 - ' ) . ¢ e Redu'kfor,"
{00, f \J 2O e  Gumitdmlé,
i\//'\\//\\%ﬁ\/;\\ﬁ/\?’/i"\//'"\//\:\\’/;'\\ﬁ"\//\\\‘"//\:;'?\//\\\*"//\\//"\\//\\%‘\‘7&7/\\///\'\/7’k L4 Féklya Vezeték ., ,
o Dawy haléval, Szivargas
Potencial atkotés e Mintavevé ballon. | €llendrzes
] e ARH 194 | Mlszerrel
Fos pontossagi
o osztalya )
/ \ szivargaskeresg | munkaarok
S - miiszer szell6ztetés
A Y VN * Potencil
;\/\ AL CDYPL Kiegyenlits kabel
X i 5| (csavaros
7 | e N szoritokkal)
obramicamoy cmasan e omens oo felszerelése.
s, e M
—H A Légtér szelléztetd 1.2.
e | et sz mell. szerint (ha
ot f— o s van ra mod)
o H vagasi hely uvé?é§gdrgﬁs
;Zs“:lﬂ;;?ﬂ T | Szeldztetd csonk 3 ?%Dg;;a::;a‘
Benzinmaotoros |7 Ballonozd csonkok » Mitrogénes ohités
aramfeilesztd rend‘re azl.sz, 2.
Sterets ceorben
betépllva
8. | Vagas, kiemelés o Korkéses
csévago
a — ' (méretnek
_ ) o 4 megfelelp), vagy
O — I ﬂ—— SO R— pneumatikus
j//./// /////./\/-7:;-.//////4—7/’_/ AT AT \\\»\\/E fur"es,zi, Vagy
csévago guillotine
(mlanyag cs6)
e 24 mm-es bronz
villdskulcs 1 db
o Meérettél fliggéen
daru
Verziészdm: 5. Dokumentum azonosit6: G-TU-3-M02
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Csdszakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

Expanzios (bebesi) dugoé elhelyezése (acél
vezeték)

Méretnek
megfelel6 600mm
hosszl szara 2 db
(2 vagy 3 gumis)
expanzios
(bebesi)
gumidug6

24 mm-es bronz
villaskulcs

Szivargas
ellen6rzés
muszerrel

10,

Karima felhegesztése (acélcsd)

Méretnek
megfelel6é
2969
karima,
aramfejlesztd,
inverter,
Sarokcsiszolo,
Hegesztd
munkakabelek,
Hegesztd pajzs,
Személyi
védofelszerelése
k

MSZ
szerinti

GAZELOSZTO
VEZETEKEK
LETESITESE
cimU
TECHNOLOGIAI
UTASITAS szerinti
hegesztés

11,

Expanziés (bebesi) dugo kiszerelés (acélcsd)

24 mm-es bronz
villaskulcs

12,

Karimas cs6darab v. szerelvény beszerelése

Egyéb mivelethez (Csédarab beszerelése,
hegesztése) sziikséges szerszamok és miveletek
a G-TU-1 és a G-TU-3 jelii technoldgiai utasitas
szerint.

Karima névleges
méretnek
megfelelé pentan
allé gumitdémités 2
db

Bronz villaskulcs
24mm 2db

Bronz villaskulcs
30mm 2db

Szivargas
ellenérzés
mszerrel

Verzidoszam: 5.
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Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

13,

Ballonok kivétele

]

szell6zteté csonkokat lezar
1-es ballont kivesz

1-es ballon csonkot menetes dugoéval
lezar

2-es szell6z6 csonkot nyit
gazzal atoblit

beszerelt karimas kotés tomorségét
ellendrzi

szell6z6 csonkokat lezar
2-es ballont kivesz

ballonoz6 csonkot kiipos menetes dugo
csavarral lezar

. Szivargas
e csonkméretnek 9

< .. | ellendrzés
megfelel6 aceJ miiszerrel
menetes dugo
csavat, illetve
mianyag kupak 2
(4) db (idom
méret szerint)
e 1"-0s menetes
dugd 2 db
e PE 32-es végzar6
dug6 2 db

o aramfejlesztd,

e hosszabbitd
kabel (220 V, 40
m),

e hegeszt6
aramforras
(inverter),

e Sarokcsiszolo, (o
125 mm, 1800 W)

e s elszorit6 PE
32-es csb6hoz

szelléztetd és ballonoz6 csonkok zaré e Faklya vezeték
csavarjait (dugok) lehegeszt mintavevo
csappal,

e milanyag csé
esetén
elektrofitting
hegeszt6
berendezés

14 Korréziovédelmet felhord (acélcsd) RAYCHEM  zsugor
félia, Stopag paste

CZ és Outerwrap

PVC, ezzel

egyenértéki

korréziovédelmi
anyagok

karimas kotésekhez

Verzibszam: 5.
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Csdszakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

2.11. Ballonozas miiveleti sorrendje kézi behelyezéslii MDS zaréballonnal (engedélyhez kotott
gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 3 f§ sziikséges.

Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy véddcs® esetében, a fesziiltségallapotot fesziltségkémlel6 miiszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok kdzben
legaldbb 30 percenként.

A zarOballon alkalmas acél, PVC és PE gaz csévezeték elzardsara ¢60-1000 mm tartomanyban. A

miveletek elvégzésénél figyelembe kell venni az 1. sz. mell. 1.6. pontjaban leirtakat.

Acél csbvezeték esetén a tervezett ballonozasi
helyen hantoljuk le a szigetelést

A ballonozashoz a csonk helyét ugy kell
megvalasztani, hogy a ballon betolasi irAnyaban a
ballon behatolasi hosszdban ne legyen a csévon
hegesztés. (lasd még 1. sz. mell. 1.5.4.1. és
1.5.4.2. sz. 4bra.)

Sorsz o ST Ly . .
Mivelet megnevezése és abraja Szerszam és anyag Megjegyzés
1. | Szlikség esetén haldzati nyomas csokkentése az
1. sz. mell. 1.6.1. sz. tablazat értékére.
2. | Munkaterulet biztonsagi 6vezetében Szerszamok: A maveleti
meghatarozott korlatozasok: ; sorrendet
e korlat elemek tartalmazé
A ballonok behelyezésének és kivételének 3 3 1% | dokumentumban a
idétartama alatt a kiaramlasi keresztmetszettsl |® 9azveszelyt jelzo WAL TANVitS
mért minimum 10 (m) sugard korben meg kell sargaszalag. hmz;grc?ézlznmyétoa
akadalyozni a nyilt lang hasznalatat, a tilalmi z6na pc?ntos
Se?/héﬂﬁfété :ts szikraképz6déssel jard mé'rtélg,ét,ég [nc’) djat
' az id&jarasi és
egyéb korilmények
. . f s, figyelembevételével
Amennyiben a gaz koncentracio mérés Ez a tilalmi z6na
er}edmér_1y}e 0 tf%l a tovébbi [n_(]ve’let"elf ) hegegyezik a
végrehajtasa soran a minimalis védétavolsag 3(m) 3/2003. (Ill, 11.)
A tilalmat jél lathato helyen elhelyezett tablakkal EMM-ESzCsM
kell jelezni és fellgyeletet ellatd munka-vallalékkal egylttes rendelet 1.
kell betartatni. szamu
mellékletében
meghatéarozott
munkaterek és
azok védé
Ovezeteinek
zbénakba térténé
besorolasaval.
3. | Ballonozasi helyek megvélasztasa o Hegyes kés Szivargas

e Tartozékok
foldeléshez

ellenérzés
m{iszerrel

A miveletek
megkezdése el6tt
minden esetben
ellenérizni kell a
feltart munkaarok
Iégterét, és ha
abban a gaz
koncentracio
nagyobb, mint 1tf%,
a munkaarokban
tilos munkéat
végezni.

Verzidoszam: 5.
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Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

4. | Ballonoz6 csonkok felhegesztése Anyagok:

e csBanyagnak,
atmérének
megfelel6é
ballonozé idom 4
db

o szellbztetd
csonkok 1" belsé
menetes
karmantyu 2 db.

A cs6anyagnak megfeleléen, hegesztésa
GAZELOSZTO VEZETEKEK LETESITESE CIMU
TECHNOLOGIAI UTASITAS szerint

e Menetes dugé 1"-
os 2 db.

e DN 32-es
nyeregidom 2 db

aramfejlesztd,

hosszabbito
kéabel,

hegesztd
aramforras
(inverter),

sarokcsiszol6 (o
125 mm, 1800 W)

e milanyag csé
esetén
elektrofitting
hegeszté
berendezés
5. | Ballonoz6 csonkokon keresztil csé megfuras Anyagok: DN < 150 kézi
R " - . megfuras
Szell6ztet6 csonkon keresztil megfaras e csonkméretnek 9
megfeleld, Szivargéas
megfaré  elzaro | ellendrzés
szerelvény muiszerrel
e réz menetes dugo
csavar 2" 2 db
- farot felszerel
- megfar Szerszamok:
- farét leszerel e megfaré készilék
o . . o csatlakoz6
- acglcso esetén a forgécs eltavolitdsa idommal,
magnessel
, 3 e magnesezd rad
- csonkot kipos menetes dugdcsavarral
lezar (oldhat6an)
Verziészam: 5. Dokumentum azonosit6: G-TU-3-M02
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Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

6. | Ballonok behelyezése e méretnek Az dsszes ballont
megfelel6 kifelé, a nyomassal
ballonok 4 db szemben helyezzék

be. El6sz6r azt a
* bumpa ballont kell
behelyezni,
o e Légtér szelléztetd 1.2. | amelyiket e
A ballonok elhelyezése parban térténik. sggtrieﬁ. esgetrier:? (ha esetlgges gg)z/éram
van ra mad) irdnyba allit, majd
mdogé a kdvetkez6t.
Az MDS-ballon

bels6 nyomasa
minden esetben 2,5
bar.

munkaarok
szellztetés

7. | Ballonokkal lezart cs6szakasz gazmentesitése o Nitrogén palack,
e Reduktor,
e  Gumitémlé,

e Faklya vezeték

Atk Déawy haléval, Szivargas
Potencidl atkotés ) . Py
o Mintavevd ballon, | llendérzés
_ miszerrel
e ARH 1%
T pontossagi
/ \ osztalyl munkaérok
szivargaskeres6 | szellgztetés
- Tervezett - Y
77 Y v miszer
wagasi hely Balionozd
g ) tisnnku | 7 .,
,_._’[_\"‘____.___\._‘,_.__‘TZC+______"‘/:___>*‘__1 o P_otenmal
g | e " kiegyenlité kéabel
TN NN SN TN AN \\\\\\\\\\i (Csavaros
Ballonozé ceonkok  Szelliztetd ceonk 2 | [ Vizayiits Ballonozé csonkok Szorftékkal)
| P [Npakck \ ;
e '*'*'*’H*'*f ’’ AT felszerelése.
(N Légtér szelloztetd 1.2.
. ooty  Steresrhicbmiris sz mell. szerint (ha
t— | _ SzelSztets coonk 3 T&%f:;‘ van ré m()d)
| Ballonozo csonkok a Mitrogénes dblités
wEn
| | S:‘Z!\SIZ\‘;E\ED csonkon
8. e Korkéses
cs6vago
(méretnek
megfeleld), vagy
pneumatikus
farész, vagy
csévago guillotine
(manyag cso6)
9. | CsBszakasz kiemelve o Mérett6l fuggben | Szivargas
daru ellenérzés
miszerrel
Verziészam: 5. Dokumentum azonosit6: G-TU-3-M02
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Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

10,

Csdédarab v. szerelvény beszerelése

Egyéb mivelethez (kariméas kotés) sziikséges
szerszamok és miveletek a G-TU-1 és a G-TU-3
jel technoldgiai utasitas szerint.

o méretnek
megfelel6é
karmantyu

attolo

Mianyag cs6 esetén:

e méretnek
megfelel
elektrofitting 2 db

e aramfejleszt6

e hosszabbito
kéabel

o elektrofitting
hegeszt6
berendezés

Szivargas
ellenérzés
muszerrel

FIGYELMEZTETE
S Acélvezetékek
hegesztése a
behelyezett
ballonok mogott
nem
megengedett!

11,

Ballonok kivétele

szell6zteté csonkokat lezar
1-es ballont kivesz

1-es ballon csonkot menetes dugéval
lezar

4-es ballont kivesz

4-es ballon csonkot menetes dugoéval
lezéar

2-es ballont kivesz

2-es ballon csonkot menetes dugdéval
lezér

3-es szell6z6 csonkot nyit
gazzal atoblit

kotés tomorségét ellendrzi
szell6z6 csonkokat lezar
3-es ballont kivesz

ballonoz6 csonkot kiipos menetes dugo
csavarral lezar

dugét, attoldé karmantyut lehegeszt

korréziévédelmet felhord

e csonkméretnek
megfelel6 acél
menetes dugb
csavat, illetve
mianyag kupak 4
db (idom méret
szerint)

e 1"-0s menetes
dugd 2 db

e PE 32-es végzaré
dug6 2 db

e Féaklya
mintavevé
csappal,

e ARH 1%
pontossagi
osztalyu
szivargas keres®
miszer,

vezeték

o aramfejlesztd

e hosszabbitd
kabel (220 Vv, 40
m),

e hegeszt6
aramforras
(inverter),

e sarokcsiszolo (o
125 mm, 1800 W)

e (cs6 elszorit6 PE
32-es cs6hoz

e milanyag cs6
esetén
elektrofitting
hegeszté
berendezés

Szivargas
ellen6rzés
muszerrel

Verzibszam: 5.
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Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

2.12. Acélcsé ballonozas miiveleti sorrendje behelyezé késziilékkel elhelyezhet6é vasznazott dupla
ballonnal, (engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 f6 sziikséges.
Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy véddcs®é esetében, a fesziiltségallapotot fesziltségkémlelé miiszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok kdzben
legaldbb 30 percenként.

Ez a mddszer 80 mm és ennél nagyobb cséatmérdji acél vezetékek kiszakaszolasara alkalmas, az 1. sz.
mell. 1.5. pontjaban leirtak figyelembe vételével.

Sorsz W . L . .
Mivelet megnevezése és abraja Szerszdm és anyag Megjegyzés

1. | Sziikség esetén héalézati nyomas cstkkentése az
1. sz. mell. 1.5.1. sz. tdblazat értékére.

2. | Munkateriilet biztonségi 6vezetében Szerszamok:
meghatarozott korlatozasok: , . .
9 e Korlat elemek A mveleti
A veszélyforrastol minimum 3 (m)-es sugaru sorrendet

e Gazveszélyt jelzb

kdrben meg kell akadalyozni a nyilt lang « tartalmazd
sérgaszalag.

hasznalatat, a dohanyzast, és dokumentumban a
szikraképzédéssel jard tevékenységet. munkat iranyité
hatarozza meg a
tilalmi z6na pontos
mértékét és
modijat az id6jarasi
és egyéb
korulmények
figyelembevételév
el. Ez a tilalmi
zbna megegyezik
a 3/2003. (1. 11.)
FMM-ESzCsM
egyduttes rendelet
1. sz&dmu
mellékletében
meghatarozott
munkaterek és
azok védd
Ovezeteinek
zOnékba torténd
besorolasaval.

A tilalmat jél lathato helyen elhelyezett tablakkal
kell jelezni és fellgyeletet ellatd munka-vallalékkal
kell betartatni.

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

A tervezett ballonozasi helyen hantoljuk le a
szigetelést

A ballonozashoz a csonk helyét ugy kell
megvalasztani, hogy a ballon betolasi irdnyaban a
ballon behatolasi hosszaban ne legyen a csévon
hegesztés.

e Hegyes kés
e Tartozékok
foldeléshez

Szivargéas
ellen6rzés
muszerrel

A miveletek
megkezdése elbtt
minden esetben
ellenérizni kell a
feltart munkaarok
légterét. Ha a

“ezeték megbontdsi munkagidsr
- o koncentracié
Sl m— T nagyobb, mint
Y A e W N VA 1%, a
- o — — o ——— munkaéarokban
j S S S S N S SN N AN AN AN AT k tiIOS munkét
S o végezni.
Ballonoz6 csonkok felhegesztése e atmérének Hegesztés a
megfelelé gazelosztd
ballonozé idom 2 |vezetékek
db létesitése cimi
4 gy ! ! b e szellbztetd technoldgiai
7 = — — : f csonkok 1” bels6 | utasitas szerint
B S A N N N A A e AN menetes

karmantyd 2 db

e aramfejlesztd,

e hosszabbit6 kabel
(220 V, 40 m),

e Hegesztd
aramforras
(inverter),

e Sarokcsiszolé (o
125 mm, 1800 W)

Ballonoz6 csonkokon keresztil csé megfuras

Szelldzteté csonkon keresztlil megfaras

: 7%//\%&

2
™

A A A S S A A A A A S A A S A

- forot felszerel
- megfar
- farét leszerel

- csonkot kipos menetes dugécsavarral
lezar (oldhat6an)

e csonkméretnek
megfeleld, megfard
elzaré szerelvény

e 1"-0s dugd csavar
2db

e csonkméretnek

megfelel6  kipos
menetes dugé
csavar 2 db

DN > 150
pneumatikus
megfaras
Szivargas
ellenérzés
miszerrel
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Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

6. | Ballonokat elhelyez e Méretnek DN > 150
megfelel6 ballon készilékes
ballonozéas
— Ballonnyomasok:
3 9 DN 80 — 2,1bar
B
7§ . DN 100 — 2,0 bar
oo AN S R N ////\\\\.’\/
DN 150 — 1,5 bar
DN 200 — 1,2 bar
DN 250 —1,0 bar
DN 300 — 0,8 bar
munkaarok
szell6ztetés
7. | Ballonokkal lezart csészakasz gazmentesitése e Pumpa
e Nitrogén palack,
e Reduktor,
P e  Gumitémlé,
P e Faklya vezeték
% < Dawy héléval,
b ¥ . P
=S I i ~L L e  Mintavevd ballon,
A n - | OO
g | — ¢ |* ARH 1%
N R NN N z TN TN NN o3 T pontosségi
Potencidl kiegyenlit6 atkotés os_ztalyu
szivargaskeresd
- mszer
I e Potencidl
/\ kiegyenlits ~ kabel | Szivargas
. ) ellendrzés
ST e i szoritokka miszerrel
F%’_\___\*_f I VN felszerelése
R | | e Zo
NSNS SN NN /////\\7\\\\\\\\4
i M2 palack L |
I s A
% \ o mint m | azelitets conk 1
| e,
8. | Vagas e Korkéses csbvago
(méretnek
megfelel 17-27,
» 27-47...)
- | o 2.4, mm-es bronz Szivargas
T = % villaskulcs 1 db ellendrzés
R ‘ ¥ 0,
T \fl-l‘ ——i—\— —i——é{é\’ ){\\‘ [ ARH 1/0
7 - r ) ' 5 pontossagi
B P 0SS
4 7 SIS S SIS S SIS SIS S A osztalyu
szivargaskereso
miszer
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Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

9. | Cs6szakasz kiemelve o Mérettél fliggéen
daru
{‘:’:@'
o} f=———otc=
3 e 3
10, Expanzios (bebesi) gumidug6 elhelyezése e Méretnek
megfelel6 600 mm
hosszi szard (2
iy vagy 3 gumis)
% expanzios (bebesi)
P € gumidug6
— e —— T (STADTLER+BEC
7 . J 3 K 40-es
7 AN A AN A AT B A A A AN A A ébraszém),
e 24 mm-es bronz
villaskulcs
11, Karima felhegesztése e Méretnek GAZEL'OSZTO
- megfeleld VEZETEKEK
¥ hegtoldatos LETESITESE
ST \% acélkarima CiMU )
1 - N J b |e a&ramfejleszts, TECHNOLOGIAI
: A — > —————C A | e jnverter UTASITAS szerinti
g £ Y v ' , 4
>\| 7 T TSN iy oo e ° Sarokcs|szo|0, hegeSZteS
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14,

Ballonok kivétele
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megfelelé acél
menetes dugd
csavar 2 db

e 1"-0s cséveég zard
dugé csavar 2 db

félia, Stopaq paste CZ
és Outerwrap PVC,
ezzel egyenértéki
korrozidvédelmi
anyagok karimas
kotésekhez

- szelléztetd csonkokat lezar * aramfejleszts,
) e inverter,
- 1-es ballont kivesz e Sarokcsiszolé o
- 1-es ballon csonkot menetes dugéval e Hegeszt6 Szivargas
lezar munkakabelek, ellenérzés
2 1626 K . e Hegesztd pajzs,
- -es szell6z6 csonkot nyit «  Személyi
- géazzal atoblit védbfelszerelések,
o e Faklya vezeték
- beszgre_lt karimas koétés tomaorsegét mintavevé csappal,
ellenérzi . <
Mintavevé ballon,
- szell6z6 csonkokat lezar ARH 1%
- 2-es ballont kivesz pontgssiagl o
osztalya szivargas
- ballonoz6 csonkot kipos menetes dugoé keresé miszer,
csavarral lezéar
- szell6ztetd és ballonozé csonkok zaré
csavarjait (dugék) lehegeszt
15. Korréziévédelmet felhord RAYCHEM zsugor
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2.13. Polietilén cs6 ballonozas miveleti sorrendje késziilékkel behelyezheté vasznazott dupla
ballonnal DN 110; 160; DN 200; DN 250; DN 315 (engedélyhez kot6tt gdzveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 f6 sziikséges.
Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy véddcs®é esetében, a fesziiltségallapotot fesziltségkémlelé miiszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok kdzben
legaldbb 30 percenként.

PE vezeték szakaszolasa ballonozassal

A leadgazas tengelyétdl, vagy a hibahelytél 1,5-2,0 m-re mindkét oldalon ballonozé elektrofittinget kell
felhegeszteni. A vezetéket meg kell farni.

A sorjat el kell tavolitani, majd az elékészitett ballont a furaton keresztiil a csébe kell helyezni (min. 2-2 db).
Az elhelyezéssel kapcsolatos tovabbi munkafolyamat megegyezik az acélcsé lezarasnal ismertetettel.

A kiszakaszolas megsziintetése utan az ballonozé csonk dugdjat be kell helyezni, majd karmantyaval le
kell zarni, vagy végelzaro dugoval le kell hegeszteni.

A lezaras gaztomorségét izemnyomason habz6 szeres probaval ellenérizni kell.

A muveletek elvégzésénél figyelembe kell venni az 1. sz. mell. 1.5. pontjaban leirtakat.

Sorsz . PTT Szerszam és , .
Mivelet megnevezése és abraja Megjegyzés
anyag
1. | Szikség esetén hal6zati nyomas csotkkentése az 1.
sz. mell. 1.5.1. sz. tdblazat értékére.
2. | Munkaterilet biztonsagi 6vezetében meghatarozott Szerszadmok: A muiveleti
korlatozasok: sorrendet

e Korlat elemek tartalmazé

e Gézveszélyt |dokumentumban a
jelzé sarga | munkat iranyito

A veszélyforrastél minimum 3 (m)-es sugaru
kdérben meg kell akadalyozni a nyilt lang
hasznalatat, a dohanyzast, és szikraképzdédéssel

o . 3 szalag. hatarozza meg a
jaré tevekenyseget. J tilalmi z6na pontos
A tilalmat jél lathat6 helyen elhelyezett tablakkal kell mértékét és madjat
jelezni és felugyeletet ellaté munka-vallalékkal kell az idéjarési és
betartatni. egyéb korilmények

figyelembevételével
. Ez a tilalmi zéna
megegyezik a
3/2003. (Ill. 11.)
FMM-ESzCsM
egyuttes rendelet 1.
szamu
mellékletében
meghatarozott
munkaterek és
azok védo
ovezeteinek
z6nakba torténd
besorolasaval.
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A ballonozashoz a csonk helyét ugy kell
megvalasztani, hogy a ballon betolasi irAnyaban a
ballon behatolasi hosszaban ne legyen a csévon
hegesztés.
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PE eletrofitting
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ballonozo
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Hegesztés a
GAZELOSZTO
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TECHNOLOGIAI
UTASITAS szerint
Szivargas
ellenérzés
miszerrel

A miveletek
megkezdése eldtt
minden esetben
ellenérizni kell a
feltart munkaarok
légterét. Ha a
koncentracio
nagyobb, mint
1tf%, a
munkaarokban tilos
munkat végezni.

5. | Ballonoz6 csonkokon keresztil csé megfuras
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- farot felszerel
- megfar
- farét leszerel

- csonkot kupos menetes dugdcsavarral lezar
(oldhatoan)

csonkméretne
k  megfelel6,
megfiré elzaro
szerelvény

réz menetes
dug6 csavar 2"
2db

DN > 150
pneumatikus
megflras

Szivargas
ellenérzés
muszerrel
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11,
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szell6ztetd csonkokat lezar

1-es ballont kivesz

1-es ballon csonkot menetes dugéval lezar
2-es szell6z6 csonkot nyit

gazzal atoblit

beszerelt karimas kotés tomorségét ellenérzi
szell6zb csonkokat lezar

2-es ballont kivesz

ballonoz6 csonkot réz menetes dugo
csavarral lezar

szell6ztetd és ballonozé csonkok zard
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2.14. Cs6 szakaszolasi miiveleti utasitas Hitz + Baumgarten gyartmanyd ballonoz6 eszkdzokre
(engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legaldbb 2 f6 sziikséges.
Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy véddcsé esetében, a fesziiltségallapotot fesziltségkémlel6 miiszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok kdzben
legaldbb 30 percenként.

Négy kulonbozé tipust Hltz-Baumgarten ballonozé rendszert kerllt beszerzésre. Az eszkozok
kivalasztasahoz az adott munkahoz az alabbi tablazat ad segitséget.

Hitz-Baumgarten ballonozo rendszerek 1. sz. tablazat

Dupla . .Gr-4" szimpla | ,Gr-6" szimpla 4 par—os
ballonoz6 . . szimpla
Ballonozé megnevezése (VEW) ballonozo6 ballonoz6 ballonoz6
1. (5Lolda) | 2 (67-0ldah) | 3.(85.0lda) |, gg gigan
Szakaszolapdo gézvezeték Max. 1 bar Max. 0,8-1 bar Max. 0,25-0,4 Max. 4 bar
max. nyomasa bar
Belsé cséatméré DN 80-250 DN 250-400 DN 450-700 DN 80-200
Eszk6z rendelési szdm 370 000 360 400 360 700 360 500

A Hutz + Baumgarten ballonozé eszkdzok kezelésére vonatkoz6 magyar nyelven kiadott eléirasokat,
utasitasokat a Hiitz + Baumgarten GmbH & Co. KG gyarté magyarorszagi képviseletének, a Varga + Sons
Kft. altal kiadott Hasznalati Utmutatok tartalmazzak. Jelen technoldgiai utasitas nem helyettesiti a Gyarto,
illetve a magyarorszagi képviselet altal kiadott Hasznalati Utmutatékat. A Hasznalati Utmutatok eredeti
nyelve német. Vita esetén a német nyelvii valtozatokban foglaltak az iranyadék. A Hiitz + Baumgarten
ballonozé eszktzok kezelésével megbizott minden munkavallalé kételes a jelen technologiai utasitasban
foglaltak mellett az adott Hiitz + Baumgarten ballonoz6 eszk6z adott Hasznalati Utmutatdjaban foglaltakat
a haszndlat elétt megismerni, és az abban eldirt utasitdsokat a mdvelet teljes id6tartama alatt szigordan

betartani! A Hiitz + Baumgarten ballonozo eszkdzoket csak el6zetesen kioktatott személyzet kezelheti.

(Az alabbi miveleti utasitasok elélapja.)
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1. Nyomas alatti megfaras és ballonozas miveleti sorrendje Hitz + Baumgarten VEW dupla
ballonoz6 berendezéssel (rendelési szam: 370 000)

1.1 Rendeltetésszerii alkalmazas

A dupla ballonoz6 készilék alkalmas acél, dntvény, PVC és PE gaz cs6vezeték elzarasara DN 80-300-as
csémeéret tartomanyban. (Tarsasagoknal alkalmazott mérettartomany DN 80-250)

1.2 Felépités

A dupla ballonoz6 késziilék 2 vezet6csovet tartalmaz, melyek egy , Y"-idomon keresztil a ballonozé rud-ra
kapcsolédnak. A ballonok régzitése és betolasa 2 rudazaton keresztiil valésul meg, amelyek a veze-
técsére vannak csavarozva. A berendezés felerfsitése a ballonozé dém révén valdsul meg. A készilék
kialakitasa lehetévé teszi két egymastol fliggetlen ballon bevezetését egy megfirason keresztil.

1.3 Milikodési leiras

Egy megfaro idom felhegesztése vagy egy ballonoz6 nyeregidomnak (2 %" kiilsé x 2“ belsé menet) fel-
szerelése utan erre szerelik r4 a zsilipet. Ezen a zsilipen keresztiil gazkidramlas nélkil furjak meg a cs6-
vezetéket és tavolitjak el a furasi forgacsot.

A ballonozé berendezést felszerelik a zsilipre, a ballonbehelyezé rudat a zsilipen keresztil bevezetik a
csévezetékbe és a ballont a berendezés révén betoljak a csébe. A ballont a rudazaton keresztiil toltik fel.

A zaras megszintetését kovetéen a zsilipen keresztil egy zar6dugot csavaroznak a megfurd idom, illetve
a nyeregidom belsé menetébe és leszerelik a zsilipet.

Idomok rendelési szamai 1.1. sz. tablazat

G 2" bels6 menet x G 2 %2" Rendelési Adapter Maré Kozp. furd
kilsé menet szam
Acél- felhegeszthetd megflrd idom 949 028 360 021 381 112 328 002
vezeték
acéldugé O-gylra tomitéssel 950 018
Ontvény Ballonoz6 nyeregidom 940 603-612 360 021 381 113 328 002
vezeték
Réz dugé O-gy(irls tdmitéssel 950 418
Lapos kupak lapos tomitéssel 952 102
PE ve- Ballonoz6 nyeregidom a FRIATEC 360 024 295518 nincs
zeték kovetkez6 gyartd dugojaval: i
PLASSON, GF (295 528)
PVC Ballonoz6 nyeregidom dugéval 360 021 295518 nincs
vezetek Modell: HAKU-megfarohid, H+B tipus
Verziészdm: 5. Dokumentum azonosit6: G-TU-3-M02
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MDS ballonok alkalmazasa 1.2. sz. tablazat

Acél/Ontvénycsé Mianyag cs6 Skala —Ballonozé rad behelyezési Kontrollméret
mélysége
DN 80 PE/PVC@90-@110 A skalan lévé méret80 (A behelyez6 565
rudazatfelhelyezése a cséalapban)
DN 100 -DN 200 | PE/PVC@125-@225 A skalan lévé méret 100 555
DN 250 PE/PVC@250-@280 A skalan lévé méret 100
- PE @315 SDR 11* A skalan lévé méret 300 491
Rudazat beallitasai @190-270 mm (370 710) MDS-ballonok esetében
Acél/Ontvény Mianyag csé Skéla — Ballonozé | Kontroll méret (be- Rudazat
cs6 rad behelyezési helyezés) méret
mélysége
DN 200 PE/PVC @200- @225 Skala méret 100 555 mm 50 mm
DN 250 PE/PVC @250- @280 Skala méret 100 555 mm 25 mm
- PE DA @315 SDR 11* Skala méret 300 491 mm 50 mm

1.4. Alkalmazas

Figyelem!

Jelen miveleti utasitas nem helyettesiti és nem menti fel a kezelét a gyarté altal kiadott

HASZNALATI KEZIKONYV egyéb, a készilék 0Ossze és szétszerelésére valamint annak
karbantartdsara vonatkozo eléirdsok betartasa alol!
Sorsz o o £ Az Lo . .
Mivelet megnevezése és abraja Szerszam és anyag Megjegyzes
L Sziikség esetén halozati nyomas csokkentése
2. | Munkaterulet biztonsagi Ovezetében |e  Korlat elemek

meghatarozott korlatozasok:

A veszélyforrastdl minimum 3 [m]-es sugaru
koérben meg kell akadalyozni a nyilt lang
hasznalatat, a dohanyzast, és
szikraképz6déssel jard tevékenységet.

A tilalmat jol lathaté helyen elhelyezett tablakkal
kell jelezni és felugyeletet ellatdé munka-
vallalokkal kell betartatni.

gazveszélyt
jelzé
sargaszalag

A miveleti sorrendet
tartalmazé
dokumentumban a
munkat irdnyité
hatarozza meg a tilalmi
zOna pontos mértékét
és modjat az id6jarasi
és egyéb koriilmények
figyelembevételével. Ez
a tilalmi zéna
megegyezik a 3/2003.
(. 11.) FMM-ESzCsM
egydittes rendelet 1.
szadmu mellékletében
meghatarozott
munkaterek és azok
védoé ovezeteinek
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z6néakba torténd
besorolasaval.

Ballonozasi helyek megvalasztasa

Acél csévezeték esetén a tervezett ballonozasi
helyeken hantoljuk le a szigetelést.

A ballonozashoz a csonkok helyét Ugy kell
megvalasztani, hogy a ballon betolasi iranyaban
a ballon behatoladsi hosszaban ne legyen a
csovon hegesztés. (Lasd még 1. sz. mell
15.4.1. és1.5.4.2. sz. abra.)

Elosztd vezetéki csovek kiszakaszolasa esetén,
amikor minden valdszinliség szerint a vezeték
megbontasi helyén hegesztéssel, (vagy mas
szikra, illetve nyilt tlz keletkezésével) jard
tevékenységre is sor keril a ballonok
behelyezéséhez (a tervezett vezeték
megbontasi hely munkagédrétél) kulénalld (a két
munkagddor kozt legalabb 2 (m) bontas nélkiili
szakasz meghagyasaval) ballonozé
munkagddroket kell létesiteni. (Altalaban acél
vezetéken)

Ha a csévégenkénti kettds ballonos zaras mellett
a csévegeket expanzidés (bebesi) dugoval is
lezarjak, akkor egy &rokban torténhet mind a
ballonozds, mind a megbontas céljanak
megfelel6 munka.

Balonozé munka-
goder

Z ési munkaggider in2m
Tervezett viossinetvek INENT
alonozs
Seelfna
/\ D Glined  w P
I 1 L
K/

GPNGNG NG NIRRT
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=
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PE vezetéken torténdé ballonozas esetén is
vélaszthatdk az el6z8 kialakitasi munkagddrok,
amely stabilitdst adnak a ballonozé tornyokon
végzett munkalatok kdzben (kétoldali talajréteg
rogziti a vezeték két oldalat, nincs kilengése).

Megfelel6  korilmények, esetleg a PE
cs6vezeték megtamasztasa mellett azonban a
munkafolyamat végezheté egy munkaarokban
is, természetesen az eldirt paraméterek mellett.

hegyes kés

Tartozékok
foldeléshez

Szivargas ellenérzés
miszerrel

A miveletek
megkezdése elbtt
minden esetben
ellenérizni kell a feltart
munkaarok légterét. Ha
a koncentracio
nagyobb, mint 1tf%, a
munkaarokban tilos
munkat végezni.

TANACS:

A ballonozo
tornyokon végzett
munkalatok nagy
erokifejtést
igényelnek, e mellett
is sziikséges a
csovezeték
merevségét
megérizni, a kezeld
személyek és tornyok
védelme érdekében!

(Ezt rogzitéssel vagy
kétoldali féldoszlop
meglétével
kénnyedén
elérhetjik.)
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A csb6anyagnak megfeleléen egy ballonozé
megfuré idomot (acélcsé) hegesztenek, vagy
egy ballonozé nyeregidomot (6ntvény, PVC, PE)
szerelnek fel. (1.1. sz. tablazat)

A zsilip adapterét felcsavarjak a megfaré idom,
illetve a nyereg kilsé menetére. A 2%“-0s
gobmbcsapot feltekerik az adapterre és elzarjak.

3.b | Az el6z6 miivelettel parhuzamosan: ballon
A hasznalni kivant ballonokat csavarozzak vizsgalo
Ossze a vizsgald csatlakozéval és a csatlakozd
ballonpumpaval fljjak fel maximum 0,2 bar-ig
(az MDS ballon teleszkopja ekbézben nem ballonpumpa
csuszhat 0ssze Utkdzésig). A nyomasproba alatt kulcs
vizsgdljak at a ballont, hogy nem sériilt—e, és
nem ereszt. Végezetil csavarozzak le a vizsgalo
csatlakozét.

4. | Ballonozo6 idomok felhelyezése csbanyagnak Hegesztés a
megfelelé GAZELOSZTO
ballonoz¢ idom 2 | VEZETEKEK
db (2 ¥ kiilsé x | LETESITESE

2" bels6 menet)

gbmbcsap 2 2"
bels6 menettel 2
db.

aramfejleszté

hosszabbit6
kabel

hegeszt6
aramforras
(inverter)

sarokcsiszold

(¢ 125 mm, 1800
W)

mlanyag  cs6
esetén
elektrofitting
hegeszt6

berendezés

TECHNOLOGIAI
UTASITAS szerint

FIGYELEM! A
ballonozé nyeregidom
felszerelése, illetve a
ballonozé megfuré
idom felhegesztése
el6tt a hozza tartoz6
zarodugdb
problémamentes
becsavarasat
ellenérizni kell.

FIGYELMEZTETES
Azokat a fém
eszkdzoket, amelyeket
muianyag

csoOvezetékre szereltek
fel, le kell féldelni, hogy
adott esetben a

fellép6 elektrosztatikus
feltoltédést biztosan
levezessék!

Verzidoszam: 5.
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5. | Ballonoz6 csonkokon keresztiil csé megfuras

- flré rudat ttkdzésig felhdz

- megfurd késziléket felszerel

- gbmbcsapot megnyit

- fard rudat leereszt, rogzit

- megfar

- megfuro rudat old, visszaenged
- gOmbcsapot elzéar

- nyomast leenged

- megfaré késziléket leszerel

megfird
készulék
2Y2"-0s
csatlakozo
idommal

@ 56,5 mm-es, a
csbanyagnak
megfelel6 maro
(1.1.sz tablazat)

acél és onvény
estén
kdzpontfuré is

kenbanyag

pneumatikus megfuras
2Y%5"-0s csapon
keresztul, (mlanyag
csévezetéknél kézi
meghajtas)

Szivéargas ellendrzés
miiszerrel

FIGYELMEZTETES A
megfaras elétt a teljes
egységen végezzenek
nyomasprébat, ugy,
hogy a ballonpumpéaval
a megfarédém Y4“-os
témlbécsatlakozojara
prébanyomast
terhelnek, és
leszappanozzak. igy
biztositott a megfurd
felépitmény és a
felhegeszthet6 idom
hegesztési varratanak,
illetve a ballonozo
nyeregidomnak a
tomorsége!

A kézi hajtékart vagy a
meghajté motort
helyezzék fel a farérad
négyszogére és a
megfelel§ elbtolassal
végezzék el a
megflrast.

OVATOSAN A
biztonsag kedvéért a
kézi hajtokart fel kell
helyezni a farérud
négyszogére és kézi
erével kontrollalva kell
visszaengedni.

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.
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6. | Acélcso

esetén a forgacs eltavolitasa

magnessel

magnesezd rudat felhGz
készlléket felszerel
gbmbcsapot megnyit
magnesez6 rudat leereszt
mozgat, forgacsot 6sszegylijt
magnesez6 rudat visszahiz
gObmbcsapot elzéar

nyomast leenged

késziiléket leszerel

magnesez6 rad
(megfurédémba

n)

A miveletet t0bbszor
meg kell ismételni. (kb.
5-sz6r)

TANACS: A csé kiilsé
oldalanak
megutdgetésével a
mégnesezd rud
kdnnyebben 6ssze
tudja szedni a
forgacsokat a cs6
széleir6l.

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve
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7. 1A

ballonbehelyez6 egység elékészitése
(berendezésenkeént)

ballonoz6 szarat kivesz
ballonoz6 rudat felhtiz

ballonozé berendezést felszerel
(csapokat zér)

2 ¥5"-0s gdmbcsapot megnyit

ballonozé rudat leereszt (cs6be
behelyez 1.2. sz. tdblazat*), rogzit

ballont eléhajlit

ballonozé Az elsé alkalmazéas
berendezés 2 db | el6tt, vagy a ballon
attolasanak
megnehezedése
Szi“kon Spray esetén a ba||0nOZf)
berendezést feliilrél és
alulrél szilikon spray-vel
intenziven be kell fgjni.

kdrmos kulcs

FIGYELMEZTETES! A
ballonokat nem
szabad szilikon
spray-vel befajni!

FIGYELMEZTETES A
behelyezend6
ballonmérethez (MDS
ballonok
hasznalatakor) mindig
az elzarandé
csbvezeték belsé
atmérodje a
meértékadq!

*A dupla ballonozé
késziilékhez tartoz6
legnagyobb MDS-
ballon (370 710) 190-
270 mm-es belsé
atmérdéji csévekhez
alkalmazhat6! A DA
315 SDR 11 PE csének
a bels6é atméréje (D
257,8 mm) kisebb 270
mm-nél, a DA 315 SDR
17-es cs6nek a 277,6-
os belsé atmérdje tul
nagy és ezért nem
engedélyezett!

FIGYELMEZTETES
Eléiras a ballon
lathato sérilések
utani és minden
alkalmazas elétti
tomorségi vizsgélata!

FIGYELEM! A
teleszk6pszarat ne
hajlitsak meg,
torésveszély!

Verzibszam: 5.
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8. | MDS-ballon behelyezése (berendezésenként)

- ballont szarra csavaroz
- pumpaval vakuumoz, gdmbcsapot zar

- ballont berendezésbe helyez, széarat
rogzit

- masodik ballont (paraballon) azonos
maédon berendezésbe helyez

- 1 1/2"-0s gdmbcsapot megnyit
(gazaramlas iranyaba kerll6t)

- ballont (nyomasballon) vezetékbe
helyez

- ballont felpumpdl (szarat mozgat)

Méretnek
megfelel
ballonok 4 db

Pumpa

létra

TANACS:

A ballonok behelye-
zése és kivétele
magas pozicidbol
torténik. A kezelé
személyek szaméara
biztositani kell
megfelelé magasitéd
eszkozt, amely stabil
pozicionalast is
garantal.

FIGYELMEZTETES Az
MDS-ballon belsé
nyomasa minden
esetben 2,5 bar. Az
1,0 baros max. zaro
nyomast nem szabad
tallépni!

FIGYELMEZTETES A
zaras alatt a
ballonnyomas
manomeéterek allandé
ellendrzését
biztositani kell, hogy
egy esetleges
nyomaseseés esetén
megfeleléen tudjanak
reagalni!

FIGYELEM! A
foldgazszolgaltatoi
kdrvezetékek
zé&rdsakor a ballonok
behelyezésekor és
kivételekor sziikséges
lehet egy
parhuzamosan
lefektetett bypass-
vezetékre, ha a
gézaramlas tul nagy.

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.
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9. | Ballonokkal lezart csészakasz nyomas és Nitrogén palack,
gazmentesitése S .
Reduktor Szivargés ellenbrzés
e muszerrel
Gumitomlé
ARH 1% | . B
PONtOSSAgi Légtelenitd tomld
osztalyu kampojat 2,5 m-rel a
Szivérgéskeresé munkaél’ok f0|0tt ke”
lefavatd tdmlét a ballonozd dém ¥“-os miszer régziteni.
csapjara felcsavaroz .,
. Potencial
gazt ,ny|tott _.3/4“—03 gombcsap mellett, kiegyenlité kabel | o nitrogén
veszélytelenil elvezet (csaya}ros koncentraciét
nitrogént a ¥:"-0s gémbcsapon keresztiil ?ég;';?le(:(é?e folyamatosan
a rendszerbe juttat ellendrizni kell.
gaz a masodik ballonozén elhelyezett
gazmentesité tomlén keresztiil tavozik a A ballonozé késziilékek
rendszerbdl kdzotti szakaszokat a
atoblitést  kovetéen  paraballonokat ballonoz6 keszleken
vezetékbe helyez (lasd 8. pont) e_!he'}/ ezet,t 'ejfUYatO
tomld segitségével
tartjak nyomasmentes
allapotban.
10, Korkéses FIGYELMEZTETES A
csévago csdvezeték
(méretnek szétvélasztasa elétt a

megfelel6), vagy
pneumatikus
flrész, vagy
cs6vago
guillotine
(mGanyag cs6)

24 mm-es bronz
villaskulcs 1 db

ARH 1%
pontossagi
osztalyd
szivargaskeresé
miszer

ballonok tomorségét
és stabil elhe-
lyezkedését
ellendrizni kell! Miutan
a ballon nyomasat 15
percen at figyelték a
manométeren, a
vezetéket szét lehet
valasztani és a
szlikséges
munkalatokat el lehet
végezni.

Verzibszam: 5.

Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.

Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02

Oldalszam: 59/250



Csdszakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

11,

Csé6szakasz kiemelve

Mérettél figgéen
daru

Szivargas ellenérzés
miszerrel

12,

Csbdarab v. szerelvény beszerelése

Egyéb mivelethez (karimas kotés) szilkséges
szerszamok és miveletek a G-TU-1 és a G-TU-
3 jell technoldgiai utasitas szerint.

méretnek
megfeleld attold
karmantyu

Mianyag cs6

esetén:

méretnek
megfelel
elektrofitting 2
db

aramfejleszt6

hosszabbit6
kabel

elektrofitting
hegeszt6
berendezés

Szivargas ellen6rzés
miszerrel

FIGYELMEZTETES
Acélvezetékek
hegesztése a
behelyezett ballonok
maogott nem
megengedett!

Verzidoszam: 5.
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13.

A zéaras megszlntetése (példak)

l. Vezeték meghosszabbitas -
nyomaskiegyenlités egy leflvaton keresztill

Zart allapot

1. Para ballont eressze le, mert mindkét oldal
nyomasmentes

2. A lefavaton keresztil a nyomas ballon
nyomaskiegyenlitését sdritett levegd vagy jobb
esetben nitrogén hasznélataval végezze el.

3. Engedje le a nyoméast a nyomas ballonbdl
majd hizza ki.

4. A vezetéket szell6ztesse ki a lefGvatén

keresztiil.

[I. Nyomaskiegyenlités 2“-0s bypass csévezeték
(5m feletti szakaszoknal)

nitrogén palack,
reduktor
gumitomlé

ARH
pontossagi
osztalyu
szivargaskeresé
miszer

1%

ballonozé
szerszamkészlet
szerszamai

Szivargas ellendrzés
miszerrel

FIGYELEM! Az MDS
ballonoknal a ballon
bels6 nyomasanak
leengedése elé6tt
nyomaskiegyenlitést
kell végezni, ha a zaro
nyomas meghaladja a
100 mbar-t.

FIGYELEM! A
nyomaskiegyenlitésn
ek préslevegével
(nitrogénnel, stb.)
torténod
megvaldsitdsa soran
semmi esetre se
Iépjék tal a
vezetéknyomast (MDS
ballonoknal max. 1
bar)!

A ballont a
leeresztéskor hiizzak
felfelé agy, hogy az ne
forduljon vissza, hanem
a behelyezé talp elé
csusszon.

Verzidoszam: 5.
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Zart allapot

Para ballont eressze le, mert mindkét oldal
nyomasmentes.

2. Végezze el a nyomaskiegyenlitést a bypasson
keresztll, mikdzben a lefavaton és a VEW
eszk6z légmentesité tomldjén kiengedi a
leveg6t.

3. Hazza ki a nyomas ballont.

[ll. Két ballonoz6 készilék kozotti szakaszon
elvégzett cs6toldas vagy javitas esetén
(korvezetékeknél alkalmazzak). Maximum 5 m-
es tavolsag a 2 ballon kozott.

Zart allapot

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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1. Engedije le az 1.-es készlilék para ballonjat.

2. A masik készllék oblité csapjan keresztil a
ballonpumpaval nyomaskiegyenlitést  kell
létrehozni a para ballonnal (2. készilék), majd
leengedni.

3. Az 6blitd csapokat 6ssze kell kotni a ¥4 -o0s
athidalé témlével, majd nyomaskiegyenlitést kell
létrehozni a munkaterileten.

4. Kihazni a 2. késziilék para ballonjat majd az
1. készilek

Oblité csapjan keresztil a vezetéket ki kell
szelléztetni.

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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5. Hazza ki az 1. késziilék nyomas ballonjat.

IV. Két ballonoz6 késziilék kozotti szakaszon
elvégzett csétoldas vagy javitds esetén

(korvezetékek-nél alkalmazzak)
nyomaskiegyenlités 2"-os bypass-szal, 5m feletti
szakaszok

Zart allapot

1. Para ballont eressze le, mert mindkét oldal
nyomasmentes

2. A bypass agon keresztil toltse fel gazzal a
munkateriiletet, majd a lefGvaton keresztil
eressze le. A késziilékek leveg6ztetd tomldivel a
késziilékeket ki kell levegbztetni.

3. Zarja el a lefavat6t és az 6blité csapokat.

4, Ha a nyomas kiegyenlitédott,
nyomasmentesitse a nyomas ballonokat.

V. Két ballonozé készilék kozoétti szakaszon
elvégzett csétoldas vagy javitas
(korvezetékeknél alkalmazzak),
nyomaskiegyenlités nitrogénnel vagy sdritett
levegével lefavaton keresztiil a csétoldat végén

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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Zart allapot

1. Nyomasmentesitse mindkét készilék para
ballonjat.

2. A vezeték végén a levivaton keresztll siritett
levegbt, vagy inkabb nitrogént a vezetékbe
engedni, amig nyomaskiegyenlités jon létre.

3. A nyomas ballont le kell engedni majd kihdzni,
a ballonoz6 készulékeket ki kell vezetni a
vezetékbél majd el kell zami a 2 %"-o0s
gbmbcsapokat.

4. A munkateriletet és az Uj vezetéket a
lefGvaton keresztul ki kell szell6ztetni.

Nyomaskiegyenlités utan:

- ballont kilrit a  ballonpumpaval
(védkuum) és az egészet a behelyezé
talpba hdzza

- rudazatot felhtz, 1 ¥2"-0s gémbcsapot
zar és ballont a rudazattal kiemel

- ballonok eltavolitasa utan rogzité Iécen
rogzitést kiold és ballon behelyezé
csovet felhtz

- 2 Y"o0s gbmbcsapot zar, ballonozé
berendezést leszerel (adott esetben 2.
és tovabbi berendezéseket)

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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14| Dug6zéas

dug6t dugézo radban rogzit
dug6z6 rudat alulrél megfarédémba tol

egységet 2 %4"-0s gdbmbcsapra szerel,
csapot megnyit

dug6z6 rudat leereszt, dug6t megfard
idomba/nyeregbe csavar

témorséget ellenériz a megfarédém ¥4*-
0s gémbcsapjanal

dug6z6 egységet zsilippel és adapterrel
egydutt leszerel

dugo6rél dugdzé rudat leszerel

dugét, attol6 karmantyat lehegeszt,
illetve kupakot felcsavaroz

Korréziovédelmet felhord

Acél 2"-0s
menetes  dugé
csavar, illetve

mianyag kupak
2db

korréziévédelmi
anyagok

ballonozé
szerszamkészlet
szerszamai

aramfejlesztd

hosszabbité
kabel

(220 V, 40 m),

hegeszt6
aramforras
(inverter),

sarokcsiszol6 (o
125 mm, 1800
W)

mlanyag  cs6
esetén
elektrofitting
hegeszt6
berendezés

Szivargas ellenérzés
miszerrel

FIGYELMEZTETES Az
acél idomok és acél
dugdk (PN 16 és
PN70) maximum
névleges értéke csak
felhegesztett
allapotban érvényes

Verzibszam: 5.
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2. Nyomas alatti megfuras és ballonozas miiveleti sorrendje Hiitz + Baumgarten , Gr-4" egyszeres
ballonoz6 berendezéssel (Eszk6z rendelési szam: 360 400)

2.1 Rendeltetésszerii alkalmazas

A ballonoz6 berendezés alkalmas DN 80 — 400 gaz csévezetékek elzarasara. (Tarsasagoknal alkalmazott
mérettartomany DN 250 — 400.)

2.2 Felépités

A berendezés felerésitése a ballonozé dém révén valdésul meg. Kézi hajtokarral keril bevezetésre a
ballonoz6 rud a csévezetékbe. A ballon felerésitése és betolasa a rudazat révén valdsul meg, amelyet a
ballonozé radra csavarnak fel.

2.3 Miikodési leiras

Egy felhegeszthetd idom felhegesztése vagy egy ballonoz6 nyeregidomnak (3" kiilsé x 2 %2* belsé menet)
a csOvezetékre torténd felszerelése utan az idomra szerelik r4 a zsilipet. Ezen a zsilipen keresztil
gazkiaramlas nélkiil furjak meg a cs6évezetéket és tavolitjak el a furasi forgacsot.

A ballonoz6 berendezést felszerelik a zsilipre, a ballonozé rudat a zsilipen keresztiil bevezetik a cs6-
vezetékbe és a ballont a berendezés révén betoljak a csébe. A ballont a rudazaton keresztil toltik fel.

A zaras megszintetését kdvetéen a zsilipen keresztil egy zarédugot csavaroznak a megfurd idom, illetve
a nyeregidom belsé menetébe és leszerelik a zsilipet.

Min. csonktavolsag egyméas mogotti 2 ballonoz6 berendezés esetén 2.1.sz. tdblazat

A vezeték elzéaro- Min. méret idom vagy Ballonbehelyezé Megfuras - Min.
J-je nyeregidom talp /] csonktavolsag
DN 80-DN 100 |2*IGx2%"AG @38 (360 404) 50 (40) mm | 400 mm
DN 125-DN 200 | 2*1G x 2 2" AG @ 48 (360 405) 50 mm 600 mm
DN 250 —DN 500 | 2 %" I1G x 3" AG @ 70 (360 406) 71,5 mm 1000 mm
DN 200 —DN 300 | 2“1G x 2 %" AG @ 55 (360 407)* 56,5 mm 900 mm
2.2. sz. téblazat
DN 80 — DN 200: @ 38 + & 48 ballonbehelyezd talppal
Bels6 menet G 2%2" x killsé Rend. sz. | Adapter Maro Kozp. | Faro-
menet G 3 @50 fard rud
mm
Acélvezeték | Hegeszthetd idom 949 028
328
381118 002
Acéldugd O-gyarQ tomitéssel 950 018
. ) . : ) 123
Ontyeny ve- | Ballonoz6 nyeregidom 940 603 360 002
zetek 708
216
. . . _— 328
Sargarez dugd O-gylrd | 950 418 381 018 002
témitéssel
Lapos kupak lapos tomitéssel 952 102

Verzidoszam: 5.
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PVC- Ballonoz6 nyeregidom dugéval 941 203-
. 208
vezetéek
Sérgaréz dugo6 O-gydrd | 950 418 295 438
témitéssel
Lapos kupak lapos tomitéssel 952 102
PE- Ballonozé nyeregidom dugoéval | FRIATEC | 360 }
vezeték gyarto: 434
PLASSON | 360 295 438
435 (295
628)
Georg 360
Fischer 436
2.3. sz. tablazat
DN 250 — DN 500: @ 70 mm ballonbehelyezé talppal
Bels6 menet G 2% x Kkils6é | Rend. sz. | Adapter | Mar6 Kozp. Faré-
menet G 3 o715 fard rad
mm
Acélvezeték | Hegeszthet6 idom 949 122 317
. . o 423
Acéldug6 O-gydr( tomitéssel 950 112
Ontvény ve- | Ballonozo nyeregidom 940 810-
. 360 142
zeték 916 215 328 011 001
. . . _— 317
Sargaréz dugo O-gydra | 950 420
. 413
tomitéssel
Lapos kupak lapos tomitéssel 952 103

2.4. sz. tdblazat

DN 200 — DN 300: @ 55 mm ballonbehelyezé talppal, max. ballonméret MDS-D6 @240-315 mm*
Belsé menet G 2“ x kiilsé menet G | Rend. sz. | Adapter | Mar6 Kozp. Faro-
215" @56,5 | farod rud
mm
Acélvezeték | Hegeszthetd idom 949122 381
Acéldugd O-gylrl tomitéssel 950112 112
Ontvény ve- | Ballonoz6 nyeregidom 940 608- | 360 328 002 123
zeték 712 216 002
381
Sargaréz dugé O-gylri tomitéssel | 950 418 013
Lapos kupak lapos témitéssel 952 102

Verzibszam: 5.
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PVC- Ballonozé nyeregidom dugoval 941 208 -
vezetek Sargaréz dug6 O-gy(r( témitéssel | 950 418
Lapos kupak lapos tomitéssel 952 102
PE- Ballonoz6 nyeregidom dugéval: FRIATEC | 360
tek 434 295
vezeté 518
PLASSON | 360
435
Georg 360
Fischer 436

2.5. sz. tablazat

Cs6 belsé atméré @80 — 120 mm
MDS ballonnal D2 @80-120 mm — Rend.sz.: 360 574

Ballonbehelyez6 talp @38 mm
Rend.sz.: 360 404

Cso6 belsé atméroé @120 — 215 mm

MDS ballonnal D3 @120-170 mm — Rend.sz.: 360 576 MDS
ballonnal D4 @140-215 mm — Rend.sz .: 360 578

Ballonbehelyezé talp @48 mm
Rend.sz.: 360 405

Cs06 belsé atméré @215 — 500 mm

MDS ballonnal D5 @190-270 mm — Rend.sz.: 360 780 MDS
ballonnal D6 @240-315 mm — Rend.sz.: 360 782 MDS
ballonnal D7 @300-400 mm — Rend.sz.: 360 786

textil ballonnal DN 500 — Rend.sz.: 360 420

Ballonbehelyezé talp @70 mm
Rend.sz.: 360 406

Cs6 bels6 atméré @190 — 315 mm

MDS ballonnal D5 @190-270 mm — Rend.sz.: 360 780 MDS
ballonnal D6 @240-315 mm — Rend.sz.: 360 782

Ballonbehelyezé talp @55 mm *

2.6. sz. tablazat

Ballonbeh. talp Behelyezett ballon Ro6gzit6 furat Rudméret
@ 38 MDS D2 - @ 80-120 Felsé 240 mm
MDS D3 - @ 120-170 Fels6 220 mm
@ 48
MDS D4 - @ 140-215 Fels6 220 mm
MDS D5 - @ 190-270 Als6 100 mm
@ 70 MDS D6 - @ 240-315 Also 150 mm

MDS D7 - @ 300-400 Also

150 mm (DN 300 és
350)
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100 mm (DN 400)

Textil ballon DN 500 Alsé 100 mm

MDS D5 - @ 190-270 Felsé 100 mm
@ 55*

MDS D6 - @ 240-315 Felsé 150 mm

2.4. Alkalmazas

Figyelem!

Jelen midveleti utasitds nem helyettesiti és nem menti fel a kezel6t a gyartdé altal kiadott

HASZNALATI KEZIKONYV egyéb, a készilék Ossze és szétszerelésére valamint annak
karbantartasara vonatkozo eléirasok betartasa alol!
Sorsz . T L . .
Mivelet megnevezése és abraja Szerszam és anyag Megjegyzes
L Sziikség esetén hal6zati nyomas csokkentése
2. | Munkaterulet biztonsagi Ovezetében |e  korlat elemek

meghatarozott korlatozasok:

A veszélyforrastdl minimum 3 [m]-es sugaru
kdérben meg kell akadalyozni a nyilt lang
hasznalatat, a dohanyzast, és
szikraképz6déssel jaré tevékenységet.

A tilalmat jol lathaté helyen elhelyezett tablakkal
kell jelezni és felligyeletet ellat6 munka-
véllaldkkal kell betartatni.

gazveszélyt
jelzé
sargaszalag

A miveleti sorrendet
tartalmazo
dokumentumban a
munkat irdnyito
hatarozza meg a tilalmi
zbna pontos mértékét
és maodijat az idéjarasi
és egyéb koriilmények
figyelembevételével. Ez
a tilalmi zéna
megegyezik a 3/2003.
(. 11.) FMM-ESzCsM
egyduttes rendelet 1.
szami mellékletében
meghatéarozott
munkaterek és azok
védoé ovezeteinek
zbénakba torténd
besorolasaval.
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vizsgaljdk &t a ballont, hogy nem sériilt-e, és
nem ereszt. Végezetil csavarozzak le a vizsgalo
csatlakozét.

3. | Ballonozési helyek megvélasztasa hegyes kés Szivargas ellenérzés
Acél csévezeték esetén a tervezett ballonozasi Tartozékok miszerrel
helyeken hantoljuk le a szigetelést. foldeléshez A miveletek
A ballonozdshoz a csonkok helyét ugy Kkell m_egkezdese elot
. . ) o7 minden esetben
megvalasztani, hogy a ballon betolasi iranyaban . .
a ballon behatolasi hosszaban ne legyen a ellendrizni kell a feltart
o . s . " munkaarok légterét. Ha
csovon hegesztés. (2.1. sz. tablazat, lasd még 1. 2
sz. mell. 1.5.4.1. és 1.5.4.2. sz. 4bra.) a koncentra_uo
' T e ' nagyobb, mint 1tf%, a
Eloszté vezetéki csovek kiszakaszolasa esetén, munkaarokban tilos
amikor minden valdszinliség szerint a vezeték munkat végezni.
megbontasi helyén hegesztéssel, (vagy mas
szikra, illetve nyilt tlz keletkezésével) jaro
tevékenységre is sor keril a ballonok TANACS:
behelyezéséhez (a tervezett vezeték A ballonoz6é
megbontéasi hely munkagodrétél) kulonallo (a két tornvok sazett
munkagddor kézt legalabb 2 (m) bontas nélkiili yokon vegze
szakasz meghagyéséaval) ballonozo mL’J’nkaI.agok nagy
munkagddroket kell létesiteni. (Altalaban acél .er(,)k'fe]tESt
. igényelnek, e mellett
vezetéken) . A
is sziikséges a
Ha a csévégenkeénti kettds ballonos zaras mellett csévezeték
a csévegeket expanzidés (bebesi) dugoval is merevsegét
lezarjdk, akkor egy éarokban torténhet mind a megorizni, a kezeld
ballonozds, mind a megbontds céljanak személyek és tornyok
megfelelé munka. védelme érdekében!
foomn | v | (Ezt régzitéssel vagy
— P kétolqla!i foldoszlop
; \ | Y j:‘/ﬁk& m..egletev,el
p— — — . — kdnnyedén
\\//////% \j//////////////////%/ \\\\\\\\/K// elérhet]u'()
PE vezetéken torténdé ballonozas esetén is
vélaszthatdk az el6z8 kialakitasi munkagddrok,
amely stabilithst adnak a ballonoz6 tornyokon
végzett munkalatok kdézben (kétoldali talajréteg
rogziti a vezeték két oldalat, nincs kilengése).
Megfelel6  korilmények, esetleg a PE
csévezeték megtamasztasa mellett azonban a
munkafolyamat végezhetd egy munkaarokban
is, természetesen az el6irt paraméterek mellett.
3.b | Az el6z6 mivelettel parhuzamosan: ballon
A hasznalni kivant ballonokat csavarozzak vizsgalo
Ossze a vizsgald csatlakozéval és a csatlakozd
ballonpumpaval fajjak fel maximum 0,2 bar-ig
(az MDS ballon teleszkopja ekbézben nem ballonpumpa
csuszhat 0ssze Utkdzésig). A nyomasproba alatt kulcs
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Ballonozé idomok felhelyezése

A csbanyagnak megfeleléen egy ballonozé
idomot (acélcs6), vagy egy ballonozé
nyeregidomot (6nt-vény, PVC vagy PE)
hegesztenek vagy szerelnek fel a csére. (2.2.-
2.4. sz. tablazat)

A zsilip adapterét felcsavarjak az idom, illetve a
nyeregidom  kils6 menetére. A  3“-0s
gbmbcsapot feltekerik az adapterre és elzarjak.

cs6anyagnak
megfelel
ballonoz6 idom 4
db

gbmbcsap 3"
bels6 menettel 4
db.

aramfejleszto,

hosszabbito
kéabel

hegeszt6
aramforras
(inverter)

sarokcsiszolo

(g 125 mm, 1800
W)

mianyag  cs6
esetén
elektrofitting
hegeszt6
berendezés

Hegesztés a
GAZELOSZTO
VEZETEKEK
LETESITESE
TECHNOLOGIAI
UTASITAS szerint

FIGYELEM! A
ballonoz6 nyeregidom
felszerelése, illetve a
ballonozé megfuréd
idom felhegesztése
elétt a hozza tartozo
zarddugo
problémamentes
becsavarasat
ellendrizni kell.

FIGYELMEZTETES
Azokat a fém
eszkdzoket, amelyeket
muanyag

csoOvezetékre szereltek
fel, le kell féldelni, hogy
adott esetben a

fellépd elektrosztatikus
feltoltédést biztosan
levezessék!
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5. | Ballonoz6 csonkokon keresztiil csé megfuras

- faro rudat ttk6zésig felhaz

- megfaré késziléket felszerel

- gbmbcsapot megnyit

- fOré rudat leereszt, rogzit

- megfar

- megfaro rudat old, visszaenged
- gbmbcsapot elzér

- nyomast leenged

- megfaré késziléket leszerel

megfird
készilék 3"-o0s
csatlakozo
idommal
(megfaréddém)

csbanyagnak
megfelelé mard
(4-6.sz téblazat)

acél és onvény
estén
kbézpontfuré is

kenbanyag

pneumatikus megfuras
3"-0s csapon keresztil,
(mGanyag
csévezetéknél kézi
meghajtas)

Szivéargas ellendrzés
miszerrel

FIGYELMEZTETES A
megfaras elétt a teljes
egységen végezzenek
nyomasprobat, agy,
hogy a ballonpumpéaval
a megfarédém Y4“-os
témlécsatlakozojara
prébanyomast
terhelnek, és
leszappanozzak. igy
biztositott a megfurd
felépitmény és a
felhegeszthet6 idom
hegesztési varratanak,
illetve a ballonozo
nyeregidomnak a
tomorsége!

A kézi hajtékart vagy a
meghajté motort
helyezzék fel a farérad
négyszogére és a
megfelel§ elbtolassal
végezzék el a
megflrast.

OVATOSAN A
biztonsag kedvéért a
kézi hajtokart fel kell
helyezni a farérud
négyszogére és kézi
erével kontrollalva kell
visszaengedni.
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6. | Acélcsé (Ontvény) esetén a forgécs eltavolitasa
magnessel

magnesezd rudat felhGz
készlléket felszerel
gbmbcsapot megnyit
magnesez6 rudat leereszt
mozgat, forgacsot 6sszegylijt
magnesez6 rudat visszahiz
gObmbcsapot elzéar

nyomast leenged

késziiléket leszerel

magnesez6 rad
(megfurédémba

n)

A miveletet t0bbszor
meg kell ismételni. (kb.
5-sz6r)

TANACS: A csé kiilsé
oldalanak
megutdgetésével a
mégnesezd rud
kdnnyebben 6ssze
tudja szedni a
forgacsokat a cs6
széleir6l.

Verzibszam: 5.

Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.

Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02

Oldalszam: 74/250



Csdszakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

7. 1A

ballonbehelyezé
(berendezésenkeént)

egység eldkészitése

ballonoz6 szarat kivesz
ballonozo6 rudat felteker, rogzit
felszerel

ballonozé berendezést

(csapokat zér)

ballont eléhajlit

ballonozé
berendezés 4 db
(cs6vezetéknek
valamint a
ballonméretnek
megfeleld
behelyezd talp
2.5. sz. tablazat)

kdérmos kulcs

szilikon spray

A talpnal a ballon
kilépésének az irdnya
az 1"-os gémbcsappal
ellentétes irdnyba
legyen! (Horony a
csovon és bitydk a
talpon!)

Az els6 alkalmazés
elétt, vagy a ballon
attolasanak
megnehezedése
esetén a ballonoz6
berendezést felllrél és
alulrdl szilikon spray-vel
intenziven be kell fajni.

FIGYELMEZTETES! A
ballonokat nem
szabad szilikon
spray-vel befajni!

FIGYELMEZTETES A
behelyezendé
ballonmérethez (MDS
ballonok
hasznalatakor) mindig
az elzarando
csovezeték belsé
atmérdje a
mértékado!

FIGYELMEZTETES
El6iras a ballon
lathat6 sériilések
utani és minden
alkalmazas elétti
tomorségi vizsgélata!

FIGYELEM! A
teleszkOpszarat ne
hajlitsak meg,
torésveszély!

Verzibszam: 5.
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8. | MDS-ballon behelyezése (berendezésenként)

ballont szarra csavaroz (ballonadapter)
pumpaval vakuumoz, gdmbcsapot zar

ballont berendezésbe helyez, kupakot
racsavaroz, szarat visszahlz

3“-0s gbmbcsapot megnyit

roégzité szeget old, kézi hajtékarral
ballonoz6 rudat a vezetékbe vezet,
rogzité szeg bekattanasaig (8. tablazat)

ballont vezetékbe helyez

ballont felpumpal (szarat mozgat)

méretnek
megfelel
ballonok 4 db

pumpa
villaskulcs

létra

TANACS:

A ballonok behelye-
zése és kivétele
magas pozicidbol
torténik. A kezelé
személyek szaméara
biztositani kell
megfelelé magasitéd
eszkozt, amely stabil
pozicionalast is
garantal.

Az dsszes ballont
kifelé, a nyomassal
szemben helyezzék be.
Kettd, vagy tdbb zarasi
oldal esetén el6szor azt
a nyomas ballont kell
behelyezni, amelyiket
egy esetleges gazaram
iranyba allit.

Ezt kbvetden ennél a
berendezés parnal
helyezzék be a
paraballont. Ezutan
kovetkezik a masodik
berendezés parnél a
nyomas ballon
behelyezése. Ezt
kovetben a paraballon
ennél a berendezés
parnal, és igy tovabb.

FIGYELMEZTETES Az
MDS-ballon belsé
nyomasa minden
esetben 2,5 bar. A
megengedett max.
zar6 nyomast nem
szabad tallépni!

FIGYELMEZTETES A
zaras alatt a
ballonnyomés
manométerek allando
ellenérzését
biztositani kell, hogy
egy esetleges
nyomaseseés esetén
megfeleléen tudjanak
reagalni!

FIGYELEM! A
foldgazszolgéltatoi
korvezetékek
zarasakor a ballonok
behelyezésekor és
kivételekor sziikséges
lehet egy

Verzibszam: 5.
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parhuzamosan
lefektetett bypass-
vezetékre, ha a
géazaramlas tul nagy.

9. | Ballonokkal
gazmentesitése

lezart cs6szakasz nyomas és

lefivat6 toml6ét a ballonozéd berendezés
1“-0s csapjara felcsavaroz

gazt nyitott 1“-os gémbcsap (X majd y)
mellett, veszélyteleniil elvezet

nitrogént a 1"-0s gombcsapon (y)
keresztil a rendszerbe juttat

ballonozén
tomlIén

gaz a masik oldali
elhelyezett gazmentesitdé
keresztil tavozik a rendszerbél

nitrogén palack,
reduktor
tomlé

ARH 1%
pontossagi
osztalyu
szivargaskeresé
miszer

potencial
kiegyenlité kabel
(csavaros
szoritokkal)
felszerelése

Szivargas ellenérzés
miszerrel.

Légtelenitd tomld
kampgjat 2,5 m-rel a
munkaarok folott kell
rogziteni.

A nitrogén
koncentracioét
folyamatosan
ellenérizni kell.

A ballonoz6 készilékek
kozotti szakaszokat a
ballonoz6 készuléken
elhelyezett lefavato
tomlé segitségével
tartjak nyomasmentes
allapotban.

Verzibszam: 5.
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10, Vagas Korkéses
csévago
(méretnek
megfeleld), vagy
pneumatikus
firész, vagy
csévago
guillotine
(mGanyag csd)
24 mm-es bronz
villaskulcs 1 db
ARH 1%
pontossagi
osztélyu
szivargaskeresd
miszer

11, Csbészakasz kiemelve Mérettél figgéen

daru

FIGYELMEZTETES A
csoévezeték
szétvalasztasa elétt a
ballonok tdémoérségét
és stabil elhe-
lyezkedését
ellenérizni kell! Miutan
a ballon nyomasat 15
percen at figyelték a
manométeren, a
vezetéket szét lehet
valasztani és a
sziikséges
munkalatokat el lehet
végezni.

Szivargas ellendrzés
miszerrel

12,

Csé6darab v. szerelvény beszerelése

Egyéb mivelethez (karimas kotés) szikséges
szerszamok és miveletek a G-TU-1 és a G-TU-
3 jeld technoldgiai utasitas szerint.

Mianyag

méretnek
megfelelé attolé
karmantyu

cs6
esetén:

méretnek
megfelelé
elektrofitting 2
db

aramfejlesztd

hosszabbité
kabel

elektrofitting
hegeszt6
berendezés

Szivargas ellenérzés
miszerrel.

FIGYELMEZTETES
Acélvezetékek
hegesztése a
behelyezett ballonok
mogott nem
megengedett!
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13.

A zéaras megszlntetése (példak)

l. Vezeték meghosszabbitas -
nyomaskiegyenlités révid szakaszok esetén (kb.
5m)

Zart allapot

A nyomas ballon
Osszekotd tomlbvel
vezetéknyomasrol
vezetéknyomasra.

nyomaskiegyenlitése
az 1. berendezés el6btti
a 2. berendezés el6tti

A nyomas ballont leereszteni.

nitrogén palack,
reduktor
tomié

ARH
pontossagi
osztalyu
szivargaskeresé
miszer

1%

ballonozé6
szerszamkészlet
szerszamai

Szivargas ellendrzés
muszerrel

FIGYELEM! Az MDS
ballonoknal a ballon
bels6 nyomasanak
leengedése el6tt
nyomaskiegyenlitést
kell végezni, ha a zaré
nyomas meghaladja a
100 mbar-t.

FIGYELEM! A
nyomaskiegyenlitésn
ek préslevegével
(nitrogénnel, stb.)
torténod
megvaldsitasa soran
semmi esetre se
lépjék tal a
vezetéknyomast!

A ballont a
leeresztéskor htizzak
felfelé Ggy, hogy az ne
forduljon vissza, hanem
a behelyezé talp elé
csusszon.
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Para ballon nyomaskiegyenlitése egy athidald
tomlével az 1. berendezés 6blité csapjardl és a
2. berendezés 6blitd csapjara. A para ballon igy
kivehetd.

A csbvezetéket lefGvaton keresztil
kilevegdztetni.

Il. Vezeték meghosszabbitas -
nyomaskiegyenlités egy lefuvatdn keresztiil

Zart allapot

- A péara ballont leereszteni, mert mindkét oldal
nyomasmentes

- A nyomaskiegyenlitést a lefivaton keresztiil
nitrogénnel elvégezni, a levegdét a
munkatertletrél az 1. berendezés 6blitdé csapjan
keresztul kiengedni.

- Oblité csapot elzarni.

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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A nyomas ballont leereszteni és mindkét ballont
a  behelyez6 cs6be  visszahizni. A
berendezéseket kivezetni a vezetékbdl.

A vezetékteret a leflvatdn  keresztil
kilevegdztetni, amig 100%-o0s gaz-koncentraciot
nem mérnek.

. Bekotés vagy javitAs 4 ballonozé
berendezéssel (kbrvezeték) -
nyomaskiegyenlités révid szakaszok esetén

Zart allapot
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A péara ballont (2-es berendezés) leereszteni,
mert mindkét oldal nyomasmentes. Az
elényomés-csatlakozékon keresztil a 3-as
berendezésrél a 4-esre nyomaskiegyenlités a
nyomas ballonndl (4-es berendezés).

A nyomas ballont a 4-es berendezésen le-
ereszteni. A munkaterlleten a nyomaski-
egyenlitést egy athidal6 vezetéken keresztil a 4-
es berendezésr6l a 3-as berendezésre
megvaldsitani.

Emellett a munkaterilletet az 1-es és a 2-es
berendezés Iégtelenité tomldjén keresztil ki-
levegbztetni.

Miutdn az 1-es és 2-es berendezések 0blitd
csapjait ismét elzartak, a fennmarado ballonokat
el lehet tavolitani.

IV. Bekotés vagy javitas 4 ballonoz6
berendezéssel (kdrvezeték) -
nyomaskiegyenlités hosszl szakaszok esetén

Zart allapot
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A para ballonokat (2-es berendezés) kihizni,
mert mindkét oldal nyomasmentes. Az
elényomés-csatlakozast a 3-as berendezés-rél a
4-esre megvaldsitani a nyomas ballon (4-es
berendezés) nyomaskiegyenlitéséhez.

A 4-es berendezés nyomas ballonjat leereszteni.
A munkateriileten a nyomaskiegyenlitést egy
athidal6  vezetéken  keresztil a  4-es
berendezésrél a 3-as berendezésre
megvaldsitani. Emellett a munkateriletet az 1-
es és a 2-es berendezés légtelenité tomldjén
kilevegbztetni. Miutan az 1-es és 2-es
berendezések 06blité csapjait ismét elzartak, a
fennmaradé ballonokat el lehet tavolitani.
Esetleg lefavatéval ki lehet szell6ztetni!

Alternativa:

4-es berendezés nyomas ballonjat kihdzni. 3“-o0s
gbmbcsapokat zarni (berendezés 2 és 4), majd
leszerelni a 2-es és 4-es berendezéseket. 2“
Bypasst csatlakoztatni a gdmbcsapokra és a
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munkateriletet ezen keresztil gazzal feltélteni.
Ezzel egyidében a munkateriletet a lefivaton és
az l-es és 3-as berendezések Iégtelenitd
tomldin keresztll kiszellztetni. A lefavatd és
gbmbcsapok (1 és 3 berendezése) zarasa utan
a fennmaradd ballonok kihtizhatok.

Nyomaskiegyenlités utan:

ballont leereszt, ballonpumpaval kidrit
(védkuum) és az egészet a behelyez6
talpba hdzza

rogzitd szeget old, kézi hajtokarral
ballonozé rudat a vezetékbdl teljesen
kivezet, rogzité szeg bekattanasaig

3“-0s gbmbcsapot zar
1"-0s gdmbcsapot nyit, nyomasmentesit

kupakot lecsavaroz, ballont szarral

egyutt kiemel

ballonoz6 berendezést leszerel (adott
esetben 2. és tovabbi berendezéseket)

14,

Dugozas

dugét dugdzé radban rogzit
dug6z6 rudat alulrél megfirédémba tol

egységet 3“-0s gOmbcsapra szerel,
csapot megnyit

dug6z6 rudat leereszt, dugét megfuréd
idomba/nyeregbe csavar

témorséget ellenériz a megfirédom Va“-
0s gombcsapjanal

dug6z6 egységet zsilippel és adapterrel
egydutt leszerel

dugorol dug6zo rudat leszerel

dug6t, attolé karmantylt lehegeszt,
illetve kupakot felcsavaroz

Korréziovédelmet felhord

Acél  menetes
dugd csavar,
illetve mianyag

kupak 4 db
(idom méret
szerint)
korréziévédelmi
anyagok
ballonozé
szerszamkészlet
szerszamai

aramfejleszt6

hosszabbito
kabel (220 V, 40
m),

hegeszt6
aramforras
(inverter),

sarokcsiszol6 (o
125 mm, 1800
W)

mianyag  cs6
esetén
elektrofitting
hegeszt6
berendezés

Szivargas ellen6rzés
miszerrel

FIGYELMEZTETES Az
acél idomok és acél
dugdk (PN 16 és
PN70) maximum
névleges értéke csak
felhegesztett
allapotban érvényes
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3. Nyomas alatti megfuras és ballonozas miiveleti sorrendje Hiitz + Baumgarten , Gr-6" egyszeres
ballonozo6 berendezéssel (Eszk6z rendelési szam: 360 700)

3.1 Rendeltetésszeri alkalmazas
A ballonoz6 berendezés alkalmas DN 450- 700 gaz csévezetékek elzarasara.
3.2 Felépités

A berendezés felerésitése a ballonozé dém révén valdésul meg. Kézi hajtokarral kerll bevezetésre a
ballonozé rud a cs6vezetékbe. A ballon felerdsitése és betoldsa a rudazat révén valésul meg, amelyet a
ballonozé6 radra csavarnak fel.

3.3 Miikodési leiras

Miutan felhegesztésre keriilt egy karimas toldat (DN 150) a csévezetékre, erre szerelik ra a zsilipet. Ezen
a zsilipen keresztil gazkiaramlas nélkil furjak meg a csévezetéket és tavolitjak el a furasi forgacsot.

A ballonozd berendezést felszerelik a zsilipre, a ballonoz6 rudat a zsilipen keresztil bevezetik a
cs6évezetékbe és a ballont a berendezés révén betoljak a csébe. A ballont a rudazaton keresztil toltik fel.

A zaras megsziintetését kdvetden a zsilipen keresztiil egy zarddugét csavaroznak a karimas toldatba és
leszerelik a zsilipet.

3.4. Alkalmazas
Figyelem!

Jelen mdveleti utasitds nem helyettesiti és nem menti fel a kezel6t a gyarto altal kiadott
HASZNALATI KEZIKONYV egyéb, a készilék Ossze és szétszerelésére valamint annak
karbantartdsara vonatkozé eléirasok betartasa alol!

Sorsz . P ITY L. . .
Mivelet megnevezése és abraja Szerszam és anyag Megjegyzés
L Sziikség esetén halozati nyomas csokkentése
2. | Munkaterulet biztonsagi Ovezetében |e  korlat elemek A miveleti sorrendet
meghatarozott korlatozasok: 3 3 tartalmazé
) NPT _|* gazveszelyt dokumentumban a
A veszélyforrastol minimum 3 [m]-es sugaru jelzé e
kdérben meg kell akadalyozni a nyilt lang sargaszala mu@kat ranyito ,
hasznalatat a dohanyzast és J J hrfltarozza meg a tJIa!m|
szikraképzédéssel jaro tevékenység’et zona pontos r_ner_teket.
: és maédjat az idéjarasi
A tilalmat jol lathat6 helyen elhelyezett tablakkal és egyéb kortlmények
kell jelezni és felligyeletet ellat6 munka- figyelembevételével. Ez
véllalokkal kell betartatni. a tilalmi zéna
megegyezik a 3/2003.
(. 11.) FMM-ESzCsM
egyduttes rendelet 1.
szami mellékletében
meghatarozott
munkaterek és azok
védo dvezeteinek
zbénakba torténd
besorolasaval.
Verziészam: 5. Dokumentum azonosit6: G-TU-3-M02
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A tervezett ballonozasi helyeken készitsiik el6 a
ballonbevezeté helyeket.

Eloszt6 vezetéki csdvek kiszakaszolasa esetén,
amikor minden val6szinliség szerint a vezeték
megbontasi helyén hegesztéssel, (vagy mas
szikra, illetve nyilt tiz keletkezésével) jard
tevékenységre is sor keril a ballonok
behelyezéséhez (a tervezett vezeték
megbontasi hely munkagdodrétdl) kilonallé (a két
munkagddor kozt legaldbb 2 (m) bontas nélkali
szakasz meghagyésaval) ballonozé
munkagodroket kell létesiteni. (Altalaban acél
vezetéken)

Ha a csévégenkénti kettds ballonos zaras mellett
a cs@végeket expanziés (bebesi) dugoval is
lezarjdk, akkor egy éarokban torténhet mind a

ballonozds, mind a megbontas céljanak
megfelel6 munka.
LEELL] min 2 m Bl D;:' ks ‘
L ‘ | D ey j?ﬁ %
- — —I [ —

&
S
Y

S
&

k/
2

PE vezetéken torténé ballonozas esetén is
vélaszthatdk az el6z6 kialakitasi munkagodrok,
amely stabilitadst adnak a ballonoz6 tornyokon
végzett munkélatok kdzben (kétoldali talajréteg
rogziti a vezeték két oldalat, nincs kilengése).

A PN SN TS

Megfelel6  kdrilmények, esetleg a PE
csOvezeték megtamasztasa mellett azonban a
munkafolyamat végezhetd egy munkaarokban
is, természetesen az elbirt paraméterek mellett

A ballonozashoz a csonkok helyét Ggy kell
megvalasztani, hogy a ballon betolasi irAnyaban
a ballon behatoladsi hosszaban ne legyen a
csovon hegesztés.

Figyelembe kell venni az 1100 mm-es legkisebb
toldat tavolsagot (MDS ballon @450-600) és
1200 mm (MDS ballon @650-700) két egymas
mogotti ballonozo berendezés esetén!

hegyes kés

Tartozékok
foldeléshez

Szivargas ellenérzés
miiszerrel

A miveletek
megkezdése elbtt
minden esetben
ellenérizni kell a feltart
munkaarok légterét. Ha
a koncentracié
nagyobb, mint 1tf%, a
munkaarokban tilos
munkat végezni.

TANACS:

A ballonozo
tornyokon végzett
munkalatok nagy
erékifejtést
igényelnek, e mellett
is szlilkséges a
csovezeték
merevsegét
megorizni, a kezeld
személyek és tornyok
védelme érdekében!

(Ezt rogzitéssel vagy
kétoldali féldoszlop
meglétével
kénnyedén
elérhetjuk.)
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3.b | Az el6z6 miivelettel parhuzamosan: ballon
A hasznalni kivant ballonokat csavarozzak vizsgalo
Ossze a vizsgald csatlakozéval és a csatlakozd
ballonpumpaval fljjak fel maximum 0,2 bar-ig
(az MDS ballon teleszkopja ekbézben nem ballonpumpa
csuszhat 0ssze Utkdzésig). A nyomasproba alatt kulcs
vizsgdljak at a ballont, hogy nem sériilt—e, és
nem ereszt. Végezetil csavarozzak le a vizsgalo
csatlakozét

4. | Ballonozé idomok felhelyezése Acél/dntvény Hegesztés a

A karimas toldatot DN 150 hegesszék fel az
elzarand6 acél csére, vagy a karimas toldat
bilincset szereljék fel kengyel segitségével) az
ontvény csére (a tomitést be kell helyezni).

A késziilék alkalmazasahoz csak az itt felsorolt
toldatok és bilincsek a megengedettek és
hasznalhatok fel szabadon!

A DN 150 gbmbcsapot fel kell szerelni a karimas
hegeszthetd toldatra. (FIGYELEM! Ne felejtsék
el a karimak kozotti tomitést.) Nyissdk a DN 150
gbmbcsapot.

csbanyagnak
megfelel6 DN
150-es
ballonoz6 idom 4
db

gbmbcsap DN
150-es 4 db.

aramfejleszté

hosszabbité
kabel

hegeszté
aramforras
(inverter)

sarokcsiszolé

GAZELOSZTO
VEZETEKEK
LETESITESE
TECHNOLOGIAI
UTASITAS szerint

FIGYELEM! A
ballonozo bilincs
felszerelése, illetve a
ballonoz6 karimés
toldat felhegesztése
elétt a hozzé tartoz6
zar6dugoé
problémamentes
becsavarasat
ellenérizni kell. Ezaltal
feltinnek az esetleges
sériilések, amelyek a
befejezd zarédugo
behelyezéskor jelentds
problémékat vonhatnak
maguk utan.
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Ballonoz6 csonkokon keresztil csé megfuras

Acélcsovon torténd alkalmazashoz a 143 702
farérudat (L=820 mm) kell hasznalni. Ontvény
csovon  torténdé alkalmazéshoz a 143 705
farérudat (L=900 mm) kell hasznalni a 125 mm-
rel nagyobb toldatmagassag miatt.

A DN 150 marét szereljék ra a farérudra, majd a
kdzpontflrét a mardval centrikusan csavarjak be
a farorudba.

Az acél és ontvény marét faggyuaval (rend. sz.:
370 998) kenjék meg. A DN 150 F-F darabot
szereljék fel a DN 150 gdbmbcsapra.

El6szor helyezzék be a megkent furérudat a
marészerszdmmal a toldatba, majd a
kdzpontfarét dvatosan helyezzék fel a csére.

Az oszlopos furéallvanyrdl csavarozzak le a
nyomatd hidat, majd a megfiré berendezést
Ovatosan helyezzék és csavarozzak fel a farorud
négyszoggel az F-F darabra. HUzzédk vissza
teliesen a fdrorudat és zarjdk a DN 150
gdmbcsapot, hogy ellenérizhessék, hogy a
gbmbcsap zarditja szabad-e. (FIGYELEM! Ne
sértsék meg a gdmbcsapot a kézpontfaréval.)

Nyissak a gdbmbcsapot, és dvatosan toljak elére
a farérudat, amig a kézpontfard a csére fel nem
Utkdzik. Csusztassdk a nyomorugot a farérad
folé, és rogzitsék az Aallitégylrat a farérad
beszlirasaban a négyszdgdn. Csusztassak a
siritett levegdés motort az oszlopok folé a
megfurd berendezésre és helyezze be a farérad
négyszogét a farérud forgatdsaval a motor
négyszogébe. Szereljék fel a nyomaté hidat és
forgassak elére az orsoét, amig az orsocsucs fel
nem fekszik a s(ritett levegés motoron.

HuUzzéak vissza a vezetbéhidat a rugéer6 ellen ugy,
hogy az el6feszitésre kerlljon és a kdzpontfurd
a kicsivel cs6 csucsa felett legyen. Rogzitsék a
vezetbhidat az oszlopokon.

Csatlakoztassak a s(ritett levegd témlét a
géphez, és hajtsak végre a megflrast.

A kozpontfurat megkezdésekor az el6tolast
Ovatosan kell adagolni. A kdzpontfurat utan a
maré kivdgja a pogacsat, és a kozpontfurd
hasitott gylrlje azt a mardban tartja. A faras
befejezése utadn forgassak vissza az orsét,
tavolitsak el a nyomaté hidat, és teljesen hizzak
vissza a furérudat, amig a DN 150 gémbcsapot
zarni lehet.

Zéarjak a gbmbcsapot, a nyomast a megfaro
domon [év6 Yi“-os gbmbcsapon keresztul

megfard
készilék
cs6anyagnak
megfeleld
(acél/éntvény)
farérud
cs6anyagnak
megfelelé

(acél/ontvény)
maré

Faggyu
kenbéanyag

pneumatikus megflras
3"-0s csapon keresztil,
(manyag
csévezetéknél kézi
meghajtas)

Szivargas ellenbrzés
miszerrel

FIGYELMEZTETES A
megfaras el6tt a teljes
egységen végezzenek
nyomasprobat, agy,
hogy a ballonpumpaval
a megfurédom Y4“-os
toml6csatlakozéjara
prébanyomast
terhelnek és
leszappanozzak. Ehhez
szereljék fel a
megfurédomot betolt
magnesezé ruddal. igy
biztosithatdé a megfuré
felépitmény és a
felhegeszthet6 idom
hegesztési varratanak,
illetve a ballonozé
bilincsnek a tomorsége!

A kézi hajtékart vagy a
meghajté motort
helyezzék fel a furérad
négyszogére és a
megfelel6 elétolassal
végezzék el a
megfurast.

OVATOSAN A
biztonsag kedvéért a
kézi hajtokart fel kell
helyezni a faroérud
négyszogére és kézi
erével kontrollalva kell
visszaengedni.

OVATOSAN A
furékészilék és a
meghajtémotor — ha
van ilyen hasznalati
Utmutatoit is figyelembe
kell venni!

OVATOSAN Magasabb
nyomasoknal a farérad
a vezetéknyomas
kovetkeztében a
nyomato hid oldasakor
visszahuzddhat. A
biztonsag érdekében
ezért a farérudat a
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engedjék le majd szereligk le a megfaro
technikat.
A pogacsat ugy kell a marobdl eltavolitani, hogy

elészor a kozpontfurét csavarozzak ki a
faréradbal.

vezetdhid altal rogziteni
kell. Ehhez hizzak meg
szorosan a hatlapu
csavart a furérad ellen.
A vezetéknyomas
minden egyes bar-ja
12,5 kg-al hat a
furéradra!

FIGYELMEZTETES!
Mieldtt kinyitna egy
zaroszelepet
ellenérizze, hogy
fennall-e a
gazkiaramlas veszélye!

Acélcsé (Ontvény) esetén a forgacs eltavolitasa | e
magnessel

Acél és ontvény farasok esetén a farasi
forgacsot a ballonok védelme érdekében el kell
tavolitani a ballon behelyezése elétt.

Ehhez toljdk be alulrél a megfirédémba a
magnesezd rudat és a megfurédémot csavarjak
fel a DN 150 gombcsapra. A kinyitott csapon
keresztil toljadk a magnesez6 rudat a csé aljaig,
a magnesez6 rad mozgatasaval pedig a
forgacsokat 0OsszegyUjti a magnes. Huzzéak
vissza a magnesez6 rudat, zarjak a DN150
gbmbcsapot, a megfirédom ¥%i“-0s csapjan
keresztll nyoméas-mentesitsenek, csavarozzak
le a megfarédomot és tisztitshk meg egy
ronggyal a magnest a forgacsoktol.

méagnesez6 rad
(megfarodémba
n)

Ezt az eljarast addig
ismételjék, amig a
magnes mar nem szed
Ossze forgacsot (kb. 5-
sz0r).

TANACS: Vezessék a
magnesezd rudat a
cséalap minden
irAnyaba csukléval, a
rud forgatasaval. A csé
kilsé oldalanak
megltogetésével a
magnesez6 rad
kénnyebben 6ssze
tudja szedni a
forgacsokat a cs6
széleirdl.
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A ballonbehelyezé elékészitése

(berendezésenkeént)

egység

A hajtdbmdirudakon talalhaté mindkét tkdzét a
megfelelé cséanyagra, acél vagy ontvény, kell
beallitani. Ehhez oldjak a billenékapcsol6 kart,
majd allitsak az Utk6z6ket a megfeleld jeldlésre.

A ballonozé a ballonozo

berendezésbdl.

rudat vegyék Kki

A ballonokat csavarozzak ©Ossze a vizsgalo
csatlakozoval és a ballonpumpéaval fujjak fel
maximum 0,2 bar-ig (az MDS ballon teleszkdpja
ekbzben nem cslUszhat 6ssze Utkozésig). A
nyomaspréba alatt vizsgéljak at a ballont, hogy
nem sériult —e, és végezetll csavarozzak le a
vizsgélo csatlakozot.

- ballonoz6 rudat kivesz
- ballonozé rudat felteker, rogzit
felszerel

- ballonozé berendezést

(csapokat zér)

- ballont eléhajlit

ballonozé
berendezés 4 db
(cs6vezetéknek
valamint a
ballonméretnek
megfelel
behelyezétalp 7.
tablazat)

kdérmos kulcs

szilikon spray

Az els6 alkalmazas
elétt, vagy a ballon
attolasanak
megnehezedése
esetén a ballonozé
berendezést felllrél és
alulrél szilikon spray-el
intenziven be kell fgjni,
hogy minimalizéljak a
ballonok sirlédasat a
ballonozé
berendezésen torténd
attolaskor.

FIGYELMEZTETES!
Az MDS ballonok
alkalmazéasa esetében
csak a Hutz +
Baumgarten altal
ajanlott szilikon spray
(rendelési kod: 370
790) hasznalandé! A
ballonokat nem
szabad szilikon
spray-vel befajni!

FIGYELMEZTETES! A
behelyezendd
ballonmérethez (MDS
ballonok hasznalatakor)
mindig az elzarandé
csévezeték bels6
atmérdje a mértékado!!
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MDS-ballon behelyezése (berendezésenként)

A berendezést csavarjak fel a DN 150
gémbcsapra. A ballonoz6 domon 1évé 1“-o0s
0blité csap a ballon kilépési iranyaba mutat.

A ballont az el6hajlitds utan csavarozzak ra a
ballonozo radra.

A rudazaton keresztil a ballonpumpaval
(szivészelep) vakuumozzak le a ballont és zarjak
a rudazaton az Y.“-0os gombcsapot. Ennek
kovetkeztében nem lehet a teleszképot a
ballonban 6sszetolni és a ballon karcsu lesz a
behelyezéshez.

Juttassdk a ballont a rudazattal a ballonozé
berendezésbe Ugy, hogy az el6hajlitds abba az
irAnyba mutasson, amerre a ballonnak ki kell
|épnie (ballonoz6 rudon taldlhaté 1“-os 6blitd
csap iranyaba).

Rogzitsék a rudazat kupakjat a gyorsfeszitével,
majd a rudazatot egészen Utkdzésig huzzak
vissza. ZarjAk a berendezés  Osszes
gbmbcsapjat!

méretnek
megfelel
ballonok 4 db

pumpa
villaskulcs

létra

TANACS:

A ballonok behelye-
zése és kivétele
magas pozicidbol
torténik. A kezelé
személyek szamara
biztositani kell
megfelelé magasitod
eszkozt, amely stabil
pozicionalast is
garantal.

TANACS A
rudazatcsatlakozéban
talalhat6 egy lapos
tomités, amely
leszigeteli a ballonra
hat6 vezetéknyomast.
Azért, hogy ez a
témités hatékony
legyen, a ballont két
villaskulccsal SW41
kénnyedén meg kell
hazni.

FIGYELEM A rudazat
kupakjanak
felszerelése utan a
fogantyukat hlizzak ki
és hajtsak be lefelé
vagy felfelé, hogy azok
a ballon behelyezését a
ballonozé ridba vagy a
ballonozé rad
gazvezetékbe torténd
be- és kivezetését ne
akadalyozzak.
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Ballonokkal lezart cs6szakasz nyomas és
gazmentesitése

Nyissak a DN 150 gdmbcsapot és a kézi
hajtokarral vezessék be a ballonoz6 rudat a
vezetékbe, amig a hajtdbmlihaz felitkozik
(figyeljék az acél vagy ontvény bedllitast).

A ballont a rudazattal kell betolni ugy, hogy a
ballon a cs6évezetékbe csusszanjon. Ezutan a
rudazatot addig hiizzak vissza, hogy a ridméret
kb. 100 mm legyen (l4sd &bra 16. oldal).

A ballon feltéltésekor behelyezett manométerrel
mozgassék a rudat fel és le a megadott ridmeéret
kdrnyékén, ezaltal a ballon optimalisan
elhelyezkedik a csévezetékben.

A paraballont azonos eljarasi renddel helyezzék
be. Ha az el6sz6r behelyezett ballon a
gazaramban megcsuszott, azt most Ujra el kell
helyezni.

Adott esetben egy masodik, vagy akar harmadik
ballonozé berendezés part helyezzenek be
azonos eljarassal.

A nyomds- és paraballon kozétt az atszivargo
gazt vezessék el azdltal, hogy kilevegbztetd
tomlét a  nyomas ballon ballonozo
berendezésének az 1“o0s gOmbcsapjara (x
csap) felcsavarozzak és a toml6é kampdjat 2,5 m-
rel a munkaarok folott rogzitik.

A keletkezett atszivargd gazt igy a nyitott 1"-0s
gbmbcsap mellett veszélytelenil elvezetik

A péra ballon berendezések 1“-0s gbmbcsapjan
keresztil (y csap) lehet a munkateriletet
|égtelenité  téml6n &t nyomasmentesiteni.
Tovadbba ezen at lehet a munkateruletet
nitrogénnel atdbliteni.

nitrogén palack,
reduktor
tomlo

ARH 1%
pontossagi
osztalyd
szivargaskeres6
miszer

potencial
kiegyenlitd kabel
(csavaros
szoritokkal)
felszerelése

FIGYELMEZTETES
Miel6tt kinyitna egy
zarb6szelepet,
ellenérizze, hogy
fennall-e a
gazkidramlas veszélye!

FIGYELEM Ugyeljen a
hajtokar biztonsagos
megtartasara a
ballonozo6 rad be- és
kivezetésénél, nehogy
a ballonoz6 rud a
rendszernyomas miatt
LKildvédjon” vagy a
hajtokar forogjon. A
kézikar
mikodtetéséhez
mindkeét rogzité kart
(hajtomiizar) lefelé kell
tartani. Ellenkezé
esetben a hajtomi a
nem kivant miikodés
ellen le van zarva.

FIGYELMEZTETES Az
Az @450-600 MDS
ballon belsé nyomasa
2,5 bar (max. zaro
nyomas 400 mbar)!
Az #650-700 MDS
ballon belsé nyoméasa
1,5 bar (max. zaré
nyomas 250 mbar)!

TANACS A ballont
nyomascsokkentén
keresztill toltsék fel
nitrogénnel.

A munkateruletet
nitrogénnel oblitsék at.

Az egyik 1"-0s
berendezés-
gbmbcsapon (y csap)
(l&sd &bra) tapléljak be
a nitrogént, a masik,
illetve tovabbi belsé
berendezéseken pedig
a kileveg6ztet6 tomlién
keresztil elvezethet6 a
gaz, amig a nitrogén
koncentracio
elegendéen magas
nem lesz.

FIGYELEM! A
féldgazszolgaltatoi
korvezetékek zarasakor
a ballonok
behelyezésekor és
kivételekor sziikséges
lehet egy
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A ballonnyomasnak a manométeren torténd 15
perces ellenérzése utan a vezetéket szét lehet
vélasztani és a szilkséges munkalatokat el lehet
végezni. Meg kell valésitani a ballonnyomas
manomeéterek allandé ellenérzését, hogy ezaltal
adott esetben egy nyomasesés bekdvetkeztekor
megfeleléen tudjanak reagalni! A megadott
maximalis zarbnyomasokat csak akkor érik el,
ha a ballon 2,5 bar-os (& 450-600 MDS ballon)
illetve 1,5 bar-os (& 650-700 MDS ballon) belsé
nyomasat betartjak és megtartjak.

Ha a vezeték szétvdlasztasa a behelyezett
ballon kozelében torténik, akkor a behelyezett
ballon tavolsaganal a Hasznalati Utmutaté 31.
oldalan taladlhaté 8.3 ,Biztonsagi tavolsag
vezetékszétvalasztaskor” fejezetet figyelembe
kell venni. Itt megtalalhatok a méretek arra
vonatkozéan, hogy a ballonozé berendezéstél
milyen  tavolsaghan lehet a vezetéket
szétvalasztani anélkil, hogy a ballonokat
veszélyeztetnék.

parhuzamosan
lefektetett bypass-
vezetékre, ha a
gazaramlas tdl magas.
Ennek hianyaban
fennall a veszélye,
hogy az el6szor
behelyezett ballon a
feltéltéskor, vagy az
utoljara leeresztett
ballon a kivételkor
leszakad!

TANACS Az a pillanat
a kritikus idépont,
amikor a ballon a csé
keresztmetszetét
lezéarja, de a még nem
elégséges belsé
ballonnyomas
kovetkeztében a
gazaramlas fellép6
toléerejét nem tudja
felvenni!

10.

Véagas

Korkéses
csévago
(méretnek
megfeleld), vagy
pneumatikus
firész, 24 mm-

es bronz
villaskulcs 1 db
ARH 1%
pontosséagi
osztalyd
szivargaskeres6
miszer

FIGYELMEZTETES!

A csobvezeték
szétvalasztasa elétt a
ballonok tdomoérségét
és stabil
elhelyezkedését
ellenérizni kell! A
ballonnyomésnak a
manomeéteren td6rténo
15 perces ellenérzése
utan a vezetéket szét
lehet valasztani és a
szikséges
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munkalatokat el lehet

11) Cs6szakasz kiemelve o Merettdl fliggben végezni.

daru
A zéaras alatt a
ballonnyomas
manométerek allando
ellendrzését
biztositani kell, hogy
egy esetleges
nyomaseseés esetén
megfeleléen tudjanak
reagalni! A megadott
maximélis
zarényomasokat csak
akkor érik el, haa
ballon 2,5 bar-os
(@450-600 MDS
ballon) illetve 1,5 bar-
0s (8650-700 MDS
ballon) belsé
nyomasat betartjak és
megtartjak!

Szivargas ellenbrzés
miszerrel

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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12,

Csdédarab v. szerelvény beszerelése

e méretnek

megfelelé attold

karmantyu

Mianyag
esetén:

e méretnek
megfelelé
elektrofitting
db

cs6

2

e aramfejleszté

e hosszabbitd
kéabel

o elektrofitting
hegeszt6
berendezés

Szivargas ellenérzés
miszerrel

FIGYELMEZTETES!
Bizonyosodjanak meg
rola, hogy a
munkaterileten, vagy
akér a ballonozé
berendezésben (a
berendezés
leszerelésekor)
marado
gadzmennyiségekbél
nem szarmazik
veszély. Példaul
azaltal, hogy a
maradék gazt a
ballonoz6 berendezés
kileveg6ztetd
témléjével egy nem
veszélyeztetett
térségbe vezetik el!

Acélvezetékek
hegesztése a
behelyezett ballonok
mogo6tt TILOS!

Ez azt jelenti, hogy
acélvezetékek
esetében a kordbban
levalasztott
munkateriletet a
hegesztés el6tt és a
ballonok eltavolitasa
elétt attold
karmantyukkal 6ssze
kell kdétni! Mivel az
attold karmantydk nem
szakitészilardsaguak,
ezeket biztositani kell,
ez azt jelenti, hogy egy
esetleges atalakitas
sziikséges azért, hogy
biztositsak a pozitiv
mechanikai zarast!
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13.

A zéaras megszlntetése (példak)

Az elvégzett munkdk utan a zarast meg kell
szlntetni, ez azt jelenti, hogy a ballonokat
eltavolitiak a csévezetékbdl, ezzel a karimas
toldat egy dugéval lezarhatéva valik.

A nyomaskiegyenlités annal fontosabb, minél
magasabb a zaré nyomas, minél nagyobb a
zarasi méret és minél tomdorebben zéarja a ballon
a vezetéket.

A nyomaskiegyenlités azt jelenti, hogy a ballon
belsé nyomasanak a leeresztése elétt a nyomas
kdzvetlendl a ballon el6tt és utan egyenlé. Ez azt
jelenti, hogy a nyomést a nyomasmentes oldalon
a zar6é nyomasra kell emelni. Ez rendszerint
megvaldsithatd a berendezés csatlakozéin
keresztil, kiegészité megfiras nélkul.

PELDAK:

Vezeték meghosszabbitas -
nyomaskiegyenlités révid szakaszok esetén (kb.
5m)

Elzart allapot:

Az 1-es berendezésen [évd Oblit6csapon
keresztll nitrogén betaplalas, nyomas ballon
nyomaskiegyenlitése (berendezés 1).

A nyomas ballont leereszteni. Paraballon
nyomaskiegyenlitése egy athidald tomlével az 1.
berendezés 6blitécsapjarol és a 2. berendezés
Oblitécsapjara. A paraballon igy kivehetd.

A csbvezetéket lefGvaton keresztil

kileveg6ztetni.

nitrogén palack,
reduktor
tomlé

ARH
pontosséagi
osztalyd
szivargaskeres6
miszer

1%

ballonoz6
szerszamkeészlet
szerszamai

FIGYELEM! A ballon
belsé nyomasanak
leengedése eldtt
nyomaskiegyenlitést
kell elvégezni.

FIGYELEM! A
nyomaskiegyenlitésn
ek préslevegével
(nitrogénnel, stb.)
torténod
megvalésitasa soran
semmi esetre se
lépjék tul a
vezetéknyomést (MDS
ballonoknal max. 0,4
bar)!

TANACS J6
kortlmények kozoétt az
MDS ballonok abszolut
témorséget
biztositanak, nincs
szivargas. Nem
tapasztalhat6
automatikus
nyomaskiegyenlités.

TANACS Ha a ballon
nem csuszik be a
behelyez§ talpba, akkor
csokkentsék a
vakuumot a ballonban
és huzzak a behelyezé
radba a ballont
(szUkség esetén
ismételten
vakuumozzak le).

FIGYELEM! Ugyeljen
a hajtokar
biztonsagos
megtartasara a
ballonozé rud be- és
kivezetésénél, nehogy
a ballonozo rud a
rendszernyomas
miatt , kilévoédjon”
vagy a hajtékar
forogjon. A kézikar
mikodtetéséhez
mindkét régzité kart
(hajtémizar) lefelé kell
tartani. Ellenkezé
esetben a hajtom a
nem kivant mikodés
ellen le van zarva.
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Tovéabbi példak a Hasznalati Utmutatoban.

A végrehajtott nyomaskiegyenlités utan a ballont
a leeresztéskor hluzzak felfelé agy, hogy az ne
fordulion at, hanem a behelyezé talp elé
csusszon. A ballont Uritsék ki a ballonpumpaval
(vakuum) és az egészet hluzzak a behelyezé
radba.

A rudazatot huzzak egészen fel és a rogzitdé
csavarral rogzitsék. A behelyezé rudat a kézi
hajtékarral teljesen vezessék ki a csébdl felfelé.

Zarjak a DN 150 gdmbcsapot, az 6blitécsapon
keresztil nyomasmentesitsék a ballonozé
berendezést és a rudazatot vegyék ki a
zardballonnal egyditt.

A ballonoz6 berendezés leszerelése a
gbmbcsaprol.

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15. Oldalszam: 97/250



Csdszakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

14,

Dugb6zas

A dugot rogzitsék a dugdzoé radban és az O-
gylriket kenjék be szerelvényzsirral.

A dug6z6 rudat a behelyezett dugdval alulrél
toljak be teljesen a megfarédémba. (A dugod
reteszeit be kell jaratni.)

Az egységet csavarjak fel a DN 150 gbmbcsapra
és nyissék a csapot. Toljak le a dug6z6 rudat és
a dugot toljak be a karimas toldatba. A dug6z6
rad fogantydjanak megtartasaval és a 13 mm-es
négyszdg csavarkulccsal torténd elforgatasaval
a reteszek pozitiv mechanikai  zarast
eredményezve illeszkednek a kariméas toldatba.
A dugd akkor van a toldatban rogzitve, ha a
jelz6kereszt (13 mm-es négyszog
homlokfelllete) a dugdzo rad valtéfogantyljaval
egy vonalban van.

A megfarédoém %“-os gdmbcsapjan ellendrizzék,
hogy a dugé témor-e.

Huzzak le a dugérdl a dug6zé rudat, majd
szereljék le a dug6zé egységet a zsilippel egyiitt.
A dugo6t hegesszék le, illetve csavarozzanak fel
egy vakkarimat a karimas toldatra.

Az Osszes eszkOzt tisztitsdk meg és a fém tiszta
feluleteket beolajozva helyezzék el. A ballonokat
adott esetben tisztitsdk meg (lasd az apolasi,
tarolasi és kezelési utasitasokat) és helyezzék a
szallité ladakba.

Acél  menetes
dugo csavar,
illetve mianyag
kupak 4 db
(idom méret
szerint)

korr6ziévédelmi
anyagok

ballonozé
szerszamkészlet
szerszamai

aramfejlesztd

hosszabbité
kabel

(220 V, 40 m),

hegeszt6
aramforras
(inverter),

sarokcsiszol6

(2 125 mm, 1800
W)

Szivargas ellenérzés
miiszerrel

FIGYELEM! Ha a
dugo6t az acéltoldatba
behegesztik, akkor a
dugéban Iévé
csavarok mindkét
csavaros fejét a
dugobban és a
négyszog
mechanizmusban egy
kerek lemez
behegesztésével
gaztomoren le kell
hegeszteni!

A maximalis névleges
nyomas acél idomok
és acéldugok esetén
(PN 186, illetve PN 70)
csak a behegesztett
allapotban érvényes.
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4. Nyomas alatti megfuras és ballonozas miiveleti sorrendje 4 bar-os szimpla Hiitz + Baumgarten
ballonozé berendezéssel (360 500)

4.1 Rendeltetésszeri alkalmazas

A ballonoz6 berendezés DN80 — DN200 méreti acél, és DN90 — DN225 méretli PE foldgaz csévezetékek
elzarasara szolgal, maximum 4 bar (izemi nyomasig.

4.2 Felépités

Az egyszeres ballonoz6 berendezés felerdsitése a ballonozé dom révén valésul meg. Kézi hajtokarral kerdil
bevezetésre a ballonoz6 rid a csévezetékbe. A ballon felerésitése és betolasa a rudazat révén valosul
meg, amelyet a ballonozo6 ridra csavarnak fel.

4.3 Miikodeési leiras

Egy felhegeszthetd idom, vagy egy PE ballonozé nyeregidomnak (242" KM x 2“ BM) a cs6vezetékre valo
felhegesztése vagy felszerelése utan erre szerelik r4 a zsilipet. Ezen a zsilipen keresztil gazkiaramlas
nélkil farjdk meg a csévezetéket és tavolitjak el a farasi forgacsot (acél).

A ballonoz6é berendezést felszerelik a zsilipre, a ballonozé rudat a zsilipen keresztil bevezetik a
csévezetékbe és a ballont a berendezés révén betoljak a csébe. A ballont a rudazaton keresztil toltik fel.

A zaras megszintetését kdvetéen a zsilipen keresztil egy zar6dugot csavaroznak a megfurd idom, illetve
a nyeregidom belsé menetébe és leszerelik a zsilipet.

4.4 Miszaki adatok
Alkalmazéasi méretek: acélcsé: DN 80 — DN 200
PE cs6: DN 90 — DN 225
maximalis zaré nyomas: 4 bar
ballon belsé nyomas: mindig 8 bar
ballon méretek: @70-90 mm, @90-120 mm, F120-160 mm, @160-215 mm
FIGYELMEZTETES! A behelyezend® ballon méretéhez mindig az elzarand6 csévezeték belsé
atmérdje a mértékadd!
Csak arendszer specifikus korund bevonatos MDS-ballonok (4 bar-ra méretezett) alkalmazhatdk és

semmi esetre sem textil ballonok, idegen beszerzésbél szarmazé gyartmanyok vagy 1 bar-os
kivitelezési MDS ballonok!

Mindig két ballont (nyomas- és paraballon) kell mindegyik nyomasi oldalra behelyezni! Mindegyik
behelyezett ballonnak 4 bar-os kivitelezésiinek kell lennie. Mas ballonokkal nem szabad kombinalni!

4.5 A kezelészemélyzettel szemben tamasztott kdvetelmények

A ballonoz6 berendezést csak azok a személyek kezelhetik, akiket erre kdzvetlenil a Hitz + Baumgarten
képzett ki és tanitott be. Err6l az oktatasrdl egy személyre sz6l6 bizonyitvany keril kiallitasra, amely két
évig érvényes. A lejarat utan a Hiitz + Baumgarten altal egy Ujitd oktatasnak kell megtorténnie és ezzel a
kiadott bizonyitvany két évre meghosszabbitasra kertil.

Csak egy ilyen érvényes bizonyitvannyal rendelkez6 személyek vannak a Hutz + Baumgarten részérél
feljogositva a berendezés kezelésére!

A kezel6személyzet feljogositasa az Uizemeltetd részérdl éppugy kévetelmény.

Ezeknek a személyeknek a haszndlati utmutatét magatél értetédden ismernitk kell, és ennek megfeleléen
kell eljarniuk.

4.6 Alkalmazas

Felhasznéalhat6 idomok és nyergek 4.1. sz. tablazat

Maro
G 2 ¥%" kils6 x G 2" bels6é menet Rend. sz. Adapter | 571 5 E‘:ép'
mm
Acélvezeték | Felhegeszthetd idom 949 028 360021 | 381112 | 328 002
Verziészdm: 5. Dokumentum azonosit6: G-TU-3-M02
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Acéldug6 O-gy(ri tomitéssel 950 018
FRIATEC 360 024
PE vezeték Ball(?_n,ozo. nyeregidom a gyartdo | PLASSON 360 025 295 528 nincs
dugojaval:
GEORG nincs
FISCHER

Figyelem!

Jelen midveleti utasitdas nem helyettesiti és nem menti fel a kezel6t a gyartdé altal kiadott

HASZNALATI

karbantartasara vonatkoz6 eléirasok betartasa alol!

KEZIKONYV egyéb, a készillék Ossze és szétszerelésére valamint annak

Sorsz

szikraképz6déssel jaré tevékenységet.

A tilalmat jol lathaté helyen elhelyezett tablakkal
kell jelezni és felligyeletet ellat6 munka-
véllaldkkal kell betartatni.

Mivelet megnevezése és abrjja Szerszam és anyag Megjegyzés
L Sziikség esetén hal6zati nyomas csokkentése
2. | Munkaterulet biztonsagi Ovezetében |e  korlat elemek
meghatdarozott korlatozasok: 3 3 . .
e gazveszélyt A miveleti sorrendet
A veszélyforrastdl minimum 3 [m]-es sugaru jelzé tartalmazé
kérben meg kell akadalyozni a nyilt lang sargaszalag dokumentumban a
hasznélatat, a dohanyzast, és munkat iranyitd

hatarozza meg a tilalmi
z6bna pontos mértékét
és modjat az idéjarasi
és egyéb korilmények
figyelembevételével. Ez
a tilalmi z6na
megegyezik a 3/2003.
(. 11.) FMM-ESzCsM
egyuttes rendelet 1.
szamu  mellékletében
meghatarozott

munkaterek és azok
védoé Ovezeteinek
zbénakba torténd
besorolasaval.
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A haszndlni kivant ballonokat csavarozzak
Ossze a vizsgald csatlakozéval és a
ballonpumpéaval fujjak fel maximum 0,2 bar-ig
(az MDS ballon teleszkopja ekdzben nem
csUszhat dssze Utkdzésig). A nyoméasprdba alatt
vizsgéljdk at a ballont, hogy nem sériilt—e, és
nem ereszt. Végezetil csavarozzéak le a vizsgalo
csatlakozot.

3. | Ballonozési helyek megvéalasztasa e hegyes kés Szivargas  ellenérzés
Acél csévezeték esetén a tervezett ballonozasi|e Tartozékok miszerrel
helyeken hantoljuk le a szigetelést. foldeléshez A miveletek
A ballonozdshoz a csonkok helyét ugy Kkell m_egkezdese elott
. . ) o7 minden esetben
megvalasztani, hogy a ballon betolasi iranyaban lendrizni kell a felts
a ballon behatolasi hosszdban ne legyen a etlenorizni ke a,etart
cSBVEN heqesztés munkaarok |égterét. Ha
9 ' a koncentracio
Eloszté vezetéki csdvek kiszakaszolasa esetén, nagyobb, mint 1tf%, a
amikor minden val6szinliség szerint a vezeték munkadrokban tilos
megbontasi helyén hegesztéssel, (vagy mas munkat végezni.
32|k,ra, |Ilgtve ny|lt tliz kele’F!(ezeseveI) jaré FIGYELEM! A
tevékenységre is sor keridl a ballonok :
> X legkisebb
behelyezéséhez (a tervezett vezeték . . . .
o i Lol 201z , idomtavolsaghoz, két
megbontasi hely munkagodrétél) kulonalld (a két . e
NN ; N egymas mogotti
munkagddor kozt legalabb 2 (m) bontas nélkiili . .
. . ballonozé berendezés
szakasz meghagyéasaval) ballonozé .
munkagddroket kell létesiteni. (Altalaban acél esetere, vegye
vezetéken) ' figyelembe a Hasznalati
Utmutatéban
Ha a csévégenkénti kettds ballonos zaras mellett foglaltakat!
a csovégeket expanzidés (bebesi) dugbval is
lezarjak, akkor egy éarokban térténhet mind a )
ballonozds, mind a megbontds céljanak TANACS:
megfelel6 munka. A ballonoz6
tornyokon végzett
. munkélatok nagy
‘ . > erékifejtést
f— f— — igényelnek, e mellett
§//////y \j//////////////////f \\\\\\\\’K// Is SZUkSégeS a
i o i o csbvezeték
PE vezetéken torténdé ballonozas esetén is merevségét
valaszthaték az el6z6 kialakitasi munkagdodrok, megérizni, a kezeld
amely stabilithst adnak a ballonoz6 tornyokon személyek és tornyok
végzett munkélatok kdzben (kétoldali talajréteg védelme érdekében!
rogziti a vezeték két oldalat, nincs kilengése). .
(Ezt rbgzitéssel vagy
kétoldali foldoszlop
meglétével
kdnnyedén
elérhetjuk.)
3.b | Az el6z6 mivelettel parhuzamosan: .
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4. | Ballonoz6 idomok felhelyezése

A cs6anyagnak megfeleléen egy ballonoz6
idomot (acélcs®), vagy PE csére egy ballonozé
nyeregidomot hegesztenek fel.

A zsilip adapterét feltekerik az idom, illetve a
nyeregidom kiilsé6 menetére.

A 2 ¥5*-0s gdmbcsapot feltekerik az adapterre és
elzarjak.

cs6anyagnak
megfelel
ballonoz6 idom 4
db

gbmbcsap 3"
bels6 menettel 4
db.

aramfejleszté

hosszabbito
kéabel

hegeszt6
aramforras
(inverter)

sarokcsiszol6

(g 125 mm, 1800
W)

mianyag
esetén
elektrofitting
hegeszt6
berendezés

cso

Hegesztés a
GAZELOSZTO
VEZETEKEK
LETESITESE
TECHNOLOGIAI
UTASITAS szerint

FIGYELEM! A
ballonozé nyeregidom
felszerelése, illetve a
ballonoz6 megfurd idom
felhegesztése el6tt a
hozza tartozé zardédugo
problémamentes
becsavarasat
ellenérizni kell. EzAltal
feltnnek  példaul a
menet sérilései,
amelyek a befejezé
zarodugo
behelyezéskor jelentés
problémakat vonhatnak
maguk utan.

FIGYELMEZTETES
Azokat a fém
eszkdzoket, amelyeket
muanyag

csoOvezetékre szereltek
fel, le kell foldelni, hogy
adott esetben a fellépd
elektrosztatikus
feltdltodést
levezessék!

biztosan
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Ballonoz6 csonkokon keresztil csé megfuras

A csbanyagnak megfelelden valasszak ki a
maro6t (lasd Hasznalati Utmutato).

Csak acélcsovek esetén csavarozzanak be a
faréradba egy kozpontfarét a koronamaréra
centrikusan.

Acélmar6t faggyuval, PE cs6htéz a lyukmar6t
szilikonnal kenjék be. A megfiré berendezést
csavarozzak 6ssze a megfirédommal.

A furérudat csavarozzak 0ssze a mardval és
adott esetben a kdzpontfaroval, majd ezt toljak
be alulrél a farédémon keresztlil a megfaréd
berendezésbe a mard far6démban torténd
felutkbzéséig.

A komplett egységet csavarjak fel a 2 %2“-0s
gbmbcsapra, nyissdk a gombcsapot és a
farérudat kézzel toljdk be a f6 vezetékre.
Rogzitsék a farérudat a megfuro
berendezésben.

Ezutan a kézi hajtékart vagy a meghajté motort
helyezzék fel a farérad négyszbgére és a
megfelel6 elétolassal végezzék el a megfarast.

PE csévezetékeknél mindig kézi meghajtast kell
alkalmazni. Az el6tolast kozel azonos
nagysagban és a kézi kar mozgasaval egy
idében  végezzék. Ezéltal adodnak a
legkedvezébb vagasi feltételek és a kivagott
pogacsa biztosan a maréban marad.

Acél csbvezetékek esetén siritett leveg8s
meghajtast  javasolunk. A kdzpontfuras
megkezdésekor az el6tolast Ovatosan kell
adagolni. A kdzpontfiras utan a maro kivagja a
pogacsat, és a kbzpontfaro hasitott gydrlje azt a
maréban tartja. A furds végrehajtasat kovetéen
oldjdk a farérad rogzitését majd a farérudat
kézzel Utkdzésig engedjék vissza.

- faré rudat ttkdzésig felhdz

- megfurd késziléket felszerel

- gbmbcsapot megnyit

- fard rudat leereszt, rogzit

- megfur

- megfaro rudat old, visszaenged
- gbmbcsapot elzér

- nyomast leenged

- megfaré készlléket leszerel

megfard
késziulék 3"-os
csatlakozé
idommal
(megflrédém)

csbanyagnak
megfelelé mard
(4-6.sz tablazat)

acél és onvény
estén
kbézpontfaré is

ken6anyag

OVATOSAN! A
farokészilék és a
meghajtdmotor — ha van
ilyen -  hasznalati
Utmutatéit is figyelembe
kell venni!

Szivargads  ellendérzés

muiszerrel
FIGYELMEZTETES A
megfaras elétt a teljes
egységen végezzenek
nyomasprobat, agy,
hogy a ballonpumpaval
a megfarédom ¥4“-os
tomlécsatlakozéjara

prébanyomast
terhelnek majd
leszappanozzak. gy

biztosithaté a megfard
felépitmény és a
felhegeszthet6 idom
hegesztési varratanak,
illetve a ballonozé
nyeregidomnak a
tdmorsége!

OVATOSAN Magasabb
nyomasoknal a farérad
a vezetéknyomas
kévetkeztében a rogzité
pofak oldasakor
visszahlzo6dhat. A
biztonsag kedvéért
ezért a hajtékart a
farérad  négyszogére
kell felhelyezni és kézi
erével kontrolladlva kell
visszaengedni. A
vezetéknyomas minden
egyes barja 49 N
er6vel hat (kb. 5 kg
témeg nehézségi
erejének felel meg) a
faréradra, magnesezd
radra vagy a dugdzo
rudra.

FIGYELMEZTETES

Miel6tt  kinyitna egy
zarészelepet

ellenérizze, hogy
fennall-e a

gazkidramlas veszélye!

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.

Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02

Oldalszam: 103/250
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Zarjak a 2 %"-0s gbmbcsapot, a nyomast a
megfarédomon 1évé Yi“-os  gdmbcsapon
keresztll engedjék le és a megflré technikat
szereljék le.

A pogacsat a mianyag marobdl a kinyomd
szerkezettel (rend. sz.: 295 600) tavolitsak el.
Acél megfurasakor el6sz6r a kdzpontfarét

csavarozzak ki, hogy el lehessen tavolitani a
pogacsat.
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Forgéacsok eltavolitasa

A forgacsok eltavolitdsahoz toljak be alulrdl a
csuklés magnesezd rudat a behelyezé démba
(specialisan a csuklés magnesezé rudhoz) és a
behelyezé démot csavarjdk fel a 2 %:“-0s
gbmbcsapra. A kinyitott csapon keresztil toljak
a magnesez6 rudat a cs6 aljaig. A magnesezd
rad lehetséges oldalirdnyd mozgatasa révén a
csuklé a csétengely iranyaba be tud fordulni és
igy mindkét mégnes begordil a csétengely
irAnyaba. Ezalatt a magnesek 0Osszegyljtik a
forgacsokat.

Huzz4k vissza a méagnesez6 rudat, zarjdk a 2
¥%*-0s gbmbcsapot, a behelyezé dém ¥i“-os
csapjan  keresztil  nyomasmentesitsenek,
csavarozzak le a behelyezd domot és tisztitsak
meg egy ronggyal a magnest a forgacsoktol.

A csuklés magnesezd alkalmazaséat ismételjék
meg a masik csétengely iranyba. Ezt az eljarast
addig ismételjék, amig a magnes mar nem szed
Ossze forgacsot (kb. 5-szor).

- magnesez6 rudat felhaz

- késziléket felszerel

- gOBmbcsapot megnyit

- magnesezd rudat leereszt

- mozgat, forgacsot 6sszegydijt
- magnesez6 rudat visszahlz
- gbmbcsapot elzar

- nyomast leenged

- késziléket leszerel

magnesezd rud
(megflirédémba

n)

FIGYELEM! Acél
megflrasok esetén a

furdsi forgacsokat a
ballonok védelme
érdekében a

ballonbehelyezés el6tt
gondosan el kell
tavolitani!

A miveletet tobbszor
meg kell ismételni. (kb.
5-sz6r)

TANACS : Ajanlott a
csuklés magnesez6 rud
(rend. sz.: 326 304) és a

hozza tartozé
behelyezé dém (rend.
sz.. 360 004)

alkalmazasa. Ezzel a
méagnes mintegy 150
mm-re vihetd be a
csétengelybe,
kovetkezésképp  egy
nagyobb teriilet érhet6
el.

TANACS: A cs6 kilsé
oldalanak

megitdgetésével a
magnesez6 rad
kénnyebben Ossze
tudja szedni a

forgacsokat a cs6
széleirdl.
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A ballonbehelyez6 egység el6készitése

Vegyék ki a ballonozé rudat a ballonoz6
berendezéshdél. Minden egyes csévezeték-,
illetve ballonmérethez ki kell véalasztani a
megfelelé behelyez6 talpat.

Ballonbehelyezé talp @55 mm,
1-es méret (rovid kivitel):

Cs6 belsd atméré @70 — 120 mm
MDS4 ballonnal D1 @70-90 mm
MDS4 ballonnal D2 @90-120 mm

Ballonbehelyezé talp @55 mm,
2-es méret (hosszu kivitel)

Cs6 belsé atméré @120 — 215 mm
MDS4 ballonnal D3 @120-160 mm
MDS4 ballonnal D4 @160-215 mm

A ballonbehelyez6 talp cseréje: A
ballonbehelyezé talp oldalan két sargaréz
csapszeg talalhaté. Ezeket egyidejileg
benyomva kicserélhetéek a behelyezé talpak.
Figyeljenek a felhelyezéskor a sargaréz csapok
helyes bekattanaséra!

A ballonnak a ballonoz6 berendezésen keresztil
torténd attolasakor a sdrlédasi ellenallas
minimalizalasa érdekében a ballonoz6 rudat és
a ballonbehelyezé talpat fujjak be szilikon spray-
vel (rend. sz.: 370 790). Az els6 alkalmazas elétt,
vagy a ballon A&ttoldsdnak megnehezedése
esetén a ballonoz6 berendezést fellilrdl és alulrdl
szilikon spray-vel intenziven be kell fajni.

A ballonokat csavarozzak ©Ossze a vizsgald
csatlakozéval és a ballonpumpaval fujjak fel
maximum 0,3 bar-ig (az MDS ballon teleszkdpja
ekdzben nem csuszhat 6ssze (tkozésig). A
nyomaspréba alatt vizsgaljak at a ballont, hogy
nem sérilt —e, és végezetil csavarozzak le a
vizsgalé csatlakozot.

Az 6sszes ballont kifelé, a nyomassal szemben
helyezzék be. igy a ballonok a munkateriilettdl
kifelé mutatnak! Kettd (kdrvezeték) vagy tobb (pl.
T-eldgazas) zarasi oldal esetén elészor azt a
nyomas ballont kell behelyezni, amelyiket egy
esetleges gazaram iranyba allit.

Ezt kovetéen ennél a berendezés parnal
helyezzék be a paraballont. Ezutan kévetkezik a
masodik berendezés parnal a nyomas ballon
behelyezése. Ezt kdvetéen a paraballon ennél a
berendezés parnal, és igy tovabb.

ballonozé
berendezés 4 db
(cs6vezetéknek
valamint a
ballonméretnek
megfeleld
behelyezétalp 7.
tablazat)

kdérmos kulcs

szilikon spray

FIGYELEM! Soha ne
helyezzék fel a
ballonozé berendezést
felszerelt
ballonbehelyezd  talp
nélkal!

TANACS: llyenkor a
ballont végigtolnak a
megfaras furatperemén.
Ez a ballon sériiléséhez
és meghibdsodasahoz
vezethet!

TANACS A ballonozo
talpat agy kell
felszerelni, hogy a
ballon kilépése a
behelyezé rid %4“-os
gbmbcsapjaval

ellentétesen legyen!
(Horony a csovon és
bityok a talpon!)

FIGYELMEZTETES A
ballonokat nem
szabad szilikon spray-
vel befdjni!

TANACS: Sima belsd
cstfelszinl
csOvezetékeknél (pl.
PE) fenndll a veszélye
annak, hogy a ballon a
cs6ben megcsuszik, ha
azt tévedésbdl befljtak
szilikon spray-vel!

FIGYELMEZTETES A
behelyezendé
ballonmérethez
mindig az elzarando
csOvezeték belsdé
atméréje a mértékado!
FIGYELMEZTETES A
BGR 500 2.31 fejezete
el6irja a ballon lathato
sérilések utani és
tomorségi vizsgalatat
minden alkalmazas
elétt! Ugyeljenek a ,4
bar-os MDS ballonok®
6 éves életkor
korlatozasara. Ehhez
mértékadé a minden
ballonon feltlintetett
tesztdatum!

TANACS Mihelyt az
elsé ballont behelyezték
a csbvezetékbe, mar
nincs gazaramlas és a
kovetkezd  ballonokat
probléma nélkl
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A berendezést csavarjak fel a 2 %"-o0s
gémbcsapra. A ballonoz6 radon 1évé ¥4“-o0s
0blité csap a ballon kilépési iranyaval ellentétes
irAnyba mutat és ebben a pozicidban zarjak le a
95-100 k6rmds kulccsal szorosan a szoritéanyéat
a 2 ¥2"-0s gbmbcsapon.

A szoritbanyat mindenképp a kérmds kulccsal
zarjak le, hogy a menetes csatlakozas O-gyris
tomorségét  biztositsak! A ballonoknak a
csbévezetékbe torténd betolasa elétt
kiegészitésképpen a nyomas ala helyezést
kovetéen az egész berendezés tdmorségét
vizsgéljak meg szivargaskeres6 anyaggal!

- ballonoz6 szarat kivesz
- ballonozé rudat felteker, rogzit

- ballonozé berendezést felszerel
(csapokat zar)

- ballont el6hajlit

Azért, hogy a ballon az alkalmazaskor a
berendezésben fliggélegesbél a csétengely
irAnydba probléma nélkul beforduljon, a ballont
el6 kell hajlitani. Az MDS ballont a
témlbtartomanyban (a tartomany) és a teleszkop
tartomanyban (x tartomany) hajlitsak elé agy,
hogy a ballon egy 90°-os gorbiletet nyerjen
(eléhajlitani és nem megtorni).

A teleszkopnak mikodoképesnek kell maradnia
(kérjuk, ellendrizék a visszarug6zast)! Az @160-
215 ballonoknal a ballon felsé részére egy
vezetbujj kerilt felszerelésre, hogy segitse a
ballon kdnnyebb befordulasat a csétengely
irAnydba. A tolt6tomlé elShajlitdsakor kérjik,
hogy mindenképp tartsdk meg a vezetbujjal
azonos gorbuleti iranyt (lasd az abrat).

Az ,MDS4 D4, @ 160-215 mm” ballonok
megfelelé elbhajlitasa a PE 200 SDR 11-es
vezetéken kifejezetten kardinalis!

behelyezhetik. Adott
esetben, ha az els6ként
behelyezett ballon a
gazaramlas
kovetkeztében nem lett
optimalisan elhelyezve,
azt még egyszer le kell
ereszteni és Ujra be kell
helyezni, mielétt a
ballonok koéztes tere,
illetve a munkaterilet
nyomasmentesitésre
kertlne. Kulénben ezt
megelézben
nyomaskiegyenlitésnek
kell torténnie!

FIGYELEM! Magasabb
géazaramlas esetén az
elészér  behelyezett
zardballont
elengedhetetlentl a
gazarammal
megegyezé iranyba
kell behelyezni!

Kulénben fennall a
veszély, hogy a ballon
atfordul!

TANACS: A max. 4 bar-
os zar6 nyomasok
esetében jelentésen
magasabb gazaramlas
fordulhat el6, mint az a
1 bar-os zarb
nyomastartomanyban.

Emiatt a gazaramlas
iranyanak ismertnek kell
lennie, vagy azt elére
meg kell hatarozni egy

mérémuszerrel!

FIGYELEM! A
teleszkOpszarat ne
hajlitsak meg,

torésveszély!
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Ballon behelyezés

A ballont az el6hajlitas utdn csavarozzak ra a
ballonoz6 rudra (haszndljak az SW 32 villas
kulcsot). A rudazaton keresztil a
ballonpumpéval (szivészelep) vakuumozzak le a
ballont és zarjdk le a rudazaton az Y4“-0s
gbmbcsapot.

Nyissak a 2 %:"-0s gobmbcsapot, ekkor féldgaz
aramlik a berendezésbe. Oldjak a rogzité csapot
a ballonozé berendezés hajtdmiihazan és a kézi
hajtokar segitségével juttassdk a ballonozé
rudat a csévezetékbe.

Mindkét kilsé hajtomi-vezetd radon jeldlve van
a helyes behelyezési mélység. Az egyik
hajtém{-vezet6 radon a jeldlések PE cs6hoz: Da
90-125, Da 140-180 és Da 200-225. Az masik
hajtém{-vezeté radon a jeldlések acél cséhoz:
DN 80-100 és DN 125-200.

TANACS: A megfeleld jelélés  helyes
behelyezési mélység esetén kozvetlenll a
hajtom(ihaz folott talalhato!

A ballonozé rud rogzitése megtérténik, ha a
rogzitd csap a megfelel6 rogzité furatba
bekattan.

A ballont a rudazattal kell betolni ugy, hogy a
ballon a cs6vezetékbe csusszanjon. Ezutan a
rudazatot addig huzzdk vissza, hogy a
szilkséges 100 mm-es radméret meglegyen. Itt
mértékadé a radméret a ballon behelyezett
allapotaban.

A 100 mm-es radméret a ballonozé6 radon egy
beszurassal megjel6lésre kerllt! (A beszlras a
rudazat kupak felsé széle magassagaban van)

A ballon feltdltésekor behelyezett manométerrel
mozgasséak a rudat fel és le a megadott ridmeéret
kdrnyékén, ezaltal a ballon optimalisan
elhelyezkedik a csévezetékben.

Minél gyorsabban pumpdljak fel a ballont, annal
jobban valésul meg a ballon beilleszkedése egy
esetleges gazaramlassal szemben.

A para ballont azonos eljarasi renddel helyezzék
be.

Ha az el6szor behelyezett ballon a gazaramban
megcsuszott, azt most Ujra be kell helyezni.
Adott esetben egy méasodik, vagy akar harmadik
ballonozé berendezés part helyezzenek be
azonos eljarassal.

méretnek
megfelel§
ballonok 4 db

pumpa
nitrogénpalack
villaskulcs

létra

TANACS:
A ballonok behelye-

zése  és kivétele
magas poziciébal
torténik. A kezeld
személyek szamara
biztositani kell
megfelelé6 magasitod
eszkdzt, amely stabil
pozicionalast is
garantal.

TANACS A

ballonnyomas
manométer igy -1 bar
nyomast mutat
(nyomastartomany -1
bar-tdl +9 bar-ig).

FIGYELMEZTETES

Mielétt kinyitna egy
zardszelepet
ellendrizze, hogy
fennéll-e a
gazkiaramlas
veszélye!

OVATOSAN Figyeljen
a meghajtd kar biztos
megtartasara a
behelyezé rud be- és
kijaratasakor a rogzité
szeg bekattanasaig,

hogy kizarja a
vezetéknyomashbol
kovetkezben a

behelyezé rad akaratlan
.Kilovédését® és a
hajtokar forgasat!

TANACS: A ballon
feltoltésekor az MDS
ballon el6sz6r koriilbelll
a kozepén fekszik fel a
csofalra. A ballon
tovabbi feltdltésekor a
ballon a szerkezeténél
fogva megrovidul, ezért
van a teleszkép a
ballonban! Ennek a
megrovidulésnek  egy
része az ellilsé polus
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A nyomas- és a para ballon k6z6tt az atszivargo
gazt vezessék el Ugy, hogy a légtelenité tomlét a
nyomas ballon ballonozé berendezésének a ¥4"-
0s gombcsapjara (x csap) felcsavarozzak és a
tomlé kampdjat 2,5 m-rel a munkaarok folott
rogzitik. A keletkezett atszivarg6 gazt igy nyitott
¥"-0s gbmbcsap mellett  veszélytelenul
elvezetik.

A para ballon berendezés %4“-0s gémbcsapjan
keresztul (y csap) lehet a munkateriletet a
légtelenitd tomlén keresztll nyomasmentesiteni.
Tovabba ezen &t lehet a munkateriletet
nitrogénnel inertizalni (atdbliteni).

- ballont szarra csavaroz (ballonadapter)
- pumpaval vakuumoz, gdbmbcsapot zar

- ballont berendezésbe helyez, kupakot
racsavaroz, szarat visszahlz

- 2 %"-0s gdmbcsapot megnyit

- rogzitd szeget old, kézi hajtdkarral
ballonoz6 rudat a vezetékbe vezet,
rogzité szeg bekattanasaig

- ballont vezetékbe helyez

- ballont felpumpal nitrogénpalackrol
(szarat mozgat)

kupakjanak az iranyabal
szarmazik, és
jelentéktelen hatasa
van. Azonban a
tolt6tomId iranyabdl is
megrovidul ennek
kovetkeztében a ballon
és ezért a rudazat
mélyebbre huzodik a
berendezésben.

Vegyenek szamitasba a
zarandd méret
fluggvényében  emiatt
kb. 10-40 mm-el t6bbet
a radméretnél, hogy a
100 mm a behelyezett
allapotban is lehetévé
véljon!

FIGYELMEZTETES A
.4 bar-os MDS ballon”
ballonnyomasa

altalanosan 8,0 bar! A
maximalis 4 bar-os
zar6 nyomast nem
szabad tallépni!

TANACS A ballont egy
bedllitott
nyomascsokkentén
keresztll toltsék fel
nitrogénnel.

TANACS: A
munkateriletet
nitrogénnel inertizaljak.

Az egyik 3/4"-0s
berendezés-
gbmbcsapon (y csap)
(lasd az abrat) taplaljak
be a nitrogént, a masik,
illetve tovabbi belsé
berendezéseken pedig
a légtelenitd tomIén
keresztil elvezethetd a
gaz, amig a nitrogén
koncentracio
elegendéen magas nem
lesz.

FIGYELMEZTETES A
csovezeték

szétvalasztasa el6tt a
ballonok toémoér és
stabil elhelyezkedését
ellendrizni kell! Miutan
a ballon nyomésat 30
percen &t figyelték a
manométeren, a
vezetéket szét lehet
valasztani és a
szikséges
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munkalatokat el lehet
végezni.

FIGYELMEZTETES A
zaréas alatt a
ballonnyomas
manométerek allandoé
ellenérzését
biztositani kell, hogy
egy esetleges
nyomasesés esetén
megfeleléen tudjanak
reagalni! A megadott
maximalis
zarényomast csak
akkor érik el, ha a
ballon 8,0 bar-os (MDS
ballon) belsdé
nyomasat betartjak és
megtartjak!

FIGYELEM! A
féldgazszolgaltatoi
(max. 4 bar)
korvezetékek zarasakor
a ballonok
behelyezésekor és
kivételekor sziikséges
lehet egy
parhuzamosan
lefektetett bypass-
vezetékre, ha a
gazaramlas tal magas.
Ennek hianyaban
fennall a veszélye
annak, hogy az el6szo6r
behelyezett ballon a
feltdltéskor, vagy az
utoljara leeresztett
ballon a kivételkor
leszakad!

TANACS: Az a pillanat
a  kritikus  id6pont,
amikor a ballon a csé

keresztmetszetét
lezéarja, de a még nem
elégséges bels6
ballonnyomas
kdvetkeztében a
gazaramlas fellépd

toléerejet nem tudja
felvenni!

FIGYELMEZTETES
Bizonyosodjanak meg
arrol, hogy a
munkaterileten, vagy
akar a ballonozé
berendezésben (a
berendezés
leszerelésekor)
marado
gazmennyiségekbél
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nem szarmazik
veszély.

Példaul azaltal, hogy a
maradék gazt a
ballonoz6 berendezés
|égtelenitd  tomlbjével
egy nem veszélyeztetett
térségbe vezetik el!

FIGYELMEZTETES
Acélvezetékek
hegesztése a
behelyezett ballonok
mogott TILOS!

Ez azt jelenti, hogy
acélvezetékek
esetében a korabban
levalasztott
munkateriletet a
hegesztés el6tt és a
ballonok eltavolitasa
elott attolé
karmantydkkal — dssze
kell kotni! Ezeket az
attol6 karmantydkat a
gyarténak a beépitési

kordlmények kozott
megkivant
nyomastartomanyra

engedélyeznie kell!

TANACS: A standard
attol6 karmantyukat a
gyart6 csak 1 bar
vezetéknyomasra
(beépitési korilmények)
engedélyezte és csak a
behegesztett allapotban
alkalmasak PN 16 bar-
ral

FIGYELMEZTETES Az
attolé karmantyukat (a

4 bar-os
nyomastartomanyu
beépitési

kérdlményekre
alkalmasat is) a
fellépé axialis erék
esetén alakzardan
biztositani kell, mivel
ezek nem képesek
axialis erék
felvételére!

A munkaterilet géazzal
torténd feltdltésével
ellenérizzék a beépitett
attol6 karmantyu
tomorségét és biztos
helyzetét!
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9. | Vagas Korkéses FIGYELMEZTETES A
csévago csévezeték
(méretnek szétvalasztasa elétt a
megfelel®), vagy | ballonok tOmdrségét
pneumatikus és stabil elhe-
flrész, vagy | lyezkedését
csévago ellendrizni kell! Miutan
guillotine a ballon nyomasat 15
(mGanyag cs6) |percen at figyeltek a
manométeren, a
24 mm-es bronz | e etaket  szét  lehet
villaskules 1 db | 415sztani s a
ARH 19 | Szlikséges
pONtOSSAg m}unkélgtokat el lehet
osztalyd vegezni.
szivargaskeresd
miszer
10, Cs6szakasz kiemelve Mérettdl fliggéen
daru
Szivargas  ellenérzés
miszerrel
11) Cs6darab v. szerelvény beszerelése méretnek Szivargads  ellen6rzés
megfelelé attold | miszerrel
karmantyu
M“agg’:tgén_ | FIGYELMEZTETES
: Acélvezetékek
méretnek hegesztése a
megfelelé behelyezett ballonok
elektrofitting 2 | m6gott nem
db megengedett!

aramfejleszt6

hosszabbitd
kabel

elektrofitting
hegeszt6
berendezés
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12,

A zaras megsziintetése

Az elvégzett munkdk utan a zarast meg kell
szlntetni, ez azt jelenti, hogy a ballonokat
eltavolitjak a csévezetékbdl, ezzel az idom, vagy
a nyeregidom egy dugéval lezarhatova valik.

A nyomaskiegyenlités annal fontosabb, minél
magasabb a zaré nyomas és minél nagyobb a
zarasi méret.

A nyomaskiegyenlités azt jelenti, hogy a ballon
belsé nyomasanak a leeresztése elétt a nyomas
kozvetlendl a ballon elétt és utan egyenlé. Ez azt
jelenti, hogy a nyomast a nyomasmentes oldalon
a zar6 nyomasra kell emelni. Ez rendszerint
megvalésithatd a berendezés csatlakozéin
keresztiil, kiegészité megfaras nélkal.

A végrehajtott nyomaskiegyenlités utan a ballont
a leeresztéskor huzzak felfelé agy, hogy az ne
forduljon &t, hanem a behelyezé talp elé
csusszon. A ballont Uritsék ki a ballonpumpaval
(vdkuum) és az egészet hluzzak a behelyezé
radba.

A rudazatot huzzak egészen fel és a rogzitd
csavarral rogzitsék. Oldjdk a hajtémiihdzon a
régzité szeget és a behelyezd rudat a kézi
hajtokarral emeljék ki a cs6bdl egészen fel, amig
a rogzité szeg a felsd rogzité furatba be nem
kattan.

Zéarjak a 2 1/2“-0s gdmbcsapot, a ballonoz6
berendezést nyomasmentesitsék az oOblit
csapon keresztll és a rudazatot csavarozzak le
a ballonoz6 berendezésrél. Vegyék ki a
rudazatot a zarobalonnal egyutt majd szereljék

le a ballonoz6 berendezést a 2 1/2“-0s
gbmbcsaprol.

*k%

Példak:

1. példa: Vezeték meghosszabbitdss -

nyomaskiegyenlités révid szakaszok esetén (kb.
10 m)

Elzart allapot:

Nyomas ballon nyomaskiegyenlitése 6sszekotd
tomldvel az 1. berendezés elétti

nitrogén palack,
reduktor
tomlé

ARH
pontossagi
osztalyd
szivargaskeres6
miszer

1%

ballonozé
szerszamkészlet
szerszamai

Szivargas  ellen6rzés

miszerrel

FIGYELEM! A ballon
belsé nyomasanak
leengedése elétt
nyomaskiegyenlitést
kell végezni, ha a zar6
nyomas meghaladja a
100 mbar-t.

FIGYELEM! A
nyomaskiegyenlitésnek
préslevegével
(nitrogénnel, stb.)
torténd megvalésitasa
soran semmi esetre se
Iépjék tal a
vezetéknyomast (max.
4 bar)!

FIGYELEM!
Megnovekedett
gazaramlas esetén az
utoljara  eltavolitand6
zéarb6ballonnak a
gazéramlas iranyaban
kell behelyezve lennie!

Egyébként fenndll a
veszély, hogy a ballon
atfordul!

TANACS: A max. 4 bar-
os zar6 nyomasok
esetében jelentésen
magasabb gazaramlas
fordulhat el6, mint az a
1 bar-os zaré
nyomastartomanyban.

Emiatt a gazaramlas
irAnyanak ismertnek kell
lennie, vagy azt elére
meg kell hatarozni egy
mérémdiszerrel!

TANACS: Ha a ballon a
magas vezetéknyomas
kovetkeztében nem
csuszik be a behelyezé
talpba, akkor az MDS
ballont  toltsék  fel
valamennyire, hlizzak a
talpba a ballont majd
ismételten
vakuumozzak le.
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vezetéknyomdsrol a 2. berendezés el6tti
vezetéknyomasra.

A nyomas ballont leereszteni.

Para ballon nyomaskiegyenlitése egy athidald
tomlével az 1. berendezés 6blité csapjarol a 2.
berendezés 6blité csapjara. A péara ballon igy
kivehetd.

A csbvezetéket lefGvaton keresztil
kilevegdztetni.

2. példa: Vezeték meghosszabbitas -
nyomaskiegyenlités egy lefuvatén keresztil

elzart allapot

Nyomaskiegyenlités nitrogénnel:
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- A péra ballont leereszteni, mert mindkét oldal
nyomasmentes

- A nyomaskiegyenlitést a lefivaton keresztil
nitrogénnel elvégezni, a leveg6t a
munkateriletrél az 1. berendezés 6blitd csapjan
keresztil kiengedni.

- Oblité csapot elzarni.

A nyomas ballont leereszteni és mindkét ballont
a behelyezé cs6be visszahuzni. A
berendezéseket kivezetni a vezetékbdl.

A vezetékteret a leflvatébn  keresztil
kilevegéztetni, amig 100%-0s gézkoncentraciot
nem mérnek.

3. példa: Bekotés vagy javitds 4 ballonozo
berendezéssel (kbrvezeték) -
nyomaskiegyenlités révid szakaszok esetén

Elzéart &llapot:

A péra ballont (2-es berendezés) leereszteni,
mert  mindkét oldal nyomasmentes. Az
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elényomés-csatlakozékon keresztil a 3-as
berendezésrél a 4-esre nyomaskiegyenlités a
nyomas ballonnal (4-es berendezés).

nyomas ballont a 4-es berendezésen
leereszteni. A munkaterileten a
nyomaskiegyenlitést egy éathidalé vezetéken
keresztil a 4-es berendezésr6l a 3-as
berendezésre = megvalositani. Emellett a
munkateriletet az 1-es és a 2-es berendezés
légtelenitd tomldjén keresztll kilevegéztetni.
Miutdn az 1-es és 2-es berendezések oblitd
csapjait ismét elzartak, a fennmarado ballonokat
el lehet tavolitani. Figyelem! Itt az utoljara
leeresztett ballonnak a gazaramlas iranyaba kell
allnia, hogy az ne forduljon at!

4. példa - Bekotés vagy javitas 4 ballonoz6
berendezéssel (kbrvezeték) -
nyomaskiegyenlités hosszl szakaszok esetén

Elzart allapot:

A péra ballonokat (2-es berendezés) kihuzni,
mert mindkét oldal nyomé&smentes. Az
elényomas-csatlakozast a 3-as berendezésrél a
4-esre megvaldsitani a nyomas ballon (4-es
berendezés) nyomaskiegyenlitéséhez.
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A 4-es berendezés nyomas ballonjat kihtzni. A
2 1/2"-0s gbmbcsapokat (2-es és 4-es
berendezés) zarni majd a 2-es és 4-es
berendezést leszerelni. A 2“-0s bypass
vezetékeket 6sszekotni a gdbmbcsapokkal és a
munkateriletet ezen keresztll gazzal felt6lteni.
Egyidejileg a munkateriletet a lefavatén és az
l-es és 3-as berendezés légtelenitd toml6jén
keresztil kileveg6ztetni. A lefivatd és az 6blité
csapok zarasa utan (1-es és 3-as berendezés) a
fennmaradd ballonokat is el lehet tavolitani.
Figyelem! Itt az utoljara leeresztett ballonnak a
gazaramlas iranyaba kell allnia, hogy az ne
forduljon at!
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13.

Dugb6zas

A ballonozé idom (949 028) lezaraséara szolgalé
dugdbhoz (950 018) (acél csévezeték) a 360 124
dug6z6 rudat haszndljak. A PE ballonozé
nyeregidomhoz tartozé dugoét a 360 225 dug6zé
raddal helyezzék be!

A dug6t egyenes pozicidban régzitsék a dugdzo
radban.

A dug6zé rudat a behelyezett dugéval alulrol
toljak teljesen a megfurédémba.

Az egységet csavarjak fel a 2 ¥2-0s gdmbcsapra
és nyissak a csapot. Toljak le a dugézé rudat és
a dug6t csavarjak az idomba/nyeregbe. A
megfurédom ¥i“-os gdémbcsapjan ellenérizzék,
hogy a dug6 tomor-e.

Szereljék le a dugoz6 egységet a zsilippel és az
adapterrel egyiitt.

A dugo6t hegesszék le, illetve csavarozzanak fel
egy kupakot.

- dug6t dugdzoé radban rogzit
- dug6z6 rudat alulrél megfirédomba tol

- egységet 2 ¥2"-0s gdbmbcsapra szerel,
csapot megnyit

- dug06z6 rudat leereszt, dug6t megfaro
idomba/nyeregbe csavar

- tdbmorséget ellendriz a megfarédom Va“-
0s gbmbcsapjanal

- dug6z6 egységet zsilippel és adapterrel
egydutt leszerel

- dugo6rél dugdzé rudat leszerel

- dugot, attolé karmantyut
illetve kupakot felcsavaroz

lehegeszt,

- Korréziévédelmet felhord

Az 6sszes eszkOzt tisztitsdk meg és a fém tiszta
feluleteket beolajozva helyezzék el.

A ballonokat adott esetben tisztitsak meg (lasd
az apolasi, tarolasi és kezelési utasitasokat) és
helyezzék a szallito ladakba.

Acél  menetes
dugo csavar,
illetve muianyag
kupak 4 db
(idom méret
szerint)

korréziévédelmi
anyagok

ballonoz6
szerszamkészlet
szerszamai

SwW 4
imbuszkulcs

aramfejleszté

hosszabbito
kéabel

(220 V, 40 m),

hegeszt6
aramforras
(inverter),

sarokcsiszolo

(g 125 mm, 1800
W)

Szivargas  ellen6rzés
miszerrel

TANACS: A kilsé
négyszogi acéldugét a
megfelel dugo6zo

radban (rend. sz.: 360
124) SW 4 imbuszkulcs
segitségével, két
hernyécsavarral
szilardan rogzitsek.

TANACS: A dugo6zb
rudat (rend. sz.: 360
225) kézzel lefelé kell

nyomni a zarédugok
telies  becsavarozasa
soran! Méskilonben
fennall annak a
veszélye, hogy a

dug6z6 rud kinyomédik
a dugbé négyszogebdl,
miel6tt a dugo6t teljesen

becsavarnak a
csonkba!

TANACS: A kiils
négyszogld dugénal a
komplett zsilipet

tekerjék le az idomrdl és
hazzak le a dugozé
raddal. Oldjak a belsé
imbuszos csavarokat és
vegyék le a dugoérél a
dug6z6 rudat.

FIGYELMEZTETES A
maximalis névleges
nyomas acél idomok
és acéldugbék esetén
(PN 16, illetve PN 70)
csak a behegesztett
allapotban érvényes.

TANACS Ha a

ballonozé idomokat
csak  rovid idére
ideiglenesen kell
lezarni (a tényleges
zéarast megel6z6
napon tortént a
megflras) a

felépitésében azonos,
azonban sargaréz
anyagu dug6t ajanljuk
(950 518 a 950 018
helyett)! Ezéaltal a
menet

»berdgodasanak” a

veszélye jelentésen
lecsdkken. A
maximalis nyomas
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azonban 4 bar-ra
korlatozodik! A zarast
kbvetéen végil a
lehegesztéshez
magatél értetédéen az
acéldugot
csavarozzak be!
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2.15. Cs6 szakaszolasi miiveleti utasitas POLYSTOPP II. berendezéssel DN 110-t6l DN 250-ig méretii
PE csovezetéki méretekre (engedélyhez kotott gdzveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 f6 sziikséges.
Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy véddcsé esetében, a fesziiltségallapotot feszlltségkémlelé miiszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok kdzben
legaldbb 30 percenként.

A készilék alkalmazasa el6tt pontosan ki kell szamitani a szikséges keruld vezetékek méretét és szamat
a kiszakaszolasa fenntartani kivant gazmennyiség mértékének meghatarozasa végett. A berendezést csak
az arra kioktatott személyzet kezelheti.A késziilék alkalmazasi lehetéségei polietilén anyagu csévek
nyomas alatti kiszakaszolasanak miivelete esetén.

2.14.1. sz. tdblazat

Csoéatméroé DN Megengedett gaznyomas (bar)
(mm)
SDR 17,6 méretviszonyu csévon SDR 11 méretviszonyu
csovon

110 10 10
160 7 8,5
200 3,5 4,5
250 Nem alkalmazhat6 tartomany 7,0

Figyelem!

Jelen miveleti utasitds nem helyettesiti és nem menti fel a kezelét a gyarto altal kiadott
HASZNALATI KEZIKONYV egyéb, a késziilék oOssze és szétszerelésére valamint annak
karbantartasara vonatkozo eléirdsok betartasa alol!

Sorsz Mivelet megnevezése és abraja Szerszam és Megjegyzés
anyag

A helyszin el6készitése

1. | Sziikség esetén haldzati nyomas csokkentése a
14.12.1. sz. tablazat értékére.

2. | Munkaterilet biztonsagi 6vezetében meghatarozott | Szerszdmok: A miveleti sorrendet
korlatozasok: , tartalmazo
* Korlatelemek | 4o umentumban a
e Géazveszélyt munkat iranyité
jelzé hatarozza meg a
sargaszalag tilalmi zéna pontos
mértékét és madjat az
A tilalmat jol lathatd helyen elhelyezett tablakkal kell idéjarasi és egyeb
jelezni és felligyeletet ellatd munka-vallaldkkal kell korulmények
betartatni. figyelembevételével.
Ez a tilalmi z6na
megegyezik a 3/2003.
(1. 11.) FMM-
ESzCsM egyiittes
rendelet 1. szamu
mellékletében

A veszélyforrastdl minimum 3 (m)-es sugaru
kérben meg kell akadalyozni a nyilt lang
hasznalatat, a dohanyzast, és
szikraképz6déssel jaré tevékenységet.

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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meghatéarozott
munkaterek és azok
védo ovezeteinek
zbnakba torténd
besorolasaval.

i Polystopp

3. | Amunkaarok elékészitése egy berendezés részére.

herendezész A nyomasldezyenlito
felszerelési {inmeghires nyeregidom}
. helye | [helye
7 — |
I - 0,3m |
l = = | 02m
| ; ; | 4
———— e e :
fa | N |
1 = = |
[ |
! |
- ———] ==
. |
LIm |

féldmunka
eszkdzok,
sziikség
esetén dlcolas

sziikség esetén
viztelenités  nyilt
viztartassal

Két Polystopp
berendezés altal
kdzrezart
munkatertlet esetén -
ha csak lehet - a két
berendezést kilon-
kilén munkaarokba
kell elhelyezni.

Nyomas kiegyenlitd
csonk beépitése és
alkalmazasa 50
(mbar) nyomasnal
nagyobb nyomasok
esetén szilkséges

4. | A miveletek megkezdése el6tt minden esetben ellendrizni kell a feltart munkaarok légterét, és
ha abban a gaz koncentracié nagyobb, mint 1tf%, a munkaarokban tilos munkat végezni.

5. | Potencidl kiegyenlité kabel felszerelése

— 1

Q

Tevezet: vigési helyes y
1

Potencial
kiegyenlitd
kabel csavaros
szoritokkal

A potencial
kiegyenlitése a
munka soran
megmaradé csévégek
kozott sziikséges.

Csatlakoz6

idom

felhegeszté-

se
Polystopp

a

berendezés

tervezett
helyén.

Aramfejleszté,

ElektrofGiziés
hegesztd
berendezés,
Cs6tisztito,
Csbkaparo,

Csillag  kulcs

készlet

A hegesztést a
Gazelosztd vezetékek
létesitése cimi
technoldgiai utasitas
szerint az idomra
megadott
paraméterekkel kell
elvégezni.

Az univerzdlis szelep felszerelése

Verzibszam: 5.
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7. e A  készillék | Ne felejtse el a
szerszamkészl | homlokon tomitd
etében gyarit elhelyezni!
talalhato

Kozgytri hevederkulcs
felszerelése
8. .y e A készilléken | Amikor az univerzalis
Csémeretnek talalhato  kézi | szelepet a csatlakozo
megfelelo csavarok. idomra szereli, a
betét gyirik kovetkezékre
kivalasztasa tgyeljen:
behelyezése, A earcscnen @ Nyissa ki a mikodtets
Univerzalis 9: ) . | pillangdszelepet,
legaldbb két f6 ho elepet a
szelep sziikséges. gy a szelepe
felszerelése. csatlakoz6 idomon
kdzépre igazithassa,
Kézzel i ;
csz aer'a 4 Ellenérizze és | A megkerul6 vezeték
,V J vékonyan zsirozza |a csé levalasztando
FlellJeSfI‘ aZ |phe a csatlakozoé | része felé nézzen,
illeszto ; 5 Mt
idomon a témitést! ; ; P,
gyiiriit az also Ny|Tsa l:| a lefivaté
csécsonk szelepet.
menetére,
majd hajtson
vissza 1/4
fordulatot.
A csémegflras eldkészitése
9.
Aoneghiurd szevszimn fo allzame szed "E-I‘."""
Tara Teetet nell =
!.-:3:.1 — [ BT e S E -L_.'_ _
e - . _-._: _ b s
[ Magyarazé 4bra a far6 szerszam (szar)
t alkatrészeirdl és osszeallitasarol.
s J
veane 2e7g "o e
[Ca . g E ] ] “.:‘ il -
SR EECE L =k SEE AL
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10. A faro
(korona és
kdzpont furo)
Osszeszerelése
Magyarazé abra a korona furé és a kdzpont
furé 0sszeszereléséhez.
11,
FUr6 méretek kivalasztasa PE csé Far6 atmergje
névleges (mm)
mérete
DN (mm)
110 71
160 90
200 99
250 99

Csavarozza fel
a csatlakoz6
idomot a faro
szerszamra!

Szerelje fel a
korona és
kdzpontfuro
egységet!

. A tajolé gomb

meréle-gesen
alljon a hajtd
csore.

Forgassa a
hajt6  csovet
jobbra addig,
hogy a
farészar vége
még éppen ne
érjen a
csatlakozo
idomhoz

Verziészam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. jalius 15.

Dokumentum azonosité: G-TU-3-M02
Oldalszam: 123/250



Csdszakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

13,

Vegye ki a rugds
gytirit a furo-
szarbol, helyezze
a  furétokméany
szarat a  faré-
szarba, majd rog-
zitse a rugos gyii-
rivel.

A hajtdcsovet
balra forgatva
allitsa vissza ,,0”
allasha!

Reteszelje a
hajtocsdvet
(tengely iranyba
mutat a gomb
bemunkalasa)

Fardszar »,0O”
értéknél all (alsé
horony)

Zsirozza meg a
koronaflro
belsé fellletét,

Nyissa ki a
pillangdszelepet,
Helyezze be a

fardszarat a
gazzsilipbe,

Zarja a kerilo
szelepet és nyissa

A lefivato
szelepet.

Ugyeljen arra, hogy a
hajtocsé
elforgatasakor a
fardszar gyorsan
mozog elére (33
mm/fordulat). A gyors
el6tolas hossza

420 (mm)-re
korlatozodik.

Vigyazzon!

A furé fogai nagyon
élesek, viseljen
védbkesztyit!

Ellendrizze a faré
fogainak allapotat.
Tompa fogakkal
nehéz farni.

A farészar gazzsilipbe
helyezése utan — a
faréas elétt — tartson
tomorseégi ellendrzést
levegdvel.

Fontos: az
univerzalis szelep
nyitasa elott
egyenlitse ki a
nyomast a
nyomogombos
szeleppel!

A megfiras mivelete

Verzidoszam: 5.
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Oldja Ki a
hajtocsovet, és
engedje le any-
nyira, hogy a
vezetéelem a
cs6hoz érjen.
Ellenérizze, hogy
a faroszar az alsé
vég-helyzetben

van-e.
Csatlakoztassa a

Kézi kereket, majd
forgassa (fdrjon)
addig amig gaz
nem jon ki a
lefuvatd szelepen.
Ekkor zéarja a
leflvatd szelepet.

Folytassa a firast a

Amint befejezte a
farast, emelje fel a
hajtécsovet Utkozésig,
és csak azutan emelje
a forészarat ,0O"
allasba.

»H” jelzésig

15. -
Zarja el az
univerzalis
szelepet  €s A faréhegy
gaztalanitsa szétszerelése  utan
(favassa le) a tavolitsa el a forgacsot
szelephaz e 3/16"-0s és a kifart pogacsat.
felso imbuszkulcs
kamrajat.
Csavarja ki a o
vezets- Vigyazzon!
elemet A faré fogai nagyon
régzitd élesek, viseljen
csavart. védbkesztyt!

16, Ellenérizze a
csé
falvastag-
sdgéat a
pogacsa Vigyazzon!
vastagsagana | Toléméré A faré fogai nagyon
k mérésével. élesek, viselien
Ez a|apjén védbkesztyt!
pontositsa a
cs6 belso
atmérojét!

A faréasi szennyezédés, forgacs eltavolitasa

Verziészam: 5.
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kiaramoltatasaval)

17,
Magyarazé abra a tisztité betét
alkatrészeirdl.
Forgacs eltavolito kefe
18, Farasi forgacs eltavolitasa pneumatikus Uton (gaz | Amikor a szivécsonkot felszereli a

szivicsére, a szivocsonk végének a
mikodtetd karral ellentétes iranyba kell
néznie.

Ha csé belsé feliletének tisztasaga

Hulzza vissza a szivocsonkot a
csatlakoz6 idom burkolataba,

Rogzitse a szivocsOvet ebben a
helyzetben a zaré gylirl segitségével,

Helyezze fel a készlléket a szelepre,
és csavarja fel (tk6zésig.

Ezt kbvetben csavarja vissza a
csatlakozé idom burkolatat addig, hogy
a nyomas kiegyenlité henger forgo
része a levalasztando csérész
irAnyaba mutasson.

Egyenlitse ki a nyomast a szelepen,
Nyissa ki a szelepet,

Valassza le a szivocsovet a hengerrél,
Engedije le a szivocsovet a csdvezeték
aljaig,

Rovid id6kézonként nyissa és zarja a
kis golyéscsapot.

A cs6 belsé tisztasagarol a kémleld
ablakon &t vilagitva szabad szemmel
gy6z6djék meg.

megfeleld, akkor:

Hulzza vissza a szivé csonkot a
csatlakoz6 idom burkolataba és
rogzitse azt. Zarja el az univerzalis
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szelepet, majd a felsé kamrateret
fuvassa le,

e Szerelje le e készliléket az univerzalis
szeleprél.

A lezaras mivelete DN 200-nal nem nagyobb méretii PE csdvek esetén

I. A szerszam el6készitése

19.
A cs6lezar6 betét 4ltalanos elrendezésének
és alkatrészeinek magyarazo abraja

20, A lezaré szerszambetét 6sszeszerelt allapotban A szerszam Ossze-

e A kilonbdz6 alkat-
részek
Osszeszere-
léséhez kissé
nyissa meg a
lezéaro fejeket.
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21| A zar6 elem alkatrészei

behelyezésre kész allapotban.

Zard gumilenez Orr lemex Zari
ap/12E gumilemez
160,200
22|/A zar6  szerszambetét gazzsilippbe vald

23,

A DN 160 (mm)-nél
nagyobb méreti
csoveknél szerelje fel
az illeszt6 lemezt a
lezéaro fej és a
tomitéelem kozeé.

A szigetel6 elem
minden részét a
lezaré fejhez kell
illeszteni agy, hogy
félkor alakda hornya a
vezérléradon
fekadjon.

Szerelieraa
tarcsékat mindegyik
szigetel6 elemre a
szoritd csavarokkal (a
csavarokat huzza
meg Utkozésig).

A vezérlérud karjaival
hajlitsa el a lezaré

A keészilekhez fejet, és rogzitse

tartozo é ebben a helyzetben a
Szerszam esz-_ rOgZitO Csappa|_

let szerinti

szerszamok. Hlzza vissza a lezaré

fejet a hazba.
Rogzitse a vezérlé
rudat a recézett anya
meghuzasaval.

Ezzel a lezaré
készilék hasznalatra
kész.

Nyissa ki teljesen a
lezéaroé fejet, és
szemrevételezéssel
ellendrizze, hogy a
szigetel6 elemek
megfeleléen
illeszkednek-e.

Il. A zaras miivelete
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24,

A lezar6 készulék felszerelése

Kézzel csavarja ra litkdzésig a lezaré
késziléket a szelepre.

25,

Csavarja vissza a lezaré készuléket
annyira, hogy a reteszel6 csap egy
vonalba keruljon a szelephaz felsé részén
Iévé nyillal.

Rdgzitse a burkolatot ebben a helyzetben
a reteszelé csappal.

26,

Szerelje fel a vezérld rad karjait.

Figyelem: a vezérl6 rud karjainak a csé
hossztengelyével parhuzamosan kell
allniuk, és a levalasztando csérésszel
azonos oldalon kell lenniik.

Nyitott lefGvat6 szelep mellett engedje ki a
szelephaz felsé részében 1évé gazt a belsé
megkerilé gombot megnyomva. Zarja be a
lefavato szelepet, és a egyenlitse ki a
nyomast a pillangdszelep két oldalan

(a nyomoégombos szeleppel).

Nyissa ki a szelepet.
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27, A zaré elem behelyezése a gazzsilipen keresztiil.

Lazitsa ki a vezérlé rudat a recézett
anyaval.

A karokat a levalasztandé csészakasz felé
forditva engedje le a cs6be a késziléket,
mig az el nem éri a cs6 aljat.

28,

Forgassa el a vezérl6 rad mindkét karjat a
cs6 tengelyéhez képeset

45°-al.

Lazitsa fel a két kart a reteszeld csappal.

Nyissa ki egyszerre mindkét kart.

A rudak most 45°-0s széget zarnak be
a cs6 hossztengelyével.

RoOgzitse a karokat ebben a helyzetben a
reteszelé csappal.

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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29,

Forgassa el a lezar6 fejet, mikbzben a
vezérlé rudat maga felé hizza. A
helyzetbe allitas akkor lesz teljes, amikor a
vezérld rud karjai a csére merélegesen
allnak. A levéalasztas jelz6nek a készllék
kezeldvel ellentétes irdnyba kell mutatnia,
a levélasztandd csészakasz iranyaba.

30,

Tartsa meg a vezérlérad karjait, amig a
levalasztott részekbdl az 6sszes gaz el
nem tavozik.

Rogzitse a vezérlé rudat a recézett anya
meghuzasaval.

Zérja le a kiegyenlité hengert is a lezar6
készulék burkolatan Iévé rézcsavar
meghuzasaval.

Azaroelemaltal | Vigyazat! A véletlen miikodés elkeriilése
lezart cso. végett a vezérl6 rad karjait vegye le!

A 7ir6 elem |Ellenérizze a zaras tomorségét a

. Iégtelenité szerelvénynél.
elhelyezkedése. 9 y

A lezaras ezzel megtortént.

Il. A lezar6 készilék leszerelése
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31,
Szerelje fel a vezérld rid karijait.
Oldja ki a vezérld rudat
és a kiegyenlité hengert.
32, A berendezés kezeldje helyezkedjék a

levalasztott cs6szakasz iranyaba.

Lassan forgassa el a lezard késziiléket a
cs6 hossztengelyéhez képest 45°-0s
szdgben.

Vegye le a zar6 fejet a csérél és oldja ki a
vezérld rud karjait a reteszel6 csappal.

Egyszerre forgassa egymas al4 a vezérld
rad két karjat.

A rudak most 45°-0s szégben allnak a csé
hossztengelyéhez képest.

RoOgzitse a vezérlé rud karjait a reteszeld
csappal.
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33,

Forgassa el a karokat ugy, hogy azok
ismét a csé hossztengelyével
parhuzamosan élljanak (a levalasztott
csOszakasz iranyaba).

Emelje fel a vezérl6 rudat, amig a lezaré
fej a burkolatnak nem ttkozik.

Szerelje le e a vezérlérud karjait.

Zérja le a szelepet.

34,

Nyissa ki a lefuvato szelepet.

Ne alljon a lefuvaté szelep elé!

Zarja el ismét a lefivato szelepet, majd
ellendrizze a nyomasmérén, hogy nem
emelkedik-e a nyomas.

A nyomasméré a gazzsilip felsé
kamraterének nyoméasat méri, tehat
arra szolgal, hogy a pillang6 szelep
zarasat kontrollalja

35,

A reteszeld csapot felemelve oldja ki a
lezaré készulék

Burkolatanak rogzitését a szelephazban

Emelje ki a lezard késziiléket.

Kerilo vezeték hasznalata kiszakaszolaskor

Verzibszam: 5.
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36,

Szerelje fel a lezaro készilékeket a
korabbi miiveletek szerint.

Kdsse Ossze a két — egymassal szemben
allé
1¥"-0s keriilé csapot a nyomasnak

megfelel6 hajlékony csével (az dbran
Keril6 vezeték).

Nyissa ki a 1%2"-0s keruld csapokat. Ne
felejtse a kerlil6 vezetéket légteleniteni.

Engedije le a lezar6 késziiléket az A" (az
aramlasi iranyt tekintve hatso) univerzalis
szelepen, amig el nem zarja a csovet. (A
nyilnak a csévezeték levalasztandé része
felé kell néznie.)

Engedje la a mésodik lezaro készuléket a
,B" (az aramlasi irdnyt tekintve elsd)
univerzalis szelepen, amig az el nem zérja
a csovet.

A lezaras mivelete DN 250 SDR 11 méretii PE csovek esetén

I. A szerszam el6készitése DN 250 SDR 11 méretii PE csé esetén
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37,

A szerszam tomit6 elemeinek felszerelése

38.

A késziilékhez
tartoz6
szerszamkeészlet
szerinti
szerszamok.

Figyelem!

Minden mivelet el6tt
ellenérizni kell minden
tomitéelemet!

A vonérudakat a
gombcsuklok
hazainak leszerelése
utan tudja leszerelni.

Helyezze a lezar6
fejet egy
munkapadra,
tarcsajaval lefelé.

A rogzité
gy(riket,
alatéteket,
csapszegeket és
vonoérudakat
eltavolitva
valassza le a
keretet a lezaré
fej
vezérléradjaral.

Tavolitsa el a
kozépso és
oldalso tarcsékat.
Szerelje le a
vezérlérud fejét a
keretrél.

Fektesse a
szigeteld elemet a
keret belsé
oldaléra.

Verziészam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. jalius 15.

Dokumentum azonosité: G-TU-3-M02
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39, o A szigeteld
elemet a keret
csuklos
széarnyaihoz kell
csatlakoztatni a
tarcsak
segitségével.

El6szor az

oldalsékat kell
felszerelni.

Megjegyzés: az

v Osszetarté csavarokat
4 (Nm) nyomatékkal
kell meghuzni forditott
sorrendben.

o A szigetel6 elem

o ets alakjanak
A 'keszulekhez ellen6rzéséhez
tartozo, . hajtsa be a
szer;zgmkeszlet csuklos
szerlntl/ K szarnyakat a
szerszamok. csuklGnal

e ROogzitse a keret
karjait a kerethez
a csapszegek,
alatétek és
régzité gydrak
visszahelyezésé-
vel

Verziészam: 5. Dokumentum azonosit6: G-TU-3-M02
Hatalyba helyezve: 2022. jalius 15. Oldalszam: 136/250
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e Erdsitse a
vonodrudakat a
lezéro fej
testéhez a
gombcsuklok
hazait
visszahelyezve.

Figyelem: A keret
k6zépso részének
belso felére
bélyegzett , U"
betiinek a vezérlo
rad fejével azonos

Oldalon kell lennie.

A készullékhez
tartozo
szerszamkészlet |e Oldja a vezérlé
szerinti rud rogzitését, és
szerszamok. tolja ki a vezérlé
rudat a lezaré
készilék hazabol.

41/ A szigetel6 elem bedllitasa e Szerelje fel a
lezéaro fejet a
vezérld ridra a
véllas csavarral.
A lezaro fej
szigeteld
elemének a
vezeérlé rad felsé
részén lévé nyil
irdnyaba kell
néznie.

Figyelem: a szigeteld
elem helyzetét akkor

a vezérlé rad végén
Iévé nyil altal jelzett
irdny hatarozza meg.

Verziészam: 5. Dokumentum azonosit6: G-TU-3-M02
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42.

e Ellen6rizze, hogy a lezaré fej
O0sszehajthato-e. Zsirozza meg
(nagyon vékonyan) a szigetel6elem
szarnyait és peremét.

e Huzza vissza a lezéaro fejet a hazba.

e Ellenérizze, hogy a vezérld6 rad
alaphelyzetben all-e (az also
horonynal). Amennyiben nem, agy
allitsa be a gépi el6told rendszer
helyzetét a leszerelhetd karral (a
nyilaknak felfelé kell mutatniuk).

Ezzel a DN 250 SDR 11 PE mérethez
tartozoé lezaré készilék hasznéalatra kész.

Il. A zaras miivelete

43.

Helyezze a lezard késziiléket fliggdlegesen
az univerzdlis szelepre, majd csavarja be
Utk6zésig a hazon lévé karoknal fogva.

A nyomégombos kiegyenlitd szelep
mikodtetésével egyenlitse ki a szelep két
oldalan a nyomast.

Nyissa ki a pillangdszelepet.

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.
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44,
Oldja meg a vezérlé rud rogzitését.
Helyezze a leszerelheté karokat (nyillal
lefelé) a vezetd rudra, és a vezetd radon
lévé nyilat irdnyitsa a levalasztandd csé
felé.

45,

Egy masik személy segitségével engedje le
a vezet6 rudat a gépi el6tolé rendszernek a
vezet6 rad rogzité elem hornyaiban torténd
rogzitéshez.

Rogzitse az 0Osszedllitast a biztosito
gydlravel.

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.
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46.

Megjegyzés: a biztosité gylrli akkor van
megfeleléen felszerelve, ha a gépi elétold
rendszer hazan Iévé piros fellletet teljesen
elfedi.

47,

Gondosan allitsa be a vezérlérad iranyat,
majd hlzza meg a vezérlérid rogzité
elemét.

48,

Az el6tol6 csavar hajtasdhoz allitsa a
leszerelhet6 karokat egymassal szembe (a
nyil felé mutasson). Nyissa meg teljesen a
lezaro fejet a leszerelheté karokat jobbra
forgatva.

Fokozatosan allitsa vissza a vezérl6 rudat a
kiindulasi iranyba.

A lezarasi mivelet ezzel befejez6dott. A
levalasztott  csészakasz ~ most  mar
mentesithetd a nyomastél.

A DN 250 SDR 11 PE cs6 zarasara szolgal6 késziilék leszerelése

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.
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49,

Figyelem!

Haa
nyomaskuldonbség
tébb, mint 50 (mbar),
akkor a lezaro fej
eltavolitasa el6tt a
nyomast ki kell
egyenliteni.

Erre acélra a
kiszakaszolt csére
csatlakozési és
Osszekotési
lehetéségeket kell
kiépiteni (célszerlen
DN 20 méreti
megflrds nyeregidom
felhegesztésével.

50,

A leszerelhetd karokkal (a nyilak felfelé
néznek) forgassa az 6ramutatd jarasaval
ellentétes iranyba az el6tolé csavart, amig
az als6 horony lathatova nem valik.

51,

Szerelie fel a leszerelhet§ karokat
egymassal szembe (a nyil lefelé mutasson),
és kis mozdulatokkal jobbra-balra forgatva
egyenesitse ki a lezaro fejben esetlegesen
visszamaradt nyomaskuilénbséget.

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.
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52,

Csusztassa ki a biztosito gy(rit a
tartbhornyabdl, és forgassa el %
fordulattal. A piros feliiletnek ismét
lathatova kell valnia.

Figyelem: a vezetd rad ilyenkor mar nincs
régzitve, és a belsé nyomas
kovetkeztében véletlenil felemelkedhet.

A vezérld rud rogzitésének

Oldasahoz csavarja ki a vezérlé rad
rogzitdé elemét.

Tartsa erésen a le nem szerelhet6 karokat,
és a vezérl6 rud kioldadsahoz forgassa el
Oket kb. ¥4 fordulattal.

Figyelem: ha a vezérl6 rudat nehéz
felemelni, akkor ellenérizze a lezaré fej
helyzetét. Ovatosan jarjon el, és ne
feledje, hogy a belsé nyomas felfelé 16kheti
a vezeérld rudat.

53,

Zarja el az univerzdlis  szelep
pillangdszelepét, és nyissa ki a lefavatd
szelepet.

Figyelem: ne &lljon a lefavaté szelep elé.

54,

Vegye le a lezar6 késziiléket az univerzalis
szeleprél.

Zaré dugo felszerelése

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.
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55,
Magyarazé abra.
Bels6 zarodugé elhelyezé  készilék
altalanos elrendezése és illeszkedése az
univerzalis szelephez.
56, Figyelem: a
berendezésen

nyomas kiegyenlité
henger is van, amely
a vezérld radra hatd
nyomast hivatott
kiegyenliteni.

Miel6tt a vezérld radra
szerelné a zar6dugot,
ellenérizze a
zarddugo belsé
megkertld
szelepének
mikodését.

A zarédugobban
talalhat6 kerlé
szelep ekkor nyitva
van.

Jobbra forgatva
szerelje fel a
zarodugot a files
csatlakozo
idomra.

Kenje meg
semleges
kémhatasu zsirral
az 0" gydrt és
ellendrizze annak
helyzetét.

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.
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57.

e Arecézett anyat meghuzva reteszelje a
vezérlé rudat felsé helyzetben.

o Lazitsa ki a vezérl6 rudat a recézett
anyaval.

58, o Utkozésig csavarja fel kézzel a zard
berendezést az univerzdlis szelepre.

e Nyissa meg az univerzalis szelep felsé
kamrajanak leflvatd szelepét és
mikodtesse a két kamra Kkozti
nyomégombos szelepet rovid ideig.

o Zarja el a lefavaté szelepet és a
nyomdgombos szeleppel egyenlitse ki
a nyomaszt a két kamratér kozott.

o Nyissa ki a pillang6 szelepet.

e Engedje la a vezérld rudat annyira,
hogy elérje a nyereg felsd részét.

e Hajtsa le a dugét a kézi kerékkel az
Utkozoig.

A cs6é atmérének megfeleld jelnek ekkor a

kiegyenlitd hengeren |évé recézett anya

magassagaban kell lennie.

e A tengelyt hizva és a kézi keréket ¥
fordulattal balra elforditva valassza le a
vezérld rudat a zar6dugorol.

e Allitsa vissza a vezérlé rudat felsd
helyzetbe, és ott rogzitse.

e Az univerzdlis szelepet flvassa le
(nyitott pillangdszelep allas mellett) és
ellenérizze a zar6dugod gaztémorségét.

e Zarja félig a pillangdszelepet.

59.

e Szerelje le a zar6 berendezést, majd az

univerzalis szelepet.

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.
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60,

Szerelie le az alsé bilincseket a
szeleprél.

Csavarja le az illeszt6 gylrit a
szelephaz alsé részérél.

Huzza le a szelepet a csatlakozé
idomrol.

Ne a lefavaté szelepnél, vagy a
nyomasmérénél fogva emelie a
szelepet!

A készlilék mozgatasahoz legaladbb
két személy sziikséges.

61,

— Csavarja fel és hizza meg a zaré
sapkat.

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.
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Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

2.16. Cs6 szakaszolasi muiveleti utasitas POLYSTOPP berendezéssel DN 315 méretli PE cs6vezetéki
méretekre (engedélyhez k6tott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legaldbb 2 f6 sziikséges.
Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy véddcsé esetében, a fesziiltségallapotot fesziltségkémlel6 miiszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok kdzben
legaldbb 30 percenként.

A nagyméret(i POLYSTOPP® berendezés polietilén cséveken hasznélhato, d 315 mm méretll SDR 11 és
SDR 17,6 csovek megfurasahoz és elzarasédhoz.

A készilék alkalmazasa el6tt pontosan ki kell szamitani a sziikséges keruld vezetékek méretét és szamat
a kiszakaszolasa fenntartani kivant gazmennyiség mértékének meghatarozasa végett. A berendezést csak
az arra kioktatott személyzet kezelheti. A késziilék alkalmazasanal a maximalis izemi nyomas 10 bar lehet.

1
Figyelem!

Jelen miveleti utasitds nem helyettesiti és nem menti fel a kezelét a gyarto altal kiadott
HASZNALATI KEZIKONYV egyéb, a késziilék oOssze és szétszerelésére valamint annak
karbantartaséara vonatkozo eléirdsok betartasa alol!

Sorsz Mivelet megnevezése és abraja Szerszam és Megjegyzés
anyag

A helyszin el6készitése

1. | Munkatertilet biztonsagi 6vezetében meghatérozott | Szerszamok: A miveleti sorrendet

korlatozasok: , tartalmazd

* Korlatelemek | 4o umentumban a

o Géazveszélyt munkat iranyité
jelzé hatarozza meg a
sargaszalag tilalmi z6na pontos

mértékét és madjat

A veszélyforrastél minimum 3 (m)-es sugarl
kdrben meg kell akadalyozni a nyilt lang
hasznalatat, a dohanyzast, és szikraképzoédéssel
jaré tevékenységet.

A tilalmat jol lathato helyen elhelyezett tablakkal kell az idéjarési és
jelezni és fellgyeletet ellaté munka-vallalékkal kell egyéb koriimények
betartatni. figyelembevételével.

Ez a tilalmi z6na
megegyezik a
FMM-ESzCsM
egyuttes rendelet 1.
szamu
mellékletében
meghatéarozott
munkaterek és azok
védo6 dvezeteinek
z6nakba torténd
besorolasaval.

2. | A munkaarok el6készitése egy berendezés részére. |e foldmunka Két Polystopp
eszkozok, berendezés altal
e szilkség kozrezart

esetén ddcolas | munkateriilet esetén
- ha csak lehet - a

sziukseg  eseten ||t perendezést

viztelenités  nyilt

" i kalon-kalén
viztartassal,
Verzibszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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A Polystopp
herendezés A nyomasldegyenlits
felszerelési {(Hnmeghirés nyeregidom)
. helye ! [helye
7 — |
I . 0,Im |
l = 2 I 0,2 m
1 1 1 |
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munkaarokba kell
elhelyezni.

Nyomas kiegyenlité
csonk beépitése és
alkalmazasa 50
(mbar) nyomasnal
nagyobb nyomasok
esetén szikséges

3. | A miveletek megkezdése elétt minden esetben ellendrizni kell a feltart munkaarok légterét, és
ha abban a gaz koncentracié nagyobb, mint 1tf%, a munkaarokban tilos munkat végezni.

4. | Potencial kiegyenlité kabel felszerelése

Tevezet: viyasi helye<

N

e Potencial
kiegyenlitd
kabel csavaros
szoritokkal

A potencial
kiegyenlitése a
munka soran
megmaradd
csévégek kozott
sziikséges.

Csatlakoz6

idom (felszerelése) felhegesztése a
berendezés tervezett helyén.

e Aramfejleszté,

e Elektrofizios
hegeszté
berendezés,

e Csotisztito,
e Csbkaparo,

e Csillag kulcs

készlet

A hegesztést a
Gazeloszto
vezetékek létesitése
cimi technoldgiai
utasitas szerint az
idomra megadott
paraméterekkel kell
elvégezni.

A tolbzar felszerelése

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.
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Helyezze a 2 cs6tamasztékot a csoére,
vélassza ki a megfeleld kalibrélé gyirit a csé
atmérojének fiiggvényében.

Helyezze a megerésité eszkdzt az idom
kimenete koré.

Helyezze a kdzpontositd eszkdzt az idom
csatlakozéjaba.

Csavarozza a csatlakoz6t + kdzpontositd
eszkozt az idomba.

Helyezze a tamasztélapot a tol6zar alsé
fellletére (az ahol a csapszegek
hosszabbak) specialis anyakkal.

Szerelje fel a tol6zarat az idomra.

Rogzitse a megfeleld nyomatékkal (lasd
haszndlati atmutatd)

A tamasztélapot szerszam nélkul (kézi
csavarozas) rogzitse csétamasztékhoz.

Tavolitsa el a zar6dugot + kdzpontositd
eszkdzt végzaré dugd6zd berendezéssel
egydatt.

Villaskulcs
készlet,
racsnis kulcs

Ne felejtse el a
tomitést!

A csémegflras eldkészitése

Verzibszam: 5.
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7.
Megfuré berendezés: T203 (adapterrel)
Leeresztés az éramutatd jarasaval
ellentétes iranyban.
8.
— Huzza ki a farérudat, hogy a vége elérhetévé
véljon. imbuszkulcs
készlet
OVATOSAN: A
koronamaré fogai
rendkivil élesek.
Viseljen
védbkesztylt, ha a
koronamarot kezeli.
Verziészdm: 5. Dokumentum azonosit6: G-TU-3-M02
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Szerelje 6ssze a koronamard szerelvényt.
(Koronamaro tarto, sorjamentes
koronamaro, furoé)

CsUsztassa a  koronamaré tartét /
koronamard  szerelvényt a  megflrd
berendezés furérudjara, majd a koronamaré
tartbn és farérddon keresztil halado
csavarral rogzitse.

Hlzza vissza teljesen a koronamar6t a
hadzba. A nulla jelenik meg a megfaréd
berendezés négy nézbéablakanak egyikében.

A nulldhoz
igazitashoz a
farérudat esetleg
enyhén el kell
forditani.

Verzibszam: 5.
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9. | Sziikséges mérések

Pld.:Végezze el a B
mérést és rogzitse
azt a mérélapon.

A fenti méréseket kell elvégezni a megfuras elétt, hogy meghatarozzuk a
farérad mozgasi tavolsagat, amely a megfuras elvégzéséhez sziikséges.

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15. Oldalszam: 151/250
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10, A berendezés felszerelése

— A cs6 megfurdsa el6tt nyissa és zéarja a
tolézartarcsat annak biztositasa érdekében,
hogy az szabadon mikdadik.

Ovatosan, ne erével
nyissa és zarja a
tolézarat.

Fontos: A tolézérat
nem szabad
nyomaskulonbség
ellen kinyitni. A
nyomast a tarcsa
mindkeét oldalan ki
kell egyenliteni. Egy
belsd bypass
hasznalhaté
nyomaskiegyenlités
hez és levegd
leeresztéshez is a
fels6 hazhol egy
Iégtelenitd szelepen
keresztul.

A belsé bypass
szelepnek nyitva kell
maradnia, hogy a
nyomas a
tol6zartarcsa
mindkét oldalan
kiegyenlitédjon a
tolézar nyitasa elétt.

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.
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Szerelje fel a T-203 berendezést a toldzarra
és rogzitse azt.

Szerelje be a légtelenité szelepet.

A légtelenité szelep hasznalataval végezze
el a nyomasprobat.

A nyomasproba befejezése utan hagyja
nyitva a tolézarat és a légtelenité szelepet.

Készitse el a Iégmotort.

Csatlakoztassa a légtomlét

Villaskulcs készlet,
racsnis kulcs

Gy6z8djon meg
arrol, hogy a tol6zar
nyitva van a
nyomasprébahoz. A
csbvezeték
nyomasaig
nyomasprobazzon.

Gy6z6djon meg
arrél, hogy a
levegdellato tomlé
szennyez6désektd|
és nedvességtdl
mentes.

Verzibszam: 5.
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Allitsa be az olajozét, hogy az percenként kb.
10 csepp olajat csepegtessen be.

A megfaras mivelete

11,

Forgassa a csavarorso bedllité véddésapkajat
az O6ramutato jarasaval ellentétes iranyba a
rugoéfesziiltség kieresztése érdekében.

Szerelie fel a leereszté hajtdkart a
berendezés tetejére, és tekerje az ramutatod
jarasaval ellentétes iranyba, leeresztve ezzel
a flrérudat addig, amig a far6é el nem éri a
cso tetejét.

Huzza fel a farérudat egy fordulattal, és
tavolitsa el a kézi hajtokart.

Nyissa ki a szabdalyzészelepet a farérud
forgatasanak megkezdéséhez. Allitsa be a
sz(ir6 szabalyozé gombjat, amig a kivant
fordulatszamot el nem éri.

Forgassa el az el6tolas szabalyozd
védbsapkat az  Oramutaté  jardsaval
megegyez6 iranyba, hogy a farét a csébe
vezesse.

Ahogy a faré athatol a cséfalon, hagyja, hogy
a vezetéknyomas teljesen feltdltse a
tolézédrat és az idomokat. Néhany
mésodpercig fuvasson gazt a légtelenitd
szelepen keresztil a teljes levegémennyiség
eltavozasahoz, majd zarja a légtelenitd
szelepet.

A kiszamolt
leeresztési
tavolsagnak (mérés
A és B) meg kell
jelennie a mozgasi
tavolsag
jelzényilasban.

OVATOSAN: A 37
fordulat / percnél
nagyobb
sebességek
karosithatjak a
levegémotort.

Verzidoszam: 5.
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Csdszakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

Ha a megfuras befejez6dott, ellenérizze a
szamot farérddon a mozgasi tavolsag
jelzényildson, hogy megbizonyosodjon arrdl,
hogy a kiszamitott mozgasi tavolsagot elérte.

Zarja a szabalyzo6szelepet, hogy megallitsa a
faroérud forgasat.

Forgassa el az el6tolds szabalyozé
véddsapkat teljesen az éramutatd jaradsaval
ellentétes irdnyba az el6tolas ledallitasdhoz.

Helyezze vissza kézi hajtokart és tekerje az
Oramutaté jardsaval megegyezd iranyba,
teljesen visszahlzva ezzel a koronamarét a
megfurd berendezés adapterbe.

Zarja a megfurd tolézarat és nyissa a
légtelenitdé szelepet az adapterben Iévé
nyomas leeresztéséhez.

A nullanak meg kell
jelennie a mozgasi
tavolsag
jelzényilasban.

A megfard berendezés eltavolitasa

12,

Tavolitsa el a légtelenitd szelepet.

A megfaras befejezése utan szerelje le a
megfiré berendezést.

Hlzza ki a farérudat.
Szerelje szét a furét és a koronamarot.

Tavolitsa el a koronamarét a koronamaré
tartobal.

Tavolitsa el a koronamaré tartot.

Tavolitsa el a koronamarébdl a pogacsat és
a forgacsot.

Villaskulcs
racsnis

imbuszkulcs készlet

A PE
koronamarok
ugy vannak
kialakitva, hogy
felszedjék a
forgacsot, a
legtobb esetben
a forgacsok
eltavolitasa nem
sziikséges.

készlet,
kulcs,

A zaréberendezés eldkészitése

Verzibszam: 5.
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13,

Zaréberendezés: SHORTSTOPP® II

14| Az elzaro fej felszerelése

Huzza ki a vezérlérudat az elzaro fej hazan
keresztl, és allitsa egyenesbe a vezérlérud

Verzibszam: 5.
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hornyokat.

— Szerelie fel az elzar6 fej feleket a
vezérléradra majd rogzitse.

— Kenje meg enyhén a zarégumi felek belsejét
zsirral.

— Szerelje fel a zarégumi feleket, a csavarokat
egyenletesen hlizza meg.

imbuszkulcs

Ne hiuzza meg
tulsagosan, mert a
zarogumik
fuggbleges széle
tulzottan
deformélodhat.

Ellenérizze a
zarégumikat, hogy a
a teljes illeszkedd
feluletek mentén
Utkdznek-e.

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.
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Ha mindkét zarégumi fél régzitve van, nyissa
ki teliesen az 6sszecsukhatd elzaré fejet,
amig a csap a helyére nem kattan.

Hajtsa Ossze és zarja le az elzaré fejet zart
helyzetben, majd tavolitsa el a fogantyUkat.

Teljesen hlzza vissza az elzaré fejet az
elzar6 fej hazba. HUzza meg a rud
rogzitébilincsét, hogy a  vezérlérad
visszahuzott helyzetben maradjon.

Az elzar6 fej most hasznalatra kész.

15,

A zar6berendezés felszerelése

Szerelje fel a zardberendezés adaptert a
tolézarra.

Ne felejtse el a
tomitégyrit
behelyezni.

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.
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Villaskulcs készlet,
racsnis kulcs

Gy6z6djon meg
réla, hogy az elzaré
fej hdzanak a
nagyobb
kivezetényilasa a
kiszakaszoland6
tertilet felé mutat.

— Szerelje fel a zaréberendezést a korong
adapterre, hlzza meg a csavarokat
egyenletesen.

— Helyezze el a féldelé hevedert a fold és a
tolézar-tamaszték kozé.

— Szerelje be a légtelenitd szelepet és hagyja
nyitott helyzetben.

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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Csdszakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

Szerelie fel a lefvatd idomot és
csatlakoztassa a kertil (bypass) vezetéket.

Az aramlas elleni iranyban [évd légtelenitd
szelep zéarva.

Az aramlas iranyaban 1évé légtelenitd szelep
nyitva.
Az &ramlas elleni iranyban lévé és az
aramlas iranyaban lévé megfaré tolézéar
zarva.

Leflvatod csatlakozdszelep zarva.

A zaras mivelete

16, Az elzar6 fej leeresztése

Nyissa elegendd® mértékben az aramlas
elleni iranyban lévé toldézarat ahhoz, hogy
mindkét adapterhazbdl és a bypass tomlébol
a levegbt az éaramlas irdnyadban |évé
Iégtelenitd szelepen keresztiil kifivassa.

Zarja el a légtelenitd szelepet, ha mar az
Osszes levegét kitrdlt.

Nyissa ki teljesen mindkét megfiro tolézarat.

Szerelie fel a fogantydkat az aramlas
iranyaban lévé zardberendezésre.

El6fordulhat,
hogy a
vezérlérudat
elére-hatra kell
mozgatni ahhoz,
hogy az elzéar6
fejet a tol6zaron
és az idomon
keresztll at
lehessen
vezetni.

Verzibszam: 5.
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Csdszakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

Lazitsa meg a vezérlérad rogzitéjét.

Forditsa el az &ramlas irdnyaban I[évd
vezérlérad fogantydkat a csére 45-90 fokos
szbgben, majd eressze le a vezetékbe.

17,

Az elzaro fej behelyezése

Forditsa &t a fels6 vezérlérud fogantydt az
6ramutaté jarasaval megegyezd iranyba a
zardcsap kioldasahoz.

Nyissa ki a fogantylukat, amig a zarGcsap
vissza nem kattan a zart-nyitott pozicidba.

Forditsa el az elzar6 fejet, amig a fels6
fogantyd csatlakozon lévé nyil a cs6
kiszakaszolt részére mutat (fogantylk
mer6legesek a csére), és hlzza vissza,
mikozben kissé oldalra mozgatia a
fogantyukat.

Lehet, hogy
kissé
mandverezni
kell az elzaré
fejjel.

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.

Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
Oldalszam: 161/250



Csdszakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

Forgassa el a vezérléridon l1évé emeldt vagy
ruadzar-mechanizmust, hogy a vezérlérad
reteszét a reteszel6 poziciéba helyezze a
kiszakaszolt résszel ellentétesen. Szerelje fel
és hlzza meg a reteszt.

HuUzza meg a vezérlérad rogzit6jét. Tavolitsa
el a vezérlérud fogantyukat.

Helyezze be az aramlas elleni irdnyban Iévé
elzaré fejet. Ismételie meg az el6z6
Iépéseket.

Engedje ki a nyomast és fuvassa &t a
kiszakaszolt részt.

Téavolitsa el a fogantylkat a zaréberendezés
vezérléradjarol, hogy az elzaro fej véletlendl
se mozduljon ki a helyérél.

Ez a mivelet az
elzéaré fejet a
bedllitott
pozicibban
tartja.

Az elzaro fej
most egy
rogzitett
poziciéban van.

Az elzar6 berendezés eltavolitasa

Verzibszam: 5.
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Csdszakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

18, -

Szerelje fel a vezérlérud fogantyukat az
aramlas elleni irdnyban lévd
zardberendezésre.

Lazitsa meg és nyissa ki a vezérlérad
reteszét.

Enyhén lazitsa meg a vezérl6érad rogzitbjét.

Forgassa el a vezérl6rudat, hogy megtdrje az
elzéaré fej tomitését.
Flvassa &t a kiszakaszolt részt.

Forgassa el a fels§ fogantyut az elzar6 fej
feloldasahoz, majd hajtsa Ossze az elzaro
fejet a fogantyuk dsszetolasaval. Ugyanakkor
forgassa el az elzaro fejet a csére 45 fokos
szogben, hogy az kiforduljon a csébdl.

Hagyja, hogy a csap visszah(zddjon az
Osszecsukhatd elzar6 fej lezarasahoz zart
pozicidban.

Az elzaro fej berendezést teljesen hlzza
vissza az emel6 haszndlataval. Ha teljesen
visszahuzta, hldzza meg a vezérlérud
rogzitéjét.

Tavolitsa el a vezérlérud fogantyukat.

Zarja a tolézarat.

Nyissa a légtelenitd szelepet a beszorult
nyomas leeresztéséhez. A  nyomas
leeresztése utan tavolitsa el a légtelenitd
szelepet.

Hlzza vissza az aramlas iranyaban lévo
elzar6 fejet a fenti eljarasokat kovetve.
Ezutan végezze el a leflvatast majd tavolitsa
el a bypass-t.

Tavolitsa el a zaréberendezést a tolézarrol.

Villaskulcs készlet,
racsnis kulcs

Figyelem: Ne
alljon a
zarOberendezés
folé. A
vezetéknyomas
hajlamos arra,
hogy a
vezérlérudat
felfelé tolja,
amikor a tomités
megtorik. Ez
sériilést
okozhat.

Figyelem:Tartsa
a foganty(t 90
fok felett.

Figyelem:Ne
alljon a
|égtelenitd
szelep elé.

Zar6 dugo felszerelése

Verzibszam: 5.

Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.

Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02

Oldalszam: 163/250



Csdszakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

19.
Végzaré dug6z6 berendezés.
20, A végzard dugdzé berendezés elékészitése Figyelem: a
e Villaskul berendezésen
kl' a? tu cs nyomas kiegyenlité
. ezz e k | henger is van,
* Lm UISZ ulcs | amely a vezérlé
eszlet ridra haté nyomast
hivatott
kiegyenliteni.
— Helyezze a végzaré dug6zé berendezést a
lapos adapterbe.
— Csavarozza a zar6dugo tart6t a zarodugora.
— Ellenérizze kézzel a zar6dugé belsé bypass-
janak helyes mikodését mielétt felszerelné
Verziészam: 5. Dokumentum azonosit6: G-TU-3-M02
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azt a berendezés vezérléridjara. Jobbra A zarédugdban
forgatva szerelje fel a zar6dugot. talalhato keruld
R, . _ szelep ekkor nyitva

— Gy6zédjon meg roéla, hogy az o-gydrd a van
helyén van, valamint, hogy semleges zsirral ’
meg van kenve.

— Zarja a vezérlérudat a felsé pozicibban a
recézett rogzité anya meghuzasaval.

21, A végzaré dug6z6 berendezés felszerelése e Villaskulcs készlet,
e racsnis kulcs

— Szerelje fel a végzaré dug6zé berendezés

adaptert a tolézérra.
Verziészdm: 5. Dokumentum azonosit6: G-TU-3-M02
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Csdszakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

Csavarozza fel a végzar6 dugdzd
berendezést az adapterre.

Nyitott Iégtelenité szeleppel fivasson levegét
a fels6é csonkba. Zarja a légtelenitd szelepet
majd egyenlitse ki a nyomast a tol6zarban.

Nyissa a tolozarat a kezelészarral.

Nyissa ki a vezérlérudat a recézett anyaval.

Eressze le a vezérlérudat, amig az hozza
nem ér a felsé nyereghez.

Hajtsa le a zar6dugot a kézi fogantyukkal a
stop pozicidig. Ezt akkor is folytassa, ha az
O-gyri tomités enyhe ellendllasa
tapasztalhato.

Valassza le a vezérlérudat a zar6dugoérdl a
tengely hilzéasaval és elforditasaval Ugy,
hogy a vezérlérudat % fordulattal az
Oramutato jarasaval ellentétes iranyba tekeri.

Vezesse vissza a vezérlérudat a felsé
poziciéba, majd zérja le.

Nyissa a légtelenitd szelepet a toldzar és az
adapter kifuvatdsahoz, majd ellendrizze a
zar6dugo tomorségét

Félig zarja le a tolézar tarcsgjat majd
tavolitsa el a végzaré dug6z6 berendezést.

Ne felejtse el a
témitégydrat
behelyezni.

A zar6dugo
akkor van a
megfeleld
poziciéban, ha a
160-as jeldlés
és a kiegyenlité
hengeren [évd
menetes
recézett anya
k6z6tt 6 mm
tavolsag van.
Szivargas
esetén vegye ki
a zarédugot és
ellendrizze az
O-gydari
allapotat. Kezdje
Gjra a miveletet.

Gy6z8djon meg
réla, hogy a
zarédugo a
megfelel
poziciéban van.

Verzibszam: 5.
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22 A tolozar eltavolitasa
— Tavolitsa el a tol6zéarat és az adaptert. e Villaskulcs készlet,

—  tavolitsa el a megerésitd gallért és a tolézar | * racsnis kulcs

tamasztékot
— Tavolitsa el a zarédugé tartot.

— Csavarkulccsal csavarja be a vakkarimat.

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15. Oldalszam: 167/250
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2.17. Acélcsé szakaszolasa tengelyre merdéleges gumidugés szerszammal RAVETTI MINISTOPP
(engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 f6 sziikséges.
Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy véddcs®é esetében, a fesziiltségallapotot fesziltségkémlelé miiszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok elétt, illetve a folyamatok kdzben
legaldbb 30 percenként.

A RAVETTI MINISTOPP szerszam hasznalata

A késziiléket a 2.16.4. sz. 4bran, elvi mikodését a 2.16.5. sz. dbran kisérheti figyelemmel. Miszaki
jellemzéit az aldbbiakban taldlja (2.16.1. sz. tablazat).

2.16.1. sz. tablazat

MUNKAUT 160 mm
VAGASI ATMERO 19 mm — %"
VAGASI ATMERO 24 mm — 1"
VAGASI ATMERO 32 mm —1.1/4"
VAGASI ATMERO 38 mm —1.1/2"
VAGASI ATMERO 48 mm — 2"
MUNKANYOMAS 5 vagy 12 bar
TELJES HOSSZ 500 mm.

A BERENDEZES HAZANAK ATMEROJE A5 mm.
Miiveletek

Munkateriilet biztonsagi 6vezetében meghatarozott korlatozasok:

A veszélyforrastdl minimum 3 (m)-es sugart kérben meg kell akadalyozni a nyilt lang hasznalatat, a
dohanyzast, és szikraképzddéssel jard tevékenységet.

A tilalmat jol lathat6é helyen elhelyezett tablakkal kell jelezni és feliigyeletet ellatdé munka-vallaldkkal kell
betartatni.

A miveleti sorrendet tartalmazé dokumentumban a munkat irdnyité hatarozza meg a tilalmi zéna pontos
mértékét és modjat az idéjarasi és egyéb kortlmények figyelembevételével. Ez a tilalmi z6na megegyezik
a 3/2003. (lll. 11.) FMM-ESzCsM egydttes rendelet 1. szamu mellékletében meghatarozott munkaterek és
azok védo dvezeteinek zonakba torténd besorolasaval.

. Hegessze a menetes nyereg-fittinget (2.16.1. sz. abra és tablazat) a cs6hoz és varja meg mig lehdl.
. Alaposan tisztitsa meg a két menetet kené-spray felhasznalasaval (mint amilyet a géphez adtunk).

. A megfelelé adapterrel csavarozza fel a gazzsilip szakaszol6 szelepet a fittingre.

. lllessze be a menetes orsét az alatéttel és a fard szerszam tartojaval egydtt.

. Nyissa ki a szelepet és furja ki a lyukat.

. Hlzza vissza a furé szerszamot a gazzsilipbe és zarja el a szelepet.

. Légtelenitsen az szelepnél és csavarozza ki a farGszarat.

0 N o 0o~ W N P

. TAvolitsa el a fur6 szerszdmot és helyezze el a r6gzité elemmel egyltt. Ez a kerek furattal ellatott csap
megeldzi azt, hogy a csé ellentétes oldalan szikségtelen furat jojjon létre. Csak a géphez szallitott
furdkat szabad hasznélini:

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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10.

11.
12.

13.

14.
15.
16.

17.

18.

19.

- ¥"-hoz 19 mm, rovid csappal
- 1"-hoz 24 mm, rovid csappal
- 1.1/4"-hoz 32 mm, hosszu csappal
- 1.1/2"-hoz 38 mm, hosszu csappal

Furjon a fardval. Tegye vissza a gépbe. Zarja el a szelepet, |égtelenitsen a szelepnél, és tavolitsa el a
gépet.

Csavarozza ki a tlskét az orsébdl, tavolitsa el a faréorsoét és tegyen a helyébe méagneses tartot.
Csavarozza be a megfelel6 magnest és tavolitson el minden fémdarabot a csé aljabdl.

Ha lehetséges, ekkor kell Iégteleniteni a csdvet a szelep segitségével a beavatkozas helyétél az
aramlas iranyaba, hogy kénnyebb legyen a csé tisztitasa. Ezt a mlveletet tdbbszor is el kell végezni.

Téavolitsa el a magnesrél a fémdarabot, csavarozza le az orsordl, és tavolitsa el magéat az orsot.

Helyezze be a gépbe az (itkdzd tartot, és illessze be a megfeleld tkdzét a sullyesztett feji csavarok
meghuzasaval.

Helyezze vissza az tk6z6t a gépbe. Nyissa ki a szelepet és engedje le a csében az Utkdzét. Ekkor
nyomja 6ssze az Uitk6z6t mindaddig csavarva a gépet, mig a hengeres Utk6zé gdmb alakiva nem valik.
Az er6 az atmérdvel valtozik:

kisebb kompresszié 34" esetén
nagyobb kompresszié 6/4”

A legjobb tomitést akkor éri el, ha az Utk6z6 tokéletesen gomb alaki. Tovabbi kompresszié
(6sszenyomas) serilést okozhat az (itkdz6 kiilsé érintkezd oldalan.

Légtelenitse a csének azt a részét, melyet rogziteni kell, és végezze el a tomorségi probat.
Végezze el a csbvon a szilkséges miveleteket.

Nyomastalanitsa az (itkdz6t és helyezze vissza a gépbe. Zarja el a szelepet, |égtelenitsen az elzaro
szelepnél, és tavolitsa el a gépet.

Csavarja ki a zarast biztosité silllyesztett fejli csavart és tavolitsa el az (tk6z6t a megnyulé
Utkozoétartotol. Cserélie ki a megnylé ttkdzétartot a dugétartdval és a hatszdgletl csatlakozoval.

Helyezze ez utébbit a gépbe, helyezze be a dugét — melyet elé6zdleg megtisztitott és megkent — az
ors6ba, amig a gdmb nem zarul.

Szerelje a gépet a szelepre, nyissa ki, a dugot engedje lesillyedni. Pontos behelyezéshez sziikség van
arra, hogy a rugoban a nyomas éallandé legyen a meghtzas alatt (kb. %2). Ha a dugét megszoritotta,
tavolitsa el a szelepet a gépbdl, és vagy hegessze fel a dugét (2.16.3. sz. dbra és tablazat) vagy
csavarja be a zaro kulsé kupakot (2.16.2. sz. abra).

Csatlakoz6 szerelvények
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2.16.2. sz. dbra
2.16.1. sz. tablazat
A B C D E F G H L K V R
M
Méret mm mm mm @mm| Ccol |[@ mm|mmxmm| mm mm mm mm mm
2" 44 15 16 60|27 71,7/56x2 15 2 2 51 30
6/4" 52 13 16 43(2° 55,9/42x2 13 2 2 39 23,8
5/4" 51 12 16 42|11 44 ,5|36x2 12 2 2 33 21
1" 47 12 16 34[114 38,6/30x2 8 2 2 25 16,8
3/4" 43 12 16 27(1" 29.8|1221,5 7 2 2 19,8 13,5
Verzibszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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2.16.3. sz. tablazat
B !!O!!
A (M) C D E F H S R T gydura
mérete
Méretf mm | mm| mm | mm | mm | mm /| mm | mm | mm mm d1xd2
2" 27156x2 6,5 10,5 3 6 14| 12,2 25 50,4|46,2x2,62
6/4" 271422 6,5 10,5 3 6 14| 12,2 25 38,4|34,5x2,62
5/4" 27136x2 6,5 10,5 3 6 14| 12,2 25 32.4|28x2,62
1 27130x2 6,5 10,5 3 6 14| 12,2 25 24 .4|120x2,62
3/4" 27122x1,4 6,5 105 3 6 14| 12,2 25 19,4|15%x2,62
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2.16.4. sz. &bra

Gumidugd feszitd szar

Gazzsilip
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i \ Szitfeszitett

gumidugd

2.16.5. sz. dbra
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2.18. Cs6 szakaszolasi miiveleti utasitds RAVETTI MICROSTOP alacsony nyomasu elzar6 eszk6z
DN 1" - DN 3" méretii felszallo csévezetékekre (engedélyhez kdtdtt gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 f6 sziikséges
Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy védocso esetében, a fesziltségallapotot fesziltségkémlelé miszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok el6tt, illetve a folyamatok kézben
legaldbb 30 percenként.

A RAVETTI MICROSTOP cséelzaro rendszer alkalmazasaval DN 1" - 3" méret(, alacsony nyomasu
felszall6 vezetékek elzarasat lehet elvégezni olyan médon, hogy a folyamatos gazellatas biztositott
legyen a fogyaszto részére. Ennek megvaldsitasat a rendszerhez csatlakoztathatd ugyanolyan atméréji
megkerild csévezeték teszi lehetbveé.

A RAVETTI MICROSTOP eszkdzok kezelésére vonatkozé elbirdsokat, utasitdsokat a RAVETTI s.r.l.
(tovabbiakban: Gyartd) altal kiadott kezelési utasitas tartalmazza. Jelen technoldgiai utasitds nem
helyettesiti a Gyarté altal kiadott kezelési utasitast. A RAVETTI MICROSTOP eszk6z kezelésével
megbizott minden munkavallal6 kételes a RAVETTI MICROSTOP kezelési utasitasat a jelen technolégiai
utasitasban foglaltak mellett az eszkdz hasznalata elétt megismerni, és az abban elgirt utasitasokat a
mivelet teljes idétartama alatt szigortan betartani!

Az egyes miveleti [épéseket az m-xx szamozas jeldli.

A RAVETTI MICROSTOP cséelzar6 rendszer részei:
1. Csatlakoz6 szerelvények

2. Szendvics szelep,

3. Csoéfurdé geép,

4. Betekint6 eszkoz

5. Hordoz6 egység elzaroval (ledugdzo eszkdz),

6. Kertlévezeték.

A szelepen négy darab belép6 csonk talalhato az elzar6 tanyérok szamara, ezzel biztosithato a zarasi
mivelet végrehajtdsa olyan (pl. zart) terekben is, ahol robbanasveszélyes térrész nem fordulhat eld.
Ennek biztositasa érdekében az elzard harang a szendvics szelepre van rogzitve butykodkkel ellatott
csapokkal (nem menettel). A keriil6vezeték kiépitésére ezzel a mddszerrel harom kiémlé irany
véalaszthatd, a rendelkezésre allé szabad helynek megfelelen.

Magasban végzett szakaszolasi miiveleteknél elengedhetetlen az eszk6zok, részegységek leesésének
megakadalyozasa. Ennek biztositasa érdekében a teljes rendszert alkoté 6sszes alegységen (szelep,
elzéard harang stb.) biztonsagi lanc talalhatd, ami megakadalyozza a részegységek lezuhanasat.

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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Szakaszolasi miivelet elvégzése RAVETTI MICROSTOP cséelzaré rendszerrel
1. Csatlakoz6 szerelvények
1.1 A szerelvények elhelyezése

A RAVETTI MICROSTOP eszkdzoket kétféle csatlakozd szerelvénnyel lehet a szakaszolandé vezetékre
rahelyezni:

- Formazott, felhegeszthetd acél csatlakozé szerelvény alkalmazasaval, vagy

- Séargaréz, karimas csatlakozé szerelvény segitségével.

2.17.1. sz. abra: csatlakozo szerelvények

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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1.2 A csatlakozé szerelvény rahelyezésének Iépései:

1.2.1. Csévezetékre illesztés miivelete

m-01. Helyezze a sargaréz csatlakoz6 m-01. Hegessze fel a szerelvényt a belsé dug6 és

szerelvényt a csére a bels6é dugo és a sapka a sapka nélkil (6-gyara nélkal), minimum 50 cm

nélkdl (2. sz. abra) és hlizza meg a négy csavart | tavolsagra a beavatkozasi ponttél, majd varjon

20 Nm nyomatékkal. kell6 ideig, amig a hegesztés illetve héhatés
Ovezete lehdl.

=== Gazaramlas

2.17.2. sz. abra: csatlakozé szerelvények
elhelyezése csbvezetékeken

1.2.2. Tisztitas, el6készités |épései:

m-02 Csavarja le a sapkat,
m-03 Alaposan tisztitsa meg a belsé menetet a mellékelt spray-vel (LPM).
m-04 Ezutan prébalja meg kézzel becsavarni a belsé dugot.

m-05 Készitse el a szendvics szelepet (V45 L és V84 L) az alkalmazott csatlakoz6 szerelvénnyel
kompatibilis adapterrel. A V62 L szelephez nincs szukség szikitésre.

2. Szendvics szelep
2.1 Szendvics szelep jellemzéi

Az Ergal aluminiumbdl készilt szendvics szelep négyzet alakul, és négy oldalrél zarhaté egy
acéllemezzel. Ez egy igen fontos jellemz6, mivel az 6sszeszereléskor (csavarozas) igy mindig
kivalaszthaté a megfeleld zarasi pozicié, kilondsen szik helyen végzett munka soran. A nyomé témitést
a szeleptest két fele kdzott két lapos gumitdmités biztositja, amelyek a két belsé oldalba illeszkednek, és
biztositjak, hogy furé-forgacs vagy mas szennyezédés ne jusson be a szelep belsejébe. A szeleptest
csavarok meghuzéasi nyomatéka: 21 Nm.

2.17.1. sz. tablazat: a szendvics szelepek tipusait és cséatmérd méretei

Szelep tipusa Csbéatméro Jarat Adapter
1" 33,5 van
V45L 1"1/4 39,5 van
1"1/2 45,2 nincs
V65L 2" 62 nincs
V84L 2"1/2 76 van
Verziészdm: 5. Dokumentum azonosito: G-TU-3-M02
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3" 84 nincs

2.2 Szendvics szelep felhelyezése

m-06 Az el6z6 pontban leirtak alapjan az alkalmazott csatlakozé szerelvénnyel kompatibilis adapterrel
csavarozza a szendvics szelepet a behelyezett lemezzel a szerelvényre.

m-07 Prébalja meg kivenni és visszatenni a lemezt miutan elvégezte a kenését csavarlazitoé spray-vel.

m-08 Vegye ki a lemezt a szendvics szelepbdl.

> Gazaramlas

/ Zar6 lemez

markolattal

2.17.3. sz. abra: Szendvics szelep felhelyezése

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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3. Gazvezeték megfurasa cséfurd géppel

3.1 Cséfuro gép felépitése

A cs6flrd gép aluminiumbol készilt, kisméret(, és 3 darab csatlakoz6 idommal felszerelt, a haromféle
tipusu szendvics szeleppel. A berendezés normal felszereltsége a furasra alkalmas, gyorsacélbol késziilt
orsokbdl és dobozmardokbdl, illetve a belsd dugdk végsé behelyezésére szolgaldé dugétartd tengelyekbdl

all.

2.17.4. sz. abra: Cséfuro felépitése

2.17.2. sz. tablazat: cséfaré gép jellemzéi

FURO ATMEROK TABLAZATA
DN cso6 kilsé @ (mm) furat @ (mm)
1" 33,7 24
1"1/4 42,4 32
1"1/2 48,3 38
2" 60,3 48
2"1/2 76,1 64
3" 88,9 76

3.2 Csofuaras miveletek

Verzidoszam: 5.
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3.2.1 Farasi muvelet fazisai

DN 1"- 1"1/4- 1"1/2- 2" méretben a flrasi mlvelet két fazisban torténik:

1) El6éfaras megfelel6 farofejjel;

2) Tényleges furas, a megfurt szakasz helyreallitdsahoz alkalmas atmérdji dobozmaré és csap

felszerelésével az orsoéra.

DN 2"1/2- 3" méretnél a firas egy miveletben torténik, a dobozmaré és a megfurt szakaszt helyredllitd
horoggal kiegészitett furéfej egyiittes felszerelésével az orsora.

3.2.2 Miiveleti |épések

DN 1"- 1"1/4- 1" 1/2 mérethez val6 csofurd gép

DN 2"- 2"1/2- 3" mérethez val6 csoéfuro gép

m-09 Szerelje fel a megfeleld atmérdjii menetes
csatlakoz6 szerelvényt. (2.17.5. sz. dbra)

m-10. Csavarja a dobozmaré tartot a
farétengelyre. (2.17.6/a. sz. abra)

m-11. Helyezze be a kézpontozo furéfejet, és
hizza meg a lapos hegy( csapot a mellékelt
imbuszkulccsal. (2.17.7/a sz. bra)

m-12 Hlzza vissza teljesen a kbdzpontozé
furéfejet a menetes szerelvénybe, ehhez a
vezetborsoét forgassa balra.

m-13. Csavarozza a cs6flré gépet a szendvics
szelepre a zar6 lemez nélkil. (2.17.8. sz. abra)

m-14. Addig forgassa jobbra a vezet6orsét, amig
a vezet6furd hozza nem ér a cs6hdz Tovabb
forgatva 6sszenyomja a belsé rug6t. Ez onnan
lathatd, hogy a csapagytarto persely és a felsé
zaro anya alatét kozotti tavolsag csdkken. Jobbra
forgatva a furé nyomas novekszik, balra forgatva
csokken. (2.17.9. sz. abra)

m-15. Helyezze a racsnis kart a fels6 lemezre és
kezdje meg a farast a kbzpontozo furéfejjel.
(2.17.10. sz. 4bra)

m-16. Miutan végzett az eléfurassal, hizza vissza
teljesen a kdzpontoz6 furdfejet a menetes
szerelvénybe a vezetborsot balra forgatva, amig a
biztonsagi retesz meg nem allitja.

m-17. Helyezze be a zar6 lemezt.
m-18. Szerelje szét a cs6furd gépet.
m-19. Szerelje ki a kbzpontozé furéfejet.

m-20. Helyezze be a csapot a furt szakasz
helyreallitdsahoz, és csavarozza fel a dobozmarot
a tartéra. (2.17.7/d 4bra)

m-21. Teljesen balra forgatva az anyat, eressze
vissza a lyukfiirészt a menetes csékotd
szerelvénybe.

m-09. Csavarja fel a megfelelé atméréji menetes
szerelvényt. (2.17.5. sz. &bra)

m-10. Csavarja a dobozmar¢ tartét a
farétengelyre. (2.17.6/b. sz. abra)

m-11. Helyezze be a kézpontozo furéfejet a fart
szakasz helyreallitéval, és hlizza meg a lapos
hegyl csapot a mellékelt imbuszkulccsal (2.17.7/b
sz. abra), majd rogzitse a dobozmarét a tartéra.
(2.17.7/c sz. abra)

m-12. Teljesen balra forgatva az anyat, eressze
vissza a dobozmaro6t a menetes csékotd
szerelvénybe.

m-13. Csavarozza a cs6flré gépet a szendvics
szelepre, a zar6 lemez nélkil. (2.17.8. sz. dbra)

m-14. Forgassa a vezet6éorsot jobbra, hogy a
lyukfiirész addig haladjon elére, amig a
kdzpontoz6 fardfej hozza nem ér a cséhoz.
Tovabb forgatva 6sszenyomja a belsé rugoét. Ez
ugy ellenérizhetd szemmel, hogy a csapagytarto
persely és a felsé zaré anya alatét kozotti thvolsag
csokken. Jobbra forgatva a faré nyomas
ndvekszik, balra forgatva csokken. (2.17.9. sz.
abra)

m-15. Helyezze a racsnis kart a felsd lemezre és
kezdje meg a furast a kdzpontoz6 faréfejjel.
(2.17.10. sz. abra)

[m-15 és az m-23 kdzotti miveletek kimaradnak]

Verzidoszam: 5.
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m-22. Csavarozza a cs6fard gépet a szelepre, és
vegye ki a zaro lemezt.

m-23. Végezze el a furast a vezetdorsoét jobbra
forgatva, hogy a dobozmaré addig haladjon elére,
amig hozza nem ér a cs6hoz. Tovabb forgatva
0sszenyomija a belsé rugot. Ez Ggy ellenérizhetd
szemmel, hogy a csapagytartd persely és a felsé
zar6 anya alatét kozotti tavolsag csdkken. Jobbra
forgatva a fur6 nyomas novekszik, balra forgatva
csokken.

m-24. Helyezze a racsnis kart a felsd csapra, és
kezdje Ujra a farast a dobozmaréval, kdzben
fokozatosan ndvelje a rugéra haté nyomast, amig
a csapagytarto persely és a zar6 alatét kozotti
tavolsag kb. 3-4 mm nem lesz.

m-25. Tartsa fenn mindaddig ezt a nyomast, amig
be nem fejezi a cs6 kifurasat. Cstkkentse a
nyomast az utolsé fordulat alatt, hogy a furat ne
legyen sorjas.

m-27. Teljesen hlizza vissza a lyukfirészt a
furégépen belllre, egészen Utkdzésig.

m-28. Helyezze be a z&ar6 lemezt, majd szerelje le
a cs6furo gépet. (2.17.11. sz. abra)

m-24. Folytassa a furast a dobozmaréval ugy,
hogy fokozatosan ndveli a rugdra haté nyomast,
amig a csapagytarto persely és a zar6 alatét
kozotti tavolsag kb. 3-4 mm nem lesz.

m-25. Tartsa fenn mindaddig ezt a nyomast, amig
be nem fejezi a cs6 kifuraséat. Csokkentse a
nyomast az utolsoé fordulat alatt, hogy a furat ne
legyen sorjas.

m-27. Teljesen hlizza vissza a lyukflrészt a
farégépen belllre, egészen tkdzésig.

m-28. Helyezze be a zar6 lemezt, majd szerelje le
a csofard gépet. (2.17.11. sz. 4bra)

2.17.5. sz. abra: megfeleld atmérdji menetes csatlakozo szerelvény felszerelése (1. sz. 1épés)

2.17.6/a/b. sz. abra: dobozmaré tarto felszerelése (2. sz. miveleti Iépés)

Verzidoszam: 5.
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a b
d
o
2.17.7/a/blc/d sz. abra: kbézpontoz6 furéfej és dobozmard felszerelése (3. ill, 12 sz. [épés)
2.17.8. sz. abra: cséfurégép felcsavarozasa

2.17.9. sz. abra: belsé rug6 6sszenyomasa

(m-13. sz. miveleti [épés) (m-14. sz. miveleti [épés)

2.17.10. sz. abra: racsnis kar felszerelése

2.17.11. sz. abra: zarolemez behelyezése

(m-15. sz. miveleti 1épés) (m-28. sz. miveleti épés)

Verziészdm: 5. Dokumentum azonosit6: G-TU-3-M02
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4. Csoéfuras utani miveletek
4.1 Betekinté és tisztito részegység leirdasa

Az eszkdzhoz tartozik egy betekintd és tisztitd részegység is. A betekintd hordozé teljes egészében
plexibdl késziilt, igy belatast enged a szerelvény és a csé belsejébe. Az 6-gylrivel témitett kbzponti
nyilason keresztiil bevezethet6 egy rad, amelynek alsé végével bevezethetdé egy magnes vagy kor alakd,
réz bevonatos acél drotkefe mellyel kitisztithat6é a szerelvény belsé menete. Ez a jellemzé rendkiviil
fontos, mivel a cséfaro gép féként vizszintes helyzetben dolgozik, és nagy mennyiségii forgacs
keletkezik, ami lerakddik a szerelvény belsejében, és megneheziti a belsé dugd becsavarasat. El6szér a
magnes, majd a kerek kefét hasznalva tokéletesen kitisztithatd a belsé menet, és kdnnyen betekerhetd a
dugo.

2.17.12. sz. abra: Betekint6
hordoz6 kefe- és magnes tartozékkal

4.2 Miiveleti |épések

m-29. Csavarja a betekinté hordoz6t a szendvics szelepre
m-30. Tavolitsa el a furasbol szarmazé forgacsot a mellékelt magnessel vagy kefével.
m-31. Engedje vissza a magnest vagy a kefét, fel a betekinté hordozoéba.

m-32. Helyezze be a lemezt a szendvics szelepbe, és csavarja le a betekinté hordozét.

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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2.17.13. sz. abra: Betekint6é hordoz6 felszerelése

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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5 Ledug06z6 eszkdz hasznalata
5.1 A ledug6z6 eszkdz részegységei

- Elzaré tarté harang aluminiumbdl A tdbbi részegységtél eltéréen nincs rajta csatlakozé menet a
szendvics szelep felszereléséhez, hanem egy harombitykds rendszerrel végezheté el rendkivil gyorsan
és megbizhat6éan. Ezen fellll a butykds rendszerrel a kezeld valaszthatja ki a legmegfelelébb poziciét a
megkeruld kilépd iranyahoz.

valamint mérettdl fliggdéen:

- DN 1"- 1"1/4- 1"1/2 méret esetében az expanziés elzaro két tanyér kdzé szerelt gumigdmb, amelyen
keresztiil az eréatvitel torténik; ez egy szabalyzoéra csatlakozik, amelyet a kezelé az 6ramutaté jarasaval
ellentétes iranyba fordit el. Ezzel a mozdulattal a belsé attétel, amely a mozgathaté elllsé tanyérra
csatlakozik, megfeszil, és kdzelebb tolja az elllsét a hatso, fix tAnyérhoz, ezzel megfelelé kompresszié
jon létre a gumigdmbon és Iétrejon a csé légmentes zardsa. Az expanzids eszkdzben taldlhatd egy belsé
Utk6zd, amely mind a megfeszité, mind a kiold6 szakaszban beavatkozik, nehogy a kezel6 véletleniil
eltdrje, azonban teljes biztonsaggal hasznélhassa, de csakis a két mikodési pozicidban (nyit/zér).

illetve:

- DN 2"- 2"1/2- 3" méret esetében az expanzids elzaré egy trapéz keresztmetszetli gumigydri két
tanyér kozé szerelve. Az elzard tetején 1évd vezetécsap elmozditdsaval, és egy kupfogaskerék-par
segitségével, az elllsd, mozgathatd tanyér kézelebb nyomédik a héatsé, fix tanyérhoz, ezaltal
megteremtve a gylri olyan mérték( tagulasat, amely Iégmentesen zarja a csovet.

2.17.14. sz. abra: Ledug6z6 eszkdz gumigdmb, illetve gumigyiris felszereltséggel
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5.2 Ledug6z0 elzaré miiveleti Iépései

DN 1"- 1"1/4- 1"1/2- 2" mérethez

DN 2"- 2"1/2- 3" mérethez

m-33. Tisztitsa le és kenje be az elzaro csovet és
a gumitanyért, hogy egyenletes legyen az
aramlas és a kezeld pontosan tudja
kdzpontositani az elzar6t az expanziés fazisban.

m-34. Csavarja a betekinté hordozét a szendvics
szelepre a bitykds gyorscsatlakoz6 rendszerrel

MEGJEGYZES: A hordoz6-régzits biitykés
eszkozzel 3 megkerllési pozicié kdzll valaszthat:
a csé tengelye mentén (2.17.17/a. abra), vagy
arra merélegesen (2.17.17/b és 2.17.17/c abrak).

[m-35 mdveleti Iépés kimarad]

m-36. Végezze el ugyanezeket a miveleteket a
masodik beavatkozasi ponton, és alakitsa ki a
megkertlét az elzaro tartdé harang két szelepe
kozott.

m-37. Vegye ki a zaré lemezeket a szendvics
szelepekbdl.

m-38. Ellendrizze az elkertlé megfeleld
mikodését, és keressen szivargast a
csatlakozasoknal.

m-39. Vezesse be az elzarot a csébe, Ugy, hogy a
mivelet végén a fogantyun Iévé nyilas
illeszkedjen a biityok egyik vezetd csapjara. Az
elzarét hatarozott mozdulattal kell bevezetni:
ezzel a fels6 tanyér hozzaér a cséhodz (2.17.18/a.
abra).

m-40 Forgassa el a szabalyz6t balra, hogy
megkdnnyitse az elzaré6 elsé szakaszanak
bevezetését (18/b abra). A mlvelet akkor
fejezédik be, amikor az eszkoz eleje ugy all, hogy
egy vonalba esik a csével (18/c abra), vagy
amikor a markolatot a hordoz6 harom rogzité
csapjanak egyike tartja.

m-41. Miutan elérte ezt a poziciot, forditsa el a
szabalyoz6 eszkozt litkdzésig, hogy a gumigomb
addig tagulhasson, hogy ledugézza a csévet
(2.17.18/d. &bra).

m-42. Végezze el ugyanezeket a miveleteket a
masodik eszkdzon is.

m-33. Tisztitsa le és kenje be az elzaro csovet és
a gumitanyért, hogy egyenletes legyen az
aramlas és a kezel6 pontosan tudja
kdzpontositani az elzarét az expanziés fazisban.

m-34. Csavarja a betekinté hordoz6t a szendvics
szelepre a bitykds gyorscsatlakozo rendszerrel.

m-35. Ellendrizze a taguld elzar6 szabalyos
mikodését. Ha a racsnis kar hasznalatakor a
gumigydr nem tagul egyenletesen a kor teljes
kertletén, meg kell kenni tapadasgatlé spray-vel a
gydravel érintkez6 ferde falakat, melyeket a két
tanyér nyom. Néhanyszor tagitsa ki, majd huzza
Ossze gumigydrit, amig egyenletes nem lesz a
tagulas. Abban az esetben ha az elzarét hosszu
ideje nem hasznaltak, tanacsos lehet sziikség
szerint teljesen szétszerelni és alaposan
megkenni az elzarét is a gumigylri cseréje
alkalmaval. A visszaszerelést kdvetden, torolje at
a gy(rd kilsé oldalat, amely a cs6 belsejével
érintkezik.

m-36. Végezze el ugyanezeket a miveleteket a
maéasodik beavatkozasi ponton, és alakitsa ki a
megkeriilét az elzaro tartdé harang két szelepe
kozott.

m-37. Vegye ki az elzar6é lemezeket a szendvics
szelepekbdl..

m-38. Ellendrizze az elkertl megfeleld
mikodését, és keressen szivargast a
csatlakozésoknal.

m-39. Vezesse be az elzarot a csébe, de lgyeljen
ra, hogy a mivelet végén a fogantydn 1évé nyilas
illeszkedjen a bitydk egyik vezeté csapjara.

m-40. Forgassa balra a racsnis kart, €s
fokozatosan tagitsa az elzaré gumigydrijét (16.
abra). A mivelet alatt csUsztassa a csévet fentrél
lefele és vissza, amig az elzaro el nem éri a
tokéletes kozépponti helyzetet a csé belsejében.

[m-41 miveleti Iépés kimarad]

m-42. Ismételje meg ugyanezeket a miveleteket
a masodik eszkdzon is.
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2.17.15. sz. &bra: Ledug0z0 elzéré felszerelése 2.17.16. sz. dbra: Gumitanyéros elzaro

2.17.17/alblc sz. dbra: Megkeriilési poziciok

b
a
¢ d
2.17.18/a/b/c/d. sz. abra: Az elzaré bevezetése, elzarasi
muvelet
6. Tovabbi munkafolyamatok
Verzibszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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6.1 Elektromos vezetéképesség biztositasa

m-43 csatlakoztassa az athidald kabelt a beavatkozasi pont elétt és utan az elektromos

vezetdképesség biztositasa érdekében.

6.2 Munkafolyamat elvégzése, zaras megsziintetése

m-44. Vagja el a csovet hideg technolégiaval a levalasztott szakaszon.

m-45. Hajtsa végre a kivant mivelteket a levalasztott szakaszon.

DN 1"- 1"1/4- 1"1/2- 2" méretii elzardk esetén

DN 2"- 2"1/2- 3" méretii elzarék esetében

m-46. Toltse fel Gjra a csészakaszt, amelyen a
miveleteket végezték, ehhez a 3/a sz.
tablazatban megadott alkalommal forditsa el
jobbra az allitot.

m-47 Véarja ki a sziikséges idétartamot, amig a
csészakasz teljesen megtelik, majd forgassa
tovabb az allité csavart balra, egészen a
végallasig.

m-46 Toltse fel Ujra a cs6szakaszt, amelyen a
miveleteket végezték, ehhez a 3/b. sz.
tablazatban megadott alkalommal forditsa el
balra a racsnis kulcsot.

m-47 Varja ki a szikséges idétartamot, amig a
csBszakasz teljesen megtelik, majd forgassa
tovabb a racsnis kulcsot balra, egészen a
végallasig.

m-48. Emelje ki az elzéarét, fel a hordoz6 belsejébe.

m-49. Ismételje meg ugyanezeket a miveleteket a masodik eszkézon is, majd helyezze vissza az
elzar6 lemezeket a megfelel6 szendvics szelepekbe.

m-50. Szerelje le az elkerlil6t és az elzaré tartd harangokat.

2.17.3/b sz. tablazat

2.17.3/a sz. tablazat

Fordulatok szamanak tablazata

az elzaré részleges megnyitasahoz

DN Megnyito fordulatok (sz.)
1" 2
1"1/4 2
1"1/2 2,5

Fordulatok szamanak tablazata

az elzaré részleges megnyitasahoz

DN Megnyit6 fordulatok (sz.)
2" 2,5

2"1/2 2
3" 5,5
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6.3 Dugo betét elhelyezése

DN 1"- 1"1/4- 1"1/2- 2" mérethez DN 2"1/2- 3" mérethez

m-51 Cserélje ki a furo tengelyt a hatlapu m-51 Cserélje ki a faro tengelyt a hatlapu
csatlakozds dugotart6 tengelyre (2.17.19/a. dbra). | csatlakozds dug6tarto tengelyre (2.17.19/b. abra).

m-52 Dugja be a belsé dug6t (2.17.20. sz. dbra). | m-52 A megfelelé imbuszkulccsal csavarja a
dugotarté csatlakozét a dugoéra ugy, hogy a dugo
és a csavar négy furatabdl legalabb ketté egy
vonalba kertljon a két rogzité csappal, de ne
hizza meg teljesen, hagyjon minimalis hézagot a
két alkatrész kozott (2.17.21. abra).

m-53 Helyezze a csatlakozast a szar lemezére, és
hdzza meg a négy gdmbfejl csavart
csavarhlzoéval (2.17.22. abra).

m-54. Kenje meg a dugé 6-gyirijét tapadasmentes spray-vel, és vezesse be Ujra a dugét a cséfurd
gép szerelvényébe.

m-55. Szerelje a cs6fard gépet a szendvics szelepre, és vegye ki a zard lemezt.
m-56. Eressze le a dug6t amig felfekszik a belsé menet tlékére, és nyomja 6ssze a rugét 4-5 mm-re.

m-57. Helyezze fel a racsnis kulcsot (2.17.23. abra), és nyomja 6ssze Ugy a rugoét, hogy az alatét és a
csapagytartd persely kdzott 4-5 mm legyen a tavolsag. Tartsa allandé szinten a rugé belsé nyomasat,
amig a dugb teljesen fel nem csavarodik.

m-58 Vegye le a racsnis kulcsot és forgassa a cséfurd gép vezetd orséjat jobbra, hogy kioldja a
tengelyt a dug6bdl (DN 1"- 1"1/4- 1"1/2 méretben) vagy a dugoétartdbol (DN 2"'- 2"1/2- 3" méretben).

m-59. Tavolitsa el a cséfurd gépet, a szendvics szelepet, és a dugétartdé-tamaszt.

m-60. Csavarja be a zaro sapkat (24. abra). Acél szerelvény hasznalata esetén, ne feledje behelyezni
az o-gy(r(t.

m-61. Helyezzen el plombat a sapka harom furatan keresztiil, és a szerelvény felsé tlékének két
furatén keresztiil.

. Dugétarto tengely

2.17.19/a/b. sz. abra: Dugétarté tengely

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15. Oldalszam: 187/250



Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

20. sz. 4bra: Bels6 dug0 felhelyezése

2.17.21. sz. dbra: Dug6 rogzitése
2.17.22. sz. abra: Dug6 csatlakoztatasa

2.17.23. sz. 4bra: Dugo felcsavarozasa 2.17.24. sz abra: ZarGsapka felhelyezése

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15. Oldalszam: 188/250



Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

2.19. Cs6 szakaszolasi miveleti utasitds RAVETTI STOP/SYSTEM (SS 1; SS 2 és SS 3)
szerszamokkal DN 50 (2"); DN 80 (3”); DN 100 (4”) és DN 150 (6") méretii acél csévezetéki méretekre
(engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 f6 sziikséges.
Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy védécso esetében, a feszilltségallapotot fesziltségkémlelé miszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok el6tt, illetve a folyamatok kézben
legaldbb 30 percenként.

Nyomas alatt all6 csévezetéken hegesztést csak csokkentett izemi nyomason szabad végezni. A
hegesztés alatt megengedhetd maximalis Gizemi nyomast az alabbi képlettel lehet meghatarozni (ASME
Géazvezeték Bizottsag):

. 2+*Reh*(t—c)

D*n , (1. sz. képlet)

ahol: p= a csévezeték maximalis Uzemnyomasa a hegesztés alatt (Mpa) (2.17.2. sz. tablazat)

Ren=  a csbvezeték alapanyagara jellemzd folyashatar (N/mm?)

t= az alapcsé falvastagsaga (mm) (2.17.1. sz. dbra és 2.17.1. sz. tablazat)
Ci= beolvadasi mélység (mm) (2.17.2. sz. tablazat)

n= biztonsagi tényezé (n=2)

D= az alapcsé kiils6 atméréje (mm) (2.17.2. sz. tablazat)

A vezeték lzemnyomasa: 12 (bar) de a méretezést 16 (bar) értékre kell elvégezni
Vezeték mérete: @ x S (mm)

Anyag: DX52

Az alapcs6 anyagara jellemzd folyashatart 235 MPa-nak vettik.

Biztonsagi tényezé: 1,64, amit n=2-re médositottunk

A hegesztési varrat beolvadasi mélységére vonatkozé megallapitasok

t falvastagsag [mm]

+ 7-/1B W varrat (belsd) alaktényezé 2,5
[ € W=B/H
A =0,5xS varratdudor magassaga [mm]
2.17.1. sz. 4bra
2.17.1. sz. tblazat
Cs6 kilsé &tméré @ (mm) 57 89 108 159
Cs6 falvastagsaga t (mm) 29 3,2 3,6 45
A (mm) 1,45 1,6 1,8 2,25
Z (mm) 2,03 2,24 2,52 3,15
W varrat (kilsé) alaktényezé 2,5
B varrat szélesség (mm) 2,82 3,15 3,5 4,4
Verzidszam: 5. Dokumentum azonosito: G-TU-3-M02
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H beolvadasi mélység (mm)

1,15

1,26

14

1,76

C varrat (cs6) sugar iranyd beolvadasi mélysége (mm)

0,8

0,9

1,0

1,24

k beolvadasi mélység bizonytalansagi tényezé

Ck=C x k (mm)

A cs6 maradék falvastagsagéanak belsé tdlnyomésra
torténd szilardséagi ellenérzésénél figyelembe vehetd
korrigalt beolvadasi mélység

0,95

11

1,2

15

Kiszamitva a megengedheté nyomasokat az 1. sz. képlet szerint, az egyes cséméretekre a kdvetkezd
megengedheté (izemi nyomasokat kapjuk a hegesztés idején (2. sz. tablazat).

2.17.2. sz. tablazat

A csbévezeték mérete @ x Hegesztés alatt megengedhetd
S (mm) Uzemi nyomas (MPa)
57 x 2,9 8
89 x 3,2 5,5
108 x 3,6 5,2
159 x 4,5 4.4

Az igy szamolt maximalis megengedett lzemnyomasok nagyobbak, mint a technolégia szerint a
miveletek alatt megengedett 1,0 (MPa) (10 (bar)) nyomas, ezért a varrat alatti cséfal a hegesztések ideje

alatt biztonsaggal viseli el azt a hegesztés ideje alatt is.

A vezetéket érinté hegesztési munkdk megkezdése el6tt a Kivitelez6nek meq kell gyézddnie a vezeték

csokkentett nyomasértékérél.

A szakaszol6 késziilékek kozti provizérikus atkotd 5/4” -os keriilé vezeték esetén 630 (Nm?/h) térfogat

aramra adddik a 10 (bar)-os (csokkentett) Gzemi nyomason szamolva.

A DN 50; DN 80; DN 100 és DN 150 méretii nagyk6zép nyomasu acél gazvezeték

kiszakaszolasanak miiveletei 12 (bar) izemi nyomasig

Figyelem! Jelen miveleti utasitas nem helyettesiti és nem menti fel a kezelét a gyarto altal kiadott
HASZNALATI KEZIKONYV egyéb, a késziilék 6ssze és szétszerelésére valamint annak

karbantartasara vonatkozo6 eléirasok betartasa aldl!

Sorsz. Mivelet megnevezése és abraja Szerszam és Megjegyzés
anyag
1. | A megbontasra keriilé vezeték izemi nyomasanak Ellendrizni és
csOkkentése 10 (bar)-ra naplézni!
2. | Munkaterulet biztonsagi 6vezetében meghatarozott Szerszamok: A miveleti
korlatozasok: , sorrendet
o Korlat elemek .
. Al I tartalmazé
A veszélyforrastdl minimum 3 (m)-es sugaru kérben 3 3
. . 1z AP e Gazveszélyt dokumentumb
meg kell akadalyozni a nyilt lang hasznalatét, a iolr6 an a munkat
dohanyzast, és szikraképzédéssel jard tevékenységet. 1€1z0 e
sérgaszalag. | lranyito
A tilalmat jol lathato helyen elhelyezett tablakkal kell jelezni hatarozza
és felligyeletet ellaté munka-vallalokkal kell betartatni. meg a tilalmi

zbna pontos
mértékét és
moédjat az
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id6jarasi és
egyeb
kérilmények
figyelembevét
elével. Ez a
tilalmi zéna
megegyezik a
3/2003. (Il

11.) FMM-
ESzCsM

egyuttes
rendelet 1.
szamu
mellékletében
meghatérozot
t munkaterek
és azok védd
Ovezeteinek
zonakba
torténd
besorolasaval

3. | Munkaarok feltaras, szigetelés lehantasa

Gépi és kézi
foldmunka.

e A szigetelés
lehantasara
éles kés.

e Tartozékok
foldeléshez

Munkaéarok
kialakitas a
beavatkozas
helyén G-TU-
1 szerint.

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.

Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02

Oldalszam: 191/250



Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

A profilos csatlakozok és a lefivato csonkok
felhegesztése.

e A hegesztés megkezdése el6tt ellendrizni kell a

a csére.

nélkul kell elvégezni.

a dugokat.

szakaszolasi részt.

Jelmagyarazat

) hegesztési sorrend szerint alitualis varrat
az aktualis varrat elott hegesztett varrat

felnegesztésre keriilé nyeregidom méretét és felfekvését | 40 m), afaras két
e A hegesztést zar6 sapkaval, a bels6é dugoé és tomitések aramforras

e A hegesztési varratok lehilése utan vegye le a zar6 * Sarokcsiszol6 | WPS lapja
sapkéakat és — ellenérzés céljabol — prébalja becsavarni

e Potencial 6sszekdtd kabellel kosse dssze fémesen a két alvallalkozéna

Szerszamok: A flras a

varratra nem

eshet!

e hosszabbitg |Spiralvarrato
kébel(220 v, |s csé esetén

e aramfejleszt6,

; spiralvarrat
e Hegeszt6 k6zé essen!

(inverter), Hegesztést
kivitelez6

(¢ 125 mm szerint.

k az adott
munkara
hegesztési
technologiai
utasitast
(WPS lapot)
kell késziteni.

A
hegesztésre
kertlé
csbanyagokat
figyelembe
véve javasolt
az
elémelegités
a gyOkvarrat
elkésziltéig.
Tovébbiakban
a hegesztési
hébevitel a
héntartast
biztositja.

5. | A hegesztési varratok vizsgélata
e Szemrevételezéses vizsgalat.
e Penetracibs vizsgalat.

A vizsgalt varratok: minden varrat

¢ Nyomaspréba (7 pont szerint)

6. | A tol6zarak felszerelése

e A szakaszol6
berendezéshe
z adott
szerszamok.
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A furok felszerelése, a leflvato csonkra csap
felszerelése

e A szakaszol6

berendezéshe
z adott
szerszamok

Figyelem:

Mielétt a
RAVETTI
tol6zarak és
aflrégép a
helyére
kerulne, meg
kell mérni a
kifarasra
keriilé
csopalast
mélységi
helyzetét és
fel kell

jegyezi a
pozicibjat.
A felhegesztett csonkok és araszerelt szerelvények e Nyomaspréba | A
nyomasprébéazasa nyitott tol6zar és nyitott leereszté csap csonk, nyomaspréba
mellett. 16 (bar)-on
A szilardsagi <spréba értéke 16 (b * 9150 (MM) | tart minden
. szilardsagi nyomaspréba értéke (bar), 0..':16 (,bar) csonkon,
e Kozege nitrogén, CSOrUgos = | egyenként 10
nyomasmers, | nerc
e Ideje 10 perc. e N2 palack, idStartamig.
e Palack és a A o
nyomasproba- nyomasproba
76 csonk ideje alatt
k6z6tt MOP 16 | habzo-szeres
flexibilis tomlg | SZvVargas
vizsgalattal

ellendrizni kell
a hegesztési
varratokat és
a

szerelvények
illesztési
fellleteit.
A toldzar alatti cséfal megfiréasa:
o Nyitott tol6zar mellett forgassa el az éra irdnyaban az
anyat és kozelitse a marofejet a csé6hdz, amig a
kdzpontositd faré hozza nem ér a csépalésthoz,
¢ Most forgassa tovabb, hogy a belsé rugo
Osszenyomodijon (ez ellenérizhetd a csapagy tartd Fontos
persely és a felsé (itkdzé alatét kozti hézag figyelmezteté
keletkezésével, az 6ra irdnyaban val6 elforgataskor a s, hogy a
farasi el6tolds nyomasa novekszik, ellenkezé irdnyban tol6zar
csokken), mdkodteté
- ,, o . karjat
o lllessze a hajtékart a felsd (meneszté) mozgatd elembe minden —
és kezdje meg a farast litkozésig
¢ Haanyomasmérdn (az 4bran manomeéter) nyomas t(')'r"te_ljo -
jelenik meg, az azt jelenti, hogy méar gaz ala kertlt a far6 | e A készilékhez mu!«?dtetes
feletti gazzsilip. adott (nyitas vagy
szerszamok  |zaras) utan

vegye le,
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e Ekkor szakitsa meg a furast, és engedje fel teljesen a nehogy
rugot az anya orairdnnyal ellentétes forgatasaval. véletlen
elmozduléas

e Folytassa a furast a koronamardéval (gépkdnyvben kdvetkezzék
lyukfirész a megnevezés), tgyelve arra, hogy be.
fokozatosan nyomja dssze a rug6t, amig a csapagy tarto
persely és az (itkoz6 alatét kozti tavolsag el nem éri a
kb. 2-3 (mm)-t. Tartsa meg egyenletesen a nyomast a
flras befejezéseig. Az utolsé fordulatoknal csbkkenteni
kell a rugé nyomésat, hogy a furat sorjamentes legyen.

e Huzza vissza teljesen a koronamar6t a gazzsilipbe,
e Zarja el a tolozérat,
e Engedje le a gazzsilipb8l a nyomast,

e Szerelje le a gazzsilipet a furdval egyditt.

10| Tavolitsa el a furaskor keletkezett fémforgacsot a
magneses kiemeldvel

e A készilékhez
adott
szerszamok

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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11| A csébelzaré gumigyiirii és az azt mozgaté mechanika
ellendrzése hasznélat elétt.

e A Kkar elforditasakor a gumigyrQ teljes keriletén kenje
meg a tapadas gatlé spray-vel a gumi rézsutosan (a fém
tarcsaval érintkezd) oldalait.

e Tagitsa ki és engedije vissza néhanyszor a gumigyr(t,

mig a tagulas egyenletessé valik. e A készillékhez

e Amennyiben a tagul6 cséelzaré huzamosabb ideig adott
haszndlaton kivil volt, tanicsos teljesen szétszerelni szerszamok
(mint a gumigyr( cseréjekor) és gondosan elvégezni a
kenést.

e Szerelje 6ssze a szerszamot, ezutan szaritsa meg a
gy(lri kilsé — a cs6 belsejével érintkezé részét.

e Tisztitsa és kenje meg a tdgulo cséelzard rudjat és a

gumitdmitést, hogy megkénnyitse a rid csuszasat, és a
tagulas soran a cséelzéaro preciz kdzpontositasat.

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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12| A cséelzaro beillesztése és felszerelése

o Zart tol6zar mellett szerelje fel mindkét gazzsilipet a zaré | o A késziilékhez

tarcsakkal egydtt. adott
szerszamok,
és sulyok

o A zaro
szerelvény
rudazatara
helyezzen
suly(oka)t

Verzibszam: 5.
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13.

A keriil6 vezeték és a lefuvatd vezeték felszerelése és
megnyitasa.

e Szerelje 6ssze a fenti abra szerinti vezetékezést,

e Egyenlitse ki a nyomat a tol6zar felsé részén talalhatéd
kiegyenlitd szelep nyitdsaval. Ehhez forgassa el
Utkdzésig az 6ra jarasaval ellentétes irAdnyban a szelep
kezeld elemét.

¢ Nyissa ki a tolozarat,
o Nyissa ki a kertl§ vezeték csapjait,

¢ Engedje le a leveg6t a kerlil6 vezetékbdl a masodik
gazzsilipen lévd leengedd szelepen keresztil,

¢ Nyissa ki a masodik tolézarat anélkil, hogy a belsé
nyomaskiegyenlitéhdz nyulna, mivel a tolézar alatti és
feletti nyomas mar egyenlé,

e Ellendrizze a keriil6 vezeték miikbdését és a kdtéseken
a szivargast.

e A szakaszolast a gaz aramlasi iranya fel6li
berendezéssel kell kezdeni.

e Fogja meg a cséelzaro tarté rudra szerelt markolatot és
illessze a cséelzarét a csébe, a gaz aramlasi iranyaval

A
készllékhez
adott
szerszamok

Habz6
szeres
szivargasker
eso,
Nitrogén
palack
osszekotd
csével és
reduktorral,

Gazkoncentr
acio meré
miiszer

Fontos
figyelmezteté
s!

Tilos a
csoéelzarot a
gaz érkezési
oldalarol
bedugni és
kitagitani,
mivel ebben
az esethen a
cséelzard
nem
tadmaszkodik
a furatra,
ezért nincs
biztositva a
gaznyomas
tartasa és a
beépitett
keriilé
vezeték
midkoddése.

A Zarési
mdivelethez
tartozo
megjegyzés

Ha a két
cséelzaré
egyike
rendellenesen
szivarog,
tavolitsa el,
ellenérizze a
gumigyr(t,
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ellentétes iranyba ugy, hogy a cséelzéard tart6 a furatra egyenlitse ki
tamaszkodjon, a nyomast a
. . . . csobelzard

e Forgassa el 6rairanyban a kart, és fokozatosan tagitsa ki elBtt és utan
a cséelzard gumigydriijét. A miivelet alatt cslsztassa mielétt ’
felulrdl lefelé és vissza a rudat a cséelzaro tokéletes elforgatna a
kbézpontositasa érdekében. bilincses

csavarmenet-
kulcsot.

zZaras

e TAagitsa ki a gumigyrit, amig el nem éri a tokéletes
tomitést, de ne hizza meg Utkozésig,

e Ismételje meg a fenti mlveleteket a masodik
szerszamon is,

e Eressze le a kiszakaszolt cséb6l a gaznyomast,

e Majd N2z (nitrogén) palackrdl a kiszakaszolt vezetékbél
tavolitsa el a maradék gazt,

e Ellendrizze a gdztdmdrséget a told6zaraknal, a kerllé
vezetékek kotéseinél,

e Ellendrizze, hogy a nitrogénes gazmentesités utan van-
e a lefavat6 vezetéken kiaramlas.

Magyarazo6 abrak

A STOP SYSTEM szerszamok elhelyezési rajza (kbzvetlen zaras el6tti

allapotban)

A STOP SYSTEM szerszamok elhelyezési rajza a zaras allapotaban

Verzibszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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14,

Az acélcs6 vagasa, szerelvény vagy leagazas beépitése
esetleg a kiszakaszolt cs6 hegesztéssel t6rténd javitasa

A tervezett mivelethez
sziikséges szerszamok és
mveletek a G-TU-1 és a G-TU-3
jell technolégiai utasitas szerint

15.

Gaz visszaadasa

Miel6tt csdkkenti a cséelzaré gumigydrijének tagult
allapotat (zarasat) egyenlitse ki a cséelzaro elétti és
utani csészakasz nyomasat (ehhez elegend6 a
szerszamkészlethez adott flexibilis tomlét a
gyorscsatlakozék segitségével a gazzsilip (tartbharang)
leereszté szelepéhez és az elsé leeresztd
golydscsapjahoz csatlakoztatni; ily modon ellenérizheti a
beavatkozési hely hegesztéseinek gaztomorségét.

Nyissa meg a masodik zaré elem leereszt6 szelepét,
hogy a levegd tavozhasson,

Ha a masodik leeresztéb6l mar tiszta gaz aramlik, zéarja
el a golydscsapot és varja meg, amig a gaz ataramlik,
és a nyomasértékek teljesen kiegyenlitédnek..

Ezutan végezze el a hegesztések ellendrzését
szivargasvizsgalattal.

Csokkentse a cs6elzard gumigylrijének tagulasét a kar
Orairannyal ellentétes elforgatasaval Gtkdzésig, majd
hlzza vissza a cs6elzarot a gazzsilip (harang)
belsejébe.

Végezze el ugyanezt a mlveletet a masodik
szerszamon is.

Zarja el a tolézarakat.

Engedje le a kerilé (by-pass) vezetékben lévé gazt a
gazzsilipen (harangon) lévé szelepek kinyitasaval.

e Gazkoncentra
ci6 mérd
miiszer

Verzidoszam: 5.
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Szerelje le a kerilé (by-pass) vezetéket és a
géazzsilipeket (harangokat)

16.

A megfaré csonkok lezarasa
1.

A z4r6 dugo elhelyezd szerszdm elékészitése és
felszerelése

Cserélje ki a furé tengelyt a dugé tart6 tengellyel. (A
mivelet elvégzéséhez hlzza ki a biztonsagi tiiskét a
csémaro (furd) gép tengelyének cseréjéhez, ezutan
helyezze vissza.

Szerelje a csatlakozo6t a rudra és hGizza meg a négy
rogzitdé csapot egy csavarhuzéval

Csavarja fel a dugotarto csatlakozot a dugéra, illesszen
egymashoz a dugon levé négy furathdl kettét, és
csavarja be a hatszdgkulccsal a két rogzitd fej néelkili
csavart, de ne hizza meg teljesen, hagyjon a két rész
kozott egy kis jatékot.

HUzza vissza a dugo6t a gazzsilipbe.

o A
késziilékhez
adott
szerszamok

Fontos
figyelmezteté
s, hogy a
tolézar
mikddtetd
karjat minden
— Utkozésig
torténé —
mikodtetés
(nyitas vagy
zaras) utan
vegye le,
nehogy
véletlen
elmozdulas
kovetkezzék
be.
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Szerelje fel a gazzsilipet a tolézarra.
Egyenlitse ki a nyomasokat a szeleppel.

Nyissa ki a tol6zarat.

A megfaré idomok dugokkal torténé zarasa

Forgassa lassan az 6ra jarasaval ellenkezé iranyban a
bilincses csavarmenet kulcsot, amig nem érzi a profilos
csatlakozé belsé menetének és a dug6 kilsé menetének
érintkezését (,A” abra).

Hajtsa fel a kulcs szérat (,B” 4bra) és kezdje el
becsavarni a belsé dugét az 6ra jardsanak megfelelé
irAnyban, de tartsa egyenletesen a rugd nyomasat a
dugo teljes becsavarasaig.

Befejezd és ellenérzé miveletek

Engedije le a gazzsilipben 1évé nyomast a csatlakoz6
szelepén keresztil

Ellenérizze a belsé dugd gaztémorségét.

Vegye le a kulcsot és forgassa el az 6ra jaraséaval
ellenkez6 irdanyba a tengelyen Iévé anyacsavart. Ezzel a
tengely lekapcsolddik a dug6 tartorol.

A lefGvat6é csonkok zarasa

lllessze bele a dugétartot és rogzitse az M8-as imbusz
csavarral (,C” abra)

Pattintsa ra a belsé dugot (,D” dbra), illessze be a
menetes csatlakoz6ba, csavarja fel a tengelyen l1évé
gazzsilipet az 1¥4"-0s csapra,

Figyelem!

A 230-as
tipusu
farétengelynél
hatszog
csatlakozéval
felszerelt
dugétarto
illeszkedik a
tengelyre Lasd
a ,C” dbran).
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e Nyissa ki a csapot,

e Estolja a dugot a helyére.

¢ Nyomja 6ssze a rugot kb. 3-4 (mm)-re és hGzza meg az
Utkozésig.

e Szerelje le a gazzsilipeket (harangok), a tol6zarat és a
dugotartét. Ekkor az ,E” dbra szerinti allapot all eld.

o Szerelje fel a 2" — 5"-0s névleges atméréknél a zard
kupakot (,F” bra), illetve a 6"-0s méret esetén a zaro
vakkarimat (,G” abra).

17| Ellenérizze a csé és a véglegesen rajta maradt csonkok |e Szivargas
gaztémorségét keresé spray

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15. Oldalszam: 202/250



Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

18.

Szigetelés

e Passziv korroziovédelemmel lassa el a fémesen maradt
cs6 és alkatrészek feliletét,

o Ellenérizze a szigetelés megfelel6ségét

e Szigeteld félia

e 20 (kV)-os
atutés
vizsgalo

Verzidoszam: 5.
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2.20. Cs6 szakaszolasi miveleti utasitds RAVETTI STOP/SYSTEM (SS 4; SS 5 és SS 6)
szerszamokkal DN 200 (8”); DN 250 (10") és DN 300 (12") méretii acél csévezetéki méretekre
(engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 {6 szikséges
Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy védécso esetében, a feszilltségallapotot fesziltségkémlelé miszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok el6tt, illetve a folyamatok kézben
legaldbb 30 percenként.

Nyomas alatt all6 csévezetéken hegesztést csak csokkentett izemi nyomason szabad végezni. A
hegesztés alatt megengedhetd maximalis Gizemi nyomast az alabbi képlettel lehet meghatarozni (ASME
Géazvezeték Bizottsag):

2*Reh*(t—c
. (t-c)

*
D*n . (1. sz. képlet)
ahol: p= a csévezeték maximdlis lizemnyomésa a hegesztés alatt (Mpa)

Ren=  a csbvezeték alapanyagara jellemzé folyashatar (N/mm?)

t= az alapcsé falvastagsaga (mm) (1. sz. abra és 2. sz. tablazat)
Ck= beolvadasi mélység (mm) (2. sz. tblazat)

n= biztonsagi tényez6 (n=2)

D= az alapcso kulsé atmérdje (mm) (2. sz. tblazat)

A vezeték lizemnyomasa: 12 (bar) de a méretezést 16 (bar) értékre kell elvégezni
Vezeték mérete: @ x S (mm)

Anyag: DX52

Az alapcs6 anyagéra jellemzé folyashatart 235 MPa-nak vettik.

Biztonsagi tényez6: 1,64, amit n=2-re médositottunk

A hegesztési varrat beolvadasi mélységére vonatkozo megallapitasok

t falvastagsag [mm]

W varrat (belsd) alaktényezd 2,5

W=B/H

A=0,5xS varratdudor magassdga [mm]

1. sz. abra
1. sz.téblazat

Cs6 kiils6 4tmérd (mm) 219 273 324

Cs6 falvastagsaga t (mm) 6,3 7,1 8

A (mm) 3,15 3,55 4

Z (mm) 3,0 5,0 5,6

W varrat (kils6) alaktényezé 2,5

B varrat szélesség (mm) 4,23 7,0 7.9
Verziészdm: 5. Dokumentum azonosito: G-TU-3-M02
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H beolvadasi mélység (mm) 1,7 2,8 3,16
C varrat (cs6) sugar iranyd beolvadasi mélysége (mm) 1,2 2,0 2,25
k beolvadasi mélység bizonytalansagi tényezé 1,2

Ck=C x k (mm)

A cs6 maradék falvastagsagéanak belsé tdlnyomésra 1,44 2,4 2,7
torténd szilardséagi ellenérzésénél figyelembe vehetd

korrigalt beolvadasi mélység

Kiszamitva a megengedheté nyomasokat az 1. sz. képlet szerint, az egyes cséméretekre a kdvetkezd
megengedheté (izemi nyomasokat kapjuk a hegesztés idején (2. sz. tablazat).

2. sz. tablazat

A csBvezeték mérete @ x Hegesztés alatt
S (mm) megengedhetd (izemi
nyomas (MPa)
219x6,3 5,2
273x 7,1 4,3
324 x8 3,8

Az igy szamolt maximalis megengedett izemnyomasok nagyobbak, mint a technolégia szerint a
miveletek alatt megengedett 1,0 (MPa) (10 bar)) nyomas, ezért a varrat alatti cséfal a hegesztések ideje
alatt biztonsaggal viseli el azt a hegesztés ideje alatt is.

A vezetéket érinté hegesztési munkdk megkezdése el6tt a Kivitelezének meq kell gyézddnie a vezeték

csokkentett nyomasértékérél.

A szakaszol6 készilékek kozti provizorikus atkotd 8; 10 és 12"-os vezetéknél 3” (DN 80), a rajta
megengedett nyomasesés max 0,1 (bar) lehet, mig a megengedheté gdzsebesség max. 20 (m/s). A 10
(bar)-os szakaszolasi nyomast tekintve a provizérikus vezetéken nem a 0,1 (bar) nyomasesés, hanem a
megengedett gazsebesség adja a peremfeltételt. Ezt figyelembe véve max. 4000 (Nm3/h) a biztosithatd
gaz térfogataram a provizorikus vezetéken.

A DN 200; DN 250 és DN 300 méretili nagykdzép nyomasu acél gazvezeték kiszakaszolasanak
miuveletei 12 (bar) Gizemi nyomasig

Figyelem! Jelen mdveleti utasitas nem helyettesiti €s nem menti fel a kezelét a gyarto altal kiadott
HASZNALATI KEZIKONYV egyéb, a készlilék 6ssze és szétszerelésére valamint annak
karbantartdséara vonatkozo eléirdsok betartasa alol!

Sorsz Mivelet megnevezése és abraja Szerszam és Megjegyzés
anyag
1. | A megbontasra kertil6 vezeték izemi nyomasanak Ellendrizni és
csOkkentése naplozni!
10 (bar)-ra
2. | Munkatertlet biztonsagi 6vezetében meghatérozott Szerszamok: A miveleti
korlatozasok: , sorrendet
e Korlat elemek .
. PTI A tartalmazé
A veszélyforrast6l minimum 5 (m)-es sugaru kérben , ,

. : P A e Géazveszélyt dokumentumb
meg kell akadalyozni a nyilt lang hasznalatét, a o126 an a munkat
dohanyzast, és szikraképzédéssel jar6 tevékenységet. 1€1Z0 =

sérgaszalag. | Iranyito
A tilalmat jél lathato helyen elhelyezett tablakkal kell jelezni hatarozza
és feluigyeletet ellaté munka-vallalokkal kell betartatni. meg a tilalmi
zbéna pontos
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mértékét és
modjat az
id6jarasi és
egyéb
korilmények
figyelembevét
elével. Ez a
tilalmi zéna
megegyezik a
3/2003. (Il

11.) FMM-
ESzCsM

egyuttes
rendelet 1.
szamu
mellékletében
meghatarozot
t munkaterek
és azok védd
Ovezeteinek
zOnakba
torténd
besorolasaval

3. | Munkaarok feltaras, szigetelés lehantasa

Gépi és kézi Munkaarok

féldmunka. feltaras a
beavatkozas
helyén G-TU-
1 szerint.

e A szigetelés
lehantasara
éles kés.

e Tartozékok
foldeléshez
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4. | A profilos csatlakozdk és a lefavatd csonkok Szerszamok: A flaréas a

felhegesztése. aramfeileszid varratra nem
[ )
g ' | eshet!

e hosszabbitg |Spiralvarrato
kébel(220 v, |s csé esetén
40 m), afaras két

e A hegesztést zar6 sapkaval, a belsd dugé és tomitések spiralvarrat

nélkiil kell elvégezni. * Hegeszto kdzé essen!
aramforras

e A hegesztési varratok lehiilése utan vegye le a zar6 (inverter), Hegesztést
sapkakat és — ellenérzés céljabdl — prébalja becsavarni . |Kivitelezé
a dugokat. e Sarokcsiszol6 | WPS lapja
(2 125 mm, szerint.

e Potenciél 6sszekotd kabellel kdsse 6ssze fémesen a két 180W)

szakaszolasi részt. AZ . .
L . . L alvallalkozéna
A hegesztési varratok lehllése utan vegye le a zar6 k az adott

sapkékat és — ellendrzés céljabdl - probalja becsavarni a munkara
dugodkat. hegesztési
technologiai
utasitast
(WPS lapot)
kell késziteni.

A
hegesztésre
kertlé
csbanyagokat
figyelembe
véve javasolt
az
elémelegités
a gyokvarrat
elkésziiltéig.
Tovébbiakban
a hegesztési
hébevitel a
héntartast
biztositja.

e A hegesztés megkezdése el6tt ellenérizni kell a
felhegesztésre kertld nyeregidom méretét és felfekvését
a csore.

Jelmagyariazat

3 hegesztési sorrend szerint aktualis varrat
az aktualis varrat elott hegesztett varrat

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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5. | A hegesztési varratok vizsgéalata
e Szemrevételezéses vizsgalat.
e Penetracibs vizsgalat.

A vizsgalt varratok: minden varrat

Nyomdaspréba (7 pont szerint)

6. | A tol6zarak felszerelése

e A szakaszolo

berendezéshe

z adott

szerszamok.

7. | A fardk felszerelése, a lefivat6é csonkra csap Figyelem:
felszerelése T

Mielétt a
RAVETTI
tolézarak és
afarégép a
helyére
keriilne, meg

A szakaszolé |kell mérni a

berendezéshe |kifurasra

z adott keriilé

szerszamok csépalast
mélységi

helyzetét és
fel kell
jegyezi a
pozicidjat.
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8. | A felhegesztett csonkok és a raszerelt szerelvények A
nyomasprébazésa nyitott tolézar és nyitott leereszté csap nyomasproba
mellett * L 16 (bar)-on

Nyomasproba tart minden
e A szilardsagi nyomaspréba értéke 16 (bar), csonk, csonkon,
e Kozege nitrogén, e 150 (mm) egyenként 10
e Ideje 10 perc 0...16 (bar) perc ;
' csérugos id6tartamig.
nyomasmers, | 5
e N palack, nyomaspréba
ideje alatt
 Palck ésa habzé-szeres

nyomésprébaz | szivargas
6 csonk kéz6tt | vizsgalat a

MOP 16 hegesztési
flexibilis toml6 varratokon és
a
szerelvények
en
9. | A tolozér alatti cséfal megfurasa:
¢ Nyitott tolozar mellett forgassa el az éra iranyaban az A furés a
anyat és kozelitse a mardéfejet a cs6hdz, amig a varratra nem
kbzpontosité fird hozza nem ér a csépalasthoz, eshet!

Spiralvarrato
S csO esetén
a furas két
spiralvarrat

e Most forgassa tovabb, hogy a belsé rugé
O6sszenyomaodjon (ez ellenbrizheté a csapagy tartd
persely és a felsé itkdz6 alatét kozti hézag
keletkezésével, az 6ra irdnyaban val6 elforgataskor a

PP . . : N kdzé essen!
furési elétolas nyomasa novekszik, ellenkezé irdnyban
csokken),
e lllessze a hajtékart a felsd (meneszté) mozgatéd elembe
és kezdje meg a farast
e Haanyomasmérdn (az abran manomeéter) nyomas Fontos
jelenik meg, az azt jelenti, hogy mar gaz ala kertilt a faré | e A készilékhez figyelmezteté
feletti gazzsilip. adott ) s, hogy a
e Ekkor szakitsa meg a flrast, és engedije fel teljesen a szerszamok tolozar
rugét az anya orairannyal ellentétes forgatasaval. Lna‘:!(é?tdteto
e Folytassa a furast a koronamaréval (gépkdnyvben mir{den -
lyukfirész a megnevezés), tugyelve arra, hogy Utkozésig
fokozatosan nyomja dssze a rug6t, amig a csapagy tarté torténé —
persely és az (itkdz6 alatet kozti tavolsag el nem éri a mikddtetés
kb. 5 (mm)-t. Tartsa meg egyenletesen a nyomast a (nyitas vagy
furas befejezéséig. Az utolso fordulatoknal csokkenteni zAaras) utan
kell a rugé nyomasat, hogy a furat sorjamentes legyen. vegye le,
nehogy
véletlen
elmozdulés
kdvetkezzék
be.
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e Huizza vissza teljesen a koronamarot a gazzsilipbe,
e Zarja el atoldzarat,
e Engedje le a gazzsilipb8l a nyomast,

e Szerelje le a gazzsilipet a furdval egyitt.

10| A fémforgacs eltavolitasa

Tavolitsa el a furaskor keletkezett fémforgacsot a
magneses kiemelével

e A készillékhez
adott
szerszamok

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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11| A cséelzaré gumigyiirii és az azt mozgaté mechanika
ellendrzése hasznélat elétt.

e Ha a kar elforditasakor a gumigyr nem tagul
szabdlyosan a teljes keriiletén, kenje meg a tapadas
gatlé spay-vel a gumi rézsutos érintkezé oldalait,
amelyek a két acélkorong k6zé szorulnak.

e Tagitsa ki és engedije vissza néhanyszor a gumigyr(t,

; PN PR o A készilékhez
mig a tagulas egyenletessé valik.

adott

e Amennyiben a tagulé cséelzaré huzamosabb ideig szerszamok
hasznalaton kivil volt, tanacsos teljesen szétszerelni
(mint a gumigyr( cseréjekor) és gondosan elvégezni a
kenést.

e Szerelje 6ssze a szerszamot, ezutan szaritsa meg a
gylrd kilsé — a cs6 belsejével érintkezé részét.

e Tisztitsa és kenje meg a tdgulo cséelzard rudjat és a
gumitdmitést, hogy megkonnyitse a rad csiszasat, és a
tagulas soran a cséelzaré preciz kbzpontositasat.

12| A cséelzaro beillesztése és felszerelése A sulyok
szama fligg a
cs6ben
uralkodo
nyomastol.

e Zart tol6zar mellett szerelje fel a gazzsilippel egyitt a
zard tarcsékat.

5 (bar) belsé
nyomas
esetén 3-4
. db. sulyt kell a
e A készilékhez radra

adott _ | helyezni, mig
szerszamok és | 1912 (bar)

stlyok esetén 8
darabot.
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13] A keriil6 vezeték és a lefivatd vezeték felszerelése és A sulyok
megnyitésa. elhelyezése a
zar6 szerelvény
rudazatan.

Fontos
figyelmezteté
s!

e A késziilékhez |Tilos a

e Szerelje dssze a fenti bra szerinti vezetékezést, adott csdelzarét a
e Egyenlitse ki a tol6zar felsd részén talalhaté kiegyenlité szerszamok | gaz erkezesi
szelep nyitasaval. Ehhez forgassa el iitkozésig az 6ra oldalarol
jarasaval ellentétes irdnyban a szelep kezel6 elemét. bedugni és
kitagitani,
mivel ebben

. Ha_lb§0 SZEres | 57 esetben a
szivargaskeres | ¢sgelzaré

o, nem

e Nitrogén tamaszkodik
palack afuratra,
6sszekotd ezert nincs
csével és biztositva a
reduktorral, gaznyomas

tartasa és a
e Gazkoncentra |peépitett

Cié méré keriilé
miszer vezeték
mikodése.
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e Nyissa ki a tol6zarat,
e Nyissa ki a kerulé vezeték csapjait,

e Engedje le a levegét a kerlll6 vezetékbdl a masodik
gazzsilipen lévé leengedd szelepen keresztil,

e Nyissa ki a masodik tol6zarat anélkul, hogy a belsé Ha a két
nyom_ésk|egyenlit6h('jz nyulna, mivel a tolézar alatti és cséelzard
feletti nyomas mar egyenld, egyike

e Ellenérizze a keriilé vezeték miikodését és a kdtéseken rendellenesen
a szivargast szivarog,

tavolitsa el,

e Fogja meg a csbelzaro tartd radra szerelt markolatot és ellenérizze a
illessze a cséelzarot a csébe, a gaz dramlési irdnyaval gumigydrit,
ellentétes iranyba Ugy, hogy a cséelzaré tarto a furatra egyenlitse ki
tAmaszkodjon, a nyomast a

csbelzard

e Forgassa el érairanyban a kart, és fokozatosan tagitsa ki L 3
elétt és utan,

a cséelzard gumigydrijét. A mivelet alatt cslsztassa

felulrél lefelé és vissza a rudat a cséelzard tokéletes nr]ielottt )
kdzpontositasa érdekében. eliorgaina a
bilincses
csavarmenet-
kulcsot.
Zaras
e TAagitsa ki a gumigydr{t, amig el nem éri a tokéletes
tomitést, de ne hizza meg Utkdzésig,
Verzibszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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Ismételje meg a fenti miveleteket a masodik
szerszamon is,

Eressze le a kiszakaszolt cs6bdl a gaznyomast,

Majd N2 (nitrogén) palackrol a kiszakaszolt vezetékbdl
tavolitsa el a maradék gazt,

Ellenérizze a gaztdmorséget a tolézaraknal, a kerilé
vezetékek kotéseinél,

Ellenérizze, hogy a nitrogénes gazmentesités utan van-
e a lefuvatd vezetéken kidramlas.

Ha a két cs6elzaro6 egyike rendellenesen szivarog,
tavolitsa el, ellenérizze a gumigydiriit, egyenlitse ki a
nyomast a cséelzaro elétt és utan, mielétt elforgatna a
bilincses csavarmenetkulcsot.

14,

Magyarazo6 abrak

A STOP SYSTEM szerszamok elhelyezési rajza (kbzvetlen zaras elétti

allapotban)

A STOP SYSTEM szerszamok elhelyezési rajza a zaras allapotaban

15.

Az acélcsé vagasa, szerelvény vagy ledgazas beépitése
esetleg a kiszakaszolt csé hegesztéssel torténd javitasa

A tervezett miivelethez
sziikséges szerszamok és
mveletek a G-TU-1 és a G-TU-3
jell technolégiai utasitas szerint

16.

Gaz visszaadasa

Miel6tt csdkkenti a cséelzard gumigydrijének tagult
allapotat (zarasat) egyenlitse ki a cséelzaro elétti és
utani csészakasz nyomasat (ehhez elegend6 a
szerszamkészlethez adott flexibilis tomlét a
gyorscsatlakozék segitségével a gazzsilip (tartbharang)
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leereszt6 szelepéhez és az elsé leeresztd
golyoscsapjahoz csatlakoztatni; ily modon ellenérizheti a
beavatkozasi hely hegesztéseinek gaztomorségét.

Nyissa meg a masodik zard elem leeresztd szelepét,
hogy a leveg6 tavozhasson,

Amikor a masodik leereszt6b&l mar tiszta gaz aramlik,
zarja el a golyéscsapot és varja meg, amig a gaz
ataramlik és a nyomasértékek teljesen kiegyenlitédnek..

Ezutan végezze el a hegesztések ellenérzését
szivargasvizsgalattal.

Csokkentse a cs6elzaré gumigyrdjének tagulasat a kar
orairannyal ellentétes elforgatasaval tkdzésig, majd
hlzza vissza a cséelzarét a gazzsilip (harang)
belsejébe.

Végezze el ugyanezt a miveletet a masodik
szerszamon is.

Zarja el a tol6zarakat.

Engedje le a keriilé (by-pass) vezetékben lévé gazt a
gazzsilipen (harangon) lévé szelepek kinyitasaval.

Szerelje le a kertl6 (by-pass) vezetéket és a
gazzsilipeket (harangokat)

e Gazkoncentra
ci6 mérd
muiszer

17,

A megfaré csonkok lezarasa

1.

A zar6 dugo elhelyezd szerszam elékészitése és
felszerelése

Cserélje ki a faré tengelyt a dugo tarté tengellyel. (A
muvelet elvégzéséhez huzza ki a biztonsagi tiskét a

e A készilékhez
adott
szerszamok
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cs6mard (furd) gép tengelyének cseréjéhez, ezutan
helyezze vissza.

e Szerelje a csatlakozo6t a radra és hlizza meg a négy
régzité csapot egy csavarhizéval

e Csavarja fel a dugoétartd csatlakozét a dugora, illesszen
egymashoz a dugén levé négy furatbdl kettét, és
csavarja be a hatszogkulccsal a két rogzitd fej nélkdili
csavart, de ne hizza meg teljesen, hagyjon a két rész
kozott egy kis jatékot.

Fontos
figyelmezteté
s, hogy a
tolézar
mikodteté
karjat
minden —
Utkozésig
torténé —
mikodtetés
(nyitas vagy
zaras) utan

vegye le,
nehogy
véletlen
elmozdulas
kovetkezzék
be.

e Huzza vissza a dugét a gazzsilipbe.

e Szerelje fel a gazzsilipet a tolézarra.

e Egyenlitse ki a nyomasokat a szeleppel.

Verziészam: 5. Dokumentum azonosité: G-TU-3-M02
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¢ Nyissa ki a tol6zarat.

2. A megfaré idomok dugokkal torténéd zarasa

e Forgassa lassan az Ora jarasaval ellenkez6 iranyban a
bilincses csavarmenet kulcsot, amig nem érzi a profilos
csatlakozé belsé menetének és a dugé kiilsé menetének
érintkezését (,A” abra).

¢ Hajtsa fel a kulcs szérat (,B” dbra) és kezdje el
becsavarni a belsé dugét az éra jarasanak megfelelé
irAnyban, de tartsa egyenletesen a rugd nyomasat a
dugo teljes becsavarasaig.

4. Befejezb és ellen6érzé miveletek

e Engedje le a gazzsilipben Iévé nyomast a csatlakoz6
szelepén keresztil

e Ellendrizze a bels6é dug6 gaztomdorségét.

e Vegye le a kulcsot és forgassa el az 6ra jarasaval
ellenkez6 iranyba a tengelyen Iévé anyacsavart. Ezzel a
tengely lekapcsolodik a dugo tartérol.

4. A lefavaté csonkok zarasa

e lllessze bele a dugotartét és rogzitse az M8-as imbusz
csavarral

e Pattintsa ra a belsé dugdt, illessze be a menetes
csatlakozéba, csavarja fel a tengelyen 1évé gazzsilipet
az 1vY4"-0s csapra,

e Nyissa ki a csapot,

e Estolja a dugdt a helyére.

. Figyelem!
e Nyomja 6ssze a rug6t kb. 3-4 (mm)-re és hlizza meg az
Utkozésig.
o Szerelie le a gazzsilipeket (harangok), a tolzarat és a A 230-as
dugétartot. tipusu
farétengelynél
o Szerelje fel a zar6 telekarimakat és az 5/4"-os leflvato hatszog
csonkokra a menetes zarékupakokat. csatlakozéval
felszerelt
dugotartéd
illeszkedik a
tengelyre
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Lasd a ,C”
abran).
18] Ellenérizze a csé és a veglegesen rajta maradt csonkok |e Szivargas
géztdmorségeét keres6 spray
19, Szigetelés e Szigeteld félia
e Passziv korréziovédelemmel lassa el a fémesen maradt |e 20 (kV)-0s
cs6 és alkatrészek fellletét, atités vizsgalo
e Ellenérizze a szigetelés megfelel6ségét
Verziészdm: 5. Dokumentum azonosit6: G-TU-3-M02
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2.21. Csé6 szakaszolasi miveleti utasitds RAVETTI STOP/SYSTEM szerszamokkal DN 90-t6l DN 315-
ig méretli PE csévezetéki méretekre (engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 f6 sziikséges

Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy védocso esetében, a fesziltségallapotot fesziltségkémlelé miszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok el6tt, illetve a folyamatok kézben
legaldbb 30 percenként.

Nyomas alatt 4ll6 csévezetéken a szakaszolast csak 5 bar izemi nyomason szabad végezni.

A vezetéket érint6 hegesztési munkdk megkezdése el6tt a Kivitelezének meq kell gyézédnie a vezeték

csokkentett nyomasértékérél.

A szakaszol6 késziilékek kozti provizérikus atkotd A DN 200-315-0s vezetéknél 3" (DN 80), a rajta
megengedett nyomasesés max 0,1 (bar) lehet, mig a megengedheté gdzsebesség max. 20 (m/s). Az 5
(bar)-os szakaszolasi nyomast tekintve a provizérikus vezetéken nem a 0,1 (bar) nyomasesés, hanem a
megengedett gazsebesség adja a peremfeltételt. Ezt figyelembe véve max. 2000 (Nm3/h) a biztosithatd
gaz térfogataram a provizorikus vezetéken.

A DN 90-160-ig nagyktzép nyomasu polietilén gazvezeték kiszakaszoldsanak miveletei 5(bar)
Uzemi nyomasig. A DN 200; DN 250 és DN 315 méretii nagykdzép nyomasu polietilén gazvezeték
kiszakaszolasanak miiveletei 8(bar) iizemi nyomasig

Figyelem!

Jelen mdveleti utasitas nem helyettesiti €&s nem menti fel a kezel6t a gyarto altal kiadott
HASZNALATI KEZIKONYYV egyéb, a készlilék 6ssze és szétszerelésére valamint annak
karbantartdséara vonatkozo eléirdsok betartasa alol!

Sorsz Mivelet megnevezése és abraja Szerszam és Megjegyzés
anyag
1. | A megbontasra kertil6 vezeték izemi nyomasanak Ellendrizni és
csOkkentése naplozni!
2. | Munkaterilet biztositasa koérbe korlatozasa: Szerszamok: A miveleti
A veszélyforrastol minimum 5 (m)-es sugaru kérben ¢ Korlat elemek %é
meg kell akadalyozni a nyilt lang hasznélatat, a Gazveszélyt dokumentumb
z z z . 7 - z e z z ]
dohanyzast, és szikraképzédéssel jaro tevékenységet. jelz6 an a munkat
A tilalmat jél lathat6 helyen elhelyezett tablakkal kell jelezni sargaszalag. iranyit6é
és felluigyeletet ellaté munka-vallalokkal kell betartatni. hatarozza
meg a tilalmi

zéna pontos
mértékét és
maodjat az
id6jarasi és
egyéb
kortilmények
figyelembevét
elével. Ez a
tilalmi zéna
megegyezik a
3/2003. (l1l.

11.) FMM-
ESzCsM

egyduttes
rendelet 1.
szamu
mellékletében
meghatérozot
t munkaterek
és azok védd
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Ovezeteinek
z6bnakba
torténd
besorolasaval
3. | Munkaarok feltarasa
Gépi és kézi Munkaarok
foldmunka. feltaras a
beavatkozas
helyén G-TU-
1 szerint.
4. | A profilos csatlakozdk és a lefavaté csonkok Szerszamok: A faras
felhegesztése. . . . | tompavarrat
o aramfejlesztd, k& zelében
e A hegesztés megkezdése elétt ellendrizni kell a s
, N . R . .. |e hosszabbit¢ |nem eshet!
felhegesztésre kertil nyeregidom méretét és felfekvését .
a csore. kabel(220 V, | yegesztést
N . e , 40 m), kivitelezd
e A polietilén csdvet a szakaszolasi zénaban ala kell h 5 | WPS lapja
tamasztani oly médon, hogy a szakaszolé berendezés « PE eggszto szerint
felszerelését kbvetéen sem ébredhessen fesziltség a automatika végezheti
nyeregidomban és csében. e PE csdpalast '
o  Vizmérték segitségével helyezze fel a megfelels hantol6
atméroji csatlakozot a csére, Ugy hogy a tengelye
tokéletesen meréleges legyen az aljzattal.
e A6 db sillyesztett imbusz feji csavarral szerelje fel az
illeszté peremet a csatlakozéra. Ugyeljen ra, hogy az
imbusz csavarok fészkei a csé iranyaban alljanak.
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e Helyezze el a csatlakoz6t rogzité felsé pantokat a
csOvon és részlegesen csavarja be az illeszté peremet
rogzité 2 db M16x35-0s sillyesztett imbusz csavart.

e Helyezze fel az als6 pantokat és rogzitse 6ket a felsé
pantokhoz a 4 db M16x80-as szdgletes feji csavarral.

e Ezt kdvetden hlizza meg az illeszté perem két M16x35-
0Os slillyesztett imbusz csavarjat, annyira, hogy a
hegeszthetd csatlakozo6 teljesen a csére szoruljon.

e Végezze el a csatlakoz6 hegesztését,
e Varja meg a lehiiléshez sziikséges idé6t.

Fontos! A csatlakozo6 tartopantjai a beavatkozas teljes
idétartama alatt felszerelve maradnak. Csak akkor kell
levenni éket, miutan a belsé dugoét behelyezte.

e Helyezze fel a panttal ellatott leereszté csonkot, hlizza
meg a csavarokat és végezze el a hegesztést.

5. | A hegesztési varratok vizsgéalata
e Szemrevételezéses vizsgélat.

Nyomaspréba (7 pont szerint)
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6. | A tolozarak felszerelése

e A szakaszol6

flexibilis toml6

berendezéshe
Z adott
szerszamok.

7. | A felhegesztett csonkok és araszerelt szerelvények A
nyomasprobazésa nyitott tolézar és nyitott leereszté csap L nyomaspréba
mellett Eggr:laSpmba 5illetve 8

S o ' (bar)-on tart
e A szilardsagi nyomasproba értéke 5 (bar), 3150 (mm) minden
o Kozege nitrogén, 0...16 (bar) csonkon,
. csérugos egyenkent 10
e Ideje 10 perc. nyomasmers, | perc
id6tartamig.
N2 palack,
i A
Palck €s a nyomaspréba
NYyomasprobaz | ideje alatt
6 csonk kozott habzb-szeres
MOP 16

szivargas
vizsgalat a
hegesztési
varratokon és
a
szerelvények
en

8. A fardk felszerelése, a lefivaté csonkra csap

felszerelése

A szakaszol6
berendezéshe
z adott
szerszamok

Figyelem:

Mielétt a
RAVETTI
tol6zérak és
afarégép a
helyére
keriilne, meg
kell mérni a
kifarasra
kerulé
csopalast
mélységi
helyzetét és
fel kell
jegyezi a
pozicidjat.
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Helyezze el a cséfarot a tolozaron. Ugyeljen arra, hogy a
faréharang alsé peremén talalhaté csavar feje bele
illeszkedjen a tol6zar felsé menetes gy(rdjén kialakitott
fészekbe

9. | A tol6zar alatti cséfal megfaréasa:

e Nyitott tol6zar mellett forgassa el az éra iranyaban az A faras a
anyéat és kozelitse a mardfejet a cs6hoz, amig a varratra nem
kdzpontositd furé hozza nem ér a csépalasthoz, eshet!
Fontos! A farashoz hasznalja a készletben talalhat6 Spiralvarratos
tavtartokat a csé atmérdjének és vastagsaganak csé esetén a
fuggvényében fel kell helyezni a flréra a csévezeték furés két
talfaras elleni védelme érdekében. spiralvarrat

kozé essen!

¢ Most forgassa tovabb, hogy a belsé rugo
0sszenyomaodjon (ez ellenérizhetd a csapagy tartd
persely és a felsé itkdz6 alatét kdzti hézag
keletkezésével, az 6ra irdnyaban val6 elforgataskor a
farasi el6tolds nyomasa novekszik, ellenkezé irdnyban

csokken), o Fontos
o lllessze a hajtokart a felss (meneszts) mozgaté elembe | * A KESZUIEkNeZ I igyeimeztete
és kezdje meg a farast. adott s, hogy a
szerszamok tol6zar
e Haanyomasmérdn (az &bran manomeéter) nyomas miikodteté
jelenik meg, az azt jelenti, hogy méar gaz ala kertilt a faré karjat
feletti gazzsilip. minden —
e Ekkor szakitsa meg a flrast, és engedije fel teliesen a ttkozesig
rugét az anya érairannyal ellentétes forgatasaval. torteno —
mdkodtetés
e Folytassa a furast a koronamaroval (gépkonyvben (nyitas vagy
lyukfirész a megnevezés), tgyelve arra, hogy zaras) utan
fokozatosan nyomja 0ssze a rugét, amig a csapagy tartd vegye le,
persely és az Utkdz6 alatét kozti tavolsag el nem éri a nehogy
kb. 5 (mm)-t. Tartsa meg egyenletesen a nyomast a véletlen
faras befejezéséig. Az utolso fordulatoknal cskkenteni elmozduléas
kell a rugé nyomésat, hogy a furat sorjamentes legyen. kovetkezzék
be.
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e Hulzza vissza teljesen a koronamarot a gazzsilipbe,
e Zarja el atolézarat,
e Engedje le a gazzsilipb8l a nyomast,

e Szerelje le a gazzsilipet a furdval egyitt.

10| A PE forgécs eltavolitasa

Tavolitsa el a furaskor keletkezett Pe forgacsot a fém

kefével.
e A készilékhez
adott
szerszamok
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11| A cséelzaré gumigyiirii és az azt mozgaté mechanika

ellenérzése hasznalat elétt.

eHa a kar elforditasakor a gumigy(r nem tagul
szabdlyosan a teljes keriiletén, kenje meg a tapadas
gatlé spay-vel a gumi rézsutos érintkezé oldalait,
amelyek a két acélkorong k6zé szorulnak.

Téagitsa ki és engedje vissza néhanyszor migyarat, mi o
9 gy ' adott

e Amennyiben a tagulé cséelzaré huzamosabb ideig szerszamok
hasznalaton kivil volt, tanacsos teljesen szétszerelni
(mint a gumigydr( cseréjekor) és gondosan elvégezni a
kenést.

eSzerelje 0ssze a szerszamot, ezutan szaritsa meg a gy(rd
kiils6 — a cs6 belsejével érintkez6 részét.

e Tisztitsa és kenje meg a taguld cséelzaro rudjat és a
gumitdmitést, hogy megkonnyitse a rad csiszasat, és a
tagulas soran a cséelzaré preciz kbzpontositasat.

12| A cséelzaro beillesztése és felszerelése

e Zart tol6zar mellett szerelje fel a gazzsilippel egyitt a

zard tarcsékat.
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e A készilékhez
adott
szerszamok

13/ A keriil6é vezeték és a leflivatd vezeték felszerelése és A sulyok
megnyitasa. elhelyezése a
zaro szerelvény
ridazatan.

Fontos
figyelmezteté
s!

e Szerelje dssze a fenti abra szerinti vezetékezést, )
p . .y . , o _|e Akészulékhez |Tilos a
e Egyenlitse ki a tolézar fels6 részén talalhatd kiegyenlité adott cséelzarét a

szelep nyitdsaval. Ehhez forgassa el Uitk6zésig az 6ra szerszamok géaz érkezési
jarasaval ellentétes irdnyban a szelepkezeld elemét. oldalarol
bedugni és
kitagitani,
mivel ebben
e Habzé szeres |57 esetben a
szivargaskeres | .sgelzard

o, nem

o Nitrogén tamaszkodik
palack afuratra,
6sszekots ezert nincs
csével és biztositva a
reduktorral, gaznyomas

tartasa és a
e Gazkoncentra |peépitett

Cié méré keriilé
mszer
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e Nyissa ki a tolézarat,
o Nyissa ki a kertl§ vezeték csapjait,

e Engedje le a leveg6t a keril6 vezetékbdl a masodik
gézzsilipen 1évé leengedd szelepen keresztil,

e Nyissa ki a masodik tol6zarat anélkil, hogy a belsé
nyomaskiegyenlit6hdz nyulna, mivel a tolézar alatti és
feletti nyoméas mar egyenlé,

e Ellen6rizze a keriil6 vezeték mikodését és a kotéseken
a szivargast

e Fogja meg a csbelzaro tartd radra szerelt markolatot és
illessze a cséelzarét a csébe, a gaz aramlasi iranyaval
ellentétes irdnyba ugy, hogy a cséelzaroé tarté a furatra
tamaszkodjon,

e Forgassa el orairanyban a kart, és fokozatosan tagitsa ki
a cs6elzaré gumigydrijét. A mivelet alatt csisztassa
felulrdl lefelé és vissza a rudat a cséelzaro tokéletes
kdzpontositasa érdekében.

Zaréas
e Tagitsa ki a gumigydr(t, amig el nem éri a tokéletes
tomitést, de ne hlizza meg Utkozésig,

vezeték
mikodése.

Ha a két
csobelzard
egyike
rendellenesen
szivarog,
tavolitsa el,
ellenérizze a
gumigyardt,
egyenlitse ki

Verzidoszam: 5.
Hatalyba helyezve: 2022. julius 15.

Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
Oldalszam: 227/250



Csdszakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

Ismételje meg a fenti miveleteket a masodik
szerszamon is,

Eressze le a kiszakaszolt cs6bdl a gaznyomast,

Majd N2 (nitrogén) palackrol a kiszakaszolt vezetékbdl
tavolitsa el a maradék gazt,

Ellenérizze a gaztdmorséget a tolézaraknal, a kerilé
vezetékek kotéseinél,

Ellenérizze, hogy a nitrogénes gazmentesités utan van-
e a lefuvatd vezetéken kidramlas.

Ha a két cs6elzaro6 egyike rendellenesen szivarog,
tavolitsa el, ellenérizze a gumigydiriit, egyenlitse ki a
nyomast a cséelzaro elétt és utan, mielétt elforgatna a
bilincses csavarmenetkulcsot.

a nyomast a
cséelzaro
el6tt és utan,
mielott
elforgatna a
bilincses
csavarmenet-
kulcsot.

14,

Magyarazo6 abrak

A STOP SYSTEM szerszamok elhelyezési rajza (kbzvetlen zaras elétti

allapotban)

A STOP SYSTEM szerszamok elhelyezési rajza a zaras allapotaban

15,

Az polietiléncsé vagasa, szerelvény vagy ledgazas
beépitése esetleg a kiszakaszolt csé hegesztéssel
torténd javitasa

A tervezett milvelethez
szilkséges szerszamok és
miveletek a G-TU-1 és a G-TU-3
jeld technoldgiai utasitas szerint

16.

Gaz visszaadasa

Mieldtt csokkenti a cséelzaré gumigy(rijének tagult
allapotat (zarasat) egyenlitse ki a cs6elzaro elétti és
uténi cs6szakasz nyomésat (ehhez elegend6 a
szerszamkészlethez adott flexibilis tomlét a
gyorscsatlakozok segitségével a gazzsilip (tartéharang)
leereszt6 szelepéhez és az elsé leeresztd
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golyoscsapjahoz csatlakoztatni; ily modon ellenérizheti a
beavatkozasi hely hegesztéseinek gaztomorségét.

Nyissa meg a masodik zaré elem leeresztd szelepét,
hogy a levegé tavozhasson,

Amikor a masodik leereszt6bdl mar tiszta gaz aramlik,
zarja el a golyéscsapot és varja meg, amig a gaz
ataramlik és a nyomasértékek teljesen kiegyenlitédnek..

Ezutan végezze el a hegesztések ellenérzését
szivargasvizsgalattal.

Csokkentse a cséelzaré gumigyrijének tagulasat a kar
Orairdnnyal ellentétes elforgatasaval tkdzésig, majd
hlzza vissza a cséelzarét a gazzsilip (harang)
belsejébe.

Végezze el ugyanezt a miveletet a masodik
szerszamon is.

Zarja el a tolozarakat.

Engedje le a ker(ilé (by-pass) vezetékben lévé gazt a
gazzsilipen (harangon) lévé szelepek kinyitasaval.

Szerelje le a kerlil6 (by-pass) vezetéket és a
gézzsilipeket (harangokat)

e Gazkoncentra

ci6 mérd
muszer

17,

A megfird csonkok lezarasa

1.

A zar6 dugo elhelyezd szerszam el6készitése és
felszerelése

Cserélje ki a furé tengelyt a dugé tart6 tengellyel. (A
muvelet elvégzéséhez huzza ki a biztonséagi tiskét a
csémaro (furd) gép tengelyének cseréjéhez, ezutan
helyezze vissza.

o Akészillékhez

adott
szerszamok
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e Szerelje a csatlakoz6t a ridra és hizza meg a négy Fontos
rogzité csapot egy csavarhtzéval figyelmezteté
. e , L s, hogy a
e Csavarja fel a dugoétarté csatlakozét a dugoéra, illesszen tolc’)zg?/
egymashoz a dugoén levé négy furathdl kettét, és mikodtetd
csavarja be a hatszogkulccsal a két rogzité fej nélkdli karjat
csavart, de ne hizza meg teljesen, hagyjon a két rész minden —
kozott egy kis jatékot. litkozésig
torténé —
mdkodtetés
(nyitas vagy
zaras) utan
vegye le,
nehogy
véletlen
elmozdulas
kovetkezzék
be.
e Huzza vissza a dug6t a gazzsilipbe.
e Szerelje fel a gazzsilipet a tol6zarra.
e Egyenlitse ki a nyomasokat a szeleppel.
¢ Nyissa ki a tol6zarat.
2. A megfaré idomok dugokkal torténd zarasa
Verziészdm: 5. Dokumentum azonosit6: G-TU-3-M02
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e Forgassa lassan az 6ra jarasaval ellenkezé irAnyban a
bilincses csavarmenet kulcsot, amig nem érzi a profilos

csatlakozé belsé menetének és a dug6 kilsé menetének

érintkezését (,A” abra).

e Hajtsa fel a kulcs szarat (,B” abra) és kezdje el
becsavarni a belsé dugot az éra jarasanak megfeleld
irAnyban, de tartsa egyenletesen a rugd nyomasat a
dugo teljes becsavarasaig.

3. Befejez6 és ellen6rzé miveletek

e Engedje le a gazzsilipben |évé nyomast a csatlakozé
szelepén keresztil

e Ellendrizze a bels6é dug6 gaztomorségét.

e Vegye le a kulcsot és forgassa el az 6ra jarasaval

ellenkez6 irdnyba a tengelyen 1évé anyacsavart. Ezzel a

tengely lekapcsolddik a dug6 tartorol.

e ROgzitd pantok leszerelése

4. A lefavaté csonkok zarasa

e lllessze bele a dugotartét és rogzitse az M8-as imbusz
csavarral

e Pattintsa ra a belsé dugot, illessze be a menetes
csatlakozéba, csavarja fel a tengelyen 1évé gazzsilipet
az 1¥."-os csapra,

e Nyissa ki a csapot,

e Estolja a dugét a helyére.

¢ Nyomja 6ssze a rugo6t kb. 3-4 (mm)-re és hGizza meg az
Utkdzésig.

e Szerelje le a gazzsilipeket (harangok), a tol6zarat és a
dugotartot.

e Sgzerelje fel a zar6 elemet és a leflvaté nyeregidomokat
csonkjait hegessze le.

Figyelem!

A 230-as
tipusu
furétengelyn
él hatszég
csatlakozéva
| felszerelt
dugotartéd
illeszkedik a
tengelyre
Lasd a ,C”
abran).

18.

Ellenérizze a csé és a véglegesen rajta maradt csonkok
gaztoémorségét

e Szivargas
keresé spray
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2.22. Csé szakaszolasi miiveleti utasitais FASTRA STOPL-S-F1 ACEL: DN125-DN400, PE dn160,
dn225, dn315/P méretii csévezetéki méretekre (engedélyhez kotott gazveszélyes munka)

A munkafolyamat elvégzéséhez legalabb 2 f6 sziikséges
Figyelem!

Acél anyagu vezeték és/vagy védocso esetében, a fesziltségallapotot fesziltségkémlelé miszerrel
ellendrizni kell, a munka megkezdése és az egyes miveleti folyamatok el6tt, illetve a folyamatok kézben
legaldbb 30 percenként.

Alapveté miiszaki paraméterek

Az elzarandé csévezeték anyagara, dimenzidjara és méreteire, valamint a foldgaz csévezetéken beliili
(tovabbiakban FG) maximalisan megengedett nyomasara, a csévezeték ideiglenes elzarasakor
vonatkozo értékeket az 2.21.1. sz. tdblazat tiinteti fel.

Az elzarand6 cs6vezeték anyaga, dimenzidja, mérete és a maximalisan engedélyezett nyomas a
csévezetéken belll

2.21.1. sz . tAblazat

A maximalisan engedélyezett
Az elzarandé csévezeték nyomas (MOP) a
Az Az elzarandé mérete csOvezetékben az ideiglenes
elzarando Z élzaranco elzéras soran
- . csévezeték
csévezeték X "
anyaga dimenzioja A csévezeték 4 *
g Falvastagsag | Terhelés Terheléssel *)
kilsé @ mm- b s 1kiil ]
ben mm-ben nelku (lasd. 12. sor.)
DN125 133,0 és 139,7 4,0-5,6 6 bar 8 bar
DN150 159,0 és 168,3 45-5,6 5 bar 8 bar
T}
@ DN200 219,1 6,3-10 5 bar 8 bar
0
% DN250 273,0 7,1-14,2 4 bar 8 bar
(9]
[}
2 DN300 323,9 8,0-16 4 bar 8 bar
T
DN350 355,6 és 377,0 8,8-125 3 bar 4 bar
DN400 406,4 és 426,0 | 11,0-14,2 3 bar 4 bar
dn160
SDR11/17.6 160,0 9,1-14,6 5 bar 8 bar
c
= dn225
+— n
% SDR11/17.6 225,0 12,8 - 20,5 5 bar 8 bar
o
dn315
SDR11/17.6 315,0 17,9 - 28,6 4 bar 8 bar

*) Terhelés hasznalata esetén a gdzaramlas elzarésat kizarolag vizszintesen elhelyezett
csévezetéken végezhetjik, a csévezeték felett fliggbleges helyzetben elhelyezett

kamraegységgel!

Uzemi hémérséklet (a csbdvezeték, a kornyezet és a kozeg hémérséklete): -20/+70 °C

A berendezés fentebb feltiintetett csévezetékeknél valé hasznalatdhoz javasolt miniméalis
teriletméretek (a fold alatt vezetett csévezetékeknél az a&rok méretei):
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Hosszlsag (a csévezeték tengelyénél): 1500-2800mm (a csévezeték atmérojétodl
figgden)

Szélesség (minden dimenziénal): 1500mm

Magassag (az elzadrand6 csévezeték felszine 2000mm

folott):

A funkci6 leirasa

A STOPL-S-F1 berendezés tobb szerkezeti egységbdl all. A berendezés alapjanak 6sszedllitasat a
2.20.1. sz. abran lathatjuk.

A berendezés alapjat a kamraegység alkotja [A], melyre specialis bajonettzarakkal helyezzik el az egyes
technoldgiai miveletek elvégzésére hasznalt eszkdzoket tartalmazo fedeleket — fedél firéberendezéssel
[B], fedél tisztitdberendezéssel [C], fedél tarcsas elzardberendezéssel [D] és fedél dugbdszerkezettel [E].

A berendezéssel a csévezetékre azon a helyen, ahol az &tmeneti kdzegaramlas lezarasara van sziikség,
egy tomitd zardfejet hegesztiink, melyre raszereljik a kamraegységet [A]. A kamraegység részét képezi
az elzarétarcsa és a kamra. A kamrara régzitett fréberendezéssel [B] a témité zarofejen keresztill a
csbvezetéken egy lyukat farunk. A kifuras utan elzarjuk az elzarétarcsat és a firéberendezés helyére a
tisztitbeszkozt szereljik [C]. Kinyitjuk az elzarétarcsat és a kifart lyukon keresztil behelyezzik a
csévezetékbe a tisztitorudat, melyet az adott tipusi csévezeték (acél, PE) belsé felszinének tisztitasara
alakitottak ki. Abban a térben, ahova behelyezzik az elzarotarcsat a magnessel, vagy mas eszkdzokkel,
mint a PE térmelékeket eltavolité fogd, vagy a szennyezédések eltavolitasara szolgaléd drétkefe, kitisztitja
a csOvezetéket. A tisztitas utan a tisztitorid végét a felszedett szennyezédésekkel egyitt behtizzuk a
kamraba és az elzarétarcsat lezarjuk. A tisztitéberendezést leszereljik a kamrardl és helyette feltesszik
a tarcsés elzarérendszert [D]. Az elzarodtarcsa kinyitdsa utdn a csévezetékbe helyezziik a dugds
zarOszerkezetfejet, a zard tomitéelemmel egyiitt, mely aztan megszunteti a kozeg aramlasat a
csévezetékben. A kbzegaramlas megsziintetését ugy oldjuk fel, hogy kioldjuk a tarcsas zarérendszer
tomitéelemét, azt visszahlizzuk a kamraba és lezarjuk az elzardtarcséat. Ezt kbvetden a tarcsas
elzarészerszamot helyettesitjik a dugé zaroszerkezettel [E] és az elzardtarcsa kinyitasa utan a tarcsas
zaréidomba egy zarédug6t helyeziink (furt lyuk). A kamraegység leszerelése utan a tarcsas
zaroszerkezetet takarofedéllel latjuk el.
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Zarotarcsa

Kamraegység
Fedél furéberendezéssel
Fedél tisztitéberendezéssel

Fedél elzaréberendezéssel

m o o @ >

\ Zar6dug6 idom ~/ Fedél dugdsberendezéssel
\——_ Csbvezeték, melyben a gazaramlast meg kell szintetni

2.21.1. &bra

STOPL-S-F1 berendezés alapjanak dsszeallitasi rajza

Figyelem! Jelen miveleti utasitas nem helyettesiti és nem menti fel a kezelét a gyarto altal kiadott
HASZNALATI KEZIKONYV egyéb, a késziilék 6ssze és szétszerelésére, valamint annak

s

karbantartdsara vonatkozo6 eléirasok betartasa aldl!

A csovezetékekben valé gazaramlas ideiglenes lezarasara szolgalé STOPL-S—F1 berendezés
hasznalata:
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Altalanos leiras

A STOPL-S-F1 berendezéssel torténé munkavégzés elétt az alabbi ellendrzések végrehajtasa
sziikséges:

— A berendezés 6sszes elemének teljességellendrzése, tekintettel az elvégzendd munkak
terjedelmére. Az ellenérzés soran megvizsgaljuk, hogy a berendezés tartalmaz-e minden elemet,
tekintettel az elvégzendd munkéak terjedelmére.

— Az 6sszes hasznalt elem vizudlis integritdsellenérzése. Az ellendrzés azt jelenti, hogy
megvizsgaljuk, hogy az egyes elemek nem sérliltek-e, nem rozsdasak-e stb.

— A zaré tomitéelem hasznalhatésaganak ellenérzése. Az ellenérzés azt jelenti, hogy
megvizsgaljuk, hogy teljestilt-e a felhasznalhatésagi hataridé feltétele, mely a tomitéelem
kimeneti eladasijegyz6konyvben feltiintetett kitarolasatél szamitott max. 2 év lehet. Minden
témitéelem sajat azonositészammal rendelkezik, melyet az elem oldalan (lasd 2.21.2. sz. 4bra)
és a kimeneti eladasijegyz6kdnyvben tiintetnek fel.

Katalégusszam

N

N

A berendezés
/tl’pusa
/A méretek jeldlése
Gyartdi marka

Gyartasi szam
— Y

2.21.2. sz. dbra

A témitéelem jeltlése

A tovabbi szévegben a berendezés egyes elemeire vonatkozéan ,Az elem megnevezése” jelblésen kivil
a ,Pozicibszam” megijel6lés is hasznélatos, ez a jeldlés szdgletes zarbjelekben [] szerepel.

Az el6készité munkék részét képezik a foldmunkak, melyeket a vonatkozo el8irasok alapjan végeznek el.

felligyeletet ellaté munka-vallal6kkal kell betartatni.

Sorsz Mivelet megnevezése és abraja Szerszam és Megjegyzés
anyag
1. | A megbontasra keriilé vezeték lzemi nyomasanak Ellendrizni és
csokkentése naplozni!
a 2.20.1. tablazatban megadott kritériumoknak
megfeleléen
2. | Munkaterilet biztonsagi 6vezetében meghatarozott Szerszamok: | A miveleti
korlatozasok: , sorrendet
o Korlat .
. fAl I tartalmazo
A veszélyforrastél minimum 3 (m)-es sugaru kérben meg elemek
. . e 1z s . PR dokumentumb
kell akadalyozni a nyilt ldng hasznélatat, a dohanyzast, és , 3 .
szikraképzédéssel jaro tevékenységet o Gazveszélyt | an a munkat
: jelzé irdnyito
A tilalmat jél lathatd helyen elhelyezett tAblakkal kell jelezni és sargaszalag | hatarozza meg

a tilalmi zéna
pontos
mértékét és
modjat az
id6jarasi és
egyeb
korilmények
figyelembevéte
lével. Ez a
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tilalmi zéna
megegyezik a
3/2003. (1.

11.) FEMM-
ESzCsM

egyuttes
rendelet 1.
szamu
mellékletében
meghatarozott
munkaterek és
azok védo
Ovezeteinek
z6nakba
torténd
besorolasaval.

3. | Munkaarok feltaras, szigetelés lehantasa

Gépi és kézi

Az elzéaré és a balloncsatlakozé hegesztési helyét ugy
hatarozzuk meg, hogy az idomok kéril maradjon elég hely a
berendezés szerelésére és kiszolgalasara.

A hegesztés megkezdése el6tt ellendrizni kell a felhegesztésre
ker(il6 nyeregidom méretét és felfekvését a csére.

A csatlakozdkat a meghatarozott helyekre hegesztjik.

féldmunka.
Munkaarok
kialakitas a
beavatkozas
helyén G-TU-1
szerint.
o A szigetelés
lehantasara
éles kés.
e Tartozékok
foldeléshez
4. | Az idomok szerelése (hegesztése) PE idomnal

erdsitd aljzatok
és redukcios
karima
hasznalata.
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Ellenérizzlk, hogy a szerelés és az idomok hegesztésénél
nem sériiltek-e a dugok menetei.
. Min.2D
Balloncsatla
Elzar6 csatlakozé Min 2D koz6
\ I'4
#I "
A . |
D| - === e = -1---
\4 . :
i 1
Gaznyomas . .
—_— > i !
1 T
| DR A U T .. YN —
( ; ) 0
7 z z ! /I 7z
Az elzéro és ballon csatlakoz6 elhelyezesef
A gazvezeték elzarasi helye
5. | A kamraegység szerelése az acél csévezetékre o« A A tarcsas
. o készulékhez | zarolap
Ah ztett idomra szereljik az osztott karimat. .
egesztett idomra szereljik az osztott kariméat adott felhelyezése
Az osztott kariméara vagy az osztott kariméara és a redukcios szerszamok | esetén a
betétre (dimenzi6tdl figgéen) kell rahelyezni a tarcsas : ~FASTRA"
zaroblapot. felirat felfelé
s s L legyen!
A tarcsas zarélapot forgassuk optimalis helyzetbe.

, . . . Kamra
Huzzunk meg felvaltva minden anyat egyenletesen az el6irt felhelvezésnél
nyomatékkal eiNe yezesne

Yy : figyeljink a
A zéarétarcsa csavarjaira helyezzik el a megfelelé méretl bypass
kamrat. vezeték

, . . . irAnyéra.
Huzzunk meg felvaltva minden anyéat egyenletesen az elGirt
nyomatékkal.

- - - >
AY
\
\
\
\
' 4
1
1
DN125, DN150, 1
DN250, DN350 '
szamara | A
v ;
7/
4
/
—-—p ’
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.6
3\ 1 zarédugé idom
4 2 osztott tarcsa
5/ 3 zarotarcsa
4 kamra
— 2
1/ 5 bypasskimenet
6 bajonettzar
kamraegység rajza
6. | A kamraegység szerelése PE csévezetékre o« A A tarcsas
. oL . készilékhez | zarolapot
A redukcids karimara szereljik az osztott kariméat. adott felhelyezése
Az osztott karimara kell rAhelyezni a tarcsas zarolapot. szerszamok | esetén a
e p i L FASTRA"
A tércsés zardélapot forgassuk optimdlis helyzetbe. felirat felfelé
Huzzunk meg felvaltva minden anyat egyenletesen az el8irt legyen!
nyomatékkal. Kamra
A zarétarcsa csavarjaira helyezziik el a megfelelé méreti felhelyezésnél
kamrét. figyeljink a
, . . , bypass
Huzzunk meg felvaltva minden anyat egyenletesen az el6irt vezeték
nyomatékkal. iranyara.
- - - === a
|
]
1
1
1
1
1
|
e e l
1
1
1
1
1
I
1
1 --> - >
-—-->
- 6
5
\ SP—
3 1 zar6dugé idom
T 2 osztott tarcsa
2 3 zérétarcsa
1
\ \ 4 kamra
8 .
5 bypasskimenet
6 bajonettzar
8 redukcioés karima
9 9 erésitd aljzatok
kamraegység rajza
7.|Az idomok furasa
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A ballonnyilas farasa o« A El kell

. 1 s . flas | végezni a
A furt nyilasnak acél csénél 57 mm-nek kell lennie, PE csénél ?ue:gc;r;%ias tel'gessé ellen
pedig 56 mm-nek. elesseg

az erre orzest es a

A ballonnyilas kiilsé menetére szerelje fel a gémbcsapot és szolgalé vizualis
zarja el. berendezés | ellenérzést a

. o4t - . hasznalhat6 | hasznalati
Agrgéizzsigrelt, el6készitett furéberendezést szereljik fel a (pl. KNS-F1 | atmutatéban
9 pra. vagy leirtak
A kamran a gyorscsatlakozdba helyezzik be a manométer COMPACT- | szerint!
elemet. F1, 16-

. : . barig) a
Teljesen nyissuk meg a gémbcsapot. vonatkozé | A flras
Végezziink tomorség ellendrzést. hasznélati |befejezése

. ., i . " . Utmutato utan a
A sikeres tomdrség ellendrzés utan meg kell sziintetni a kamra alapjan farérad
nyomasat, a manométer elem gémbcsapjanak kinyitasaval. gaznyomassa
A manométer tomlécsatlakozojara csatlakoztassa a leflvatd I kitolodik a
tomlét. fart

o . . L csévezetékbe

Ellendrizze a gdmbcsap teljes kinyitasat és zéarja le a ni
manomeéter rész gémbcsapjat.

- 16 ab dezé farash Abban az
Készitse el6 a berendezést a furashoz. esetben, ha
A cs6 furdséat ugy végezze, hogy forgassa a farérudat jobbra, az
egyttal tolja el a kbzpontosité farét és a farokoronat a allitécsavarok
megfelelé helyre, a test jobbra forgataséval. nem

L, L, ., . i biztositjak a
Furas bgfejezese utan készitse eld a berendezést a farérad stabil
leszereléshez. rogzitését,
Zarja el a gvmbcsapot és a manométer rész kinyitasaval halalos
sziintesse meg a kamra belsé terének nyomasét és a farotest baleget i
nyomasat. veszelye es

_ . i ellenérizetlen
Szerelje le a szettet a gémbcsaprol. gazszivargas
all fenn!
Az idomok furasa
Az elzar6 nyilas farasa o« A El kell
. . e s s végezni a
A csbvezetékre szerelt elzaro nyilas furasa utan kizarélag a készillekhez | veg .

s . P - > adott teljességellen
tablazatban meghatarozott tipusu elemek (furéberendezés, szerszamok | érzést és a
farékorona, farérad) hasznalhatok, a csévezeték anyagatol, vizualis
dimenziojatol és méreteitdl figgden. ..

ellendrzést a
A tablazatnak megfeleléen a csévezeték tipusa és mérete hasznélati
alajan valassza ki a megfeleld farékoronat és a furérudat. Utmutatéban

leirtak

szerint!

A csévezeték anyaga

; i Katalégus | Farorad A P
_dimenzid/a Farékorona szér% tipus faréberende A flaras
cs6vezeték kiilsé @ 7és t|pusa befej ezése
mm-ben .
utan a
Acél DN125/133,0 és | FKV 119 |142-2306- | 25/1200 | COMPACT- farordd
139,7 H130 119 S F1/S140 gaznyomassa
| kitolodik a
Acél DN150/159,0 és | FKV 146 | 142-2306- | 25/1200 | COMPACT- fart
168,3 H130 146 S F1/S140 csévezetékbe
n!
. FKV 193 | 142-2306- | 25/1200 | COMPACT-

Acél DN200/219,1 H130 103 s F1/S140 Abban az

esetben, ha
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. FKV 240 | 142-2306- | 25/1200 | COMPACT-
Acél DN250/273,0 H130 240 S F1/S140

) FKV 288 | 142-2306- | 25/1200 | COMPACT-
Acél DN300 / 3239 H130 288 S F1/S140
Acél DN350 / 355,6 és | FKV 326 | 142-2306- | 25/1300 | COMPACT-
H180 326 s F1/S180

Acél DN400 / 406,4 és | FKV 375 | 142-2306- | 25/1300 | COMPACT-
H180 375 S F1/S180

FKPE 125 | 142-2208- | 25/1300 | COMPACT-

PE d\160/160 H130 125 PE F1/S140
FKPE 178 | 142-2208- | 25/1300 | COMPACT-

PE dn225/225 H130 178 PE F1/S140
FKPE 247 | 142-2208- | 25/1300 | COMPACT-

PE d:315/315 H130 247 PE F1/S140

Farofedél

Az Osszeszerelt, elékészitett furoberendezést szerelje fel
kamréra.

Tavtartd csavarok

Ellendrizze az elemek megfelelé 0sszeszerelését és a furdrad
megfelel® helyzetét, a farorad-kitolas ellendrz6 tavolsagéat a
furétest feje és a flrérad vége kdzott, ahogyan azt az dbra
mutatja. Az X" tAvolsagnak meg kell felelnie a tdblazatban
feltlintetett értékeknek.

az
allitécsavarok
nem
biztositjak a
farérad stabil
rogzitéseét,
halalos
baleset
veszélye és
ellenédrizetlen
gazszivargas
all fenn
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A A A farérad-
csévezeték c,sov_(_eze"t kltolnas o Furérad | A faréberendezés
P ék kulsé ellen6rzé . .
anyaga es & mm- téVOISéga mm- tlpUS tlpusa
dimenziéja
ben ben
Acél 133,0 és 25/1200 | COMPACT-
DN125 139,7 294-297 S F1/S140
Acél 159,0 és 25/1200 | COMPACT-
DN150 168,3 291-294 S F1/S140
Acél 25/1200 | COMPACT-
DN200 219.1 230-233 s F1/S140
Acél 25/1200 | COMPACT-
DN250 213,0 85-88 S F1/S140
Acél 25/1200 | COMPACT-
DN300 3239 104-107 S F1/S140
Acél 355,6 és 25/1300 | COMPACT-
DN350 377,0 101-105 S F1/S180
Acél 406,4 és 6690 25/1300 | COMPACT-
DN400 426,0 s F1/S180
PE d,160
25/1300 | COMPACT-
SDR11a | 160,0 317-320 o3 S
17.6
PE d,225
n 25/1300 | COMPACT-
SDR1la | 2250 282-285 n3 S
17.6
PE d,315
n 25/1300 | COMPACT-
SDSlel a | 3150 120-123 n3 S

A farérud-kitolas ellenérzé tavolséaga
FIGYELMEZTETES!

Mas belsé méretili csévezetékeknél a feltliintetett értékek
valtozhatnak!

A csévezeték falanak vastagsaga nincs hatassal az
ellenérzoé értékekre!

A kamréan a gyorscsatlakozéba helyezze be a manométer
elemet.

Teljesen nyissa ki a tarcsas zardlapot.
Végezzen tdmorség ellendrzést.

A sikeres tomdorség ellendrzés utan meg kell sziintetni a kamra
nyomasat, a manométer elem gémbcsapjanak kinyitasaval.

A manomeéter rész tomlécsatlakozéjara csatlakoztassa a
lefavaté tomlét.

Ellenérizze, hogy teljesen nyitva van-e a tarcsés zardlap és
zarja le a manométer rész gdmbcsapjat és az oldals6 kamra
csapot.

Az oldals6 tdmlécsatlakozojara csatlakoztassa a lefuvatd
tomiét.

Készitse el6 a berendezést a furashoz.
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A cs6 fardsét ugy végezze, hogy forgassa a farérudat jobbra,
egyuttal tolja el a kbzpontosité farét és a furdkoronat a
megfelel® helyre, a test jobbra forgatasaval.

Folyamatosan ellenérizzik a furas mélységét a tolétesten jelolt
vonalak segitségével. Ne Iépje tul a tablazatban
meghatarozott maximalis értékeket.

A csbvezeték mérete PSP
A csévezeték anyaga és Flrasmelység
dimenziéja A ;:sc’ivezetélf kilsé @ x (+0 - +5 mm)
alvastagsag v mm

Acél DN125 133,0x4,0 71 mm
Acél DN125 139,7 x 4,0 65 mm
Acél DN150 159,0 x 4,5 86 mm
Acél DN150 168,3x4,5 76 mm
Acél DN200 219,1x6,3 96 mm
Acél DN250 273,0x7,1 111 mm
Acél DN300 323,9x8,0 131 mm
Acél DN350 355,6 x 8,8 157 mm
Acél DN350 377,0x 8,8 136 mm
Acél DN400 406,4 x 11,0 184 mm
Acél DN400 426,0x 11,0 161 mm
PE d,160 SDR11 160,0 x 14,6 84 mm
PE d,160 SDR17,6 160,0x 9,1 70 mm
PE d,225 SDR11 225,0 x 20,5 113 mm
PE d,225 SDR11 225,0x 12,8 91 mm
PE d,315 SDR11 315,0 x 28,6 144 mm
PE d,315 SDR17,6 315,0x 17,9 116 mm

Furasmélység a furand6 csévezeték méretétdl fliggden

FIGYELMEZTETES!

Mas csoévezetékméreteknél a feltiintetett értékek
valtozhatnak!

Faras befejezése utan készitse elé a berendezést a
leszereléshez.

Zarja le a tarcsas zardfedelet és nyomasmentesitse a kamra
belsé terliletét az oldalkamra szelepének kinyitaséaval.

Szerelje le a szettet a kamrardl.
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9. | A csbvezeték tisztitasa flras utan e A Miutan a
" L e e s , ) készulékhez | balloncsatlak
A csovezeték tisztitasa a ballon bemenet furasa utan adott 076t felfurta
szerszamok | az
acélcsovekre,
a gyart6 azt
ajanlja, hogy
tavolitsa el az
éles széleket,
forgacsot és
térmeléket a
csdvekbol a
KOS-F1
készlet
segitségével!
E készlet
hasznalataval
jelentésen
csokkentheti
a biztonsagi
ballonok
sérilésének
kockazatat!
10| A csOvezeték tisztitasa flras utan e A
Acél csOvezeték tisztitasa az elzar6 elem felfirasa utan I:lﬁzftulekhez
Az Osszeszerelt, el6készitett tisztitd berendezést szerelje fel a szerszamok
kamrara, a fedél segitségével.
A megengedd szelep segitségével engedje nyomast a
kamraba, varjon a nyomas kiegyenlitésére és zarja el a
megengedd szelepet.
Nyissa ki a tarcsas zarolapot.
A felszerelt tisztitorudat tolja be a csévezetékbe.
Tisztitsa meg a csévezeték belsé fellletét.
A tisztitérudat olyan helyzetbe kell helyezni, hogy a
tisztitdeszkoz a tarcsas zarolap folé keruljon.
Zarja le a tarcséas zaroélapot.
Az oldals6 kamracsap kinyitasaval nyomasmentesitse a kamra
bels6 teriletét.
Berendezést a fedéllel egyitt vegye le a kamrarol.
11| A csévezeték tisztitasa faras utan e A
PE csévezeték tisztitdsa az elzaré elem felfarasa utan Ig\ﬁzftulekhez
Az dsszeszerelt, el6készitett tisztitd berendezést szerelje fel a szerszamok
kamrara, a fedél segitségével.
A megengedd szelep segitségével engedje nyomast a
kamréba, varjon a nyomas kiegyenlitésére és zarja el a
megengedd szelepet.
Nyissa ki a tarcsas zarolapot.
A fogoval felszerelt tisztitérudat tolja be a csévezetékbe.
Tisztitsa meg a csévezeték belsé fellletét a térmeléktdl.
Verzibszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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Csdszakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

A tisztitérudat olyan helyzetbe kell helyezni, hogy a fogé a
tormelékkel egyitt a tarcsas zarélap folé keruljon.

Zarja le a tarcsas zardélapot.

Az oldals6 kamracsap kinyitdsaval nyomasmentesitse a kamra
belsé teriiletét.

Berendezést a fedéllel egyitt vegye le a kamrarél.

12| Gazaramlas ideiglenes megsziintetése acél és PE o« A Avillaa
cs6vezetékekben késziilékhez | csévezeték
Sl s . adott hosszanti
El6készité munkak . .
szerszamok |tengelyén
Az Osszeszerelt, elkészitett zaroberendezést szerelje fel a . helyezkedjen
kamréra, a zaréfedél segitségével. el.
Szerelje fel a vezérl6karokat és forgassa az abra szerinti
iranyba.
Vezérl6karo
Farécsavar

/\

Biztosité ék

~-
~
~
~ ‘ ” z
A csbvezeték

Kartarto lezarasi

A karok elhelyezkedésének rajza az elzardéradon

A sulytartora a csévezetékben az ideiglenes elzaras soran
Iévé nyomastdl fliggéen hlizza ra az egyes sulyokat.

Sﬂly/r\

«-----

1
1
O/ |
Sulytartd \
Yy * '
1
1
1
\/
Meghosszab
Vezérlokarok bito}t
vezérlbkar
Kartarté
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Csdszakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

A dugérud terhelése

A csévezeték

- 4 bar 5 bar 6 bar 7 bar 8 bar
dimenzidja

Acél DN125 - - 1x25Kg | 1x25Kg | 2x25Kg

Acél DN150 +

Acél DN200 - - 1x25Kg | 2x25Kg | 3 x 25Kg

Acél DN250 +

Acél DN300 - 1x25Kg | 2x25Kg | 3x25Kg | 4 x 25Kg

Acél DN350 +

Acél DN4oo | 2% 25Kg - - - -

PE d,160
SDR11 + - - 1x25Kg | 2x25Kg | 2 x 25Kg
SDR17,6

PE d.,225
SDR11 + - - 1x25Kg | 2x25Kg | 3 x25Kg
SDR17,6

PE d,315
SDR11 + - 1x25Kg | 2x25Kg | 3x25Kg | 4 x 25Kg
SDR17,6

A dugérud terhelésének nagysaga
FIGYELMEZTETES!

*) A terhelés kizardlag vizszintesen elhelyezett
csévezetéken valdsithaté meg, a csévezeték felett
figgéleges helyzetben elhelyezett kamraegységgel!

A megengedd szelep segitségével engedjen nyomast a
kamraba, varjon a nyomas kiegyenlitésére és zarja el a
megengedd szelepet.

Nyissa ki a tarcsas zardlapot.

A vezérlékarok segitségével hizza be a zarérudat a zarofejjel
egyutt, a fart nyilason at a csévezetékbe.

A vezérldékarok lehajtasa segitségével tolja be a zarofejet a
csévezetékbe a furt nyilason kivilre.

A B

A zéaréfej csévezetékbe valé behelyezésének és
elhelyezésének részlete

Verzidoszam: 5. Dokumentum azonositd: G-TU-3-M02
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Csdszakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

A sargan jelolt vezérl6karokat helyezze a villdba, és biztositsa
Oket biztosito ékkel.
Helyezze olyan poziciéba, hogy a karok tengelye azonos
legyen a lezarandé cs6vezeték tengelyével és rogzitse a villat.
A csévezeték tengelye = a vezérlékarok tengelye
A vezérlékar elhelyezése
A vezérldkar elforgatasaval, terhelés esetén, jobb iranyban
végezzik el a gazdramlas megszakitasat a lezarando
csévezetékben.
A cs6vezeték mérete
A csévezeték anyaga és B o A dugérud ors6
dimenziéja A cs6vezeték kiilsé @ fordulatszama
x falvastagsag v mm
Acél DN125 133,0x 4,0
Acél DN125 139,7x 4,0
Acél DN150 159,0 x 4,5 2,5-35
Acél DN150 168,3x 4,5 45-55
Acél DN200 219,1x6,3 13-14
Acél DN250 273,0x7,1 13-14
Acél DN300 323,9x8,0 15-16
Acél DN350 355,6 x 8,8 17,5-18,5
Acél DN350 377,0x 8,8 18,5-19,5
Acél DN400 406,4 x 11,0 12,5-13,5
Acél DN400 426,0 x 11,0 13,5- 14,5
PE d,160 SDR11 160,0 x 14,6
PE d,160 SDR17,6 160,0 x 9,1
PE d.225 SDR11 225,0 x 20,5
PE d\225 SDR17,6 225,0x 12,8 7,5-85
PE d,315 SDR11 315,0 x 28,6 7,5-85
PE d,315 SDR17,6 315,0x 17,9 22-23
Verziészam: 5. Dokumentum azonosit6: G-TU-3-M02
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Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

A dugérud orso6 fordulatszama
FIGYELMEZTETES!

Mas csovezetékméreteknél a feltlintetett értékek
valtozhatnak!

FIGYELMEZTETES!

A zarorud orsdjanak tadblazatban szerepl6 fordulatszama
csak tajékoztato jellegii és eltérd lehet a tomitéelemre
hatd hémérséklet fliggvényében.

A kamran |évé oldalcsap lassu megnyitasaval indita el a lezart
csbévezeték szakasz kiengedését tomlén keresztiil.

Az oldalcsap elzarasa utan, a lezart csévezeték allapotat
ellenérizze a manométer segitségével.

A biztonsagi ballon elékészitése

A ballonozas el6tt a munkateriileten az alabbi ellen6rzéseket
kell elvégezni:

a. Meggy6zddni arrdl, hogy a ballon mérete azonos az
elzarandd cs6 méretével.

b. Meggy6zd&dni arrdl, hogy a ballon hitelessége nem jart e le.
c. Szemrevételezéssel meggy6z6édni a ballon épségérdl.

d. Felpumpdljuk a ballont a megengedett nyomasra,
meggy6z6dink a ballon épségérdl, majd a nyomast a
kétharmadara csokkenjik és vizudlisan ellendrizzik a
védéburkot.

e. A nyomast 10 percig ellenérizziik, ha nem tartja a nyomast,
akkor masik ballont kell alkalmazni. Meg kell gy6z6dni a
megfelel6 tomitettségrél és tomorségrél (pl. nyomasmérén
keresztul).

Az ellenbrzést a ballonozas miveletéért felelés személy végzi.
Tomortelen, vagy hibas (Pl. rossz nyoméasmérdjl) ballon nem
alkalmazhato.

A biztonsagi ballon bevezetése (csak a gazaramlas
atmeneti megsziintetéséhez szilkséges feladatok sikeres
elvégzése utan)

A ballon nyilas kiils6 menetére csavarozza ra a hollandi anyat.

A megfeleld méretil biztonsagi ballont el6készitve, a
ballonnyilason at vezesse be a csévezetékbe Ugy, hogy a
ballon munkarésze a munkavégzési hely iranydba mutasson.

A biztonsagi ballont lassan toltse meg inert gazzal a javasolt
téltdnyomas hatéarain bell.

A ballon t6mit6 kupjat helyezze be a ballon nyilasba és hizza
meg a hollandi anyat.

A ballon kifuvé részére csatlakoztassa a kifavo tomlét.
Nyissa ki a kifvas gdbmbcsapjat a biztonsagi ballonon.

A biztonsagi ballon eltavolitasa (csak a hegesztési és
szerelési munkak befejezése és a csévezeték Gjbali
csatlakoztatasa utan)

Zarja el a kifvé gdmbcsapjat és csatlakoztassa le a témlét.

Ha a
csévezeték
nincs tomitve,
és meg kell
szlintetni a
géazaramlas
atmeneti
elzarasat,
meg kell
hatarozni a
tomitetlenség
okat, majd
meg kell
ismételni az
ideiglenes
lezarast.

Vigyéazat! A
lezart
szakaszban
Iévé nyomas
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Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

Lazitsa meg a hollandi anyat.

Engedje le a biztonséagi ballont.

Tavolitsa el a ballont a csévezetékbdl.

Szerelje le a hollandi anyét.

Szerelje fel a gdmbcsapot és a behelyezé kamrat.

Nyissa ki a gdmbcsapot és a behelyezd kamraba helyezze be
a dugozorudat. Szerelje fel, majd engedije le.

Zérja el az oldalcsapot a kamran.

A gazaramlas ideiglenes megszakitdsanak megszintetése
a csdévezetékben

Az 6sszekotd tomld segitségével csatlakoztassa a behelyezé
kamrat és a kamréat.

Gazositsa el és légtelenitse a lezéart csészakaszt.
Helyezze fel az elzarofej vezérlékarjat.

Az elzéarofej vezérlékar elforgatasaval az elzaréfej lapjait allitsa
alaphelyzetbe.

Az elzéarofej vezérlékart vegye le az orsé négyszogletes
részérol.

Hajtsa le a vezérl6karokat és hiizza ki a zarérudat a zarofejjel
a kamraba.

A zarofejet tartsa a tarcséas zarolap folott és azt zarja el.
Ha bypass is van, zarja le annak lezaro elemeit.
Nyomasmentesitse a kamrat.

Szerelje le a sulyokat.

Szerelje le és emelje ki a zaréberendezést.

figgvényébe
n kitolédhat a
dugérad a
kamrabol

13

Az idomok lezarasa
El6készité munkak
A ballon csatlakozé dugdval torténé lezarasa

Tartsa a dug6rudat felsé helyzetben, és zarja el a
gbmbcsapot.

Nyoméasmentesitse a kamréat és hizza ki a dugdérudat.
A dugoérudat a felszerelt dugéval helyezze be a kamraba.

A gdmbcsap teljes kinyitdsa utén, a zar6dugot vezesse be az
idom menetes nyilasaba. (tdmitéegyseg)

A zarddugot csavarozza be a ballonnyilds menetébe.
(tomorség ellendrzés)

Valassza le a zarodugo6t a dugérudrol.

Sziintesse meg a nyomast a kamrdban és szerelje le a
dugérudat.

Szerelje le a telepit6kamrat és a gdmbcsapot.
Huzza meg a zar6dugoét a megfeleld nyomatékkal.
A zaroidom dugdval torténd elzarasa

Az 6sszeszerelt, el6készitett dugds berendezést szerelje fel a
kamrara, a kémlelényilassal ellatott fedél segitségével.

o A
készllékhez
adott
szerszamok
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Csészakaszolasi eljarasok (muveleti utasitasok)

A megengedd szelep segitségével végezze el a
nyomaskiegyenlitést.

Nyissa ki a tarcséas zarolapot.

Végezze el a dugorid tulterhelését. (ha sziikséges)

A csbvezetek 4 bar 5 bar 6 bar 7 bar 8 bar

dimenziéja
. 1x 1x 1x
Acél DN125 - - 25Kg 25Kg 25Kg
Acél DN150 + Acél ) ) 1x 1x 1x
DN200 25Kg 25Kg 25Kg
Acél DN250 + Acél ) ) ) 1x 1x
DN300 25Kg 25Kg

Acél DN350 + Acél

DN400

PE d,160 SDR11 + ) ) 1x 1x 1x
SDR17,6 25Kg | 25Kg | 25Kg

PE d,225 SDR11 + ) ) 1x 1x 1x
SDR17,6 25Kg | 25Kg | 25Kg

PE d,315 SDR11 + ) ) ) 1x 1x
SDR17,6 25Kg | 25Kg

A dugdzérud terhelésének nagysaga

A zar6dugot csavarozza be a nyilds menetébe. (tomorség
ellenérzés)

Szerelje le a kémlel6nyilassal ellatott fedelet.
Szerelje le a dugérudat a dugorél.

Befejez6 munkéak

Szerelje le a kamraegységet.

Az acél csbvezetéken a zaro és ballonnyilast lassa el
takardfedelekkel, vagy végezzen biztositdé hegesztést.

A PE csévezetékeknél a zaréidomot és a ballonnyilést lassa el
takarofedelekkel.
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