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MODOSITAS NYILVANTARTOLAP

MODOSITASOK

MODOSITAS

MODOSITAS SZAMA DATUMA

MODOSITAS LEIRASA (JELLEGE)

1. 2021.01.01.

Cégnév és logovaltas miatt.

Az egész dokumentum az Uj szabalyozasi rendszernek
megfeleléen at lett szerkesztve. (Ennek kévetkeztében a
szamozas is modosult.)

5.1.4. Meértékaddé jellemz6k fejezetben a PESO
anyagminéségl polietilén csévek mar nem épithetdk be
az elosztovezetékbe.

5.4.4. VVédelmek pont kiegészitve, pontositva.

5.5.2. Szerelvények, mitargyak beépitése, végpontok
kialakitasa pont torlésre kertlt

5.6.1 A hegesztés fejezet teljes egészében megujitésra
kerdilt.

57.3.2 A 1,5 évnél idésebb gyartasu PE csdveket
elosztévezetékbe beépiteni tilos!

5.7.4.5 Méretezett ducolasnal az ellen6rzés pontositasa.

5.7.4.8. Kozm( keresztezésnél a gépi foldmunka
végezhetfségének rendelet szerinti pontositva.

5.7.6. Gazelosztd vezeték rekonstrukcidja pont kiegészult
sult a d) ponttal ,az azonositott gazeloszté vezetéktél 0,3
m-en belll csak kézi foldmunka végezhetd,”

Az 5.8.2. szdmu nyomaspréba fejezet atdolgozasra
keriilt. (ismétlédések megszintetése, jobb atlathatosag,
roviditett nyomaspréba kiegészitése)

Mellékletek: Sorrend megvaltozott, a jobb attekinthetdség
érdekében. 6.2. melléklet Munkaarok szélessége
szerzbdéssel egyezd lett.

A 6.11 és 6.12 fejezetek ,hegesztési naplok” megujultak.

A 6.21 fejezet ,nyomasprdba jegyzdkonyv” teljesen Uj lett,
egy  jegyz8kdnyvben lehet dokumentalni a
nyomasprébakat. (Ennek kdvetkeztében az el6z8 verzio
szerinti 9. és 10. sz. mellékletek megsziintek.)

22. sz. melléklet uj. Kozuti munkaterilet elhatarolas
technoldgigjat irja le.

2, 2021.04.20.

Az egész dokumentum a jelenleg érvényes szabalyozasi
rendszernek megfeleléen at lett szerkesztve.

4. Fogalmak pontositasra kerultek

5.4.4. A kiegészit6 bevonattal ellatott gyari PE bevonatos
acélcsé alkalmazasa a védelmek vonatkozasaban.
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Uj pont: 5.7.5.6. Gyari PE bevonatos acélcsévek kiilén
védelem nélkili, behuzasos technolégiaja

5.8.2. Nyomasprdba fejezetben kisebb pontositasok,
ismétlédések torlése.

6. Mellékletek M01 és M02 kilon dokumentumokban.

MO1 1.21. Nyomaspréba jegyz8kdnyvben jelzés
kiegészités a kitdltéshez.

5.1.4. Elosztévezeték (gerinc) atmérdjére vonatkozé
kitételek.

Védelem alkalmazas 5.4.4.3.1. sz. tablazat, UPE:
Uvegszal erésitéses poliészter csé alkalmazasa.

5.5.3. Ledgazo eloszto vezetékbe épithetd fogyasztoi
féelzard szerelvények pont torolve. (lasd. alabb)

5.7.2.3. Gazeloszt6 vezetékbe épithetd szerelvények
pontban kerlltek meghatarozasra a beépithetd elzard
tipusok.

5.4.1.1. Uj épitésii kdzépnyomasu gazelosztd vezeték
védétavolsaganak valtozasa éplilettdl. (Altalanos eltérési
engedély)

Jogszabalyi valtozasok.

A jelenleg érvényes szabalyozasi rendszer szerinti,
tartalomi sorrendnek megfeleléen at lett szerkesztve. (6., 7.
pont, formanyomtatvany bevezetése.)

Az eddig csoportositott mellékletek teljes szétvalasztasa,
kilén dokumentumokba. (Hegesztési naplok tordlve lettek,
mert munkautasitasban szerepelnek.)

Fogalmak kiegészitése, pontositasa.

PE cs6 szabvanynak megfelel§ SDR 17 méretarany
bevezetése.

Jogszabalyi valtozasok kovetkeztében mddositasok az
5.4.1.,5.4.3., 5.4.4.3. pontokban, valamint M12 Novényzet
karos hatdsainak kikliszdbolése, ill. a gydkérvédelem
sematikus abraja uj melléklet.

5.6.5. Korrézidvédelem fejezetben maddositasok torténtek.

5.8.2. Nyomasproba fejezet részleges atdolgozasa. Kisebb
modositas az NYO1 Nyomasproéba jegyzékonyvben.

MO3 mellékletben megadott méretek pontositasa.

3. 2021.09.15
4, 2021.11.08
5. 2022.03.25
6. 2023.05.02

7. 2023.06.14

Feladatokra vonatkozé pontositas az NY0O1 Nyomaspréba
jegyz6kdnyvvben.

M16 Nyomasprobazé miszerekre vonatkozd atmeneti

rendelkezések, Uj melléklet hatalyos 2023.08.31-ig.
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1. Cél

Jelen technoldgiai utasitas célja, hogy meghatarozza az MVM Egaz-Dégaz Foldgazhaldzati Zrt. és az
MVM Fégaz Foldgazhaldzati Kft. (tovabbiakban egyiitt: Tarsasagok, kilén: MVM ED GH és MVM
FOGAZ GH) elosztasi teriiletén Iétesiilé 40 bar-nal nem nagyobb lizemi nyomasu gazeloszté vezetékek,
célvezetékek valamint tartozékainak tervezésére és létesitésére vonatkozd szabalyokat.

Az utasitas 6sszefoglalja a gazelosztd vezeték tervezésével, 1étesitésével, atalakitasaval, felujitasaval
kapcsolatos fogalmakat, eléirasokat, fontosabb tudnivalokat.

2. Hataly
2.1 Idébeli hatély

Jelen technoldgiai utasités a hatalyba helyezés napjatdl a hatalyon kivll helyezés napjaig
alkalmazandé. Jelen utasitas a Tarsasagok vonatkozasaban a labjegyzetben jelzett id6pontban
lép hatalyba.

2.2 Személyi hataly

Jelen technoldgiai utasitas alkalmazasa a Tarsasagok elosztasi tertiletén a fent felsorolt
tevékenységet végzbkre (tervezd, épittetd, Kivitelez8) nézve kotelezd, de nem mentesiti az adott
tevékenységet végz6t az egyéb jogszabalyokban leirt felel6sség aldl.

2.3 Targyi hataly

Jelen utasitas hatalya kiterjed a (féldgazellatasrol szolo 2008. évi XL. térvényben meghatérozott)
célvezetékekre és elosztovezetékekre, ezek alkotorészeire, tartozékaira, (a tovabbiakban egyutt:
gazeloszto vezeték), valamennyi a szabalyozas leirdsdban meghatarozott témakdrre. Az utasitas
hatalya nem terjed ki a gazeloszté vezetékhez tartozé nyomasszabalyozdé berendezésekre,
melyekrél a "Gaznyomas szabalyozé és méréallomasok” cimi technoldgiai utasitas rendelkezik.

2.4. Hatalyon kiviil helyezés

Jelen szabalyzat hatélyba Iépésével egyidejlileg az alabbi szabalyozas hatalyat veszti:

- G-TU-1_v7 Gazeloszt6 vezetékek létesitése

Az alabbi szabalyozas hatalyat veszti 2023.09.01:

G-TU-1-M16 Nyomasprobazé miszerekre vonatkozé atmeneti rendelkezések

3. Kapcsoloédo szabalyozasok és jogszabalyok
Jogszabalyok

e 2008. évi XL. torvény a foldgazellatasrol

e 19/2009. (1.30.) Korm. rendelet a foldgazellatasrél szolé 2008. évi XL. sz. torvény
rendelkezéseinek végrehajtasardl

o 1991. évi XLV. térvény a mérésugyrél
e 1993. évi XLVIII. térvény a banyaszatrol

e 20/2022. (I. 31.) SZTFH rendelet a banyaszatrél szold 1993. évi XLVII. térvény
végrehajtasanak egyes szabalyairol

e 1996. évi LIIl. térvény a természet védelmérdl
e 1993. évi XClII. térvény a munkavédelemrdl

o 1995, évi LIl tv. A kérnyezetvédelmének altalanos szabalyairdl
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54/2014. (XI1.5.) BM rendelet az Orszagos Tlizvédelmi Szabalyzatrdl

45/2011. (XI.7.) BM rendelet a tlizvédelmi szakvizsgara koételezett foglalkozasi agakrdl,
munkakorokrél, a tizvédelmi szakvizsgaval 6sszefliggd oktatasszervezésrol és a tlizvédelmi
szakvizsga részletes szabalyairol

12/1988. (XI1.27.) EVM-IpM-KM-MEM-KVM egyiittes rendelet az egyes nyomvonal jellegii
épitményszerkezetek kotelez6 alkalmassagi idejérdl

53/2012. (lll. 28.) Korm. rendelet a banyafeliigyelet hataskdrébe tartozé egyes sajatos
épitményekre vonatkozo épitésligyi hatésagi eljarasok szabalyairol

12/2022. (I. 28.) SZTFH rendelet a banyafelliigyelet hataskérébe tartozé egyes sajatos
épitményekre vonatkozo épitéslgyi hatésagi eljarasok szabalyairol

Magyar Hegesztémingsité Testlilet és a Magyar Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati
Egyesilés 15/2012 kézlemény a mindsitett mlanyaghegeszték mindsitési rendszerérdl és az
elméleti tesztkérdésekrol

4/2002. (ll. 20.) SzCsM-EUm rendelet az épitési munkahelyeken és az épitési folyamatok
soran megvaldsitandd minimalis munkavédelmi kdvetelményekrdl.

3/2001. (. 31.) KO&VIM rendelet a koézutakon végzett munkdk elkorlatozasi és
forgalombiztonsagi kovetelményeirdl

143/2004 (XII. 22.) GKM rendelet a Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat kiadasarol
47/1999. (VIIl.4.) GM rendelet az Emel6gép Biztonsagi Szabalyzat kiadasaral

35/2014. (XI. 19.) NGM rendelet egyes szallithatd nyomastartdé berendezések
uzemeltetésével kapcsolatos miiszaki biztonsagi kbvetelményekrol és a Gazpalack Biztonsagi
Szabalyzatrol

18/2022. (I. 28.) SZTFH rendelet a gazeloszté vezetékek biztonsagi kévetelményeirdl és a
Gazeloszto Vezetékek Biztonsagi Szabalyzata kozzétételérdl

266/2013. (VIl. 11.) Korm. rendelet az épitéstigyi és az épitésiuggyel 0Osszefliggd
szakmagyakorlasi tevékenységekrdl

191/2009. (1X. 15.) Korm. rendelet az épitdipari kivitelezési tevékenységrél

275/2013. (VII. 16.) Korm. rendelet az épitési termék épitménybe térténd betervezésének és
beépitésének, ennek soran a teljesitmény igazolasanak részletes szabalyairol

Szabvanyok

MSZ 14-01052: A bényahatésag felliigyelete ala tartozé acél csdvezetékek hegesztett
koérvarrataival szemben tamasztott kdvetelmények

MSZ EN ISO 9606-1: Hegeszték minésitése. Omlesztéhegesztés. 1. rész: Acélok

MSZ EN ISO 15609-1: Fémek hegesztési utasitasa és hegesztés technoldgidjanak
min&sitése. Hegesztés technoldgiai utasitas. 1. rész: ivhegesztés

MSZ EN ISO 3834-2: Fémek Omlesztd hegesztésének mindségiranyitasi kovetelményei, 2.
rész: Teljes korl mindségiranyitasi kbvetelmények

MSZ EN ISO 3834-3: Fémek Omleszt§ hegesztésének mindségiranyitasi kdvetelményei, 3.
rész: Altalanos minéségiranyitasi kdvetelmények

MSZ EN 13067: Miianyaghegeszték. A hegeszt6k mindsitévizsgaja. Hegesztett, hére

lagyuldé miianyag szerkezetek.
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o MSZ 6292: Gazpalackok szallitasa, tarolasa és kezelése

e MSZ 7048-1: Korzeti gazellatd rendszerek. Fogalom meghatarozasok, csoportositas,
altalanos kovetelmények

o MSZ 7048-3: Korzeti gazellaté rendszerek. Elosztévezetékek védbtavolsagai

e MSZ EN 751-1: 1., 2. és 3. csaladba sorolt gazokkal és forrd vizzel érintkez6 menetes
fémkotések tomitéanyagai 1. rész: Anaerob tomitéanyagok

e MSZ EN 751-2: Az 1., 2. és 3. gazcsalad gazaival és forrd vizzel érintkez6 fémes menetes
kotések tomitdanyagai. 2. rész: Nem kemenyedé tomitbanyagok

e MSZ EN 10296-1: Hegesztett acélcsdvek mechanikai és altalanos miiszaki célra Miszaki
szallitasi feltételek. 1. rész: Otvdzetlen és 6tvozott acélcsdvek

e MSZ EN 1555-1: Miianyag cs6vezetékrendszerek éghet6é gazok szallitasara. Polietilén (PE).
1. rész: Altalanos el&iras

e MSZ EN 1555-2: Miianyag cs6vezetékrendszerek éghet6é gazok szallitasara. Polietilén (PE).
2. rész: Csovek

e MSZ EN 1555-3: Miianyag csOvezetékrendszerek éghet6é gazok szallitasara. Polietilén (PE).
3. rész: csGidomok

e MSZEN 1555-4: Mianyag cs6vezetékrendszerek éghetb gazok szallitasara Polietilén. 4. rész
Szelepek

e MSZ EN 1555-5: Mianyag cs6vezetékrendszerek éghetd gazok szallitasara Polietilén. 5. rész
A rendszer céljanak valé megfeleléség

o MSZ 11413-5: Gaztdomorseég és vizsgalata. Gazeloszté vezetékek

e MSZ EN 12327: Gazinfrastruktira. Nyomaspréba, lzembe helyezési és lizemen Kkivll
helyezési eljarasok. Uzemeltetési kdvetelmények

e MSZ EN 60079-10-1: Robbandképes kdzegek. 10-1: rész: Térségbesorolas. Robbanoképes
gazkdzegek

o MSZEN ISO 3183: K&olaj- és foldgazipar. Csévezetékes szallitorendszerek acél csGvezetékei

e MSZ EN 10255: Hegesztésre és menetvagasra alkalmas 6tvozetlen acélcsovek. Miszaki
szallitasi feltételek,

e MSZ EN 10220: Varrat nélkili és hegesztett acélcsdvek. Méretek és hosszegységenkénti
témegek.

e MSZ EN 50341-1: 1 kV-nal nagyobb valtakozé fesziiliségli szabadvezetékek. 1. rész:
Altalanos kévetelmények.

e MSZ 151-8: Villamos energetikai szabadvezetékek. A legfeljebb 1 kV névleges fesziiltségi
szabadvezetékek létesitési elGirasai

e MSZ HD 60364-5-551: Kisfesziiltségli villamos berendezések. 5-55. rész: A villamos
szerkezetek kivalasztasa és szerelése. Egyéb szerkezetek. 551. fejezet: Kisfesziltségl
aramfejleszték

o MSZ 1585: Villamos berendezések tzemeltetése (EN 50110-1:2013 és nemzeti kiegészitései)

e MSZ 1600-11: Létesitési biztonsagi szabalyzat 1000 V-nal nem nagyobb feszlltségi
er6ésaramu villamos berendezések szamara. Villamos kezel6terek és laboratériumok
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e MSZ 1600-14: Létesitési biztonsagi szabalyzat 1000 V-nal nem nagyobb fesziltségi
er6saramu villamos berendezések szamara. Kozterilet

o MSZ 2364-450: Legfeljebb 1000 V névleges feszliliségl er6saramu villamos berendezések
létesitése. Feszlltségcsdkkenés-védelem

e MSZ 2364-711: Epiiletek villamos berendezéseinek létesitése. 7-711. rész: Kildnleges
berendezésekre vagy helyiségekre vonatkozé kovetelmények. Kiallitdsok, bemutatok és
elarusitd helyek

o MSZISO 8044: Fémek és otvozetek korrozidja. Alapvetd szakkifejezések és meghatarozasaik

e MSZ 4851-1: Erintésvédelmi vizsgdlati modszerek. Altalanos szabalyok és a védévezets
allapotanak vizsgalata

e MSZ 4851-2: Erintésvédelmi vizsgalati mddszerek. A foldelési ellenalldas és a fajlagos
talajellenallas mérése

o MSZ 4852: Villamos berendezések szigetelési ellenallasanak mérése

e MSZ 17200-2: Nyomvonalas tavkozl6 létesitmény megkozelitési és keresztezési elbirasai. 2.
rész: Vasutak

e MSZ 17200-4: Nyomvonalas tavkozl6 létesitmény megkozelitési és keresztezési elbirasai. 3.
rész: Utak, hidak, fellljarok, aluljarok, alagutak

e MSZ 17200-3: Nyomvonalas tavkozl6 létesitmény megkozelitési és keresztezési elbirasai. 4.
rész: Vizek, vizi létesitmények

e MSZ 17200-5: Nyomvonalas tavkozl6 létesitmény megkozelitési és keresztezési elbirasai. 5.
rész: Tavkozl6 létesitmények

e MSZ 17200-6: Nyomvonalas tavkozl6 létesitmény megkozelitési és keresztezési elbirasai. 6.
rész: Erésaramu kabelek és szabadvezetékek, villamharitdé berendezések, foldelési
rendszerek

e MSZ 17200-7: Nyomvonalas tavkdzl6 Iétesitmény megkdzelitési és keresztezési
eldirasai.7.rész: Csévezetékek

e MSZ 17200-8: Nyomvonalas tavkdzl6 l1étesitmény megkdzelitési és keresztezési elbirasai. 8.
rész: Epiiletek, mitargyak, sajatos épitmények

e MSZ 18090-1: Fémfelliletek atmeneti korréziovédelme. A korrézibvédd anyagok
alkalmazasanak eldirasai

e MSZ 18852-2: Szort fémbevonatok korréziovédelmi célokra. Bevonatok vizbe mertld
acélszerkezetekhez

e MSZ EN ISO 17834: Fémszoras. Korrdzid és oxidacié ellen nagy hémérsékleten védd
bevonatok

e MSZ EN ISO 10693: Talajmindség. A karbonat tartalom meghatérozasa. Térfogatos mdédszer
e MSZ EN 13509: A katdédos védelem mérési mddszerei

e MSZ EN 12068: Katédos korrézidvédelem. Kiilsd szerves bevonatok a katédos védelemmel
ellatott, fold alatti vagy vizbe merild acél csévezetékek korrézidvédelmére. Szalagok és
zsugorithat6é anyagok

e MSZ EN 12501-1: Fémes anyagok korrézidvédelme. A korrdzié valészinlsége talajban. 1.
rész: Altalanos kévetelmények

Verziészam: 8. Dokumentum azonosité: G-TU-1
Hatalyba helyezve: 2023. junius 14. Oldalszam: 12/158



MVM Halézat

Gazeloszto vezetékek létesitése

MSZ EN 12501-2: Fémes anyagok korréziévédelme. A korrézié valoszinlisége talajban. 2.
rész: Gyengén otvozott és 6tvozetlen vasanyagok

MSZ EN 12954: A foldalatti vagy vizbe meriilé fémszerkezetek katdédos védelme. Altalanos
alapelvek és alkalmazas csévezetékekhez

MSZ 13207: 0,6/1 kV-t6l 20,8/36 kV-ig terjedd névleges fesziltségli er6saramu kabelek és
jelzékabelek kivalasztasa, fektetése és terhelhetésége

MSZ EN ISO 15257: Katdédos védelem. A katdédos védelemmel foglalkozok felkészliltségének
szintjei. A tanusitasi alrendszer alapja (ISO 15257:2017)

MSZ EN 60079-10-1: Robbandképes kdozegek. 10-1: rész: Térségbesorolas. Robbandképes
gazkozegek

MSZ EN 60079-10-2: Robbandképes kozegek. 10-2: rész: Térségek osztalyozasa.
Robbanoképes poros kdzegek

MSZ EN 60079-11: Robbandképes kdzegek. 11. rész: Gyartmanyok gyujtdészikramentes
védelemmel "i"

MSZ EN 60079-14: Robbanodképes kozegek. 14. rész: Villamos berendezések tervezése,
kivalasztasa és szerelése

MSZ EN 50122-2: Vasuti alkalmazasok. Telepitett berendezések. Villamos biztonsag, foldelés
és a visszavezetd aramkor. 2. rész: Az egyenaramu vontatasi rendszerek okozta koboraramok
hatasa elleni védelmi intézkedések

MSZ EN ISO 12944-7: Festékek és lakkok. Acélszerkezetek korrézidvédelme festékbevonat-
rendszerekkel. 7. rész: A festési munka végrehajtasa és ellen6rzése

MSZ EN ISO 21809-1: Kdolaj- és foldgazipar. Csbévezetéki rendszerekben szallitasra
hasznalt, féldbe vagy vizbe fektetett csbvezetékek kilsé bevonatai. 1. rész:
Poliolefinbevonatok (3 rétegli PE és 3 rétegl PP) (1ISO 21809-1:2018)

megjegyzés: A szabvanyokra torténd hivatkozasoknal a szabvanynak legutolsé kiadasat kell figyelembe venni

Tarsasagi technolégiak, belsé szabalyzatok és egyéb utasitasok

Ko6z6s dokumentumok:

G-TU-2 Gaznyomas-szabalyoz6 allomasok létesitése, Uzemeltetése technoldgiai utasitas
G-TU-3 Gazelosztd vezetékek lizemeltetése technoldgiai utasitas

G-TU-4 Foldgaz csatlakozévezetékek és felhasznaldi berendezések létesitése, izembe
helyezése, ellenérzése, karbantartasa technoldgiai utasitas

G-F-4.1 Gazelosztd vezetékek létesitése folyamatszabalyozas

G-F-3.1 Gazelosztd vezetékek Gizemeltetése, karbantartasa folyamatszabalyozas
G-F-3.4 Ellenérzd, vizsgald berendezések felligyelete folyamatszabalyozas
G-F-4.2 Gazeloszto vezetékek rekonstrukcidja folyamatszabalyozas

G-F-6.1 Raktarozas folyamatszabalyozas

G-MU-4.1-2 Gazelosztd vezeték tervezése munkautasitas

G-MU-3.1-6 Kézmiinyilatkozat kiaddsa munkautasitas

G-MU-4.1-3 Gazelosztd vezeték kivitelezése munkautasitas
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e G-MU-3.1-3 Korréziévédelem munkautasitas
o (G-MU-3.1-4 Hegesztés felligyelet munkautasitas
o G-MU-4.2-1 Gazszakagi nyilvantartas munkautasitas
o (G-SZAB-6 Munkavédelmi Szabalyzat
e AG-SZAB-18 Kdrnyezetvédelmi Szabalyzat
MVM Egaz-Dégaz Féldgazhalozati Zrt. dokumentumok:
e EMF 13 rev_12 Munkavédelmi Szabalyzat
e ED-SZAB-14 Tiizvédelmi szabalyzat
o Beszerzési Szabalyzat
MVM Fégaz Foldgazhaldzati Kft. dokumentumok:
o FG-SZAB-20 Az MVM Fégaz Foldgazhaldzati Kft. Tlzvédelmi Szabalyzata
o FG-SZAB-14 Beszerzési Szabdlyzat
4. Fogalmak

Aktiv korréziévédelem/ Katédos védelem: Elektrokémiai korréziévédelmi eljards, amelynél a
védelemhez szikséges elektromos energiat kiilsé aramforras szolgaltatja.

Altaldnos iizemeltetési (tervezési) tényezé acélcsévekre: a valasztott cs6 szilardsagi méretezésénél
vagy ellenérzésénél az acél alsé folyashatarara szamolt biztonsagi tényezé

Altaldnos iizemeltetési (tervezési) tényezé polietilén csévekre, C: a Renard szamsorbdl vett, 1-nél
nagyobb érték( altalanos tényezd, amely figyelembe veszi az Gzemi feltételeket és a PE anyagu
csOvezetékrendszer tulajdonsagait.

Biztonsagi évezet (védbébvezet, védbsav): a vezeték meghatarozott kérnyezete, melynek méreteit
(kiterjedését) és haszndlatat jogszabalyi el6irdsok szabalyozzak.

Burokcsé: a gazvezetékre kdzpontosan elhelyezett, két végén a talaj bejutasa ellen lezart cs6, mely a
gazeloszto vezeték mechanikai védelmét szolgdlja a kulsd karos mechanikai vagy egyéb behatasokkal
szemben. A burokcsoévet kdzpontositva, de toktdmités és szaglécsé nélkil kell megépiteni. A burokcsd
anyaga lehet acél, beton, manyag.

Célvezeték: a foldgaztermel6hdz, hataron tuli féldgazrendszerhez, a szallité-, elosztovezetékhez vagy
a taroldhoz koézvetlenul csatlakozd olyan foldgazvezeték, amely kizardlag egy felhasznalé egy
felhasznalasi helyének ellatasara szolgal.

Csapszekrény: olyan, a talaj felszinén elhelyezett nyithatd fedell szerelvény, melyben a szaglécsé
vagy az elzaré szerelvény-kezel6 végzédik.

Csatlakozovezeték: a felhasznalasi helyet magaba foglald ingatlan telekhataratol, mint elosztoi kiadasi
ponttél a fogyasztdi fécsapig terjedé vezeték.

Csatlakozasi nyomds (névleges csatlakozdsi nyomas): az a csatlakozasi nyomds, amelyre a
gazfogyasztd berendezés tlizeléstechnikai jellemz8i vonatkoznak

Ducolas: valamely foldma (munkagdddr, munkaarok, stb.) fliggdleges, vagy kozel fliggdleges hatarold
fellletének ideiglenes megtamasztasat biztosité eljaras;

Elosztévezeték: az a csOvezeték a tartozékaival egyutt, amelyen keresztiil a féldgaz elosztasa torténik,
és amelynek kezddpontja a gazatado allomas kiadasi pontja, vagy a féldgaztarold vagy a foldgaztermeld
Uzem elosztéi betaplalasi pontja, végpontja pedig a felhasznalasi hely telekhatara, mint elosztéi kiadasi
pont, ahol a féldgaz a felhasznal6 részére atadasa kerul.
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Elektromos ivhegesztés fokozottan veszélyes kdrnyezete:

- sz(k tér kuléndsen, ha a falak vezet6képesek,

- olyan hely, ahol a mozgas lehet8sége a vezetdképes targyak kézelében korlatozott,
- nedves vagy meleg munkahely.

Elektrédafogé: a hegesztbelektroda befogasara és az aramcsatlakozas biztositasara szolgélo,
szigetelt nyell, szabvanyos kivitelli szerszam.

Ellen6rz6 nyomasméré és ellen6rz6 hémér6: azok a miszerek, amelyeket a vezetéknek a
meérbhelytél legtavolabb es6 szakaszahoz csatlakoztatnak, a nyomaspréba soran.

Epiilet: olyan épitmény, amely szerkezeteivel részben vagy egészben teret, helyiséget vagy ezek
egyuttesét zarja korll meghatarozott rendeltetés - jellemzéen emberi tartézkodas - céljabal.

Felhasznalasi hely: az az ingatlan, ahol a csatlakozévezeték, a felhasznaldi berendezés, a
gazmérbhely, a fogyaszt6i f6csap vagy a gazfogyasztast szolgalé nyomasszabéalyozé van, ide nem
ertve a kdzvetlen szallitévezetéki felhasznalo ellatasat szolgalé gazatado allomast.

Feltaras nélkiili épitési médszerek: azok az eljarasok, amelyek alkalmazasanal a csé-fektetéshez
nem kell munkadrkot asni, igy az épitési munkak alatt az érintett szakaszokon a kozlekedés
fenntarthatd.(pld. ut, vasut keresztezés, stb.)

Fogyasztoi fécsap: a gazmérénél lévs, ennek hianyaban a csatlakozévezeték és a fogyaszioi vezeték
kozé beépitett elzard szerelvény, amely a csatlakozovezeték tartozéka.

Amikor miiszaki megfontolasbdl csak egy elzaré beépitése indokolt, (pld. hazi nyomasszabalyozo és
gazmeérd kdzos szekrényben a telekhataron, vagy azon belll annak kozelében) a fogyasztoi féelzard
tolti be a fogyasztoi fécsap szerepét is.

Fogyasztoi féelzaré: a telekhatéron vagy annak kozelében (telekhataron kivil, vagy beldl) 1étesitett
elzaré szerelvény, amely az elosztévezeték tartozéka.

Folyamatos vezetéképités: a foldben elhelyezett gazvezeték épitésének olyan mddja, amelynek soran
— tébbnyire nem kdzmdvesitett terlleteken — a vezeték a vezetéképités folyamatossagat nem szakitjak
meg mtargyak (kbzmikeresztezések, elzard szerelvények, miitargyak, leagazasok).

Féldmunka: fold kitermelésével, (munkaarok kialakitasaval, ducolassal, stb.) az egyenetlen terep
rendezésével, a kitermelt fold tarolasaval kapcsolatos munkalatok a hozzajuk tartozé elékészitd,
valamint a munkavégzés soran felmertld kiegészité munkakkal egyditt.

Fiitéelem: a cs6 és/vagy idom kotési fellletének hegesztés elétti felmelegitésére alkalmas elektromos
futésl szerszam.

Fiitbelemmel hegesztheté idom: olyan PE cs6idom, melynek egy vagy tébb hegeszthet6 kotési
feluletének elémelegitése a felllethez nyomott flitéelemmel torténik.

Hegesztési felelés: olyan személy, aki felel6s a hegesztéssel valé gyartasért és a hegesztési
tevékenységért, tovabba akinek alkalmassagét és szakismereteit képesités, képzés és/vagy megfeleld
gyartasi tapasztalat bizonyitja.

Hegesztés helyszini iranyitdja: legalabb kézépfoku gépész szakiranyu képesitéssel és legalabb 5
éves hegesztési szakmai gyakorlattal rendelkez6 személy.

Hegesztés-technolégia jovahagyasanak jegyzékényve: (Welding Procedure Qualification Record,
WPQR, korabban WPAR): jegyz8kdnyv, amely egyrészt a prébadarab hegesztéséhez szikséges
minden olyan lényeges adatot tartalmaz, ami egy hegesztési utasitas jévahagyasahoz sziikséges,
masrészt tartalmazza a probahegesztés vizsgalatanak ésszes eredményét.
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Hegesztési utasitas (Welding Procedure Specification, WPS): utasitds az adott hegesztési eljarashoz,
amely részletesen tartalmazza az ismételhetdséget biztosité paramétereket, mas megfogalmazasban
az adott alkalmazds megismételhetésége érdekében a szikséges valtozok adatait tartalmazo
dokumentum, amely megfelel a MSZ EN I1SO 15609-1 és MSZ EN ISO 15609-2 szabvanyban leirtaknak.

Hegeszté daramforras: a felhevitéshez és/vagy megolvasztashoz sziikséges energiat szolgaltatd
szabvanyos felépitésii hegesztd gép.

Hegeszt6 berendezés: az adott hegesztési technolégia megvaldsitasahoz sziikséges eszkdzok
Osszessége.

Hegeszt6 késziilék: a hegesztési technoldgia soran alkalmazott, a munkadarab meg/befogasat,
pozicionalasat szolgald szerkezet.

Hegeszt6 munkahely: a hegesztéssel rendszeresen vagy alkalomszeriien foglalkozé gazdalkodo
szervezet 4ltal 1étesitett, e tevékenység céljara kialakitott hely. A hegesztd munkahely lehet telepitett
vagy nem telepitett.

Hegesztés: olyan mivelet, amely az anyago(ka)t hd és/vagy nyomas segitségével olyan mddon
egyesiti, hogy az anyag folytonossaga fennalljon. Hegesztésnek mindsil a termikus vagas és darabolés
is.

Jelzészalag: korlatnak nem mindsuld, munkaterilet kdrilhatérold és nyomvonal jeldl6é eszkoz.
Kiegészité nyomasméro6: a mérési pontossag novelésére alkalmas nyomasméré miszer.

Kotelez6 alkalmassagi idé (felhasznalhatésdgi id6, elvart élettartam): az a meghatarozott idétartam
vagy idépont, ameddig rendeltetésszer(i hasznalat mellett a terméknek teljesitenie kell a beszerzés
idépontjaban érvényes jogszabalyi kdvetelményeket és nem veszélyezteti a biztonsagos hasznalatot.

Kézmiialagut (vezetékalagut): a tobbféle kézmi- vagy egyéb vezeték elhelyezésére alkalmas, a
rendezett térszint alatti olyan jarhatd, alagutszerli épitmény, amelyben a vezetékek épitése,
ellenérzése, karbantartasa, cseréje a tobbi vezeték zavartalan Uzemeltetése kdzben feltaras illetve
kidsas nélkul végezhetd.

Koértél valé eltérés: a PE cs6 barmely helyén, azonos keresztmetszetben mért legnagyobb és
legkisebb kiilsé atmérdk kozotti kiildnbség (ovalitas).

Langvisszacsapads: a langhegeszt6 pisztoly rendellenes mikodésébdl (pl. elttmdédés) szarmazo, a
pisztolybdl kiindulo visszaégési folyamat.

Ledgazo vezeték: a gazelosztd vezeték rendszer azon része, amely az ut tengelyével — altalaban —
parhuzamos elosztévezetektdl indul, és a felhasznaldi telekhatarnal végzédik.

Minésitett hegeszt6é: olyan — legalabb szakmunkas hegesztésre jogosité szakmunkas- vagy OKJ
bizonyitvannyal rendelkezd, Tarsasagunk alkalmazasaban all6 munkavéllalé — aki akkreditalt
vizsgaztatd hely elétt, az MSZ EN 1SO 9606-1, a 15/2012. (4/2012. Nemzetgazdasagi Kézlény) MHT —
MHtE kdzlemény vagy az MSZ EN 13067 szerint hegesztésbdl levizsgazott, bizonyitvannyal és belit6
szammal rendelkezik, vagy

a Tarsasagok alkalmazasaban all6 munkavallalé, aki legalabb vasipari és/vagy mulanyagipari
szakképzetséggel, eljarasnak megfeleld képesitéssel rendelkezik, vagy korabban a hegesztésre
mindsitést szerzett, tovabba az Acélhegeszték mindsitése és/vagy a Mianyaghegeszték mindsitése
munkautasitasban szerepl6 elméleti képzéshbdl és vizsgabdl, gyakorlati vizsgabadl allé vizsgarendszert
eredményesen teljesitette (mindsitést szerzett), a mindsitett hegeszték nyilvantartasaba felkertlt és
belté szammal rendelkezik.

Munkaarok széle: a munkaarok oldalfala altal meghatarozott sik és a terep metszésvonala, amely 50
cm tavolsagon belll nem terhelhetd (pl.: kitermelt foldel, térmelékkel, stb.).

Munkakabel (hegesztbkabel): Az aramforrast az elektrodafogdval 6sszekdtd szabvanyos vezeték.
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Munkateriilet kériilhatarolas: mlanyag jelz6szalag oszlophoz régzitve vagy jelzékorlat, védékorlat
alkalmazasaval terlleti elhatarolas kialakitasa.

Miiszaki ellenér: a miiszaki ellenéri feladatok ellatdsara megbizott — legalabb kdzépfoku szakiranyu
végzettséggel rendelkez8- munkatars, akit a beruhazas lebonyolitasaért felelés szervezet vezetdje
valaszt ki egyedileg, vagy munkakéri leiras alapjan. Epitési engedélykdteles munkak esetében olyan
miszaki ellendrt kell megbizni, aki szerepel a miiszaki ellenéri névjegyzékben. Epitési engedély koteles
korréziévédelmi beruhazasnal, amennyiben az illetékes l(zemegységen szakszemélyzet nincs a
Beruhazasi Osztalyvezetd gondoskodik megfeleld jogosultsagu miiszaki ellenér megbizasaral.

Névleges atméré, DN: valamely csé esetén a csOvezeték és az 6sszetartozé csévezetéki elemek (cso6,
szerelvény, karima, cs6idom stb.) jellemzésére hasznalatos szam, melynek értéke megkdzelitéen a
cs6vezetek mm-ben mért acélcsévek esetében a bels6 atmérdje, PE csdvek esetében a kilsd atmérdje.

Névleges falvastagsdg, sn: a cs6 falvastagsaga, amely kdzelitéleg azonos a milliméterben megadott
gyartasi falvastagséggal.

Nyomasok (ezen el86irasban alkalmazott és megnevezett kilénb6z8 nyomasok megnevezései és
értékei)
- Normal (atmoszférikus) légkori nyomas (pn): Magyarorszagon a légnyomas egységesen
elfogadott abszolut értéke (101.325 Pa), mely a gazhalmazallapotu anyagok normal
allapotanak meghatarozasara szolgal [Pa, kPa, bar, mbar].

- Tervezési nyomas (DP): az a nyomasérték, amelyen a szilardsagi szamitasok alapulnak.
[Pa, kPa, MPa, bar; mbar].

- Névleges nyomas (PN): a hivatkozasi célokra megfeleléen alkalmas kerek szam a nyomas
szamszerd jel6lésére [bar].

- Névleges lizemi nyomas (NOP): a gaz tervezési nyomasa a tervezett l(zemeltetési
feltételekkel a gazfogyasztd készulékek csatlakozasi pontjanal.

- Uzemi nyomas (OP): a cs6vezetékben normalis lizemszer(i kériilmények kozt kialakuld
nyomas [bar; mbar].

- Ideiglenes lizemi nyomas (TOP): az a nyomas, amelyen a rendszer a szabalyozé
berendezéssel ideiglenesen Uzemelhet [bar; mbar].

- Legnagyobb rendellenes, vagy lizemzavari nyomas (MIP): a biztonsagi berendezések
altal korlatozott legnagyobb nyomas, amely a csévezetéket rovid id6re terhelheti [bar; mbar].

[- Megengedett bemend oldali nyomas (pomax): @z a legnagyobb bemend oldali nyomas,
amelyen a nyomasszabalyozd az eldirt feltételekkel folyamatos UGzemelésre alkalmas [bar;
mbarl].

- Bemendé-nyomas (pu) (primer nyomas): a gaz nyomasa a nyomasszabalyozé bemenetén
[bar].

- Megengedett kimendoldali nyomas (pkmax): az a legnagyobb kimendoldali nyomas,
amelyen a nyomasszabalyozé az eldirt feltételekkel folyamatos lGzemelésre alkalmas [bar;
mbar].

- Kimenényomas, (px) (szekunder nyomas): a gaz nyomasa a nyomasszabalyozo
kimenetén [bar; mbar.]

- Legnagyobb lizemi nyomas (MOP): (maximum operating pressure) gazeloszté- és
célvezetékben fenntartott Gzemi nyomas maximuma, amellyel normal feltételek mellett, a
rendszer folyamatosan Uzemeltethetd. [bar; mbar].
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- Szilardsagvizsgalati nyomas, prébanyomas (STP): a csdvezeték szilardsagvizsgalata
soran alkalmazott nyomas [bar; mbarl].

- Tomorségvizsgalati nyomas (TTP): a cs6vezeték tdmorségvizsgalata soran alkalmazott
nyomas [bar; mbar].

Termék megfelel6ségi nyilatkozat: olyan dokumentum, amelyben a gyart6 vizsgalati eredmények
koézlése nélkul kijelenti, hogy a szallitott termékek a megrendelés szerinti kdvetelményeknek
megfelelnek.

Nyomasproba:

- szilardsagi nyomaspréba az az eljaras, amelynek soran az ellen6rizni kivant rendszert
prébanyomas (STP) ala helyezik annak igazolasara, hogy a létesitmény megfelel a belsé
tulnyomassal szembeni mechanikai szilardsag kdvetelményeinek,

- tomorségi nyomasproba az az eljaras, amelynek soran azt igazoljak, hogy a gazeloszté
vezeték megfelel a tdmdrségi kdvetelményeknek.

Nyomasproba méréhely: a vezetéknek azon szakasza, amelyhez, a nyomaspréba kiértékeléséhez
el6irt miszereket - az ellenérz6 héméré kivételével - csatlakoztatjak; tovabba e vezetékszakasz
koérnyezete az ott elhelyezett miiszerekkel.

Nyomas alatti elektrofuziés megfuré nyeregidom: olyan elagazé nyeregidom oldalkivezetéssel, mely
a csoéfal atfurasara gyarilag beépitett furoval rendelkezik és kész allapotban a cséidom része lesz.

Nyomvonal: a vezeték elméleti tengelyét a térszinten fliggbleges vetitéssel meghatarozd elméleti
vonal.

Omleszté6 hegesztés: A kotés a hegesztendd anyagok és hozaganyag Osszeolvasztasa és a
varratanyag kikristalyosodasa kdvetkeztében alakul ki.

Passziv korréziévédelem: olyan burkold (szigetel) réteg, amely a védendd fellletet a kdzvetlen
koérnyezet kémiai, és elektromos korréziés hatasaitol elszigeteli.

PE fiitészalas (elektrofuziés) hegesztés: a csd kilsd palastfelllete és az elektrofuzidés idom kotési
felUlete kozott 1étrejové hegesztett kotés.

PE fiitészalas idom (elektrofitting): olyan PE idom, melynek kotési (hegesztési) fellleténél gyarilag
beépitett aramvezeté van, melyre a rakapcsolt elektromos aram héhatasa biztositja a hegesztéshez
szukséges h6mennyiséget.

PE fiitészalas nyeregidom: olyan PE cs6idom, mely PE csOvek tengelyére merdleges iranyu
leagazasok létesitésére szolgal, s az idom ivelt belsé és a csé kiilsé palastfellilete kdzott jon létre a
hegesztett kdtés, melynek kotési (hegesztési) fellleténél gyarilag beépitett aramvezetd van, melyre a
rakapcsolt elektromos dram héhatasa biztositja a hegesztéshez szikséges hémennyiséget

PE tompa hegesztés: PE csbdvek és/vagy idomok sik, parhuzamos homlokfellletei k6zott 1étrejovd
hegesztett kdtés, melynél a kotési fellletek felmelegitése fitéelemmel térténik.

Szabvanyos méretarany, SDR: a PE anyagu csOvezetékek esetében egy csdsorozat szdmszer(
megjeldlése, ami egy jol kezelhetb kerek szam, kortlbelll megegyezik a névleges kilsé atmérd, dn, és
a névleges falvastagsag, en, méretaranyaval.

Szakadodlap: az a terilet, amelynél fennall a leomlas, beomlas veszélye. A vegyesen rétegzett
talajokbol allé meredek falu foldtdmegek gyors, szinte eldjel nélkili mozgasa bekdvetkezik, altalaban
dnsulyuk és az esetleges kiilsé terhelések kdvetkeztében. Altalanos gyakorlati értelmezés szerint a
munkagddor mélységével azonos szélességl sav a munkagddor szélétél a terepszinten mérve.

Szaglécsé: a talajszint aldl a talajszintre vagy félé emelkedd csd, amelynek felsé végén egy esetleges
gazszivargas észlelhetd.
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Szigetel6 kézdarab: acél csbGvezetékben elhelyezett szerelvény, amely a csévezeték villamos
folytonossagat megszinteti.

Takaras: a foldalatti vezeték térszinthez (utpalyaszinthez stb.) legkdzelebb esé pontja és a térszint (stb.)
kozotti tavolsag.

Talajtomorségi fok (Tr, %): a vizsgalt talaj szaraz sliriségének és a legnagyobb szaraz slrliségének
(Do max) a hanyadosa, szazalékban kifejezve.

Telekhatar: a gazszolgaltatassal érintett ingatlannak a kdzhiteles ingatlan-nyilvantartas szerinti hatara.

Telepitett munkahely: hegesztés céljara létesitett, helyhez kotott, altalaban zart (mihely jelleg(i)
munkahely.

Testkabel (@aram visszavezeté kabel): a hegesztend§ targyat és az aramforrast 6sszekdtd vezeték.
Utdlagos leagazas: lizemeld gazelosztd vezetékrol 1étesitett elosztd vezetéki leagazas.

Védbcs6: a gazelosztd vezeték tartozéka, a gazvezetékre huzott, két végén a szivargd gaz kijutasa
ellen gaztdmoren lezart csd, melynek gy(rls tere a terepszint folé van szelléztetve, amely gazelosztd
vezeték mechanikai (dinamikai) terhelés felvételére méretezett, illetve védelmet nyujt a kbrnyezetének.
A véddbcesovet kdzpontositva, toktdmitéssel és 10 m hosszig egyik, 10 m felett mindkét végén szaglé
csovel kell ellatni.

Védétavolsag: a gazelosztd vezeték és a megkozelitett 1étesitmény kozott figgdleges vetiletben
megengedhett legkisebb vizszintes tavolsag.

Vezetékbe beépitett kompenzator: a nagyobb fesztavu térszint feletti gazeloszt6é vezetékbe beépitett
idom, amely a mozgasbdl és a hdmérséklet valtozasbol adédé mechanikai igénybevétel csdkkentését
szolgalja.

5. Szabalyozas leirasa
5.1. ALETESITES MEGKEZDESENEK FELTETELEI

5.1.1. Gazeloszt6- és célvezeték tervezésének, létesitésének és lizemeltetésének
altalanos eld6irasai

Gazeloszto- és célvezeték tervezése, épitése, Ulizembe helyezése, lizemeltetése
(ellenérzés, karbantartas, izemzavar elharitas, javitas), felhagyasa és elbontasa, valamint
a tervezés, létesités felligyelete a 18/2022. (I. 28.) SZTFH rendelet szerint gazizemi
tevékenység, mely rendelet mellékletének Gazelosztd Vezetékek Biztonsagi Szabalyzata
(tovabbiakban: GVBSZ) tartalmazza a vonatkozé miiszaki-biztonsagi elGirasokat.

Gazelosztd vezeték épitési engedélyezési eljarasait az 12/2022. (1. 28.) SZTFH rendelet
szabalyozza.

5.1.2. Gazelosztd és célvezeték tervezése
Tervezés személyi feltétele:

Gazeloszto- és célvezeték tervezésére az a természetes személy jogosult, aki az 1996. évi
LVIIl. térvény értelmében a Magyar Mérndoki Kamara tagjaként, a tervez6k hivatalos
névjegyzékében "GO" (Gaz és olajmérnéki tervezés) szaktervezSi kategdriaban
regisztralasra kerilt. A "GO" tervezbi jogosulisag mellett sziikséges a foldgazeloszto
minésitett vallalkozoi jegyzékén torténd regisztralas és érvényes tervezési megbizasi
szerz6dés.
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Gazeloszto- és célvezeték villamos berendezéseinek létesitési, feldjitasi és atalakitasi
tervezésére "V" (Epitmények villamosmérnéki tervezés) szaktervezdi kategériaban
regisztraldsra kerult villamos tervezdi jogosult.

Talajvizsgalati jelentést, geotechnikai szakvéleményt "GT" Geotechnikai tervezé készithet.

Megvalosulast dokumentalé geodéziai feladatok elvégzéséhez "GD" geodéziai tervezdi
jogosultsag szikséges.

Katodvedelmi kiviteli tervet az készithet, aki a Magyar Mérndk Kamaranal korroziévédelmi
tervezdi (KO-T) jogosultsaggal van nyilvantartva.

A biztonsagi és egészségvédelmi terv készitésének személyi feltétele a munkavédelmi
szakképesités.

Gazdalkod6 szervezet tervezdi tevékenységet a feltételeknek megfelelé alkalmazottja, vagy
tagja végezhet.

5.1.3. Altalanos kévetelmények

A gazelosztdé vezeték tervezését, kivitelezését, Uzemeltetését, végleges lUzemen kival
helyezését a benne szallitott kdzeg fizikai, kémiai tulajdonségainak figyelembevételével kell
végezni.

A gazelosztd vezetéket védeni kell az allékonysagat, az allagat és a rendeltetésszeri
hasznalatat veszélyezteté6 karos koérnyezeti, vegyi, korrozids, mechanikai és dinamikai
hatasoktdl (a tovabbiakban: jarulékos hatasok).

A gazelosztd vezetéket és a beépitésre tervezett tartozékait ugy kell méretezni, a
segédanyagokat ugy kell kivalasztani, és a gazelosztd vezetéket ugy kell megépiteni, hogy
a rendeltetésszer(i hasznalat soran varhatéan fellép6 igénybevételek, jarulékos hatasok a
vezeték tervezett élettartamanak ideje alatt ne veszélyeztessék a gazeloszté vezeték és
kérnyezete biztonsagéat.

5.1.4. Mértékado jellemzék

A géazelosztd vezetéket és tartdszerkezeteit az Uzemeltetés kdrlilményeire és a jarulékos
hatasokra is tekintettel méretezni kell.

Térszint feletti |étesités esetén az anyagkivalasztasnal figyelembe veendd hémérséklet —20
°C. A méretezésnél +60 °C hémeérsekletig a +20 °C-hoz tartozo szilardsagi jellemzdket kell
figyelembe venni.

A gazelosztd vezeték szilardsagi és alakvaltozasi szamitasai a csOvezeték tervezeési
nyomasan (DP = design pressure) alapulnak ugy, hogy a belsé tulnyomason tul, a jarulékos
hatasokat is figyelembe kell venni.

A gazeloszté vezeték nyomasfokozatai az aldbbiak:

kisnyomas: MOP < 0,1 bar,

kézépnyomas: 0,1 bar < MOP < 4,0 bar,
- nagy-kézépnyomas: 4,0 bar < MOP < 25,0 bar,
- nagynyomas: MOP > 25,0 bar,
ahol az MOP (maximum operating pressure) = legnagyobb izemi nyomas.

A legnagyobb Gzemi nyomas (MOP) nem haladhatja meg a tervezési nyomast (DP).
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Az Gzemzavar esetén fellépé megengedett legnagyobb nyomas (MIP = maximum incidential
pressure) nem haladhatja meg a kdvetkez6 értékeket:

Gazeloszto vezetékek létesitése

5.1.4.1. sz. tablazat

A B Cc D E F G

1.| Uzemnyomas [MOP < 0,1|0,1 bar <|2 bar <|5 bar <|16 bar <[40 bar <

bar MOP MOP MOP MOP MOP
< 2 bar < 5 bar < 16 bar <40 bar
2. [MIP 2,5 MOP 1,75 MOP |1,4 MOP |1,3 MOP |1,2 MOP 1,15 MOP

Amennyiben a 2005 utan létesllt vezetékek esetében a szilardsagi nyomaspréba értéke a
GVBSZ |. fejezetének 2.6. pont szerinti értékeknél alacsonyabb, a megfelel6séget a
tervezési tényez6 ellenérzé szamitasaval kell igazolni. (M14 melléklet).

A gazeloszté vezeték minimalis falvastagsagat belsé tulnyomasra:
a) a tervezési nyomas (DP = design pressure),

b) a cs6 kiilsé atmérdje,

c) a tervezési tényezb és

d) az also6 folyashatar és a potlékok

figyelembevételével kell megallapitani.

Acél anyagu csbvezeték esetén a tervezési tényezd értékét belsé tulnyomasra a kdvetkezbk
szerint kell megvalasztani:

a) foldalatti szakaszoknal és k6zmilalagutban Iév6, folyamatosan alatamasztott szakaszok
esetén:

fo=0,72,
b) nyomasszabalyozé allomasok, illetve szabadon szerelt vezetékek esetén: fo = 0,67.

Polietilén cs6bdl épitendé gazelosztd vezeték esetén a legnagyobb lGzemi nyomas nem
haladhatja meg a cs6 méretaranyatdl fliggbéen a kdvetkezé értéket:

5.1.4.2. sz. tablazat

A C
1. PE 100
5 Meretarany Iegnagyobb’ uzemi
nyomas

3. SDR 17 (17,6)* 6 bar
4. SDR 11* 10 bar

* Megjegyzés: a falvastagsag nem lehet kisebb 3 mm-nél.

Verziészam: 8. Dokumentum azonosit6: G-TU-1
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Gazeloszto vezetékek létesitése

Az SDR 17 (17,6) méretaranyd cs6é 90 mm és ennél kisebb kiilsé atmérd esetén nem
alkalmazhaté.

Az elosztovezeték atmérdjének tekintetében az alabbi elveket kell kdvetni:

* Nagyobbegyenld, mint D63 PE gerinc minimum D63 atmér&vel folytathatd.

+ D63-nal kisebb PE gerinc esetén CSAK HIDRAULIKAI MERETEZESSEL allapithaté meg
a gerinchosszabbitashoz szikséges miiszaki tartalom.

Epitési engedély, létesitési nyilatkozat:

Az engedélyezési tervdokumentacio szerkezetére és tartalmara vonatkozo kdvetelményeket
a banyafelligyelet hataskdrébe tartozé egyes sajatos épitményekre vonatkozé épitésiigyi
hatésagi eljarasok szabalyairdl szo6ld 12/2022. (I. 28.) SZTFH rendelet tartalmazza, a
rendelet 41-45.§-aiban foglaltaknak megfeleléen az alabbiak szerint kell a
tervdokumentaciét dsszeallitani

1. Alairé-cimlap

2 Tartalomjegyzék

3. Tervjegyzék

4 Tervezdi nyilatkozat:

a) a felel8s tervezd és a szakagi tervez® nevét, cimét és tervezdi névjegyzéki szamat;
b) az altaluk tervezett gazelosztd vezeték megnevezését, az épitteté nevét, székhelyét
C) a tervezett épitési tevékenység

ca) helyét, az ingatlan cimét, helyrajzi szamat

cb) révid leirasat, jellemzéit,

cc) kérnyezetének meghatarozé jellemzéit, védettségi mindsitését, kulénésen miemléki
mindsitését a tulajdoni lap alapjan

d) az a) pontban megnevezett tervezbék alairasat.
5.2. BEEPITHETO ANYAGOK ES TERMEKEK
5.2.1. Altalanos kévetelmények

A gazelosztd vezetékbe csak a rendeltetési célnak és a kor milszaki szinvonalanak megfelel
termék épithetd be. A termékekre elbirt kotelez6 alkalmassagi idéket az M08 melléklet
tartalmazza.

A nyomassal igénybe vett részek anyaga rendelkezik az elére varhat6 izemelési és valamennyi
vizsgalati feltétel teljesitéséhez szikséges tulajdonsaggal, kulonds tekintettel a megfelel
képlékenységre és szivdssagra, a ridegtorés megelbzésére és a vegyi hatasokkal szembeni
ellenallé képességre.

5.2.2. A megfeleléség igazolasa

A gazzal érintkezd termék a rendszerbe csak akkor épithetd be, ha az a gazeloszté rendszer
tomorségére, nyomasallésagara, gazzal szembeni ellenallasara hatassal 1évé tulajdonsagokat a
tervezetthez képest kedvezétlenil nem valtoztatia meg, és a rendeltetési célra valo
megfeleldségét a gyarté igazolja.

A megfeleléséget a termékkel azonosithato, legalabb a gyarté altal a termeléstdl fiiggetlentil
elvégzett ellenbrzéssel, vizsgalattal, illetve az ellen6rzés, vizsgalat eredményeit tartalmazé
mindségi bizonyitvannyal kell igazolni. A terméken olyan iddallé jel6lést kell elhelyezni, amely
alapjan a termék és a mindségi bizonyitvany kapcsolata nyomon kévethetd.

Verziészam: 8. Dokumentum azonosité: G-TU-1
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A termékek kotelezd alkalmassagi idejét és a gyartastél a beépitésig megszabott legnagyobb
id6étartamot a gyarténak a terméken, a csomagolason, a hasznalati-kezelési itmutatéban vagy a
megfeleléséget igazolé dokumentumban fel kell tiintetni.

Gazeloszto vezetékek létesitése

A GVBSZ elbirasit figyelembe véve, a termékek akkor szerezhetdk be és épithetdk be, ha azt
termék megfelel6ségi nyilatkozattal igazoltak.
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5.2.3. Nyomasszintekhez kapcsol6dé csbéanyag valasztas

Gazeloszto vezetékek létesitése

18/2022. (. 28.) SZTFH rendelet IlI.
fej. 1.5. pontja PE anyag tilalmara

18/2022. (1.
28.) SZTFH o
rendelet

18/2022. (. 28.) SZTFH rendelet
Ill. / 1.3. pontja alapjan lehet PE

18/2022. (1.
28.) SZTFH
rendelet Il
1.3. pont

Csak acél

Féutvonal, palyatest alatt tengely irdnyban,
nagy forgalmi ut és parhuzamos gerinc €s
uttengely egyedi lizemeltet6i indokkal

Csak acél

Katod védett vezeték védettségét rontja?

Katdédvédelmi rendszerrel nem kévethet6
le az Uj tervezett allapot.

Katod védett
vezeték

Atméré és
nyomas
kritériumok
szerinti valasztas

Acél

5.2.3.1. sz. abra: Anyagvalasztas PE vagy Acél
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Gazeloszto vezetékek létesitése

Fizikai helysziikséglet
és a ledgazd atmérgje
lehet6vé teszi-e az
anyagvalto felallas
alkalmazasat?

acél
ledgazoé

PE ledgazo

5.2.3.2. sz. 4bra: Leagaz6 vezeték

Zart soru beépités, fali felallas

Nagynyomas (25 < MOP [bar]):

25 bar feletti nyomasu gazeloszto- és célvezeték acél cséanyagbdl, kizardlag aktiv korrozio-
védelemmel ellatva létesithetd.

Nagynyomasu gazeloszto- és célvezetékrdl felhasznalasi hely kozvetlen ellatasa csak
technoldgiai felhasznalas estében, egyedi vizsgalat alapjan megengedett!

Nagykdzép-nyomas (4 < MOP < 25 bar):
- polietilén cs6 4 - 8 bar kdz6tti nagykdzép-nyomasra SDR11 PE100/G cs6anyaggal,

- polietilén cs6, egyedi méretezéssel 8 - 10 bar kdzotti nagykdzép-nyomasra SDR11 PE100/G
csbanyaggal, elsésorban kultertleti nyomvonalon.

- gyarilag szigetelt acélcsd, 8 - 25 bar kdz6tti nagykdzép-nyomasra aktiv korr6zié-védelemmel.

A csbanyag kivalasztasanal a dontési tabla alapjan kell eljarni.
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Gazeloszto vezetékek létesitése

A polietilén gazeloszté vezeték maximalis beépitési mérete DN 400. A DN 400 méreti polietilén
cs6 alapesetben csak PE100/G SDR 17 (17,6) anyagmindségil és szabvanyos méretaranyu lehet
(max. 6-bar megengedett legnagyobb Uzemi nyomasig). SDR 11 mindségli DN 400-as PE
csBanyag beépitése kizarélag egyedi lzemeltetdi igény alapjan engedélyezhetd.

Kdltertleten 10 bar < névleges nyomasu elosztévezetékrdl csak 20 m3/6ranal nagyobb vasarolt
kapacitasu felhasznalasi hely lathaté el.

Kézépnyomas (0,1 < MOP < 4 bar):
Els6sorban SDR11 PE 100/G polietilén csé alkalmazasaval torténik.
- altalanosan hasznalatos az 1 - 4 bar k6z6tti kdzépnyomas,

- esetileg hasznalatos a 0,5 - 1 bar kdzotti k6zépnyomas, azonban az Uj létesitményeknek 4 bar
Uzemi nyomason is meg kell felelnitk.

A kézépnyomasu gazelosztd vezetékeket a Gzemi nyomastdl fliggetlendl, 4 bar legnagyobb
Uzemi nyomasra (MOP) kell méretezni.

Kdzépnyomasu halézat lUzemi nyomasa a hazi és egyedi nyoméasszabalyozék megfeleld
miikddéséhez magasabb legyen, mint 0,5 bar.

A csbanyag kivalasztasanal a dontési tabla alapjan kell eljarni.

Kisnyomas (MOP < 0,1 bar):

110 £ d mérettartomanyban SDR 17 (17,6) PE100/G polietilén csd, illetve barmely méretben
SDR11 PE100/G, polietilén cs6 alkalmazasaval. Az anyag kivalasztasnal figyelembe kell venni
az Uzemeld rendszer anyag mindségét, igy indokolt esetben meglévé acél anyagu rendszer
esetén acélcsd alkalmazasaval is 1étesithetd.

Altalanosan hasznalatos a pn=25 mbar (23 < MOP < 33 mbar) kdzétti kisnyomast halézat.

A géazellatd rendszer ugy legyen kialakitva, méretezve és beszabalyozva, hogy a tervezett
egyidejlségi tényezdvel, allandésult, Uzemszer( allapotban a felhasznal6i berendezésekhez
tartozd szerelvények el6tt, azaz a fécsapon mérhetd csatlakozasi nyomas az el6bbiekben
feltiintetett, zarojeles értéktartomanyban legyen.

A csbanyag kivalasztasanal a dontési tabla alapjan kell eljarni.
Tovabbi feltételek:

A szabadon szerelt acélvezetékek esetében a gyari szigetelés nélkuli acélcsévek (lizemeltetd
dontése alapjan korr6zidallé acélcsdvek) is alkalmazhatdak (cséhid).

Uzemzavar elhéritasa soran a beépitendd csévezeték alapanyagatél eltérni csak gaziizemi
vezetd, vagy adott Uzemzavar elharitasi munkakat iranyitd vezetd utasitasara térténhet.
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Gazeloszto vezetékek létesitése

Csbanyag beépithet6ség vezeték létesités és lizemeltetés soran. 5.2.3.1. sz. tablazat

Csoméret Iegnag:g?ﬂbé;‘]zeml Kisnyomas | Kbzépnyomas Nagykizép nyomas Nagynyomas
PE Acél MOP 100 [mbar] 4 [bar] 6 [bar] 8 [bar] [25 [bar]| 25 [bar] felett
DN20 - DN20 - gerine PE100 SDR11 [PE100 SDR11  |PE100 SDR11 |PE100 SDR11
DN40 DIN40 (6/4™) |ledgazd PE100 SDR11 [PE100 SDR11  |PE100 SDR11 |PE100 SDR11 |ACEL ACEL
DNS0 (27) gerinc PE100 SDR11 [PE100 SDR11  |PE100 SDR11 |PE100 SDR11 |ACEL ACEL
DN63 ledgazo PE100 SDR11 [PE100 SDR11  |PE100 SDR11 |PE100 SDR11 |ACEL ACEL
DNSO (3 gerine PE100 SDR11 [PE100 SDR11  |PE100 SDR11 |PE100 SDR11 |ACEL ACEL
DN390 ledgazo PE100 SDR11 [PE100 SDR11  |PE100 SDR11 |PE100 SDR11 |ACEL ACEL
DN100 (47) gerine PE100 PE100 PE100 SDR11 [PE100 SDR11 [ACEL ACEL
DN110 ledgazd PE100D PE100 PE100 SDR11 [PE100 SDR11 [ACEL ACEL
DN150 (67 gerinc PE100D PE100 PE100 SDR11 [PE100 SDR11 [ACEL ACEL
DN160 ledgazd PE100D PE100 PE100 SDR11 [PE100 SDR11 [ACEL ACEL
DN200 (87 gerinc PE100 PE100 PE100 SDR11 [PE100 SDR11 [ACEL ACEL
DN200 ledgazd PE100 PE100 PE100 SDR11 [PE100 SDR11 [ACEL ACEL
DN250 (107) gering PE100 PE100 PE100 SDR11 [PE100 SDR11 [ACEL ACEL
DN250 ledgazd PE100 PE100 PE100 SDR11 [PE100 SDR11 [ACEL ACEL
DN300 (127) gering PE100 PE100 PE100 SDR11 [PE100 SDR11 [ACEL ACEL
DN315 ledgazd PE100 PE100 PE100 SDR11 [PE100 SDR11 [ACEL ACEL
erine PE100 SDR17 [PE100 SDR17  |PE100 SDR17 ) ) )
DN400 (16") g ACEL ACEL ACEL
DN400 ledgazd
DN500 (207) gerinc ACEL ACEL ACEL ACEL ACEL ACEL
ledgazd
DNG600 (24") - |gerinc ACEL ACEL ACEL ACEL ACEL ACEL
DN 1000 (40" |ledgazd

Ahol PE csbénél a szabvanyos méretarany nincs megadva, lehet SDR 11 és SDR 17 (17,6)
is.

Jelmagyarazat:

Gyarilag szigetelt acélcsé, aktiv korrézio-védelemmel.

Gyarilag szigetelt acélcsé, aktiv korrézio-védelem nélkul

Szabadon szerelt vezetékek esetében gyari szigetelés nélkili acélcsovek is alkalmazhatoak.

Az anyag kivalasztasnal figyelembe kell venni az izemel6 rendszer anyag szerkezetét.

Az Gzemel6 rendszer anyag szerkezetét figyelembe véve alkalmazhaté gyarilag szigetelt és aktiv
korrézio-védelemmel ellatott acélcsd.

Uzemzavar elharitasa soran a beépitendd csévezeték alapanyagatol eltérni csak gaziizemi vezetd,
vagy adott Uzemzavar elharitasi munkakat iranyité vezet6 utasitasara térténhet.

Csb6anyag prioritas dontési tabla vegyes anyagu vagy acél halézatok esetén 5.2.3.2. sz. tablazat

Elsédleges | Masodlagos | Megjegyzés Indoklas, leiras
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uj halézat épités | PE acél ledgazdk PE, | Az Uj halbzatrész
- sugaras részletezés: leagazo | katéodvédelem
gerinc+leagazoék vezeték épitése PE | szempontjabol

gerinc esetén semmilyen plusz

terhelést nem

jelent, ha az U(j
csbanyag PE.

uj halézat épités | PE acél leagazok PE, | Az Uj halozatrész
hurok gerinc + részletezés: ledgazd | katodvédelem
leagazok vezeték épitése PE | szempontjabol

gerinc esetén semmilyen plusz

terhelést nem

jelent, ha az Uj
csbanyag PE.

uj halézat | PE acél El6kert esetén PE

épitése — ledgazé anyagu ledgazéd

vezeték épitése vezeték.

PE gerinc esetén Zartsoru  beépités
esetén PE
cs6anyag, pince fali
atvezetd idom
anyagatmenettel

vagy fali felallas
alkalmazasa esetén
PE-acél behuzoé
idommal. A leagazo
atméréje és a modja
hidraulikailag

méretezett.(!)

uj halézat | (acél) PE A leirasbél | PE anyagvaltassal
épitése — leagazo kévetkezben az | és pincefali
vezeték épitése anyagvaltast a | atvezetdvel a
acél gerinc gerinchez legkdzelebb | felhasznaldi
esetén célszer( elvégezni, | berendezés

tehat gyakorlatilag PE | galvanikus

lesz a leagazé ideadlis | levalasztasa a

esetben. Az  acél | gazeloszté
gazeloszté halézat | halozatrél
,veédéfoldeldkeénti”
alkalmazasa rontja
katodvédelem

hatasossagat,
valamint anyagfogyast
okozhat.
rekonstrukcio PE acél
nem katdédvédett
halézaton
Verziészam: 8. Dokumentum azonosité: G-TU-1
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Gazeloszto vezetékek létesitése

rekonstrukcio PE acél Katodvédelmi mérés, | A rekonstrukcioval
katodvédett kiértékelés, szomszédos
halézaton 1 uzemeltetoi halézatrészek
nyilatkozat. védettségi szintje a
galvanikus

kapcsolat nélkdl is
biztosithaté vagy a

védettség nem
romlik.
rekonstrukcio acél PE Katodvédelmi mérés, | A rekonstrukcioval
katodvédett kiértékelés, szomszédos
halézaton 2 Uzemeltetdi halézatrészek
nyilatkozat. védettségi szintje a
galvanikus

kapcsolat nelkal
nem biztosithato.

lizemzavar PE acél
elharitas — nem
katodvédett

lizemzavar acél PE
elharitas -
katédvédett

Amennyiben a kérnyezeti koriimények nem teszik lehetévé az elsédleges cs6 anyag technoldgiai
kovetelImények melletti alkalmazhatdésagat, ugy a masodlagos anyag alkalmazhato a technoldgiai
koévetelmények betartasa mellett. (PIl. kihuzéidomos fali felallas esetén — a hajlitasi sugarnak
nincs hely.)

5.3. AVEZETEK ELHELYEZESE
5.3.1. Nyomvonal

A gazeloszté vezeték nyomvonalat ugy kell megvalasztani, hogy a vezeték altal a kdrnyezete
szamara okozott veszélyeztetés és a kdrnyezetének a vezetékre hatoé veszélyeztetése, beleértve
a gazeloszto vezeték esetleges Uzemzavarat is, a lehetd legkisebb mértéki legyen.

A vezeték nyomvonalanak megvalasztasanal figyelembe kell venni a telepllésrendezési terveket,
a koézlekedés, a kornyezet, a viz, a természet, a term&fold és az dsvanyvagyon védelmét, a
banyaszati és a honvédelmi érdekeket ugy, hogy azok a lehetd legkisebb mértékben sériljenek.

Ha a gazeloszt6 vezetéket vizvédelmi terlleten vagy vasutvonal, vizi ut, gyorsforgalmi és féutak
keresztezésével kell megépiteni, kiegészitd intézkedéseket kell tenni.

Kiegészit6 intézkedés lehet kiuldondsen:

a. az elbirtnal nagyobb igénybevételre torténd tervezés, méretezés,

b. az épitési munka, a hegesztés, az elhelyezés és a takaras fokozott felligyelete,
c. akotések 100%-os roncsolasmentes, radiografiai vizsgalata vagy

d. a csoétorésre zard elemek, csbkompenzatorok alkalmazasa.
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Gazeloszto vezetékek létesitése

A gazeloszt6 vezeték nem helyezhetd el:

a. épitmény és létesitmény alatt, kivéve az 0t alatti elhelyezést vagy mas koézmi (a
tovabbiakban: nyomvonalas létesitmény) keresztezését,

b. koézuti vagy vasuti kézlekedés céljara szolgald alagutban,

c. lapos, ingovanyos terileten,

d. arteruleten,

e. rétegmozgasos terlleten vagy

f. repll6tér védett és épitési tilalom alatt allé tertletén.

Polietilén anyagu gazeloszté vezeték az el6bb pontban leirtakon tul nem helyezhet6 el:

a légvezetékként, kivéve leagazasok acél védbcsoves felszini kivitelezéseit,

O

kozuti és vasuti hidon,

(2]

o

30 °C-nal magasabb h6mérsékletl talajban vagy

)
)
) allé- vagy folyévizben,
)
e)

kézmaalagutban.
5.3.2. A nyomvonal megjelolése
Kdiltertleten:

A fold alatt elhelyezett gazelosztd vezeték nyomvonalat a talajszintbél kiemelked6 jelzéoszloppal
vagy tablaval meg kell jeldIni, ha az alabb leirt szintén a nyomvonal azonositasara szolgalo jeladd
nem kerul alkalmazasra.

A talajszintbél kiemelkedé oszloppal jeldlni kell minden iranytorést, szaglokat, és a nyomvonalat
legalabb 300 m-enként. Amennyiben a terepviszonyok indokoljak a nyomvonal s(rlibben is
jelélhetd.

A gazvezeték jellemz8 tdréspontjaiban, egyenes szakaszokon 300 m-enként rezgdkords
jeladokat lehet elhelyezni. A markereket kdzvetlenll a gazvezetékre kell helyezni.

A gazelosztd vezeték felett — kivéve a feltaras nélkil épulé vezetéket — a csé felsd alkotdjatol 50
cm-re gazveszélyre figyelmeztetd sarga szinl mianyag jelzdészalagot kell elhelyezni. (M03
melléklet)

Beltertleten:

A gazelosztd vezeték felett kozvetlenil a szilard utburkolat alatt — kivéve a feltaras nélkil épiilé
vezetéket —, nem szilard utburkolat esetén a csévezeték fels6 alkotodjatol 50 cm-re gazveszélyre
figyelmeztetd sarga szinl mianyag jelz8szalagot kell elhelyezni. (MO3 melléklet)

A térszint feletti: gazelosztd vezeték korrozidvédelme soran utolsé bevonatként citromsarga szini
(RAL1018) vagy okkersarga (RAL 1006) szini réteget kell felvinni, vagy a vezetéket a benne levd
gazra utald jel6léssel kell ellatni (pl. festett jelol6gydrd, jeldlésav). Egyéb technoldgiai
berendezések esetében az ezlist (RAL9007) szirke (RAL7044), piros és fekete szinek
hasznalatosak (utébbiak esetében nincs RAL megkdtés).

5.3.3. A tartozékok jelolése

A gazeloszté vezetékbe épitett, térszint alatt elhelyezett szakaszol6 elzaré szerelvények felszini
kivezetései belterlleten jelzétablaval, kilterlleten jelz6oszloppal kell megjeldlni. A jelzétablan
vagy jelzéoszlopon a mtargy jelképét és a jelzétablatol vagy jelz6oszloptdl mért tavolsagat is fel
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kell tintetni. A jelz6tablan alkalmazhaté a vezeték Uzemi nyomésara utald jeldlés is. (MO1
melléklet)

5.3.4. A gazeloszté vezeték elhelyezése

A gazeloszt6é vezetéket ugy kell elhelyezni, hogy jarulékos hatdsok miatt ne Iépjen fel benne a
tervezettnél nagyobb feszlltség.

A gazeloszté vezetéket lehetbleg a fold felszine alatt kell elhelyezni. A vezeték takarasat ugy kell
megvalasztani, hogy Uzembiztonsagat a kdrnyezeti hatasok ne veszélyeztessék, de a takaras a
keresztezések kivételével a csé felsé alkotojatdl mérve, a kdézmiivek elhelyezkedésének
figyelembevételével belteriileten legalabb 0,8 m, kilterlleten legalabb 1,2 m és legfeljebb 1,5 m
legyen. Ha az el6irt takaras nem biztosithatd, a gazelosztd vezeték mechanikai védelmérél
gondoskodni kell.

Az e fejezetben leirtak figyelembevételével gazelosztdo vezeték elhelyezhetd térszin felett
szerelve.

Ha a kdzlekedési hatasokbdl eredd terhelések szilkségessé teszik, a gazelosztd vezetéken a
kozlekedésbdl adodd hatasok csokkentésére a 6.4.5. pont szerinti mechanikai védelmet kell
kialakitani.

5.4. VEDOTAVOLSAGOK, VEDOZONA ES BIZTONSAGI OVEZET
5.4.1. Védétavolsag

541.1. A gazeloszté vezeték épitményektdl, nyomvonalas Iétesitményektél és mas
objektumoktdl olyan tavolsagra legyen, amely biztositja allaguk kolcsondés megdvasat, és
lehetdvé teszi biztonsagos lizemelésiiket, beleértve a karbantartast és az Gizemzavar-elharitast
is.

Térszint alatt elhelyezett gazeloszté vezeték esetében épulet, vasuti (rszelvény és
villamosvagany szélétél az alabbi tablazat szerinti védétavolsagokat kell biztositani:

5.4.1.1.1. tablazat

A B C D
Nyomasfokozat Védétavolsag (m)
épulettdl vasuti lGrszelvénytél villamosvaganytol
Kisnyomas 2 (1) 2 (1) 2 (1)
Koézépnyomas 4 (2) 4 (2) 3(1)
Nagy-kdézépnyomas 5(2,5) 5(2) 3(1)

A tablazat zarojelben 1évé védbtavolsagai alkalmazhatok, ha:

a) az épuletet megkozelité vezetéknek a zarojel nélkili véddtavolsagon belll az e fejezet
5.4.4. pontja szerinti védécsdves védelme biztositott,

b) a vasutat vagy a villamosvaganyt megkozelitd vezetéknek a zardjel nélkdli
védoétavolsagon belll az e fejezet 5.4.4. pontja szerinti mechanikai védelme biztositott,
tovabba
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c) a villamos vontatasu vasutat vagy a villamosvaganyt megkdézelité vezetéknek aktiv
korrozidvédelmi berendezései vannak, amennyiben azok acél anyaguak.

Ha a gazeloszté vezetékkel érintett terileten nincs épulet, akkor a védétavolsagot
nyomasfokozattdl fliggben legaldbb a tdblazat épuilettdl elSirt (B oszlop) zaréjelben Iévd
véddétavolsagaiként kell meghatarozni.

A védétavolsagot a gazeloszté vezeték mindkét oldalan, annak szélsd alkotéinak felszini
vetuletétél merdleges iranyban, a talajszinten kell mérni. Jelen technolégiai utasitas
elbirasai szerint elhelyezett parhuzamos elosztévezetékek védétavolsagai atfedhetik
egymast.

A gazelosztd vezeték lefuvatasara, nyomasmentesitésére, atoblitésére szolgaldo csé
védétavolsaganak (faklya esetén héhatas dvezetének) méretét a foldgazelosztd hatarozza
meg.

A gazeloszt6 vezeték és védbecsdve belsd terében nyomvonalas |étesitmény Ggy helyezhet6
el, ha:

a) a gazelosztd vezeték kapacitasa ezaltal nem csdkken,

b) a gazeloszté vezeték tisztitdsat, karbantartasat, Uzemzavar elharitasat nem
akadalyozza,

c) a gazelosztd vezeték szerelvényeinek lizemeltetését, mikodtetését nem korlatozza,

d) a nyomvonalas létesitmény épitése, lizemeltetése, lizemzavar elharitasa nem zavarja a
gazelosztast,

e) a nyomvonalas |étesitmény nem jar potencialis szivargasi kockazattal, és

f) a nyomvonalas létesitmény Uzemeltetése, meghibasodasa nem jelent gyujtéforrast,
robbanasveszélyt.

5.4.1.2. A térszint alatti gazeloszté vezeték véddtavolsaga mas csdvezetékektdl és
kabelektél — az alkotojatol figgbleges vetlletben szamitva — legalabb a kdvetkez6:

Lakott tertleten beluli:
a) keresztezések esetén: 0,2 m,
b) parhuzamos vezetés esetén:
ba) vizvezetéktdl: 0,7 m,
bb) Gireges allandé tulnyomas nélkili kozmatél: 1,0 m,
bc) csapadék csatornatél: 0,5 m,
bd) er6saramu kabeltél: 0,5 m,
be) tavhéellatd vezetéktél: 1,0 m,
bf) tavk6zl6 kabeltdl: 0,5 m,
c) villany vagy tavkézlési oszloptdl: 2 m, mechanikai védelemmel: 1 m.
Lakott teruleten kival:
a) keresztezések esetén: 0,2 m,
b) parhuzamos vezetés esetén:
ba) ha DN (névleges cséatmérd) < 150 1,0 m,

bb) ha 150 < DN <400 1,5 m,
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bc) ha 400 < DN <600 2,0 m,
bd) ha 600 < DN < 900 3,0 m,
be) ha 900 < DN 3,5 m,
c¢) villany- vagy tavkoézlési oszlop esetén: 2 m, mechanikai védelemmel: 1 m.
Parhuzamos vezetés esetén gazvezetékek egymastol valo tavolsaga:
a) DN =4000,3 m,
b) DN > 400 0,6 m.

5.4.1.3. A térszint felett szerelt gazeloszté vezeték véddtavolsagat a varhatd karos hatasok,
a javitas és a karbantartas helyigényére figyelemmel egyedileg kell meghatarozni.

A gazelosztd vezetéket mas nyomvonalas létesitményekkel parhuzamosan, keresztezés
nelkdl kell elhelyezni.

Amennyiben az el8bb elbirtak nem teljesithetéek, a gazeloszt6 vezeték és mas nyomvonalas
létesitmény keresztezési sz6ge 30°-nal kisebb nem lehet.

5.4.2. Védo6zéna

Szabadban elhelyezett felszini berendezések esetén, ha gazkidramlassal kell szamolni (pl.
oldhato kdtések, tulnyomas-hatarolé szerelvények), véd6zdénat kell kialakitani.

A robbanasveszélyes zéna hatara nem lehet a véd6zénan kival.
A védézonat a tliz- és robbanasveszélyre utalé tiltd és figyelmeztetd tablakkal jeldlni kell.
5.4.3. Biztonsagi 6vezet

A biztonsagi 6vezet mértéke a gazeloszté vezetéknél az e fejezet 5.4.1.1. pontja szerinti
épulettdl eldirt védoétavolsag, felszini berendezéseknél az e fejezet 5.4.2. pontja szerinti
védbézonaval megegyezd. A biztonsagi 6vezet csdkkenthetd, ha annak miszaki feltételei
fennallnak.

Biztonsagi évezeten bellil tilos:

- a vezeték allagat, Uzemeltetését, karbantartasat és hibaelharitdsat nem akadalyozo kerités
épitése kivételével - az épitési tevékenység, tovabba barmilyen épitmény elhelyezése,

- tlzrakas, illetve anyagok égetése,

- a kllszini szilardasvany-banyaszati tevékenység,

- vezeték allagat veszélyeztetd maré és tlizveszélyes anyagok kidntése és kiszérasa,
- robbantasi tevékenység és a szeizmikus mérés

- a vezeték allagat, Uzemeltetését, karbantartasat és hibaelharitasat akadalyozé anyagok
elhelyezése,

- arasztasos Ontozés, tovabbd rizstelep, halastd, viztarozd, zagytér és allattarté telep
létesitése,

- a vezeték jelzéseinek, felszini m{targyainak eltakarasa, megrongalasa, eltavolitasa.

Az elosztévezeték tengelyétél mért 2-2 méteres, az egyéb gaz és gaztermék vezeték és a
célvezeték tengelyétél mért 5-5 méteres, tovabba az energiaellatd, a tavfelligyeleti és a
korrozidvedelemi kabelek tengelyétél mért 1-1 méteres biztonsagi 6vezet részben tilos:

- a létesitmény, és a vezeték épségét veszélyeztetd, vagy az Uzemeltetést, karbantartast és
hibaelharitast akadalyozé noévény ulltetése,
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- a létesitmény és a vezeték épségét veszélyezteté vagy az Uzemeltetést, karbantartast és
hibaelharitast akadalyozo sz616 és egyéb kordonok elhelyezése,

- a 0,6 m-nél nagyobb mélységi talajmiivelés,

- a kézzel végzett régészeti feltaras és mas nyomvonalas létesitmény meghatarozott médon
torténé keresztezésének kivételével a felszin megbontasaval jaré tevékenység (foldmunka)
végzése,

- a tereprendezés;

A biztonsagi 6vezeten belllli fas szaru novényzettel torténd megkozelitésre vonatkozd
feltételeket az M12 melléklet tartalmazza.

A Dbiztonsagi ovezetben az épitéslgyi hatdésag altal véglegesen elrendelt bontasi
tevékenység elvégezhetd.

A biztonsagi dvezeten belll az Gzemeltetéshez, karbantartdshoz és felljitashoz szikséges
tevékenységek — beleértve az épitési tevékenységet is — folytathaték, és az ehhez
szikséges létesitmények, anyagok ideiglenesen elhelyezhet8k. Az lGzemeltetd elbzetes
irdsbeli hozzajarulasdval mas személy a biztonsagi o6vezetben végezni kivant
tevékenységhez sziikséges létesitményeket, anyagokat ideiglenesen elhelyezhet.

A biztonsagi 6vezetre eldirt tilalmak és korlatozasok megtartasat az izemeltetd, vagy annak
megbizottja rendszeresen ellenérzi, és azok megsértése esetén a biztonsagi Ovezettel
érintett ingatlan tulajdonosat, kezel6jét vagy hasznal6jat hataridé tlizésével felszdlitja a
jogsértd allapot megsziintetésére és az eredeti allapot helyreallitasara. Ha a hataridé
eredménytelendl telik el, az Uzemeltetd vagy megbizottja ezt haladéktalanul bejelenti a
banyafelligyeletnek a sziikséges hatésagi intézkedések megtétele érdekében. Ha biztonsagi
okokbdl azonnali intézkedés megtétele szikséges, az Uzemeltetd vagy megbizottja
kdzvetlenll intézkedhet a jogsértd allapot megszintetése irant, amit az ingatlan tulajdonosa,
kezeldje vagy hasznaléja tlrni koteles.

A banyafelligyelet a biztonsagi dvezet megseértéjét hatarid6 tlizésével kdtelezi a jogsértd
allapot megsziintetésére.

A biztonségi Ovezet kérelemre modosithatd, ha a miszaki-biztonsagi feltételek lehetdévé
teszik.

A biztonsagi dvezettel érintett ingatlanokon elGirt korlatozdsok és tilalmak érvényesitésére
alapitott vezetékjog, hasznalati jog ingatlan-nyilvantartasba torténé bejegyzésérél a
l[étesitmény Uzembe helyezése elbtt gondoskodni kell.

Gépi foldmunkéat a Keresztezett létesitmény (gazeloszté- és célvezeték) feltardsahoz
szlikséges szilard burkolatu ut felbontasa kivételével, a létesitmény szélsé alkotéitdl
szamitott 1-1 méteres bvezeten beliil végezni nem lehet.

5.4.4. Védelmek

5.4.4.1.Amennyiben az e fejezet 5.4.1.2. és 5.4.1.3. pontjaiban el8irt védétavolsagok nem
tarthatdk, vagy a gazeloszt6 vezeték allagadnak megdvasa indokolja, védelmet kell kialakitani
az aldbbiak szerint:

Ha a keresztezett vagy megkdzelitett |étesitmény jellege indokolja, annak védelmét a
gazelosztd vezetékbdl esetlegesen kiaramlé foldgaztdl ugy kell kialakitani, hogy az
meggatolja a kiaramlé foldgaznak a védendd létesitménybe jutasat. llyen védelem lehet a
gazelosztd vezetéken elhelyezett védbcsd, amelynek tervezett élettartama megegyezik a
gazelosztd vezeték tervezett élettartamaval, és amely megakadalyozza, hogy a gazeloszté
vezetékbdl esetlegesen kikeriilé gaz a védendd Iétesitménybe kerliljén, ennek érdekében
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végeit idétallé médon le kell zarni, légterét a szabadba ki kell szell6ztetni. A véd6csd vége
a keresztezett, megkozelitett 1étesitmény szélsé vonalan 1,0 m-re nyuljon tul, légtere
ellenérizhetd legyen.

Gazeloszto vezetékek létesitése

Amennyiben a gazelosztd vezeték és a véddcsd gyartasuk sordn a tervezett élettartam
végéig szétvalaszthatatlan mddon 0&sszeépitésre kerulnek, akkor nem szikséges a
kiszell6ztetés.

A védécsd olyan miszaki megoldassal helyettesithetd, amely az esetlegesen kiaramlé
féldgazt a szabadba juttatja.

Amennyiben lreges, allandé tulnyomas nélkili kozm{ utdlag felllrél keresztezi a gazelosztd
vezetéket, az e pont szerinti védécsdves védelmet az utdlagosan épitett k6zmivon kell
kialakitani. Nem tekintendd (reges allanddé tulnyomas nélkili kézminek az a
védémitargyban elhelyezett k6zmi, amelynek a védémiitargya meggatolja, hogy az abba
esetlegesen kerul6 gaz a kézmire vagy a kdrnyezetre veszélyt jelentsen.

Ha a gazeloszté vezetéket kell védeni a kiilsé kérnyezeti behatasoktdl, mechanikai védelmet
kell kialakitani, amely a gazeloszté vezetéket a karosité hatasoktdél megvédi. Mechanikai
védelem céljara burokcsé is alkalmazhato, ilyenkor a kiszell6ztetésrél nem kell gondoskodni.

Ha a gazeloszté vezetéket védbcsd, vagy burokesé védi, az anyagaban, jeldlésében legyen
megkllénboztetheté a gazeloszté vezetéktdl, és a cs6kdzpontositas biztositott legyen. A
kdzpontosité gylriket 2 m- es osztassal kell elhelyezni gy, hogy a védé- illetve burokcsé
két végétdl befelé 100 mm- re legyen 1-1 db, amennyiben a gyartd sajat elirasaban mast
nem ir el6. Kivétel az iranyitott fUrassal épitett gazvezetékek.

A gyari PE bevonatos acélcsévek kuldn védelem nélkili, behuzasos technoldgiaja (5.7.5.6.
pont) alkalmazasa esetén, a kiegészitd bevonat (kompozit védécsd) tolti be a védbcsé, vagy
a burokcsé szerepét, ezen pontban leirtak értelemszeri( alkalmazasaval.

Acél és PE anyagu gazeloszté vezeték épitése esetén a védé- illetve, burokcsévek méretét
az alabbiak szerint kell megvalasztani a koétési pont kilsé atméréje figyelembe vételével:

DN 300-ig min. 50 mm-rel nagyobb

DN 300 felett min. 100 mm-rel nagyobb legyen a védé- illetve burokcsé belsd atmérdje,
mint a beépitésre keril6é csdvezeték szigeteléréteggel novelt kiilsé atmérdje.

PE anyagu gazeloszté vezeték épitése soran a kilsé védelemmel allatott szakaszokon
hegesztett koétés DN 110 atmérdig nem lehet.

Védbeso

A védbécsd mindkét végét gaztomaoren le kell zarni (5.4.4.1.1. sz. abra) és azon legalabb egy
szaglécsovet kell elhelyezni.
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Gazvezeték

5.4.4.1.1.a sz. abra

Védoécs6 végének lezarasa (elvi abra)

Csévégek lezarasa egy specialis ragasztdés gumiharanggal

5.4.4.1.1.b sz. abra

Védbcs6 végének lezarasa KO gumiharang (elvi abra)
KO gumiharang beépitési utasitasa

e A csiszolovaszonnal felérdesitett ragasztasi csikot meg kell tisztitani (portalanitani
és zsirtalanitani kell) és szikség esetén szaritani.

e A KO gumiharangot a csé koré helyezzik és a ragasztast az aldbbiak szerint
végezzik el:

- Aragasztasi csikra mindkét oldalt felkenjik a ragasztot, vékony rétegben és kb.
15-25 percig szaradni hagyjuk. Szaradas utan a ragasztando fellletekre
ismételten felkenjuk vékony rétegben a ragasztét, majd hagyjuk szaradni.

- Ugyelni kell a ragaszté polycholoprene alapl, gézei almossagot okoz. A
ragasztd se az emberi bérre se a szembe ne kerulhessen.

- Szaradas utan a ragasztasi fellleteket egymasra kell helyezni és kézi erével jo
erésen 6ssze kell nyomni.

e A harang szélesebb végét rahuzzuk a védbécsére, addig, amig feszesen rafekszik,
azutan a harangot begylrjik a véd6cs6 ala, majd felhelyezziik a savallo bilincseket.
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Amennyiben a harang atmérdje a szallitbcsénél kisebb, akkor a harangot a
helyszinen méretre vagjuk /20 mm-es csik atmérében 13-20 mm atméré ndvekedést
eredményez/.

Ugyelni kell, hogy a harang a szallitécsévén gylirédésmentesen fekiidjék fel.
Poliuretan hab csévég-lezarasra nem alkalmazhaté.

A szaglocsdvek (belterileten csapszekrénybe kivezetett megoldas esetén) mérete PE csé
esetén min. DN 20, vagy acél csé esetén min. DN 25 méret( legyen.

Kozterlleten torténd elhelyezése esetén csapszekrénybe kell felvezetni acél anyagu
szaglocsd esetében 2x45°, vagy 2x90°-os elhuzassal, PE anyagu szaglécsé esetén
anyagaban hajtott elhuzassal annak érdekében, hogy a szaglécs6 fiiggbleges iranyu
terhelés esetén ne tudja a haszoncsdvet megsérteni.

A szaglécsé talajszintre felhozott végét gaz tdmadren lezarni tilos! A haszoncsé esetleges
sérulésébdl adddo gazszivargast csakis igy tudja jelezni.

Beépitett tertileten kivil az un. "pasztorbotos" szaglécsoévet kell alkalmazni (mérete legalabb
DN 50 acélcsd), amelyet megfelel§ szilardsagu tartészerkezethez kell régziteni (vb. Kerités
oszlop ajanlott).

Leagaz6é vezeték esetében a perforalatlan bordascsé, védécséként és szagloként
alkalmazhato, ekkor a fold alatt 1évé végének vizszintesen legalabb a felallastol a
védétavolsag hataraig kell beérnie a homokagyba, a masik végét 0,30 m hosszan az acél
védobcsd végeére kell felhuzni ugy, hogy a bordascsé 0,05 m-re nyuljon a talajszint folé. A
véddcsd varratnélkili acélcsébél készulhet. Mindkét végén, belil legyen lesorjazva, kivul-
belll korrézié védelemmel ellatva, az 0sszekdtd részére fészek kialakitassal készuljon.

(Lasd elbkerti végpont kialakitas)
5.4.4.2. Gazeloszté-vezeték kdrnyezeti hatasokkal szembeni védelme

A védelem alkalmazasanak sziikségességét, maddjat, anyagat és geometriai méreteit a
varhaté igénybevétel figyelembe vételével a tervez8 az Gzemeltetbvel térténd egyeztetést
alapjan hatarozza meg.

Szivargas elleni védelem

A koérnyezet védelme érdekében a gazvezeték meghibasodasa esetén az esetlegesen
kiszivargd gazt meghatarozott helyen a talajszint folé, szabad légtérbe kell vezetni.

A szivargas elleni védelem olyan védelmi méd, amely a talaj felé (részben) zart, a térszint
felé nyitott.

A kiszelldztetés torténhet szaglocsével, illetve a gylrls tér térszint folé vezetésével.
Mechanikai védelem

Mechanikai védelemként olyan védelmi moddot alkalmazunk, amely anyagabdl és
elhelyezéséb6l addéddéan a koérnyezet mechanikai hatasanak ellenall a gazvezeték
igénybevétele nélkil.

Héhatas elleni védelem

A gazvezeték védelme a kornyezet karos hdhatasatdol szigeteléssel illetve a hé
elvezetéséhez sziikséges hévezetd hasznalataval torténik.

A gazvezeték éghetd (t6zeg) talajpa valé fektetéséhez megfeleld - tervezd altal
meghatarozott - tavolsagig talajcsere szikséges.

Feluszas elleni védelem
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Feluszas elleni védelmet a nem szilard agyazattal korilvett, attél konnyebb csérendszer
esetén kell alkalmazni. Ez a védelmi mdéd a gazvezeték olyan leterhelését jelenti, mely a
vezeték anyaganak karos tulterhelédése nélkil akadalyozza meg annak felemelkedését.

Agyazati védelem

A talajterhelés hatasara a cséfal karos igénybevételének megel6zése céljabdl alkalmas
agyazati réteget - homokagy - kell létesiteni, amely a talajterhelésbdl ad6dé erbket a
cs6palast mentén egyenletesen elosztja, vagy a vezetéket burokcsébe kell fektetni, amely a
talajterhelésbdél adddo eréket felveszi anélkiil, hogy azok a gazvezetéket terhelnék.

5.4.4.3. Védelem alkalmazas konkrét eseteinek javasolt megoldasai (méret és anyag a
5.4.4.3.1. sz. tablazatban)

a. Epitmények, épliletek megkdzelitése védbécsd
b. Tulnyomas nélklli Greges mitargyak also keresztezése védbcsd
C. Autopalya, autdut, kdzut keresztezése véddcesd, burokesd

Megjegyzés: Kllterileten 1 és 2 szamjegyl utak esetében, minden egyéb esetben a helyileg
illetékes Uzemegység jovahagyasaval a PE gazvezetékkel torténé keresztezése esetén a
gazvezeték és a burkolat védelme érdekében, a keresztezés teljes hosszaban a
gazvezetéket ugy kell kiépiteni, hogy vezetékjavitasi munka a burkolat megbontasa nélkul
legyen lebonyolithaté, ehhez burokcsé beépitése szikséges. A burokcsd a zart burkolat
teljes szélességében legyen kiépitve.

d. Vezetékfektetés atfurassal védoécso, burokeso

Megjegyzés: Atfurasos vezetékfektetéskor a gazvezetéket a késdbbiekben végzendd
mélyépitési munkak karos mechanikai hatasaitél, valamint a karos talajterhelésbdl adédo
hatasok kivédése érdekében, mivel nincs homokagy, PE védé- illetve burokcsdbe kell
fektetni.

e. Fas szaru névények, 2 méteren bellli megkdzelitése burokcsd

Megjegyzés: Burokcs6 alkalmazasaval a vezetékjavitasi munka is bontads nélkul
lebonyolithatd. A burokcsd a védétavolsag mértékével mindkét iranyban nyuljon tal a névény
szaranak (szarainak) kulsd alkotojatél. Minimalis védétavolsag 1 m-nél kisebb nem lehet.
Gyokértereld lemez, fas szard ndvények utdlagos telepitése esetére vonatkozik. (M1712

melléklet)

f. Oszlopok 2 méteren belili megkdzelitése burokcs6é
g. Vizfolyasok alsé keresztezése burokcsé
h Elektromos kabel keresztezése acél gazvezetékkel burokcsé
i Vasuti vagany keresztezése védéesd

Megjegyzés: Vasuti vaganyok alatti gazeloszté-vezeték atvezetést a vaganyokat tizemeltetd
altal meghatarozott feltételek szerint kell kivitelezni. (18/1998. (VII. 3.) KHVM rendelet az
Orszagos Vasuti Szabalyzat Il. kdtetének kiadasardl, 4. FEJEZET A VASUTI VAGANYOK
KERESZTEZESE ES MEGKOZELITESE, 4.1. Altalanos miszaki el6irasok, 4.6. Vasut
keresztezése és megkozelitése csbvezetékkel) Villamos vontatasu vasutat vagy a
villamosvaganyt megkdzelitdé acél anyagu gazvezetéknek megfeleld aktiv korrézidovédelmi
berendezései legyenek. Villamos vaganyok alatti atvezetést minden esetben, védécsdében,
lehet6leg PE csbanyaggal kell megvaldsitani.

j- Kismélységi fektetés burokcsé, betonlemez

5.4.4.3.1. sz. tablazat
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PE Acél Epiilet| Ureges | Autépalya, Fas Vizfolyas | Elektromos | Kismélységi
DN DN muatargy au"to%Jt, ?Zéru kabel fektetés
kozat névény,
oszlop
1-2m
kozott
20 21,3 PVC, PVC, PE, Aceél PE, PE PVC, PE UPVC, BE
PE PE GYT
32 33,7 PVC, PVC, PE, Aceél PE, PE PVC, PE UPVC, BE
PE PE GYT
40 42,4 PVC, PVC, PE, Aceél PE, PE PVC, PE UPVC, BE
PE PE GYT
63 60,3 PVC, PVC, PE, Acél PE, PE PVC, PE UPVC, BE
PE PE GYT
90 88,9 PE, PE, PE, Acél PE, PE, LPE PVC,PE, UPVC, BE
LPE LPE GYT Acél
110 114,3 PE, PE, PE, Aceél PE, PE, LPE PVC,PE, UPVC, BE
LPE LPE GYT Acél
160 168,3 PE, PE, PE, UPE, | PE, UPE, | PE, UPE PVC,PE, | UPVC, UPE,
UPE UPE Acél GYT UPE, Acél BE
200 2191 PE, PE, PE, UPE, | PE, UPE, | PE, LPE, PVC,PE, | UPVC, UPE,
LPE, LPE, Acél GYT UPE UPE, Acél BE
UPE UPE
250 273 PE, PE, PE, UPE, | PE, UPE, | PE, UPE PVC,PE, | UPVC, UPE,
UPE UPE Acél GYT UPE, Acél BE
315 323,9 PE, PE, PE, UPE, | PE, UPE, | PE, UPE PVC,PE, | UPVC, UPE,
UPE UPE Acél GYT UPE, Acél BE
400 406,4 PE, PE, PE, UPE, | PE, UPE, | PE, UPE PVC,PE, | UPVC, UPE,
UPE UPE Acél GYT UPE, Acél BE
508 PE, PE, PE, UPE, | PE, UPE, | PE, UPE PVC,PE, | UPVC, UPE,
UPE UPE Acél BE, GYT UPE, Acél BE
610 PE, PE, PE, UPE, | PE, UPE, | PE, UPE PVC,PE, | UPVC, UPE,
UPE UPE Acél GYT UPE, Acél BE
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813 PE, PE, PE, UPE, | PE, UPE, | PE, UPE PVC,PE, | UPVC, UPE,
UPE UPE Acél GYT UPE, Acél BE
1016 PE, PE, PE, UPE, | PE, UPE, | PE, UPE PVC,PE, | UPVC, UPE,
UPE UPE Acél GYT UPE, Acél BE
Jelmagyarazat:

PE: polietilén c¢s6, minimum SDR 17,6 méretaranyu, fekete szind.

LPE: Lpe csd, perforalatlan, szimplafalu, vagy duplafalu kivitel, fekete.

PVC: K-pvc bordascsd, perforacié nélkiil, sarga.

UPE: Uvegszal erésitéses poliészter csé.

Acél: acélcsd, kivil fekete, vagy szirke szin(.

BE: terhelés felvételére alkalmas betonlemez (tervezé altal méretezett).

GYT: GyokérterelS lemez (kereskedelemben kaphaté tébbféle tipus és anyag).
5.5. EGYEB MUSZAKI-BIZTONSAGI KOVETELMENYEK

5.5.1. Szakaszolas

A gazeloszté vezetékbe a vezeték szakaszokra bontédsat biztosito elzard szerelvényeket kell
beépiteni. Az elzard szerelvények helyét és egymastdl valo tdvolsagat a helyi viszonyok és
az ellatas igényeinek figyelembevételével a fdldgazelosztonak - a kisnyomasu
elosztovezeték kivételével — ugy kell meghatarozni, hogy hurkolt hal6zat esetén a terulet
maximum 6 darab elzar6 szerelvény mikodtetésével legyen kiszakaszolhato.

Gazelosztd vezetékbe az ellatandé ingatlan telekhataran vagy annak kozelében, illetve az
alabbiakban meghatarozott helyekre elzar6 szerelvényt kell beépiteni.

Elzéré, szakaszolo és fogyasztoi f6elzérbé szerelvények

A szakaszol6 szerelvények helyét és egymastdl valoé tavolsagat a helyi viszonyok és az
ellatas igényei figyelembevételével kell meghatarozni. A szerelvények elhelyezési pontjanak
megallapitdsanal legfébb szempont az akadalytalan megkdézelithet6ség, a kezelés és
karbantartas zavartalan lehetésége. Amennyiben a kézm( helyzet engedi, lehet8ség szerint
az elzard-szerelvények helyét beltertleten forgalomtél elzart teriileten, kilterileten mivelés
nélkuli tertleten kell kijeldIni.

A féelzarot lehetbleg ugy kell elhelyezni, hogy az a kdzteriletrél kezelheté legyen.

Elzaré szerelvények olyan kialakitasuak legyenek, hogy egyértelmlien megkilénboztethetd
legyen nyitott, illetve zart helyzetiik, vagy a nyitott-zart allast jelezni kell. Kizardélag a
foldgazeloszto altal elfogadott tipus tervezhetd és épithetd be!

Szakaszolé elzaré-szerelvény épitendé a csbvezetékbe, az illetékes lizemeltetével
egyeztetve:

- vasutvonal keresztezése el6tt 200 m-en belll,
- csBvezeték és a folydk, vasutvonalak keresztezésénél.

- Uzemeltetési szempontbdl Iényeges helyen,
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- technoldgiai Iétesitmény (nyomasszabalyozé-allomas) el6tt és utan, védézénan kivil, attol

legaldbb 3, legfeljebb 50 méter tavolsagra ugy, hogy allomas-tliz esetén biztonsagosan
kezelhet6 legyen,

- gazellatasi korzetek fliggetlenitésére (lezarasara),
- ledgazo vezetékbe a gazzal ellatott ingatlan fogyasztoi féelzardjaként

- a hidi vezetékszakasz legfeljebb két elzaré-szerelvény lezarasaval kiiktathaté legyen.

Biztositani kell tovabba a vezetékszakaszok lefuvatasanak lehetéségét.
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Gazeloszto vezetékek létesitése

5.5.2.1. Ledugbzott végpont:

5.5.2.1.1.sz. abra
5.5.2.2. El6kerti végpont:

5.56.2.2.1. sz. abra

PE eloszt6-PE leagazo, csévégzard
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PE gerinc elosztovezetek
Csapszekrény

Kezelszar
PE csbvégelzard

PE leagaz0 elosztovezetek l

PE gombcsap

PE csatlakozo
vezeték

PE megftiro nyeregidom

PE ledgazd elosztovezetek

5.6.2.2.2. sz. abra

Acé . .
él eloszt6-PE leagazé, csévégzaro

Acél gerinc elosztévezeték
Csapszekrény

Kezelészar
PE csévégelzaro

PE leagazo elosztévezeték

PE ledgazo

vezeték PE cs-atiakozé

vezeték

Acél leagazo idom PE gombesap
Acél-PE hegeszthet6 | szerelheto osszekotd

5.6.2.2.3. sz. abra

Acé il
él eloszt6-Acél leagazd, csévégzaro
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5.5.2.2.4. sz. abra

5.5.2.3. Fali végpont:

Homlokzati

5.5.2.3.1. sz. abra
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Oldalfali

Fab nyomasszabalyozd (és mérd) allomis

Elzdrd szerelvény G1/2° | vagy G1°
(Fogyasztdi foceap )

. h
il -.:dﬂ_ E't'.‘:
L]

b =, 4 Hon ST o - ¥y ve dréncsd
AR g2 o : P
T _f:"_'!" L
PESO-

TR GRS R T MR A B R R S

5.56.2.3.2. sz. abra

Oldhato kotés | Oldhat6 kotés |

e A\ e Al
Szerelt, acél végén hegeszthetd \ i : Szerelt, acél végén hegeszthetd \ i:
PE-acél 5sszekodtd NS I PE-acél 5sszekotd Ns! I

Bilinccsel rogzitett

Bilinccsel rogzitett
\ védoesd
_PEdn<63

Leagazas véddceso

|

!

i Ledgazés
\

|

|

|

/ .
O X—! Orzimmes
PE dn <63 i ’ \ PE gémbcsap
PE PE gombesap - Actl Hegesztett PE-acél 6sszekotd -
PE eloszté-PE ledgazd, kulsé fali PE Acél eloszt6-PE ledgazo, kilsé fali PE
felallas felallas

5.5.2.3.3. sz. abra
5.5.2.4. Falba (keritésbe) siillyesztett f6elzard
Falba siillyesztett féelzard épithetd, ha az alabbiak teljesiinek:

- a féelzard biztonsagi, nyitast tilté kezelészerkezettel (BNTK) ellatott golydscsap. (igy a
golyodscsapot szerkezeti kiképzése miatt illetéktelenek csak zarni tudjak.),

- a véddszekrény hatso sikja és az épulet belsd falsikja k6zo6tti tavolsag nagyobb, mint 10
cm, (amennyiben az kisebb, mint 10 cm, akkor a véd6szekrény mogé hdszigetelSt kell
beépiteni),
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- a kiépitett falhorony also6 sikja a talajtél legalabb 30 cm-re kerul kialakitasra.
- a leagazo elosztd vezeték végpontja a féelzard csap szekunder oldala
- a falban Iév6 PE csb védelmét biztositd specialis hajlitott acél védbcsé és dréncsé,

-a Kkerités faldba sillyeszthetd, acéllemezbdl készitett és korr6zié ellen védett
védbszekrény,

- kdtéshez szikséges szerelvények.

Méré elhelyezését a G-TU-4 technoldgiai utasitas szabalyozza.

A falba (keritésbe) slllyesztett f6elzard valtozatai és kivitelezése

Szerelt PE-acél 6sszekotd Szerelt PE-acél 6sszekotd

Ledgazas _ Leagazas
O>/ - O>/__ PE dn < 63
< i ~
PE PE dn <63 : Acél  Hegesztett PE-acél 6sszekotd
PE anyagu gazeloszté és leagazo Acél anyagu gazeloszté, PE anyagu
épitése sillyesztett fali féelzaréval ledgazd  épitése  sullyesztett fali
féelzardval

Telekhatar Telekhatar

Szerelt PE-acél 6sszeko6to 2 db Szerelt PE-acél 6sszeko6to 2 db

|
|
|
Pl '
Leagazas | ;| Leagazis )z !
O>/ /. O>/__ PEdn<63 _/ ™|
| N\

PE PE dn <63 Do Acél Hegesztett PE-acél 6sszekotd :

PE anyagu gazeloszt6 és leagazé Acél anyagu gazeloszt6, PE anyagu

épitése siillyesztett felallassal leagazo épitése sillyesztett felallassal

5.6.2.4.1. sz. abra
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5.5.2.5. Zartsoru beépitésnél fali felallds (szabadon 4&ll6, lathaté és falhornyos Kkivitel(
felallas

Szabadon all6 kivitelii felallas

L ﬂ'__ -

L SR T i g >
- -'._2: - JI_:E'-}HT:l....-\"—ﬁ-E

FE basmacsh

5.5.2.5.1. sz. abra

Falhornyos kivitell felallas

PF. hasroncsi
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5.5.2.5.2. sz.abra

5.5.2.6. Pincei végpont:

acélosocsonk
&

o o
«-.-."'5-“.--.-

s, Fali dtvezets

mindsitett

Hegeszies

PE haszonesd (aceél)

5.6.2.6.1. sz. abra

Pincében kialakitott végpontnal csak megfelel8ségi nyilatkozattal rendelkezé, gyari fali
atvezetések épithetdk be.

5.5.3. Talnyomas elleni védelem

Biztositani kell, hogy normal Uzemi koériimények mellett a gazelosztd vezetékben
folyamatosan fenntartott izemi nyomas a rendszer egyetlen pontjan se haladja meg a
legnagyobb Gzemi nyomast.

A nyomashataroldé rendszert ugy kell kialakitani, hogy védelmet nyuljtson a nyomas
megengedett érték folé emelkedése ellen. A tilnyomas-hatarolé berendezés rendeltetési
célra valé alkalmassagat igazolni kell.

Az el6re lathatd hdmérséklet-emelkedés hatasara nem alakulhat ki meg nem engedhetd
nyomas a zart vagy lezarhat6 csévezeték-szakaszokban.

5.5.4. A villamos berendezésekre vonatkozé kovetelmények

A gazeloszté vezetékek villamos berendezéseinek kivalasztasara, telepitésére, l1étesitésére,
felujitasara és bbvitésére a tervezének villamos tervet kell késziteni.

A villamos tervben fel kell tintetni a gazeloszté vezeték mindsitett tOmitettsége, a
gazkibocsatasok, a robbandképes gazkdzeg eléfordulasanak gyakorisaga és id6tartama
figyelembevételével meghatarozott robbanasveszélyes zénakat és azok kiterjedését.

A villamos tervnek tartalmaznia kell az érintés elleni védelem, az érintésvédelem, a tliz és a
robbanas elleni védelem, a villamvédelem és a sztatikus feltolt6édés elleni védelem
megoldasait.

Verziészam: 8. Dokumentum azonosité: G-TU-1
Hatalyba helyezve: 2023. junius 14. Oldalszam: 48/158



MVM Halézat

Gazeloszto vezetékek létesitése

A villamos terv alapjan a tervezé elkésziti a vilamos berendezések szerelési és elsd Uzembe
helyezési utasitasat, amelynek sikeres Uzembe helyezését kdvetben az lUzemelteté a
berendezés hasznalatba veszi.

Csak olyan villamos berendezést és villamos szerkezetet szabad hasznalatba venni, amely
kielégiti az egészséget nem veszélyeztetd és biztonsagos munkavégzésre vonatkozo
kdvetelményeket, és megfelel6ségének kiuldn jogszabalyban eldirt igazolasa rendelkezésre
all.

A villamos berendezés lizemeltetésére, rendszeres felllvizsgalatara, karbantartasara és
bevizsgalasara az lUzemeltetének Uzemi utasitast kell késziteni, vagy meglévd Ulzemi
utasitasat aktualizalni.

Ha a villamos energia kimaradasa veszélyhelyzetet teremthet, két fliggetlen betaplalast kell
létesiteni.

A biztonsagi berendezések aramellatasat, ha a folyamatos Gzem masképp nem biztosithato,
sziinetmentes aramforrasrol kell biztositani.

5.5.5. Villamvédelem

Az éghetd gazok szabadban elhelyezett berendezéseit, ha az villamvédelmi
kockazatszamitas alapjan sziikséges, villamvédelemmel kell ellatni.

5.5.6. Mérés és iranyitastechnika

Az Uzemeltetének az altala meghatarozott pontokon a gazeloszté rendszert olyan jelz6-,
meéré- és regisztrald berendezésekkel kell ellatni, amelyekkel megallapithatdéak a biztonsagi
szempontbdl fontos jellemzdk, igy kilondsen a nyomas és a hémérséklet, tovabba a
beallitott hatarértékek elérése.

Ezek a berendezések feleljenek meg a tliz és a robbanas elleni védelem kdvetelményeinek.
5.6. A KIVITELEZES BIZTONSAGI KOVETELMENYEI

5.6.1. Hegesztés

5.6.1.1. Altalanos kévetelmények

A Tarsasagok minden munkavallaléja, valamint szerz6dott partnerei kotelesek a
rendeletekben, szabalyzatokban, jelen technoldgiai utasitasban, valamint a Munkavédelmi
Szabalyzatban foglalt rendelkezéseket betartani.

A hegesztési rendszer ellen6rzésével és felligyeletével hegesztési felelést, a hegesztési
tevékenység helyszini irdnyitasaval hegesztés iranyitét kell irasban megbizni.

Hegesztést gazelosztdé vezetéken csak az adott tevékenység végzésére mindsitett vagy
érvényes tanusitvannyal rendelkez6 hegeszt6 végezhet.

A foldgazelosztd mikodési terlletén a kiszervezett gaziizemi tevékenységet végzé
gazdalkodd szervezet a hegesztési tevékenységet tanusitd szervezet altal tanusitott,
szakképzett acél- vagy mlanyaghegesztével végeztetheti el.

Hegesztés személyi feltételei:
- betoltdtte a 18. életévét,

- a feladat elvégzésére a vonatkozd jogszabdly szerint el6zetes és id6szakos munkakori
orvosi vizsgalat alapjan alkalmas,

- allamilag elismert hegesztésre jogosité szakmunkas- vagy OKJ bizonyitvannyal, hegesztéi
képesitéssel rendelkezik,
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- érvényes tlizvédelmi szakvizsgaval rendelkezik,

- a hegeszt6 folyamatosan - hat hénapnél hosszabb idétartami megszakitas nélkil - végzi
a technoldgiai vizsganak megfelel hegesztési munkat,

- a hegeszt6 munkaltatéja hathavonta megallapitotta és irasban régzitette, hogy a hegeszté
munkajanak mindsége megfelel a minésité tanusitvanyban foglaltaknak,

- a munka biztonsagos végzésére alkalmas allapotban van,

- a munka- és tlzvédelmi oktatasban részesult és az ott elhangzottakat, a vonatkozo
technolégiai utasitdasok anyagat és a munkavégzéshez szikséges eszkdzdk kezelését
bizonyitottan elsajatitotta, tovabba az ismétlédé munkavédelmi oktatasokon rendszeresen
részt vesz,

- az elbirt egyéni védodfelszereléssel rendelkezik, és azt rendeltetésszeriien hasznalja.
A fenti feltételek mindegyikének egyidejlileg teljesilnie kell.

5.6.1.2. Acélok hegesztése

5.6.1.2.1. Anyagok kivalasztasa, taroldsa és kezelése

Alapanyagok kivalasztasa

Szénegyenérték: gazvezeték létesitésére jol hegeszthetd acélokat kell felhasznalni. Az acél lehet:

— Otvozetlen, alacsony széntartalmu: C < 0,22 % csillapitott acél, melynek vegyi dsszetétele
megfelel az MSZ EN 10020 jelli szabvany hatarértékeinek, vagy

—  Otvozott (mikrobtvozott, alacsony 6tvozéanyag-tartalmu) acél, amelynek szénegyenértéke

Mn N Cr+Mo+V N Cu+Ni

5 15
CEV <£0,43 %, szamitasa az MSZ EN 10025-1 szabvany alapjan.

CEV=C+

Ha szilardsagi okokbdl valasztott 6tvozott acél szénegyenértéke CEV 0,43%-nal nagyobb, akkor
hegesztésére kilon technolégiat (WPS-t) kell késziteni.

Acél csovek gyartasuk szerinti alkalmazhatésaga. Gazelosztd vezeték céljara elsésorban
varratnélkili acélcséveket kell alkalmazni, de elfogadhat6 a spiralvarratos és a hosszvarratos
acélcsd is. Altalanos esetben a gyarilag elére szigetelt gazeloszté vezetékek varratos acél
csoveinél a varrat alapanyaganak megfeleléségét 100% roncsolasmentes vizsgdlattal (ultrahang)
igazolni kell.

Hozaganyagok kivalasztasa

A hozaganyag tipusat a hegesztend§ alapanyag kémiai sszetétele és mechanikai tulajdonsagai
alapjan kell kivalasztani ugy, hogy azok megegyezzenek vagy csak kis mértékben térjenek el
egymastol.

Az alkalmazhaté langhegeszt6 palcak és ivhegeszt6 elektrodak WPS lapokon talalhatok. A WPS
lapokon feltlintetett egyenértékli, helyettesitd6 hozaganyagok kiilén engedély nélkil
alkalmazhatok.

A WPS lapokon eléirttol eltérd minéségli hozaganyagok hasznalatahoz a Tarsasagi hegesztési
felelds irasos hozzajaruldsa szikséges.

A WPS lapokon el6irt méretl ivhegeszt elektrédak esetén - a gydksor hegesztését kivéve - a
hegeszté sajat belatdsa alapjan jogosult egy mérettel kisebb, vagy egy mérettel nagyobb
elektroda atmérét is hasznalni, amennyiben a bevitt hdmennyiség az MSZ EN ISO 15614
szabvany 8.4.8. szakaszanak megfeleléen valtozik. Langhegesztd palcak, illetve a gydksor
hegesztése esetén az elekirédak csak a WPS lapon feltlintetett atmérével alkalmazhatok.
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A hegesztbanyagok legalabb az MSZ EN 10204 szabvany 2.2. pontja szerinti
min&ségazonossagi bizonyitvannyal rendelkezzenek.

Hozaganyagok tarolasa, kezelése

A hegesztbanyagok tarolasara szolgald hely szaraz, egyenletes hdmérsékletl legyen. A tarolasi
hémérséklet nem lehet 18°C-nal kevesebb. A tarold hely relativ nedvességtartalma az 50%-ot ne
haladja meg.

A hegesztéanyagokat a tarolo helyen tételenként - minéség és méret szerint - elkulonitve kell
tarolni ugy, hogy sem a gyart6i csomagolasuk, sem a hegesztéanyagok nem sértlhetnek meg. A
taroldé helyet ugy kell kialakitani, hogy az egyes hegesztéanyag csomagokat kézzel vagy géppel
sérllés nélkil lehessen rakodni és a készlet folytonos cseréje - cserélédése - megoldhato legyen.

Az elektrédak és langhegeszt6 palcak tarolasara a foldtdl legalabb 60 cm-re és a faltdl legalabb
50 cm-re 1évd polcokat kell kialakitani.

A hegesztbanyagokat csak eredeti csomagolasban, olvashaté minéségi jellel szabad tarolni.
Tarolas soran gondoskodni kell a hozaganyagok épségének megdovasarol.

A raktarban a hegeszt6anyagok legyenek nyilvantartva:
— mindség,

—  méret,

— adagszam, vagy mibizonylat szam,

— a beérkezett, illetve kiadott mennyiség,

— abeérkezés és kiadas ideje szerint.

Az eredeti, sértetlen csomagolasu elektrodakat csak a gyarté altal megadott szavatossagi idén
belll lehet felhasznalni. Ennek hianyaban egy évnél régebbi elektréda csak a Technolégia osztaly
engedélyével hasznalhaté fel.

A gyartéterileteken - azon kézi ivhegesztd (féként bazikus bevonatu) elektrodaknal, amelyeknél
a gyartd a kiszaritast a felhasznalas elétt javasolja - csak kiszaritott és hordozhatd elektréda
szaritdban tarolt elektrodak tarthatok. A kiszaritasra vonatkozé héfok-idé adatok a WPS lapokon
kertlnek el6irasra.

Azokat az elektréda tipusokat, amelyekre vonatkozdan kiszaritast a gyarté nem javasol, és a
WPS lap sem tartalmaz ilyen utasitast (rutilos, celluloz, rutil-celluloz bevonatu elektrédak) a
hegeszt6 munkahelyeken elektrodatartd fémdobozokban kell tarolni, amely a nedvességtél,
mechanikai karosodastdl valé védelmet biztositja.

A rutilos és rutil-celluloz bevonati elektrédak széaritdésa (@ nem  megfeleld
tarolas/szallitds/kedvezétlen iddjards miatti) atnedvesedés esetén szikségessé valhat. Ez
esetben a szaritast 100-120 °C-on, 1-2 ¢dran at kell végrehajtani. Az ilyen szaritas
szilkségességét a hegeszt6, vagy az acélhegesztés-iranyitd jogosult eldonteni.

A béarmely okbdl szaritasnak alavetett, és fel nem hasznalt elektrédak Ujraszaritds utan
felhasznalhatok. Az elektrodak legfeljebb haromszor szarithatok, ezt kbvetéen a fel nem hasznalt
elektrédakat le kell selejtezni.

Az elektrédat a munkaterlleten lehet6leg a hegesztési feladat ellatdsahoz szikséges
mennyiségben kell tarolni.

5.6.1.2.2. Hegesztés el6készitése

Vagas (darabolas)
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A cs6szalak végeit a tengelylkre merélegesen kell levagni egyenes beépitéshez (sima csévég).
Ezt a mlveletet helyszini munkanal a csé méreteitél fliggben langvagassal, plazmavéagassal,
flrészgéppel vagy gérgls csévagoval kell végezni.

Gazeloszto vezetékek létesitése

Termikus vagas esetén a hdéhatas dvezetet kell eltavolitani olyan mértékben, hogy a
felkeményedés ne maradjon az anyagban.

Kalibralas

A szallitas, vagy lerakas kdzben megseérilt csdvek végeit - horpadasokat - ki kell egyengetni,
hogy teljes keresztmetszetikben korkorosek legyenek.

A csOvégek ovalitasat szemrevételezéssel szikség esetén egyéb eszkbzzel is ellendrizni kell, a
behorpadt csévéget, le kell vagni.

A cs6végeken fesziltségmentesitést kell végezni (300 °C-ra melegiteni langgal, majd lassan,
leveg6n leh(teni), ha azokon hideg-atalakitas valt sziikségessé.

A csbvégeket szemrevételezéssel ellendrizni kell, berepedés, hossziranyu karc vagy horony nem
lehet rajtuk. Ellendrizni kell az atméréket is, hogy azok a csére eldirt tlirés hatarain belll vannak-
e. Az Osszehegesztésre kerild csovek végeinek a c¢sé hossztengelyéhez viszonyitott
merdlegestdl valo eltérése legfeljebb 0,6 mm lehet, a hegesztéshez illeszkedé csdvégek
vastagsag kuldénbsége nem haladhatja meg a névleges falvastagsag 15 %-at (a merdlegesség
tirése egyenes szakaszokra vonatkozik).

El kiképzés
El kiképzésnél az MSZ EN ISO 5817 szabvany kévetelményeit is figyelembe kell venni.

Azonos falvastagsagu csévezetékek hegesztett kotéseihez alkalmazott él kialakitasok lathatok a
5.6.1.2.2.1. sz. abran. A "V" varrat el6készités méreteit az 5.6.1.2.2.1. sz. tablazat adja meg.

60° =37

varrat: s =3 mm-ig  "V"varrat: s = 3-12 mm
Varratok el6készitése
5.6.1.2.2.1. sz. dbra

A 30°-o0s rézselés csévég marodval, ennek hianyaban kézi kdszdrlvel torténjen.

"V" varrat el6készités méretei 5.6.1.2.2.1. sz. tablazat

Méret jele Méret Tlrés
a 60° +5°
c 1,5 +0,5
0
Verziészam: 8. Dokumentum azonosité: G-TU-1
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b Id. a WPS lapokon

Az 6sszehegesztendd csévégek kozotti hézagnak a WPS lapokon el8irt méretre alakitasara tilos
az anyag nyujtasa, vagy a cs6vég elferditése. Amennyiben az illesztéshez betét szikséges,
annak hossza min. 200 mm legyen.

CsoOvégek falvastagsag kilonbségét csak akkor lehet a helyszinen kiegyenliteni, ha a két csé
belsé atmérdje azonos. A vastagabb falu cs6 kiilsé atméréjét kézi koszorivel kell lemunkalni a
5.6.1.2.2.2. sz. 4bra szerint.

A 5.6.1.2.2.3. sz. abra a mihelyben elégyarthat6 200 mm hosszu kiils6-belsé falvastagsag
kiegyenlitd kdzdarabra mutat példat.

200

7
Y
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}V////////// ML . \
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$q

CsOveégek falvastagsag Kuls6-belsé falvastagsag
kiegyenlitése kiegyenlitd kézdarab
5.6.1.2.2.2. sz. abra 5.6.1.2.2.3. sz. abra

s-s1 falvastagsagok 6sszefliggései 5.6.1.2.2.2. sz. tablazat

s [mm] s1-s [mm] legfeljebb
3-ig 0,7xs
3-8 0,6xs
8-11 04xs
11-25 5 mm

Ha a hegesztendd csovek falvastagsag-kilonbsége meghaladja egyoldalas kiegyenlités esetén
a5.6.1.2.2.2. sz. tablazatban megadott (s1-s) értéket, akkor a vastagabb falu csdvet a vékonyabb
vastagsagra kell leélezni:

- egyoldalas lemunkalas esetén: |1 = legalabb 5 (s1-s),
- kétoldalas lemunkalas esetén: |1 = legalabb 2,5 (s1-s) hosszusagban.

Csobvéq tisztitasa
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Hegesztés el6tt minden csdveéget a varrat kdrnyezetében 20 mm szélességben kivil-beldl meg
kell tisztitani a kémiai és mechanikai szennyezddésektél az erre a célra szolgalé szerszammal
(drotkefével, drotkoronggal stb.). E munkat azért kell gondosan végezni, mert a csévégen hagyott
rozsda, reve vagy rozsdavédd lakk a varratban zarvanyokat okoz, ami nem engedhetd meg.

Csbéveégek illesztése

Arokparton és arokban is a csészalak végeit a szigeteletlen részeknél illeszté szerkezetbe kell
helyezni, amely biztositja a cs6szalak egytengelyliségét. Ellenérizendd (benézéssel, vonalzoval),
hogy a csOvek vizszintes és fliggbleges sikban egyarant egytengelyliek legyenek.

Arokparton az illeszt6 szerkezet lehet DN 100-nal kisebb csévek esetén szdgvas-valyu, DN 100-
nal nagyobb csdveknél gorgds csétamasz, arokban szétnyithatd csdszoritot kell hasznaini.

A gorgds csbétamaszok magassagallitasara az alatamaszto talajtél fliggéen fa maglyat és faéket
vagy csak faéket kell hasznalni. Az ék ne legyen kisebb 40 x 100 x 250 mm-nél.

A gyodkhézag bedllitdsa a cs6végek kdzé helyezett hézagmérdvel torténik. (Bedllitasra alkalmas
egy megfelel6 vastagsagu elektrdéda, huzaldarab stb.)

A beallitott gydkhézag rogzitése torténhet: fliz6varratokkal, a cs6re hegesztett ideiglenes athidalo
lemezzel, amely utdlag lekdszdrilendd.

CsoOvek mozgatasa a csévég illesztéshez:
— A DN 200-nal nagyobb csdveket emel6 berendezés segitségével kell mozgatni.

— A csoOvek forgatasahoz olyan eszkozt kell hasznalni, amely a cs6véget nem deformalja
(pl. 1&ncos cséfogot).

— A csovek tolasa, forgatasa, illetve az egész épitési folyamat soran tgyelni kell ra, hogy a
cs6 szigetelése ne séruljon.

— A 5.6.1.2.2.3. sz. tablazat a gérgékon elforgathatd javasolt cs6hosszakat tartalmazza a
csbatmérd figgvényében.

Elforgatasi hossz atmérénként 5.6.1.2.2.3. sz. tablazat

A csb névleges atmérdje Elforgathat6é cséhossz
[mm] [m]
100 100
150 80
200 60
250 40
300 40
400 30

Cso6kapcsolatok 6sszeallitasa
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Spiralhegesztésii és hosszvarratos csdvek végeit ugy kell 6sszeallitani, hogy a kérvarrat mentén
a spiral vagy hosszvarratok talalkozasa kozott legalabb 100 mm tévolsag legyen. Tébb varrat
talalkozasat, az un. "varrathalmozast" kerulni kell!

Gazeloszto vezetékek létesitése

Egytengelyl cs6kapcsolatok dsszeallitasanal megengedhetd hiba

Kdvetelménye: a cs6végek Osszevalogatassal, forgacsold6 megmunkalassal vagy kitagitassal
torténd illesztése. Az egytengelyliség értelmezése a 5.6.1.2.2.4. abran lathaté.

Egytengelyl csbkapcsolatok 06sszeallitasanal megengedhetd hibakat néhany jellemzd
falvastagsag értékre a 5.6.1.2.2.4. sz. tablazat tartalmazza.

0 1 Py 1 ST

Cso6 Osszeallitasi hiba

5.6.1.2.2.4. sz. abra

Cs6méretenként megengedheté maximalis eltérés 5.6.1.2.2.4. sz. tablazat

Csb6 méretei Megengedhet6 hiba
Névleges atméré | Falvastagsag max. (e)
DN 150-ig s =6 mm 0,8 mm
DN 150-DN 300} s=10 mm 1,2 mm
DN 300 felett s =10 mm 1,6 mm

5.6.1.2.3. Hegesztés

A Tarsasagok gyakorlata szerint a cs6vezetékek hegesztése:

— DN 100 méretig, 4,5 mm falvastagsagig lang- és ivhegesztéssel (311-es eljaras)
— DN 100 méret felett kizardlag ivhegesztéssel (111-es eljaras) torténik.

—  Ervényes WPQR és WPS esetén mas hegesztési eljaras is alkalmazhato.

Flzbvarratok készitése

A fazbvarratok készitésének célja a beallitott gyokhézag, az dsszeallitott darabok rogzitése. A
flzBvarratok elhelyezhetfk a hegesztéshez el6készitett varrathoronyban, illetve a flizés térténhet
a csbre hegesztett ideiglenes athidalé-lemezzel, amelyet utdlag le kell kdszorilni. A DN 300-nal
nagyobb csévek rogzitéséhez j6l hasznalhaté a két félbél allé csékdzpontositd bilincs, amely
egyuttal az egytengelyliséget is biztositja.

A kialakult gyakorlat szerint a fliz6varratokat a varrat készitésére is feljogositott hegeszt6 késziti.
A fzbvarratok készitése a WPS lapokon megadottak szerint torténjen.

Hegesztési munkak
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A varratok készitése a WPS lapok alapjan torténjen. A kiadott WPS lapok rendszere az
Tarsasagok sajat tulajdona, azokat kizarélag sajat munkavallaloi alkalmazhatjak. Kuilsé
kivitelez8k kotelesek eljarasvizsgélattal igazolt sajat WPS rendszert kidolgozni és azt a
Tarsasagok hegesztési felel6sének betekintésre benyujtani.

Az acélhegesztés-iranyité a munka megkezdése el6tt a hegeszté részére atadja az alkalmazandé
WPS lapot, illetve a hegesztéshez szikséges hozaganyagot biztositja szamara. A kiadott WPS
lap szamat elosztovezetékek hegesztése esetén a hegesztési napléban kell régziteni.

A hegesztési munkak soran az alabbi feltételek biztositasa elengedhetetlen:

— Avarratokat a gyors lehiléstdl is védeni kell. A teljes lehdlési id6 kb. 2 6ra. Talajvizes helyen
gondoskodni kell arrél, hogy az emelkedd viz ne érje el a varratot (zsomp, szivattyu).

— A megkezdett varratot az adott m{iszakban be kell fejezni.

-~ Otvdzetlen vagy gyengén 6tvdzott szénacélbol készitett csdvek hegesztésénél, +5°C
hémérséklet alatt: a hegesztési helyet eldmelegitéssel kell nedvesség- mentesiteni.

—  Otvozetlen vagy gyengén otvozott szénacélbdl készitett csévek hegesztésénél -5 °C
hémérséklet alatt gondoskodni kell a csé megfelelé elémelegitésérél, a kornyezet
temperalasardl, kildn hegesztési munkarend és utasitas szerint. Ezek hianyaban hegeszteni
tilos.

— Kuilénb6z8 anyagmindségli csdvek Osszehegesztése esetén a hegesztési munkarendet a
kedvezétlenebb tulajdonsagu anyagnak megfeleléen kell 6sszeéllitani.

— A gazelosztd vezetékekbe a csdveket, idomokat, szerelvényeket stb. feszliltségmentesen
(hajlitas, csavaras stb.) nélkll kell beépiteni, a hegesztés ideje alatt biztositani kell, hogy a
csOkiegyenlitd elemek eléfeszitése a hegesztési varratot, vagy varratokat ne vegye igénybe.

— Gazelosztd vezetékekhez utélagosan hegesztéssel erdsitendd elemek és a vezeték
hegesztési varratai k6z6tt is, nem parhuzamos varratok esetében, tavolsagot kell tartani, ez
a vezeték falvastagsdganak minimum 6tszorése legyen.

— A varratok pontszerli egybeesése megengedett, de ezen a helyen a hegesztési hely
elékészitése kotelezd (varratalak kimunkalas, felllet el6készités).

— Szerelvények és idomok stb. keresztvarratai egyméashoz 100 mm-nél ne legyenek kézelebb.
— Technolégiai tartozékok tartészerkezete nem hegeszthet6 a csévezetékhez.

— Csonkok, csémegfogasok, stb. varratai és a vezetékcsé varrata kdzétt min. 200 mm legyen,
spiralvarratos csé esetén ez a tavolsag a csékerulet 1/3 hosszanal nagyobb legyen.

— Avarrat lehilését vizhiitéssel vagy egyéb mdodon siettetni tilos!

— A kész varratot, ha a WPS lap, vagy egyéb utasitas el6irja, varrattakaré paplan alatt kell
lehdteni.

ivhegesztésnél a gydksor készitésekor a fiiz6varratokat mindig ki kell k&szoriilni,
langhegesztésnél a fliz8varrat beleolvaszthat6 a gydkbe.

A repedt fliz6varratot ki kell kdszoérulni.

ivhegesztésnél az egyes varratsorok elkésziilte utan salakolé kalapaccsal, kézi vagy gépi
drotkefével, majd gondos koszoriiléssel el kell tavolitani a varratot fedé salakréteget és
zarvanyokat, a fellletet egyenletesen simara kell kdszorilni.

Elektréda cserénél vagy ujrakezdésnél a mar meglévé varraton kell az ivet gyujtani a végkratertél
visszafelé 10-15 mm-re és ott kell vezetni egészen a mar leolvadt varrat végéig.

Verziészam: 8. Dokumentum azonosité: G-TU-1
Hatalyba helyezve: 2023. junius 14. Oldalszam: 56/158



MVM Halézat

Gazeloszto vezetékek létesitése

A hegeszt6 a jelét az altala elkészitett varratot a varrat 100 mm-es kornyezetében koteles
maradandodan feltiintetni.

Az elkészllt hegesztési varratok lehllése utdn a korr6zios karosodast meg kell akadalyozni
atmeneti korrézidvédelem alkalmazésaval a végleges szigetelésig.

5.6.1.2.4. Varratok roncsolas mentes vizsgalata

Elosztovezetékek varratellenbrzését szemrevételezéssel 100%-ban a hegesztd, 50%-ban a
hegesztés iranyitd végezze. Fokozott igénybevételnek kitett varratok ( pl.:hidi vezetékek, )
esetében a hegesztés iranyitdé 100 %-ban ellenérizze a varratokat szemrevételezéssel.

MSZ 11413-5 - Gaztébmorség és vizsgalata. Gazeloszté vezetékek — szabvanyban rogzitett
tomorségvizsgalattal kell ellenérizni:

— az elosztovezetékekre ivhegesztéssel rogzitett foltlemezek, leagazasok és ballonozé
csonkok varratait,

— az uj és a meglévd gazelosztd vezetékek dsszekotésére szolgald varratokat.

Roncsolas mentes (radiografiai) vizsgalatot kell végezni az adott vezeték hegesztési
utasitasaban, tervdokumentaciojaban el6irt helyeken kivul:

— Atompahegesztéssel készult varratokon DN 50-nél nagyobb névleges méret esetén:

- minden munkaarokban készitett hegesztési varraton, kivéve az uj és a meglévd
gazelosztd vezetékek dsszekodtésére szolgald varratokat,

- a szilardsagi nyomasprébaval nem ellendrzétt varratokon,a javitott varratokon, az
el6z6 pontban felsoroltakon tul a tompahegesztéssel készllt varratok radiografiai
vizsgalatat hegeszténként a hegesztési varratok legalabb 10%-an kell elvégezni,
de legalabb 1 varratot ellenérizni kell. A vizsgalandé varratokat a féldgazeloszté
jeloli ki.

- kozvetlen a szerelvények el6tti és utani egy-egy varraton,

- amitargy-keresztezéseknél legalabb a mltargy-keresztezéssel érintett szakaszon
Iévd és annak végeitdl szamitott egy-egy varraton,

- akozmialagutba, illetve a védécsébe keriild varraton,
- afokozott igénybevételnek kitett hegesztési varraton (pl. hidak vezetékei),
- abanyafeligyelet vagy a féldgazelosztd altal kijeldlt varratokon.

Utdlagosan épitett leagazo eloszto vezetékek rontgen és szigetelés vizsgalat elvégzése az alabbi
esetekben indokolt:

— acél anyagu leagazo vezeték esetében 1 bar és e feletti Uzemi nyomas esetén vagy,
— amennyiben a ledgazo vezeték féutvonalon kerdl kiépitésre, vagy
— aleadgazé vezeték teljes hosszusaga meghaladja a 25 m-t.

A varratokat az MSZ EN 13018 szdmu ,Roncsolas mentes vizsgalat. Szemrevételezéses
vizsgalat. Altalanos alapelvek” és az MSZ-14-01052 szamu "A banyahatosag feliigyelete ala
tartoz6 acél csbvezetékek hegesztési koérvarrataival szemben tamasztott radiografiai
kovetelmények" elbirasai szerint kell kiértékelni. Az értékelésnél figyelembe kell venni a
kotésekben megengedhet6 eltéréseket.

Kilon tervezéi elbiras esetén a kiértékelés torténhet az MSZ EN ISO 5817 szabvany "C"
(kbzepes) kategoriaja szerint. Az eltéréseket az MSZ EN ISO 6520-1 szerint kell besorolni.
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A vizsgalt varrat vizsgalati szamat a varrat mellett maradandéan (pl. beiité bélyegzével) fel kell
tintetni. A vizsgalati szdm és a hegeszt§ azonositd jelének feltiintetése kotelezd a vizsgalati
jegyz6konyvon, illetve a radioldgiai felvételen is.

Ha a varrat ellen6rzésekor valamely hegesztd varratainak 10%-a hibasnak bizonyult, akkor a
hegeszt§ altal készitett varratok 25%-at meg kell vizsgélni. Ha ekkor tovabbi varrat mindsul
hibasnak, a hegeszt§ altal készitett valamennyi varratot vizsgalni kell és fel kell tarni a hibak okat,
a hegeszt6t a gazelosztd vezeték hegesztési munkairdl le kell valtani.

A hegesztési varratok vizsgalatat csak erre jogosult, tanusitassal rendelkezé személy vagy
szervezet végezheti.

5.6.1.2.5. Varratok javitasa

A roncsolas mentes vizsgalatok soran nem megfelelének minésitett varratokat helyileg, vagy
kivagassal javitani kell.

Ha a vizsgalt varrat hibas része a varrat hosszanak 30 %-anal kisebb, akkor a hegesztett
cs6kotés a hibas rész kivagasaval, kikOszorllésével, illetve kivésésével, majd ujbali
hegesztésével kijavithato.

Ha a varrat hibgja a varrat hosszanak 30 %-andl nagyobb, a hibas csékotést ki kell vagni és
legalabb 1 m hosszi cs6darab kivagasaval, megfelel6 hosszusagu csédarab behegesztésével
lehet javitani.

A varratjavitast fellileti hibaknal is csak fém tisztara el6készitett varratfellileten szabad végezni.
A hegesztési miveletnél felderitett anyaghibas csovet a gazvezetékbdl telijes hosszban ki kell
vagni.

Ha a kivagas utan a szikséges illesztési hézag nem biztosithatd (a vezeték nem mozgathato),

akkor olyan hosszu toldd-csévet kell alkalmazni, hogy a kdrvarratok 0,5 m-nél kézelebb ne
keriljenek egymashoz.

Varratszakaszt DN 100 cséméret alatt egyszer, e feletti méretnél legfeljebb kétszer lehet javitani.

Ateljesen hibas varrat vagy varratrész javithat6 olyan modon is, hogy a két csé illesztésénél teljes
kerileten vagy részen kikdszorllik a varratot és a hegesztést az el6z6ekben leirtak szerint végzik
el.

A javitas (Ujrahegesztés) a varrat hegesztéséhez eredetileg alkalmazott WPS szerint végzendd
el. Indokolt esetben (hibas varrat kilelvagasa esetén) az acélhegesztés-iranyitdé mas
alkalmazhaté WPS szerint is Ujrahegesztetheti az adott varratot.

A javitas tényét a hegeszt6 bélyegzdje beltése mellett jeldini kdteles:
— egyszer javitott varrat esetén J jelet
— kétszer javitott varrat esetén JJ jelet kell beltni.

A javitott varratokat ismételt roncsolasmentes vizsgalat ala kell vetni. A "J", illetve "JJ" betlt a
vizsgalati szdm és a javitast végz6 hegeszt§ azonositd jelének feltiintetése mellett kotelezé a
vizsgalati jegyz8kdnyvon, illetve a radiografiai felvételen is feltlintetni.

5.6.1.2.6. A hegesztési munkak dokumentalasa

Gazeloszté vezetékek és tartozékaik, tovabba a DN 25-nél nagyobb méreti nagykdzép nyomasu,
DN 50-nél nagyobb méretli k6zép- és a DN 100-nal nagyobb méretl kisnyomasu, acél anyagu
csatlakozo6 és fogyasztdi vezeték hegesztési munkairdl hegesztési dokumentaciot kell késziteni,
tovabba az épitési naploval parhuzamosan hegesztési naplét és a varrattérképet is vezetni kell.
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A hegesztési dokumentacionak a hegesztési tevékenység kovethetéségének azonositasa
céljabol legalabb a kévetkezdket kell tartalmaznia:

— a hegesztési utasitast (WPS = Welding Procedure Specification),
— a hegesztési napldt,

— az alapanyag és hozaganyag megfelel6ségi igazolasat,

— ahegeszt6 tanusitasat igazolé dokumentum masolatat,

— varrattérképet (mely egyértelmi és olvashaté legyen, valamint alkalmas legyen az egyes
varratok, idomok és szerelvények geodéziai kitlizésére) és

— ahegeszt6 berendezés fellilvizsgalatanak érvényességét igazolé6 dokumentumokat.

A hegesztési naplot a hegesztés helyszinén kell tartani, és a hegesztés soran folyamatosan kell
vezetni. A hegesztési naplé formatumat a Hegesztés felligyelet c. utasitas melléklete tartalmazza.

A hegesztési naploban legalabb a kdvetkezdket kell feltiintetni:

— a gazelosztd vezeték megnevezését, azonosité adatait (a vezeték atmérdjét, alapanyag
min6ségét),

— ahegeszt6-berendezés tipusat, azonosito jelét (ivhegesztés esetén),

— ahegeszt6 olvashatd nevét és azonosito jelét,

— ahegesztési varrat azonosité szamat,

— ahegesztés idépontjat (év- hénap-nap),

— az alapanyag megnevezését (csé vagy idom azonosito jelét),

— ahozaganyagok megnevezését (tipus, minéség és méret),

— ahegesztési eljaras kodszamat,

— az alkalmazott WPS lap (lapok) szamat

— akdrnyezeti jellemzéket (hémérséklet értékét),

— avarrat esetleges javitdsanak tényét (J- = egyszer javitott, - JJ = kétszer javitott),

— aroncsolas mentes (ide értve a szemrevételezést is) varratvizsgalat madjat, eredményét,

— ahegesztést végz6 és az acélhegesztés-iranyitd nevét és alairasait.

A roncsolas mentes vizsgalati jegyz6konyveket, hozaganyag minéségazonossagi
bizonyitvanyokat az elkészitett dokumentaciohoz kell csatolni.

5.6.1.2.7. Munka- és t(izvédelmi el6irasok

Hegesztés soran alapvetéen a Hegesztési Biztonsagi Szabalyzatban, a Tarsasagok
Munkavédelmi Szabéalyzataban és Tlzvédelmi Szabalyzataban, illetve a hegeszt6-berendezés
kezelési utasitasaiban el6irtakat kell betartani.

5.6.1.2.8. Acél hegesztés targyi feltételei

A Tarsasagok munkavallaloi és a kilsd Kkivitelez6k a kovetkezb targyi feltételekkel
rendelkezzenek.

Langhegesztés berendezései:
— gazpalack oxigén legfeljebb 200 bar, acetilén legfeljebb 18 bar,
— nyomascsokkentd (reduktor) MSZ EN I1SO 2503 szerint,
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acetilén tomlé (legalabb 5, legfeljebb 30 m hosszusagu) d=8mm,

oxigén témlé (legalabb 5, legfelijebb 30 m hosszusagu) d=6 mm,
langvisszacsapas gatlé (oxigén, acetilén),

hegesztdpisztoly (1 — 4 szamozasu keverészarral) az MSZ EN 1SO 5172 szerint,
vagopisztoly,

egyeéni védéeszkdzok.

Bevont elektrodas kézi ivhegesztés berendezései:

hegeszt6 aramforras,

hegeszté kabel (legaldbb 35 mm?2 keresztmetszetl, legaldbb 3 m hosszu, rézfonatos) -
hosszu kabel esetén novelt keresztmetszetet kell alkalmazni,

aram visszavezet6 (test) kabel - munkadarabra csatlakoztatasa csavaros, rugos szoritoval
vagy rahegesztéssel torténik,

elektrédafogo,

elektroda tarolészekrény (raktédrozashoz), elektréda tartd (helyszini munkahoz),
elektrédaszarito (ha szikséges),

elémelegité gazégls felszerelés (ha szikséges),

salakol6 kalapacs,

drotkefe,

koszord.

A hegesztés tovabbi targyi feltételei a hozaganyag, hegesztési frocskolés-védé pasztak, spray,
elémelegitési hémérséklet ellenérzé krétak.

5.6.1.3. PE Csovek és idomok hegesztése

5.6.1.3.1. Anyagok kivalasztasa, taroldsa és kezelése

Alapanyagok kivalasztdsa

Az elBirasok kdzul a legfontosabbak:

Gazvezeték céljara csak a "G" jelzéssel ellatott PE csé és idom alkalmazhato.

A PE csoévek és idomok gyartasahoz felhasznalt granulalt keverék és a feldolgozott keverék
(cs6 és idom) tulajdonsagai feleljenek meg az MSZ EN 1555 jelli szabvany el6irasainak.

Meglévé PE anyagu gazvezeték javitasahoz MRS 10 [Mpa] szilardsagi osztalyu PE 100
megnevezésl alapanyagbdl készilt csé/idom is felhasznalhato.

Uj PE anyagu gazvezeték (csé és idom) csak MRS 10 [MPa] szilardsagi osztalyd, PE 100
megnevezési alapanyagbdl épilhet

Konfekcionalt PE idomok (T-idom, sz(ikitdk) nem hasznalhatok.

A csdvek és idomok alkalmazhaté szabvanyos méretaranya:

az SDR 11 méretaranyu csévek és idomok DN 20-DN 315 méretben alkalmazhatdk,
az SDR 17 (17,6) méretaranyu cs6 és idom csak a DN 90 méret felett alkalmazhatd,

DN 400 méretben csak SDR 17 (17,6) méretaranyu csé hasznalhaté.
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— Jogszabaly elbirasai szerint PE anyagu gazvezetékek megengedhetd legnagyobb Uzemi

nyomasa:

PE méretarany és Uzemi nyomas 6sszetartozé elméleti értékei 5.6.1.3.1. 1. sz. tablazat

Méretarany

PE 100

elméleti legnagyobb
Uzemi nyomas

SDR 17 (17,6)

6 bar

SDR 11

10 bar

5.6.1.3.2. Hegesztési eljarasok kivalasztasa

A helyszini hegesztési eljarasok azonositasa, kddszamokhoz tartoz6 megnevezések:

— 10320: hevitd elemes, tompahegesztés, gépesitett eljaras

20122: hevit6 elem nélkuli (fit6szalas) tokos, gépesitett eljaras automatizalt vezérléssel

— 20222: hevité elem nélkili (fit6szalas) nyereg, gépesitett eljaras automatizalt vezérléssel

A Tarsasagok terlletén, gazeloszté és leagazd elosztd vezetékeken, tovabba csatlakozo- és
eljarasok alkalmazhaték a vezeték

fogyasztéi vezetékeken az alabbi PE hegesztési

nyomasfokozatatol fliggetlendil:

5.6.1.3.2.1. sz. tablazat: PE cs6vezetéken megengedett hegesztési eljarasok az atmérdk

fliggvényében

Hegesztési eljarasok

Csd meérete
/d/ Tompa CNC | Fit6-szalas
10320

20 SDR 11 - +

32 SDR 11 - +

63 SDR 11 - +

90 SDR 11 - +
110 SDR 17 (17,6) - +

110 SDR 11 - +
160 SDR 17 (17,6) + +

160 SDR 11 + +
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200 SDR 17 (17,6) + +
200 SDR 11 + +
250 SDR 17 (17,6) + +
250 SDR 11 + +
315 SDR (17,6) + +
315 SDR 11 + +
400 SDR (17,6) + +
400 SDR 11° + +

" A Tarsasagok teriletén d 400 méretben gazvezeték csak az SDR 17 (17,6) méretaranyu cs6bol
épithet6

5.6.1.3.3. Hegesztési munkak el6készitése

Szemrevételezéssel, szilkség szerint méréssel kell ellenérizni a kilsé atmérét, teljes kerilet
mentén a falvastagsagot, az ovalitast (legfeljebb 2%), a kiviteli tervnek megfelel6 MRS értéket,
és SDR méretaranyt kell vizsgalni. A nem megfelel6 darabok beépitése tilos!

A csoveket tengelylkre merdlegesen kell levagni, a vagashoz specialis eszkdzdk alkalmazhaték,
a cséveégek éleit vagas utan sorjatlanitani kell.

A vagas eszkozeit kezelési utasitasuk szerint kell haszndlni. Az eszkdzdk rendeltetésszeri
hasznalatra alkalmas allapotban legyenek, munkakezdés el6tt ezt a kezelének ellendriznie kell
(vagéélek megfelel6 allapota, elektromos berendezések, csatlakoztatasuk épsége stb.).

Beépités, hegesztés el6tt szemrevételezéssel ellendrizni kell a csdvek tengelylkre valo
merblegességeét.

Gondoskodni kell a csévégek mechanikai és vegyi tisztitasardl. A hegesztési fellleteket és
kdzvetlen kdrnyezetuket az oxidréteg eltavolitdsa érdekében, — kdzvetlenul az 6sszekotés eldtt —
specialis szerszamokkal kell megmunkalni. Az oxidmentesitett fellleteket egyszer hasznalatos,
tiszta, fehér papirtdrélk6z6 minéségl, papirral és zsirtalanité folyadékkal kell megtisztitani.
Ugyanigy kell tisztitani a karmantyuk belsé felliletét is. A zsirtalanito folyadék olyan legyen, amely
parolgasi maradék nélkil szérad fel, mas anyagot (pl. olaj) nem tartalmazhat. Erre célszer(
denaturalt szeszt alkalmazni. A papir nedvesitésekor a folyadék palack zard sapkajat csak
fellazitani szabad, levenni tilos — a szennyezddés elkerilése érdekében.

CsOvég hegesztésénél a folyadékos tisztitast a csévég maras elétt kell elvégezni, a lemunkalt
homlokfellilethez e miivelet utan mar nem érhet semmi.

A csbszalakat az arok fenekén sinusvonalban kell elhelyezni ugy, hogy a gyarté jele felilre
kerdljon.

Az elkészllt vezeték végeit a szennyezddések bekerllése ellen le kell zarni.
5.6.1.3.4. Hegesztés

A varratok készitése a WPS lapok alapjan torténjen. A kiadott WPS lapok rendszere a
Tarsasagok sajat tulajdona, azokat kizardlag sajat munkavallaléi alkalmazhatjdk. Kuilsé
kivitelez6k kotelesek eljarasvizsgalattal igazolt sajat WPS rendszert kidolgozni és azt az
Tarsasagok Hegesztési felelésének jovahagyasra benyujtani.
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A WPS lapok rendszerében az egyes eljarasok soran alkalmazhaté atméréként megadott kiemelt
méretek az Uj épités esetére vonatkoznak. Az elosztasi terlleten mar meglévd vezetékek
hegesztésekor a WPS lapokon megadott egyéb méretek is alkalmazhatok.

A PE hegesztés-iranyité a munka megkezdése el6tt a hegesztd részére atadja az alkalmazandé
WPS lapot. A kiadott WPS lap szédmat elosztévezetékek hegesztése esetén a hegesztési
napléban kell régziteni.

PE hegesztések esetében, az eljarastdl fliggetlenil altalanos eléiras, hogy a technoldgiara elirt
hdlési id6t kovetd 1 oran belll a hegesztés kdrnyezetét mechanikailag terhelni tilos, tovabba az
el6irt hegesztési nyomaseértékeket a hiilés befejezésig fenn kell tartani.

A PE8O0 és a PE100 alapanyagu csovek/idomok feltétel nélkil hegesztheték egymashoz.

Tompahegesztéssel csak azonos szabvanyos méretaranylu (SDR) csészer(i végeket lehet
0sszehegeszteni (maximalt a palast eltolodas!). Ha nem azonos elemeket kell 6sszehegeszteni,
akkor atmeneti kdzdarabot kell beépiteni, vagy lemunkéalassal megfeleléen at kell alakitani az
idomot (mivel ez altalaban cs6-idom csatlakozasnal fordul eld).

A t6bb szakaszban arokba helyezett cs6szakaszok dsszekdtését a megfeleld méretli fejgddorben
kell végrehajtani.

Torekedni kell arra, hogy a kétések lehetéség szerint a munkaarkon kivil késziiljenek el.
A munkaarok mellett 6sszehegesztett csd hossza legfeljebb 100 [m] lehet.
A varrat hiilését nem szabad siettetni sem levegd ra fuvassal, sem vizzel val6 hiitéssel.

Szélben, nedves idében, illetve 5 [°C] alatti kdrnyezeti hémérséklet esetén véddésatort kell
alkalmazni.

Biztositani kell, hogy a hegesztendé munkadarabok (cs8, idom) hémérséklete -5 [°C] és
+40 [°C] koz6tt legyen.

-5 [°C] alatti kdrnyezeti hémérséklet esetén a hegesztés elbtt annyi id6vel kell a csévégeket a
védd@satorba helyezni, hogy azok képesek legyenek legalabb 5 [°C] f6lé melegedni.

A felmelegedést a csé kerllete mentén — féleg alul, a talajjal érintkezd részen — ellenérizni kell
hegesztés el6tt. Sziikség esetén hé-légfuvéval gyorsithatd a felmelegedés.

Amennyiben a cs6 hegesztendd vége (pl. nyari napsités miatt) e f6lé melegedne, ugy a
hegesztést megel6zden le kell hiiteni vizzel, de tgyelve arra, hogy hegesztéskor mar meg legyen
szaritva.

A csovek hegesztendd végeinek és az idomok hémérséklete egyforma legyen a hegesztéskor
(védeni kell azokat a kézvetlen napsugartol).

A hegesztendd csdvek szabad végét, melyet nem kerll éppen hegesztésre, le kell zarni a
hegesztési helyre haté hiitd huzat megakadalyozasa érdekében.

Tompahegesztés

Tompahegesztés eszkdzei és folyamata

Tompahegesztésnél a csovek sik, parhuzamos homlokfelliletei kerlilnek 6sszehegesztésre. A
hegesztéshez szikséges hémennyiséget egy elektronikus hdémérseéklet-szabalyozd
automatikaval ellatott hegeszt6tikor, a hegesztéshez szikséges erét pedig a hegesztd
berendezés (kbzpontositd-6sszehuzd gép és hidraulikus tapegység) biztositja.

A hegesztd berendezés Uzembe helyezése elbtt ugy kell a részegységeket telepiteni, hogy azok
a munkavégzést ne akadalyozzdk. A hegeszt6tikrot és a cs6vég marét a kozvetlen
felhasznalason kivil mindig allvanyukon szabad csak tarolni.
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A hegeszté berendezés minden egységének mindig kifogastalanul elékészitett allapotban kell
lenni, a tisztitdsra és a mozgo alkatrészek kenésére gondot kell forditani

A hegesztétukor munkafellleteit minden hegesztési ciklus el6tt szalmentes papirral és alkohollal
meg kell tisztitani. A hegesztés csak akkor kezdhet§ meg, ha az oldészer maradék nélkil
elpérolgott. A fitésének bekapcsolasat kdvetéen megkezdbdik annak felmelegedése, az elbirt,
beéllitott hémérséklet elérését a vezérlbegység erre szolgald jelz6lampaja mutatja. Amikor ez a
lampa a hémérséklet elérését jelzi, a hegesztést még nem szabad megkezdeni, még 10-15 percet
varni kell a teljes feluletl héegyensuly kialakulasaért. Napi munkakezdéskor tapintohémeérdvel
ellendrizni kell a hegesztétikor tényleges felszini hémérsékletét, sziikség esetén korrigalni kell a
szabalyozdjaval.

Minden hegesztés el6tt ki kell mérni a csodvek Uresjarati 0sszemozgatasahoz sziikséges
hidraulikus nyomas értékét, ezzel az értékkel kell névelni a WPS lapon eléirt alkalmazandé
nyomasokat. Ez a veszteségnyomds a tényleges hegesztési nyomas 25%-at nem haladhatja
meg, tulzott vonszolasi er6igény esetén ellendérizni kell, hogy a mozgdpofaba fogott csé a gérgds
tamaszokon megfelel6en van-e alatamasztva, vagy a gérgék nem akadnak-e.

Tompahegesztés el6készitésekor a gorgdket ugy kell elhelyezni, hogy a csévégek egytengelylen
befekldjenek a kézpontosité-6sszehuzd gépbe, csak ezt kdvetéen lehet a pofakat zarni.

A cs6végek parhuzamosité marasa el6tt meg kell gy6z6dni, hogy kell6 hosszusagu csévég all-e
ki a befogopofak kozt. A belsé allé és mozgd pofak kdzé benyuld csévég-darabok kidllasa akkora
legyen, hogy az azok hosszat csokkenté technoldgiai folyamatok ellenére még mindig maradjon
elegend6 mozgasi lehetésége a mozgoé pofanak, hogy a hegesztési nyomas kialakulhasson a
csOvégek kozt. (A pofak kdzti cs6hosszat csokkenti a csévég maras, valamint a hevitési
folyamatok soran leolvasztott anyag mennyisége!)

A tompahegesztéssel O6sszehegesztend6 fellleteket csévég mardval kell megmunkalni, a
megmunkalas elétt a cs6végeket mechanikailag és vegyileg meg kell tisztitani, a marassal
megmunkalt fellleteket azt kdvetéen mar tovabb tisztitani (zsirtalanitani) nem szabad!

Ellenérizni kell a csévégek pontos illeszkedését. A csévégeket sszeérintésig elére kell tolni, majd
ellendrizni kell, hogy palasteltoloédas-mentesen, résmentesen illeszkednek-e.

A megengedett legnagyobb rés a csévégek kozott 0,5 [mm] lehet. A legnagyobb palasteltolodas
a hegesztendd csé falvastagsagatdl fligg, annak legfeljebb 10%-a lehet.

A megfeleld illeszkedés elérése utan a forgacsot el kell tavolitani a cs6é belsejébdl és a
hegeszt6gépbdl. Ezt kdvetben az egytengelylien beallitott és parhuzamositott csévégek a
hegeszt6tikor behelyezéséig maradjanak 6sszeillesztett helyzetben, a szennyez8dés kizarasa
érdekében.
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5.6.1.3.4.1. sz. abra: A tompahegesztés fazisai

A tompahegesztés fazisainak paraméterei 5.6.1.3.4.1. sz. tablazat

Hegesztési-fizisok-paramétereic
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(A Tarsasagok terlletén Uj vezeték épitésekor csak a vastaggal jeldlt cséméretek
tompahegesztése megengedett)

Atompahegesztés soran a hegesztend6 fellletek az el6irt idejl felmelegedése alatt a csévégeket
a héntartasi nyomassal kell a hegesztétikornek sajtolni. Ezutan a hegesztétikrot csavaras nélkil
le kell valasztani az 6sszehegesztendd csévek homlokfeliletérél, majd a kozpontosito-osszehiizéd
gép segitségével a hegesztendd fellleteket egymashoz kell nyomni. Ez az atallasi id6 nem
haladhatja meg a WPS lapon el6irt ciklusid6t. A hegesztési nyomast az el6irt nyomas felépitési
id6 alatt kell Iétrehozni a hidraulikus tapegységgel, majd a hegesztéshez szilkséges nyomoerst
meghatarozott ideig fenn kell tartani. Hilés alatt ellendrizni kell, nem csdkken-e a nyomas,
szlUkség esetén utannyomassal kell a veszteséget potolni.

A hegesztési varrat szemrevételezéses ellenérzése

Minden hegesztés utan a hegeszté szemrevételezéssel, korkdrosen ellenbrizze a hegesztési
varratot.

A joénak itélt varratot a hegesztdé beité szamaval meg kell jeldlni, a varrat mellé fel kell irni a
hegesztési varrattérképi varratszamot, tovabba az ellenérzés tényét, mindsitést a hegesztési
napléban fel kell tiintetni.
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Hegespdsi varratdudorok vizudls dékele
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Varratdudor méretei Hegesztési varratdudorok

szemrevételezéses értékelése

Tompahegesztés hibalehet6ségei, azok kévetkezményei

Kotéshiba: amikor a hegesztés sikjaban egyes rétegekben nem jon Iétre hegesztett kotés. llyen
jellegli hiba akkor keletkezhet, ha

- tul nagy hegesztéerd lett kialakitva, ezaltal az 6mledék kisajtolédott a hideg csévegek
kozil.

- tul alacsony hegesztési nyomas lett Iétrehozva, a hegedés csak részlegesen jatszédott
le. Ez akkor is bekdvetkezhet, ha tul révid csévégbefogas miatt a munkahengerek
felutkbzése miatt nem képesek a csére atadni a nyomderét.

- azeldirtnal révidebb hén tartasi idé esetén nem képes kell6 hémennyiség felhalmozdodni
a hegesztendd felllet mogo6tt, ez az anyagmennyiség az atallasi idd betartasa ellenére
lehil, a két cs6vég nem a hegeszthet8ségi allapotaban talalkozik.

- ahdén tartasi nyomas tul nagy, igy a képzddott dmledék kisajtolodik a mogottik alld hideg
anyagrészek kozul, a révid hén tartashoz hasonlé ennek kdvetkezménye.

Ez a hibatipus roncsolas mentes vizsgalattal altalaban nem mutathaté ki. Veszélye abban rejlik,
hogy a szilardsagi és tdmorségi nyomaspréba soran a kotés nem mindig szenved kimutathato
karosodast, a gazeloszto vezeték Gzemeltetése soran azonban barmikor meghibasodhat.

Uregesedés: durva hegesztés technoldgiai vagy csd és/vagy cséidom gyartasi hianyossag
kovetkeztében keletkezhet. Roncsolas mentes vizsgalattal kimutathatd. Veszélye szintén abban
rejlik, hogy nem okoz azonnali meghibasodast. Oka lehet, hogy a hegeszt6 er a hiilés ideje alatt
az eldirt érték ald csOkken. Ekkor a varrattest belsejében a zsugorodas koévetkeztében a
hegesztési fellletek elvalhatnak egymastol.

Zarvanyt:

- ahegesztésifellletek kdzé kerll6 idegen anyag vagy az el6irtnal nagyobb hémérsékleti
hevités soran, a PE bomlasakor keletkezd koksz okozhat.

- nem megdfeleld csévég tisztitas miatt szennyez6dés maradt a hegesztendd fellileteken,
melyek beéplltek a varratba.
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Az igy keletkezd fesziiltséggyiijté helyek lzemelés soran a lassu repedések kiinduld pontjai
lehetnek, csokkentik a varrat terhelhet6ségét. Roncsolas mentes vizsgalattal kimutathaté.

Palasteltolédas:

- hibas csévég befogas miatt a kialakult paldst eltolédas nagyobb, mint a falvastagsag
10%-a , igy a hasznos kotési felulet lecsdkken, amely helyi feszultségndvekedést okoz,
a hegesztett kotés élettartama lecsdkken.

- palasteltolédast okozhat a nem azonos falvastagsagu (szabvanytalan méretii, vagy
eltérd SDR értéki) csovek Osszehegesztése.

Dudorarok repedést és varrat-test melletti repedést: féként a technolégiai paraméterek -
elsésorban a hegeszt6 erd - be nem tartasa és a hegeszt6 berendezés nem megfelel6 allapota
okozhat. Jelent6sen csdkkentik a varrat élettartamat. Roncsolas mentes vizsgalattal nehezen
mutathato ki.

Fltészalas hegesztés

Altalanos ismeretek

A fltészalas hegesztés PE csdvek és PE-bdl készilt flitészalas idomok vagy mas néven
(elektrofittingek) oldhatatlan kotését biztositja.

Valamennyi, a Tarsasagok terlletén alkalmazott tokos kialakitasu, vagy tokos flit6szalas
csatlakozéval rendelkezd szerelvény csak fedett huzaluan gyartott lehet.

A fltészalas hegesztési eljaras a hevitdé elemes tokos (polifizios) és nyeregidom hegesztésektdl
alapvetéen abban kilénbozik, hogy a kotési fellletek megolvasztasa nem kiilsé
melegitészerszam érintkeztetésével, hanem a kétéidomba (elektrofittingbe) gyarilag - a kotési
felulet mentén - megfeleléen elhelyezett ellendllashuzal 4ltal biztositott.

A fit8szalas idom elektromos csatlakozasi pontjaira kapcsolt fesziltség hatdsara az idomban
Iévd huzalban - az ellenalldsanak megfeleld nagysagu - elektromos aram indul, melynek héhatasa
biztositja a fellletek megolvadasahoz szikséges hémennyiséget.

A ftészal melegedni kezd, ndvelve a fuzids szakaszon bellli polietilén anyag hémérsékletét
mindaddig, amig az olvadni nem kezd.

A megolvadt polietilén térfogata megné, eléri a csé falat, és a csé kilsé fellletét is megolvasztja.
A nyomas megné a fuzidés szakaszon belll, amint a hézag kitoltédik a megolvadt anyaggal.

A novekv6é nyomas az olvadékot a toldat szélei felé tolja, mig az eléri a "hideg zénat", ahol a
tovabbi hé atvitel hianyaban az anyag lehil és megdermed.

A hideg zénaban 1év8, megszilardult anyag teljesen lezéarja a fuzids szakaszt, és igy az olvadék
nyomasa eléri az dsszeolvadashoz sziikséges optimalis nagysagot.

Ha a kivant fltési id6 eltelt, a hegesztd automatika megszakitja az aramkért, a fuziés szakasz
lehdl, és homogén kotés képzddik.

A hegesztés illetve az dmledék képzb&dés ellendrzését szolgaljak az idomban - a ftétt zéna
szélén- elhelyezked6 furatok (0mledék képzbdést jelzd csatornak). Az 6mledék képzbédéssel jard
tulnyomas hatasara ezekben a csatornaban megjelenik az émledék és jelzi, hogy a hegesztési
fellleten a megolvadas megtortént.

A flt6szalas hegesztés alapvetéen két kotési formaban hasznalatos:
-f(it6szalas tokos hegesztés és

-fltészalas nyereghegesztés (megfurd nyeregidom, ballonozé idom, Saturn idom stb).

Verziészam: 8. Dokumentum azonosité: G-TU-1
Hatalyba helyezve: 2023. junius 14. Oldalszam: 67/158



MVM Halézat

Fltészalas tokos hegesztés

Gazeloszto vezetékek létesitése

Az eljarasnal a mlanyag megdmlesztéséhez szikséges hdmennyiséget az idomba beépitett
futészal biztositja, mely elektromos aram Joule-hé hatasara melegszik fel. A fitészal el6szdr a
vele kdzvetlenul érintkezd idom mianyag részét heviti fel, amely melegedés kézben térfogatat is
noveli. Ezzel a képz8dott mlanyag dmledék szorosan hozzasimul a csépalasthoz is, mire annak
megolvadasa is megkezd&dik. A hevité elemes hegesztéseknél el§irt sszenyomo erét az anyag
térfogat ndvekedése biztositja abban az esetben, ha a kialakult térfogat névekedés nagyobb, mint
a hideg allapotban, dsszeszereléskor kialakitott illesztési hézag. Amennyiben barmely okbdl az
idom és a cs6 kozti illesztési hézag nagyobb, ugy az dmledék cséoldalon nem tud kellé
felmelegedést létrehozni, sikertelen a hegesztés.
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5.6.1.3.4.4. sz. dbra
Fit6szalas tokos hegesztés és munkafazisai

Ft6szalas tokos hegesztés eszkdzei

Vezérlbautomatika: Az automatika és a hozza csatlakoztatott idomok legtébb esetben egy gyarto
termékei, igy azok altalaban egyutt hasznalhaték. Amennyiben a vezérlbautomatika és az
alkalmazni kivant idom nem egy gyartd terméke, alkalmazas el6tt meg kell gy6z&dni a hegesztés
elvégezhetéségérdl, szikség esetén a hegesztés iranyitd vagy a hegesztési felelbs
megkérdezésével. Fontos a készllék sajat kezelési utasitasanak hasznalata, mivel a tipusok
jelentésen eltérnek egymastol!

CsObefogd: A hegesztés soran nincs szikség a csé/idom mozgatasara, viszont elmozdulas
mentes rogzitésik egész kihdlésig feltétlen szikséges. Ehhez alkalmazhat6 befogokészilék.

CsOpalast megmunkald:__Kulonbdz6 kialakitasu és —mikoédésl cs6palast megmunkald
szerszamok kerilnek forgalomba, feladatuk a cs6végrdl részben a korrodalt anyagréteget
eltavolitasa, és az idomhoz illeszkedé atmérd kialakitasa (csak ha nagyobb a csé az el6irt
illeszked® atmérdénél).

Csokerekito bilincs: A flitbszalas tokos idomok pontos kor keresztmetszet(i belsejéhez hibasan
illeszkedhet a cs6, ha ovalis. Ez kiilondsen a tekercselt, kisebb atméréji csoveknél fordul el6. Az
ovalitas miatt a cs6palast egyes szakaszokon nekifeszill az idomnak, masutt tulzott rés alakulhat
ki. Ha az ovalis cs6 atlagos atméréje jol illeszkedik a cs6hdz, és az idomba szoros illesztéssel
beleeréltethet, hegesztési hiba alakulhat ki, mivel az idom dmledék képzése soran a csé —
rugalmassaga miatt— deformalhatja az d6mledék z6nat, vele a fiitészalakat is.

A fltészalas tokos idomok alkalmazasa
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A flitészalas tokos idomok alkalmazasanak jelentés elénye abban a tulajdonsagaban van, hogy
hegesztése sordn nincs szlkség tengelyiranyd mozgasra (mint a tompa-, vagy tokos
hegesztéseknél). Hibahely kivéltdsa (vagy utdlagos, nagyobb méretli elagazds -T-idom
beépitése) esetén a nyomasmentesitett vezeték egy darabja kivaghatd, és 2 db idom
felhasznalasaval az Uj darab behegeszthetf. Az eljaras kuldnésebb utmutatét nem igényel,
csupan néhany fontos figyelmeztetés kertl felsorolasra:

A meglévé csbvezeték (amelybe egy Uj csédarabot kell 2 idommal behegeszteni) régebbi épitésd,
igy nem ismert annak minden paramétere ugy, mint Uj vezeték épités esetén. Mielbtt a konkrét
munkavégzéshez hozzakezdenénk, ellenérizni kell, hogy a meglévd cs6é anyaga kompatibilis-e
az uj, beépitendd anyagokkal. Meg kell mérni a meglévd csé pontos atmérdjét (akar a tartds
Uzemi viszonyok miatt, a bels6 tulnyomas hatasara atméré névekedés kodvetkezhetett esetleg be
hosszabb id6 alatt, amely esetleg megakadalyozhatja az uj idom beépitését). Ugyancsak hasonlé
problémat okozhat a hosszabb id§ alatt esetleg kialakulé nagymértéki ovalitas. Régen Gzemeld
cs6 esetén még a konkrét anyagmindség alkalmassagardl is meg kell gyéz6dni.

Ezen kérdések tisztdzasa ugyan nem a hegesztd személy feladata, mégis a konkrét hegesztési
munka sikerességét akadalyozhatja.

A hegesztés elbkészitése
Idom el6készitése:

A flit6szalas idomok egyedi, foliacsomagolasban kerlinek a felhasznaléhoz. A félia portol, egyéb
szennyez6désektdl védi a gyarilag tiszta idomot. Csak kdzvetlenil a felhasznalas el6tt szabad a
csomagolast felbontani, amikor mar a kivant hegesztési poziciéba akarjuk helyezni. Kibontas
utan tgyelni kell a hegesztési fellletek épségére.

Automatika el6készitése:

Az automatikat részben az elektromos halézathoz, részben az idomhoz kell — a kezelési utasitas
el6irasa szerinti sorrendben- csatlakoztatni. Csatlakozé-adapterek alkalmazdsaval mindig az
idomnak megfelel6 alakkal csatlakoztassuk a munkakabelt.

Alkalmazzuk a kezelési-karbantartasi utasitas szerinti érintésvédelmet.
Cs6 el6készitése:

Csak a cs6szabvany el6irasainak megfelel6 méretli csével kezdhetjuk meg a hegesztés
elékészitését. (Nagyon fontos, hogy amennyiben fiitészalas tokos hegesztéssel kivanjuk a
hegesztéseket kivitelezni, ugy mar a cs6 atvételénél ellendrizziik a méreteket!) A fltészalas
hegesztéssel legsulyosabb problémat a laza illeszkedés okozza, amely a helyes hegesztési
folyamatot lehetetlenné teszi, esetleg csak részleges dsszeolvadas alakulhat ki, amely csak
nyomasprébanal derul ki. Sulyosabb problémat jelent, ha a részleges 6sszeolvadas miatt még
nyomaspréba soran témornek mutatkozik a rendszer, csak Uzemelés kdzben jelentkezik a
tokéletlen hegesztés.

A csbévégeket meg kell tisztitani minden szennyezddéstdl. A csévégeknek hegesztéskor
merdlegesnek kell lenniik. Amennyiben nem azok, ugy csévagoval, egy darab levagasaval ez
kialakithato. A tiszta, meréleges végii csévégen be kell jelélni a hegesztési hosszat (a tokos idom
hosszanak felét), majd el kell tavolitani a felszinr6l a korrodalt anyagréteget. A konkrét
csémeérettdl fliggden csépalast megmunkaldval az atméréhoz felesleges anyagot el kell tavolitani.
A forgacsolas végezhetd cs6hantoloval is. Minden esetben Ugyelni kell arra, hogy az igy
kialakitott fellilet sima, szalkamentes legyen. Ugyelni kell arra is, hogy a megmunkalt feliilet a
tovabbiakban ne szennyez6djon be. Ha mégis megtdrténne, oldészeres tisztitast kell végezni.
Ellendrizni kell, hogy a hegesztési hosszjeldlés lathato-e, szlikség eseté Ujra kell jeldlni. A csévon
vagy idomon végzett oldészeres tisztitast kovetéen minden esetben meg kell varni az oldoszer
teljes elparolgasat!
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A csbveégeket és az idomot ezt kdvetden hegesztési helyzetbe kell hozni.

Az egyik csévégre ra kell helyezni az idomot teljes hosszban, be kell fogni a régzitd szerszamba,
majd a masik csévéget is befogva, az idom kdzéphelyzetbe hozhaté. A csépalaston 1évé jelekkel
ellendrizzik a megfelel6 elhelyezést.

Féleg nagy atmérék esetén (ahol nagy az idom témege) az idomot alatamasztassal
tehermentesiteni kell, hogy dnsulya hegesztés kézben ne terhelje az émledék zénat. Ugy kell
kialakitani ezt a poziciot, hogy igy maradjon a hegesztés és hiilés teljes ideje alatt.

Hegesztés folyamata

A beallitott (akar tobb) cs6- és idomrendszert ezt kovetéen a hegeszté automatika kezelési
utasitasat szigoruan kovetve kell csatlakoztatni a munkakabelekhez, majd a hegesztési
folyamatot programozni, elinditani.

Csak az idomhoz elGirt id6tartam utan lehet a rogzitd szerszdmot eltavolitani. Mivel flitészalas
hegesztés soran a bevitt dsszes hdmennyiség jelentésen nagyobb, mint mas, hevitd elemes
hegesztésnél, igy a hilési id6 is tdbbszords lehet. A hilést siettetni tilos!

Célszerl ezért a kivitelezdnek tdbb régzité szerszamot készenlétben tartani és hasznaini.
Ft6szalas nyeregidom hegesztés

A flitészalas tokos hegesztéssel azonosan ennél az eljarasnal is az idomba gyarilag beépitett
fatészalak olvasztiak meg az idom, illetve a vele érintkezd mianyagot. Az elektromos aram
vezerlésére ugyanaz az automatika alkalmazhato, az ott leirtak érvényesek ide is. A Tarsasagok
terlletén leggyakrabban alkalmazott idomok: megfuré nyeregidom, ballonozé idom és Saturn
idom.

A megfurd nyeregidomok két részbdl allnak. Egyik felikén nyaktoldat talalhaté, melyen keresztiil
lehet az idom felhegesztése utan a csépalastot megfurni. A furas beépitett, és az idomban benne
maradé furébetéttel torténik.
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5.6.1.3.4.5. sz. abra
Fitészalas (megfurd) nyeregidom hegesztés és munkafazisai
A fltészalas megfurd nyeregidom alkalmazasa

Mivel az idom —-még hegesztés elbtt— a csbére szerelve azt teljesen, szilardan koérbeveszi, a
hegesztés soran létrejové részleges cséfal-lagyulds még belsé tulnyomas esetén sem okoz
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csésériilést. Igy kivaldan alkalmas Ulzemelé vezetékekrél torténd utdlagos ledgazasok
kiépitésére.
A hegesztés elbkészitése

Az idom hegesztéséhez elegend6 munkaterlletet kell biztositani. A gerincvezetéken ki kell jeldIni
a felhegesztés helyét. A cs6palastot legaldbb 50 [cm] hosszisagban meg kell tisztitani minden
mechanikai szennyez&déstdl.

A hegesztési helyen tovabbi tisztitast kell végezni hantolokéssel. A tisztitott tertlet legalabb 5-5
[cm]-rel legyen nagyobb, mint a felfekvd idom terilete. Ezt kbvetéen az idom felhelyezéséig ovni
kell minden szennyezéstdl. Amennyiben mégis beszennyezbédne, ugy vegyszeres tisztitast kell
végezni az egyéb hegesztés technoldgiaknal mar ismertetett el6irasok betartasaval. Csak ezt
kovetben lehet az idomot egyedi csomagolasabdl kivenni.

Figyelmesen el kell olvasni az idomhoz csatolt tajékoztatot (kezelési, felhasznalasi utasitas!).

A kicsomagolt idomon ellendrizni kell, hogy a beleszerelt furobetét nem emelkedik-e ki a cséfelbli
sikbdl. Ha mégis, akkor a furéfejjel vissza kell hajtani annyira, hogy az a csére szereléskor ne
érintkezzen azzal (fUt6paplanos idomoknal a fitépaplannal). Az idomot fel kell illeszteni a
csBpalastra, s kialakitasatol figgéen rogziteni kell ott.

Hegesztési folyamata

Az idomok rogzitését kdvetd hegesztési folyamata azonos a flitészalas tokos hegesztéssel
(kabelcsatlakoztatas, beallitas stb.)

A hilési id6 leteltét kdvetéen a megfurd nyeregidom leagazasatdl kiinduldan ki kell épiteni a
leagazo vezetéket. Ennek teljes kiépitését kovetéen —amennyiben a kiviteli terv Ugy rendelkezik,
hogy nyomasprébaval kell ellendrizni a kétés témorségét — az idom nyakara fel kell csavarozni a
furészerszamot, majd a hajtéraddal a furédfejet a furészaron 1€vd jelzétarcsa figyelése mellett
addig kell behajtani, amig a tarcsa a megfigyel6 rés aljaig nem stllyed. Ebben az alldsban a furé
atvagta a flt6betéteket, eljutott a csépalastig, de azt még nem lyukasztotta ki.

A flitészalas nyeregidomok hegesztéséhez adott méretnél (pld. d315) a gyartdi eléirasok szerint
az ugynevezett TOP LOAD specialis rogzité szerszam alkalmazasa sziukséges!

A fltészalas hegesztések utoellenbrzése
Tokos:

A hiilés befejez6dése kozben is elvégezhetd a szemrevételezés. Ez egyrészt a cs6-idom
egytengelylségére iranyul, masrészt az esetleg megfigyelhetd émledék képzddésre. Egyes
idomtipusok ugy vannak kialakitva, hogy a hegedés kézben keletkez6 émledék az idomon erre
kialakitott helyen kis mennyiségben megjelenik, jelezve ezzel, hogy e fellletelem alatt duzzadé
Omledék talalhaté. Ebbél a hegesztés jésagara vonatkozoé informaciét kapunk.

Mivel a flit6szalas tokos idomok mianyag testében a f(itészélak ugy vannak kialakitva, hogy a
fltott zéna hideg zénak k6zé van zarva, optimélis hegesztés soran a tok/csé taldlkozasanal
Omledék nem jelenhet meg. Ha mégis megjelenik az omledék, akkor ebbdél hibara
kdvetkeztethetlink.

Nyereg:

A hegesztés befejeztével a hegeszt6é koteles szemrevételezéssel ellendrizni a kialakult kétést.
Megfuré nyeregidom alkalmazasa esetén a kétést még a megfuras elétt kell ellendrizni!

Hiba lehet a cs6palast idom melletti deformalddasa (pl. berogyasa), hegesztési hibanak mindsul
az idom és a cs6 kozul kitiremkedd hegesztési 6mledék.
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Amennyiben olyan hegesztési hibat észlelink, amely kétségessé teszi a biztonsagos
Uzemeltetést, ugy az idomot a nyakrész levagasaval alkalmatlanna kell tennie késébbi
felhasznalasra.

A jonak itélt varratokat a hegeszté belté szamaval meg kell jeldIni, a varrat mellé fel kell irni a
hegesztési varrattérképi varratszamot, tovabba az ellen6rzés tényét, mindsitést a hegesztési
napléban fel kell tlintetni.

A fltészalas hegesztés hibalehetéségei, azok kdvetkezményei

A hegesztendd felliletek nem megfeleld el6készitése - cs6hantolds, olddszeres tisztitas -,
elmulasztasa esetén nem alakul ki megfelel6 szilardsagu hegesztett kapcsolat a csé és az idom
kozott, ami szivargast eredményezhet. A nyomaspréban ez a jellegi hiba nem mindig mutatkozik
meg, esetleg csak néhany éves lizemelés utan okoz meghibasodast. A cs6hantolas meglétének
ellenérzésével ez a hibalehet6ség jorészt kiszlrhetd.

Amennyiben a hegesztés valamilyen oknél fogva megszakad:

— akkor azt gazmentes kérnyezetben folytatni csak az erre alkalmas hegeszt6 automatikaval és
idommal, a kotés teljes lehlilése utdn szabad. Ha ez a hegesztési folyamat is megszakad, azt
tovabb folytatni tilos! llyen esetben ki kell vagni a kétést, és ujra el kell végezni a hegesztést.

— gaz alatti munkavégzés esetén a megszakadt hegesztés csak akkor folytathatd, ha a munka
szikraképz6édéssel nem jarhat. Az egyértelmiien nem azonosithaté hiba miatt megszakadt
hegesztéskor a kotést ki kell vagni, a hegesztést ujra el kell végezni.

5.6.1.3.5. Varratok roncsolas mentes vizsgalata
Altalanos varratvizsgalati elirasok:

Gazeloszté vezetékek varratait a hegeszté vagy a hegesztés-iranyité 100 %-ban ellenérizze
szemrevételezéssel, sziikkség esetén méréssel.

Az alabbi varratokat a hegesztés-iranyité szemrevételezéssel 100 %-ban ellenérizze:
— kozép- nagykdzép nyomasu vezetékek varratai,

— leagazé elosztévezetékek varratai zsufolt k6zmielrendezésnél,

— véddécsobe kertil varratok.

Nem kell roncsolas mentes (ultrahang) vizsgalatot végeztetni a hegesztési paramétereket
automatikusan rogzité és a hegesztés megfeleléségérdl bizonyitvanyt kiadé géppel készitett
varratokon.

Tompahegesztés varratvizsgalata:

A gazelosztd vezetékek és az utdlagosan épult leagazo elosztd vezetékek tompahegesztéssel
készitett varratait a 18/2022. (1. 28.) SZTFH rendelet mellékleteként kiadott Gazeloszto vezeték
Biztonsagi Szabalyzata értelmében a szemrevételezésen tul, roncsolas mentes vizsgalattal az
alabbi mértékben kell vizsgalni:

a) 100%-ban kell vizsgalni

- avédobcsbben lév varratokat (nem tartozik a védécsé kategodriaba bele a csébehluzasos
maodszerrel épult vezeték kilsd vezetéke, kivéve azt az esetet, ha a kilsé vezeték egyben
a gazelosztd vezeték védétavolsaganak csOkkentése, vagy kifejezetten a gazelosztd
vezeték kotelezd jellegli mechanikai védelmének céljaul szolgal),

- a szakaszokban épitett vezetékek O0sszekotd varratait, amennyiben kilénb6z6 idében
vagy egy id6ében, de kildnb6zé irdnybdl épitett gazeloszté vezetékrdl, valamint a mar
Uzembe vett gazeloszt6 vezetékhez folytatdlagosan épllt gazeloszté vezetékrél van szo,
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- szilardsagi nyomasprobaval nem ellen6rzétt varratokat,

- az SDR 17 (17,6) méretaranyu, e < 10 mm falvastagsagu és tompahegesztéssel épilé
PE vezetékek varratait (a feltételek kizardélag a d 160 névleges méretnél teljesuinek),

- abanyafelligyelet, a féldgazeloszté vagy az épittetd altal kijeldlt varratokat.

b) az a) pontban fel nem sorolt varratok esetén, megfelel6 allapotu és érvényes fellilvizsgalattal
rendelkezd hegesztégéppel rendszeresen végzett hegesztés esetén elegendf létesitményenként
egy, a foldgazeloszté altal véletlenszerlien kivalasztott varrat roncsolas mentes vizsgalata.

A hibas varratokat ki kell vagni és amennyiben az adott hegesztégéppel késziilt varratok legalabb
10+%-ka hibasnak bizonyult, akkor a hegeszt6géppel a tovabbi munkavégzést meg kell tiltani és
a gépet felllvizsgalatra kell kildeni.

Fltészalas hegesztés varratvizsgalata:

A f(t6szalas idomokkal végzett hegesztéseket szemrevételezéssel 100%-ban kell ellenérizni.
Amennyiben a szemrevételezéssel ellen6rzétt varratok kézul valamelyik hibasnak bizonyult, a
hib4ds kotés javitasat (kivagasat és Ujra hegesztését) kdvetben a varratokat ismételten
szemrevételezéssel kell ellenérizni. A hiba okait ki kell vizsgalni, ha az ismételt vizsgalat is hibat
mutat. A hegesztégépet felllvizsgalatra kell kildeni, ha annak nem megfelelé miik6dése a hiba
oka.

Az értékelésnél figyelembe kell venni a kotésekben megengedhetd eltéréseket. A varratokat az
MSZ CEN ISO/TC 17845 szamu "Hegesztés és rokon eljarasai, az eltérések jelolési rendszere"
elGirasai szerint kell kiértékelni.

A vizsgalt varrat vizsgalati szamat a varrat mellett maradanddan fel kell tiintetni. A vizsgalati szam
és a hegesztd azonositd jelének feltiintetése koételez6 a vizsgalati jegyz6kdnyvon, illetve a
radioldgiai felvételen is.

A roncsolas mentes vizsgalatokat kilsé alvallalkozénal kell megrendelni.
5.6.1.3.6. Varratok javitadsa

PE anyagu vezetékek esetében a hibas varrat csak kivagassal javithaté!
5.6.1.3.7. Hegesztési munkak dokumentalasa

Gazelosztd vezetékek és tartozékaik hegesztési munkairdl hegesztési dokumentaciot kell
késziteni, tovabba az épitési napldval parhuzamosan hegesztési naplot és a varrattérképet is
vezetni kell. A hegesztési naplé formatumat a Hegesztés felligyelet c. munkautasitas NY10 és
NY11 formyanyomtatvanyai tartalmazzak.

A hegesztési dokumentaciénak a hegesztési tevékenység kovethetGségének azonositasa
céljabol legalabb a kévetkezdket kell tartalmaznia:

— a hegesztési utasitast (WPS = Welding Procedure Specification),
— a hegesztési napldt,

— azalapanyag és hozaganyag megfelel6ségi igazolasat,

— ahegeszt6 tanusitasat igazolé dokumentum masolatat,

— varrattérképet (mely egyértelmi és olvashaté legyen, valamint alkalmas legyen az egyes
varratok, idomok és szerelvények geodéziai kitlizésére) és

— ahegeszt6 berendezés fellilvizsgalatanak érvényességét igazolé6 dokumentumokat.

A hegesztési napléban legalabb a kévetkezdket kell feltiintetni:
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— a gazelosztd vezeték megnevezését, azonositdé adatait (a vezeték atmérdjét, alapanyag
min6ségét, SDR szamat),

— ahegeszt6-berendezés tipusat, azonosito jelét (ivhegesztés esetén),
— ahegeszt6 olvashatd nevét és azonosito jelét,

— ahegesztési varrat azonosité szamat,

— ahegesztés id6épontjat (év- hénap-nap),

— az alapanyag megnevezését (csé vagy idom),

— ahozaganyagok megnevezését (tipus, min6ség és méret),

— ahegesztési eljaras kodszamat,

— az alkalmazott WPS lap (lapok) szamat

— akdrnyezeti jellemzéket (hémérséklet értékét),

— ahegesztés lényeges paramétereit,

— aroncsolas mentes (ide értve a szemrevételezést is) varratvizsgalat modjat, eredményét,
— ahegesztést végz6 és a PE hegesztés iranyitd nevét és alairasait.

A hegesztési dokumentaciot az azt kiallit6 PE hegesztés-iranyité alairasaval (neve feltiintetése
mellett) hitelesiti és datumozza. A dokumentaci6 a végzett munkahoz egyértelmien
hozzarendelhet6 legyen. A roncsolds mentes vizsgalati jegyz6koényveket, a csdvek, idomok
megfelel6sséget igazolé dokumentumokat az elkészitett dokumentacidhoz kell csatolni.

5.6.1.4. Egyéb kotések kialakitasa
Hegeszthet§ PE-acél 6sszekdtd idom beépitése

Az idom oldhatatlan (hegesztett) kotést hoz létre az acél és a PE cs6 kozoétt. A PE-vég
elektrofitting (5.6.1.4.1. sz. abra) hegesztéssel, az acélvég lang- vagy ivhegesztéssel kerll
beépitésre. El6szér a PE csb6véghez kell az idomot hegeszteni. Ezutan kell elvégezni az
acélvégek hegesztését. Az acél-PE atmenet helyén kdtelez6 nedves ronggyal megakadalyozni a
karos felmelegedést.

Acélrész hegesztése
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Elektrofittinggel hegeszthetd PE-acél 6sszekdtd idom beépitése
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5.6.2. Alépitményi és helyreallitasi foldmunka

A csbarok szélességi méreteit a cs6 atmérdje és a talaj tulajdonsagainak figyelembevételével kell
a tervezének meghatéroznia.

A csb6arok aljat ugy kell kialakitani, hogy a gazelosztd vezeték egyenletes felfekvése és
mechanikai sérilés elleni védelme biztositott legyen.

Ha a terep- és talajviszonyok szilkségessé teszik, a talajerézié elleni védelemrdl gondoskodni
kell.

Lejtés szakaszon elhelyezett gazeloszté vezeték esetén megfeleld intézkedést kell hozni a talaj
és a cs6vezeték elmozdulasanak megelbzésére.

Ha a cs6arokban viz megjelenésével kell szamolni, akkor a cs6vezeték feliszasa ellen megfelel
védelmet kell biztositani.

A kozterlleten végzett alépitményi munka soran biztositani kell a munkaterulet kérulhatarolasat
és kozlekedési utvonalakon a fentiek mellett jelz6fény vilagitasat, valamint szukség szerint a
kdzlekedés biztonsagos elterelését. Az alépitményi munkdk elGirasait a 5.7.4. fejezet
tartalmazza.

5.6.3. Térszint feletti létesités

A szerelvényeket ugy kell elhelyezni, hogy kbnnyen megkdzelithetéek legyenek, a kezelésikhoz
és a karbantartasukhoz elegendd hely alljon rendelkezésre.

A gazeloszté vezeték allékonysagat a vezeték és tartészerkezeteinek szilardsagi méretezés
alapjan meghatarozott miszaki megoldas megadasaval kell biztositani.

Oldhatd kotések csak szerelvényeknél, méréelemeknél és a foldgazelosztd altal elfogadott
helyeken alkalmazhatoak.

5.6.4. Feltaras nélkiili vezetéképités, bélelés

Feltaras nélkuli épitést csak a foldgazeloszto altal elfogadott kiviteli terv szerint lehet végezni,
amelynek tartalmaznia kell

a) az alkalmazott technolégia leirasat;

b) a technoldgia alkalmassaganak, adott helyszinen térténé alkalmazhatdésaganak tervezé altali
igazolasat;

c) a meglévé rendszerhez vald csatlakozas és a kiépitésre kerll6é leagazasok kialakitasanak
maodjat tartalmazoé miszaki leirast;

d) a nyilvantartashoz sziikséges adatok szolgaltatasanak maédjat;
e) az Uzembe helyezést megel6z8 mindsitd miveleteket és
f) a gaz ala helyezést kovet6 ellenérzéseket.

Feltaras nélkil csak az a Kkivitelez6 épithet gazeloszté vezetéket, amely a megfeleld
terméktechnoldgiai alkalmazésara vonatkozé jogosultsagat igazolni tudja.

A tervez6 altal valasztott technoldgiat egyeztetni kell az érintett k6zm(vekkel, szakhatésaggal,
szolgaltatoval. Csak az engedélyezett eljarast szabad alkalmazni a gép/eljaras
kezelési/technoldgiai utasitasa alapjan.

5.6.5. Korréziovédelem

5.6.5.1. Altalanos kovetelmények
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A fémbdl készilt gazeloszté vezetéket és a polietiléncsébdl épitett gazeloszté vezeték
korrézionak nem ellenalld fémbdl készilt részeit el kell latni korrézié elleni védelemmel.

Gazeloszto vezetékek létesitése

Az elemi cs6szalak korrdzié elleni védelmét biztositd passziv szigetelés sértetlenségét a tarolas
és a beépités soran is biztositani kell.

A korrdzié elleni védelmet — kivéve a festéssel feldjithato felllet védelmét — a gazelosztd vezeték
tervezett élettartamara kell kialakitani.

5.6.5.2. Passziv korrozidévédelem

Acél gazelosztd vezeték passziv korréziovédelmét (az elkészilt szigeteld bevonatot, illetve
szabadon szerelt vezeték festését) ellendrizni kell, a korrézidvédelmi mérndk bevonasaval, az
alabbiak figyelembevételével:

Az acél szerkezetli gazelosztd vezeték épitésének kivitelez6je koteles gondoskodni a foldbe
fektetett telijes vezetékszakaszon beleértve a hegesztési varratok passziv szigetelésének
megfelel6ségét bizonyitd 20 kV-os feszlltségl atutés vizsgdlatardl, és annak bizonylatoldséarol.
A vizsgalat eredményérdl az egyértelml azonosithatosag megjeldlésével (szelvényszam,
hibahely) jegyz8kdnyvet kell kiallitani.

o Az atités vizsgalatot megfeleld villamos végzettséggel rendelkez8, az adott eszkdz
kezelésére dokumentaltan kioktatott személy végezheti

o Atakarasi engedély kiadasi feltétele a vizsgalatrol készilt megfelel6 mindsitési jegyz8kdnyv

képezi.
Az atités vizsgalod berendezéssel szemben elvart kovetelmények:
e minimum 4 TQ, 20 kV mérbéfesziiltség
o Meéréfesziiltség pontossaga: +2% a névleges mérdfesziiltségre vonatkoztatva
e Ellenallasmérés pontossaga: Osztalypontossag: 2 (2% a skala végértékére vonatkoztatva)

e A vizsgal6 készilek elégitse ki az MSZ EN 61010-1:2011 ,Villamos mér6-, szabalyozo- és
laboratériumi  késziilékek biztonsagi el6irasai. 1. rész: Altalanos el6irasok” szabvany
kovetelményeit

e Avizsgal6 berendezés miikodési hémeérséklete legalabb: -5°C 50°C,
A szigetelési hianyossagokat a gazeloszto vezeték betakarasa el6tt meg kell szlintetni.

A gazelosztd vezeték passziv korrézidvédelmének tervezését és kivitelezését ugy kell megoldani,
hogy kés6bb az aktiv korroziovédelem a gazelosztd vezeték lizemeltetésének megszakitasa
nélkul telepithetd legyen.

A miszer hasznalatba vételénél a késziléket és a vizsgalandd csovet az e célra szolgalo
szondakkal foldelni kell. A készlléket az el6z6ekben elbirt foldelések nélkil bekapcsolni tilos.
Csapadékos idében a vizsgalatot nem szabad elvégezni.

A Dbeépitésre keruld szerelvények, mitargyak passziv korréziovédelmének legalabb
egyenértéklnek kell lenni az elemi cs6szal passziv korrézidvédelmével.

A vezeték teljes eltakarasa utén a visszatoltott talaj konszolidacios idészakat kévetéen (9-11
héonap kozott) az esetlegesen keletkezett szigetelési hibahelyeket erre alkalmas (pl.: intenziv
mérés) vizsgalati modszerrel mindsiteni kell. A vizsgalati jelentést meg kell kiildeni a Tarsasag
Nyomasszabalyozé Uzemegység Korrézidvédelmi Csoportjanak is.

Bevonatrendszerek kévetelményei

Verziészam: 8. Dokumentum azonosité: G-TU-1
Hatalyba helyezve: 2023. junius 14. Oldalszam: 76/158



MVM Halézat

Gazeloszto vezetékek létesitése

A technolégiai berendezések bevonat rendszerének alkalmasnak kell lennie szabadtéri
elhelyezésli  foldgazipari technolégiai berendezések tartds, esztétikus megjelenési
korroziovédelmére és legalabb az alabbi kdvetelményeket kell kielégitenie:

- Kultéri felhasznélasra val6 alkalmassag;

- Korrézids igénybevételi kategdria az MSZ EN 1SO 12944-2 sz. szabvany szerint: C4, nagy;

- Kérnyezeti hdmérséklet: -20 - +40 °C;

- Kiegészitd igénybevétel: Nyomascsokkentési helyek (nyomasszabalyozok) kornyezetében helyi
paralecsapddas a felllet egy részén jelen lehet;

- Tapadas > 3 MPa;
- Varhato élettartam MSZ EN ISO 12944-1 sz. szabvany szerint: H, hosszu, >15 év;
- Rétegrend: MSZ EN ISO 12944-5 2008 szerint;

- Szaraz rétegvastagsag: >240 um. (A mért értékek szamtani kézepe legalabb 240 pym legyen,
de egyetlen mérési adat sem megengedett 192 ym alatt);

- Felulet érdessége Rz: 50 mikron;
- Megjelenés: Fényes, id6jaras és UV sugarzas allo felllet.

A bevonatrendszereket alkoté anyagok felhordasanal figyelembe kell venni a gyartok el6irdsait.
Be kell tartani/tartatni az anyag felhasznalasara vonatkozé valamennyi technolégiai,
biztonsagtechnikai, egészségvédelmi és kornyezetvédelmi elbirast. A termékkel folytatott
tevékenység soran kotelez6 a helyszinen elérhetd mddon biztositani a gyarté/forgalmazé altal
kiadott a biztonsagtechnikai adatlapot.

A bevonatrendszerek elkészitésre vonatkozé tovabbi miiszaki koévetelményeket a G-TU-3
Gazeloszté vezetékek lzemeltetése technoldgiai utasitas M17 melléklete tartalmazza.

5.6.5.3. Aktiv korréziovédelem

Aktiv korrézidvédelmet kell alkalmazni, ha a gazeloszté vezeték tervezett élettartama alatt — a
talaj és a talajviz elektrokémiai tulajdonsagai vagy a kéboraram miatt — meghibasodast okoz6
korrozios hatassal kell szamolni.

Az aktiv korrozidvédelem kialakitasardl kilon korrozidvédelmi terv, vagy tervfejezet kell késziiljon
a G-MU-3.1.3. Korrézidvédelem utasitas szerint.

Ha az Uj acél gazeloszté vezeték a meglévé katddvédelmi rendszerbe nem illeszthetd be,
katédallomast (szutirazs berendezést) kell Iétesiteni.

A potencialmérés, a kllonféle atkotések és elfogyd védelmek beszabalyozasara méréhelyeket
kell létesiteni

a) a katodallomason;

b) a szivokotési helynél;

c) az acél védbécsoves mitargynal, ha a véd6csd 10 m-nél hosszabb;

d) a veszélyeztetett mas létesitménynél;

e) olyan helyen, ahol a kiilénb6zd Iétesitményeket ellenallason keresztiil 6ssze kell kotni;

f) a varhaté minimum pontokon vagy azok kozelében, ha azt a k6zmi lizemeltetdje sziikségesnek
tartja;

g) a csGvezetékbe beépitett szigetelé kozdarabnal és
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h) a vezeték nyomvonalan, egymastdl a beszabalyozashoz és a mindsitd6 mérések
elvégezhetbségéhez szlikséges és elégséges tavolsagra (maximum 2 km).

A védépotencial kialakulasa érdekében, annak mdiszaki feltételeit, a védelem Uzembe
helyezéskor elvégzendé méréseket, a korrézidé elleni védelemre vonatkoz6 tervben, vagy
tervfejezetben a tervezének meg kell hatarozni.

Az aktiv korréziovédelemmel ellatott acélanyagu gazvezeték létesitésekor minden bonthatd
kotésnél és beépitett gazhaldzati elemnél, ahol az elektromos folytonossag nem biztositott
(elzard szerelvény, miianyag csészakasz), allando elektromos atkotést kell kiépiteni.

A gazeloszté vezetékek villamos berendezéseinek létesitésére (kivalasztasara és telepitésére)
felUjitasara és bévitésére villamos tervet kell késziteni.

A villamos tervben fel kell tiintetni a tlizveszélyességi osztaly jelét, a veszélyességi dvezetek
kiterjedését, valamint a gazelosztd vezeték mindsitett tdmitettsége, a gazkibocsatasok, a
robbandképes gazkbézeg el6fordulasanak gyakorisdga és id6tartama figyelembevételével
meghatarozott robbanasveszélyes zénakat és azok kiterjedését.

A villamos tervnek tartalmaznia kell az érintés elleni védelem, az érintésvédelem, a tliz és a
robbanas elleni védelem, a villamvédelem és (szikség esetén) a sztatikus feltdltédés elleni
védelem megoldasait.

Er6saramu befolyasvizsgalatot kell tartani minden olyan esetben, ahol a katédosan védett
gazeloszté vezeték nagyfesziltségli (<132 kV) légvezetéket, vagy foldkabelt keresztez (MSZ
172-3:1973). Az er6saramu hatasvizsgalattal egy idében gondoskodni kell a katdédvédelmi
eszkozok érintés védelmérdl is.

A villamos terv alapjan el kell késziteni és Uzemi utasitasként ki kell adni villamos berendezések
szerelési és els6 Uzembe helyezési utasitasat.

Csak olyan villamos berendezést és villamos szerkezetet szabad haszndlatba venni, amely
kielégiti az egészséget nem veszélyeztetd és biztonsadgos munkavégzésre vonatkozo
kovetelményeket, és megfeleldségének eldirt igazolasa rendelkezésre all.

A villamos berendezés lzemeltetésére, rendszeres felllvizsgalatara, karbantartasara — Gzemi
utasitast kell késziteni.

Ha a villamos energia kimaradasa veszélyhelyzetet teremthet, két fliggetlen betaplalast kell
létesiteni.

A biztonsagi berendezések aramellatasat sziikség esetén sziinetmentesen aramforrasrol kell
biztositani.

Az allando¢ katédvédelmi atkotés készitésének modja

Az elektromos folytonossagot megszakité haldzati elemtdl jobbra és balra a csbvezetéken
(minden esetben felll) fémtiszta feluletet kell késziteni.

Az 6sszekotéshez 16-25 mm? keresztmetszet(i hajlékony, kettés miianyag szigetelés(i réz kabelt
(lehet&ség szerint pancélozottat) kell alkalmazni.

A kabel hossza akkora kell legyen, hogy a cséarok aljan lehessen lefektetni.

A kabelvégeket els6sorban CADWELD tipust kabelcsatlakozassal, amennyiben ez nem
megvaldsithatd, ugy keményforrasztassal kell rogziteni 70 mm hosszu 25x5-6s lapos acél
saruhoz. A sarukat ivhegesztéssel kell a cs6hodz régziteni ugy, hogy az a karimahegesztési
varratait6l 100-100 mm-re legyen.

Beépitett tol6zarak atkotése készilhet elére szerelt, a karimacsavarokkal rogzitett 4tk6td kabellel
is.
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A kabelvégeket és az acélsarukat id6tallo szigeteléssel kell ellatni, ami lehet:
- ROYSTON Handy Cap tipusu szigetelés

- kikeményedd epoxi-gyanta

- kabel massza

A szigetelés megoldhatoé csészigeteld foliaval is, az elékészitésnél tgyelni kell arra, hogy a félia
a csatlakozot tdmoren zarja le.

Aknaban elhelyezett atkbtésnél a csatlakozo korrézidvédelme festéssel is megoldhato.
Szigeteld karima parokat kabellel 6sszekétni tilos!

A beépitett 6sszekotd kabelek pontos helyét a megvaldsulasi (,D”) terven fel kell tiintetni!
5.6.5.4. Kéboraram veszélyeztetés elharitasa

A Kkoboraram korrézids veszélyeztetés elharitasat a gazeloszté vezeték lUzembe helyezését
kdvetéen azonnal meg kell kezdeni.

A kéboraram korrdzids hatdsa megszintetésérdl a veszélyeztetett vezetékszakasz teljes
hosszisagaban végzett potencial és MSZ EN 13509:2003 szabvanynak megfeleld mérésekkel
kell meggy6z8dni és ezt tanusitani a létesitési folyamat részeként.

5.7. TECHNOLOGIAI SZERELES

5.7.1. A kivitelezés személyi és targyi feltételei

Személyi feltételek:

A foldgazellatdsban miszaki biztonsagi szempontbdl jelent8s munkakdrok betdltéséhez
szikséges szakmai képesitésrél és gyakorlatrél sz6l6 16/2018. (1X. 11.) ITM rendelet szerint, a
foldgaztarold, szallitd-, elosztdé- és célvezeték tervezésével, épitésével (létesitésével),
Uzemeltetésével, karbantartasaval, (zemzavaranak elharitasaval, felhagyasaval, tovabba a
csatlakozé vezetékek és fogyasztdi berendezések tervfelilvizsgalataval, miszaki atvételével,
Osszefliggd milszaki biztonsagi szempontbdl jelentés munkakort csak az el6irt szakképzettséggel
és gyakorlati idével rendelkezé személy télthet be. A 16/2018. (IX. 11.) ITM rendeletben nem
nevesitett munkavallalok esetében, akik az épitbipari tevékenység soran nyilt langgal jaré munkat
végeznek, tlizvédelmi ismeretekbdl vizsgat kell tennidk.

A gazeloszt6 vezetéket és tartozékai, valamint az utélagosan épuls ledgazé vezeték tervét csak
olyan szakagazati tervezGi jogosultsaggal rendelkezd tervezé készitheti el, aki a Magyar Mérndki
Kamara tagja, és szerepel a Magyar Mérndki Kamara hivatalos Tervez8i és Szakértdi
Névjegyzékében a 1996. évi LVIII. térvény a tervezd- és szakértd mérndkok, valamint épitészek
szakmai kamarairol, 266/2013. (VII. 11.) Kormanyrendelet az épitésiigyi és az épitésiiggyel
Osszefliggd szakmagyakorlasi tevékenységekrél rendelet szerint.

Az el6bbi feltételeknek megfelelé6 személyek a fenti Iétesitmények tervdokumentacioit
maganszemelyként vagy gazdalkodd szervezetek, szakcsoportok, koltségvetési szervek,
maganszemelyek tarsasaganak tagjaként is elkészithetik, amelyeknek tevékenységi kore kiterjed
a gazeloszto vezetéktervezésre.

Gazelosztd vezeték épitése esetén, az épitési engedély koteles épitmények létesitése soran, az
épité-ipari kivitelezési tevékenység iranyitasara felelés miszaki vezetét, ellenbérzésére épitési
miszaki ellendrt kell megbizni a 191/2009. (IX. 15.) Korm. rendelet az épitdipari kivitelezési
tevékenységrél 266/2013. (VII. 11.) Kormanyrendelet az épitésligyi és az épitésiggyel
Osszefliggd szakmagyakorlasi tevékenységekrél rendeletek szerint.

A felel6s miiszaki vezetd az altala iranyitott épitési munkaban sem szakért6i, sem épitési mlszaki
ellenéri tevékenyseget nem végezhet.
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A kivitelezés megkezdése el6tt a felelés miiszaki vezetd, az épitési mlszaki ellendr/ok/, és a
hegesztési felelSs, jogosultsagat igazolni kell, amelyet az épitési napléban dokumentalni kell.

Targyi feltételek:

A gazeloszté vezeték épitése soran alkalmazott berendezések, gépek, készilékek, szerszamok,
segédeszkdzok, védBeszkdzok (tovabbiakban berendezések) felelienek meg a vonatkozé és
mindenkor érvényes szabvanyokban elirt minséglgyi és biztonsagi kdvetelményeknek.

Valamennyi hegesztd berendezést évente fellil kell vizsgalni és dokumentalni kell a hegeszté
berendezés alkalmassagat. Hegesztési munkat csakis ilyen felllvizsgalt berendezéssel szabad
végezni.

A hegeszt6 berendezések idészakos alkalmassagi felllvizsgalatat a kivitelez6 mellékeli a
megvalosulasi dokumentaciohoz. A hegeszté-berendezések kezelését, karbantartasat a
vonatkozo gépkdnyvi utasitdsok alapjan kell végezni.

5.7.2. Gazeloszt6 vezeték létesitésénél felhasznalhaté anyagok, eszk6zok, szerelvények

Gazelosztd vezetékbe a gaz jellemzdinek, engedélyezési nyomasanak megdfelel6, szabvanyban,
jogszabalyban el6irt kdvetelményeket kielégits, termék megfeleléséget igazolé dokumentummal
rendelkezd termékek épithetbk be, a Gazelosztd Vezetékek Biztonsagi Szabalyzata szerint. A
terméken olyan idéall6é jelolést kell elhelyezni, amely alapjan a termék és a megfeleléséget
igazold dokumentum kapcsolata nyomon kdvethetd. A segédanyagként felhasznalt anyagok
megfelel6ségét a vizsgalatuk alapjan kiallitott dokumentummal kell igazolni. A termékek kotelezd
alkalmassagi idejét és a gyartastdl a beépitésig megszabott legnagyobb idétartamot a terméken,
csomagolason, a hasznalati-kezelési utmutatoban vagy a megfeleléséget igazolo
dokumentumban fel kell tiintetni.

A megfeleléséget igazold6 dokumentumnak (megfeleléségi tandsitvany, szallitéi megfeleléségi
nyilatkozat) a GVBSZ rendelkezéseit kell betartani.

Idegen szabvanyra valé hivatkozasnal meg kell adni az annak megfelel6 magyar szabvany
szamat.

AcélcsOvek felhasznalasa esetén:

- MSZ EN ISO 3183:2013 Kd&olaj- és foldgazipar. Csévezetékes szallitérendszerek acél

csOvezetékei és az MSZ EN 10255:2004+A1:2007 Hegesztésre és menetvagasra alkalmas
OtvOzetlen acélcsovek. Miszaki szallitasi feltételek

- MSZ EN 10220:2003 Varrat nélkili és hegesztett acélcsovek. Méretek és hosszegységenkénti
tdmegek.

- MSZ EN 10296-1:2004 Hegesztett acélcsdévek mechanikai és altalanos miszaki célra. Miiszaki
szallitasi feltételek. 1. rész: Otvdzetlen és 6tvozott acélcsdvek.

- Polietilén csévek az MSZ EN 1555-1;-2;2011 CEN/TS 1555-7:2003 szabvany sorozatnak
(Mianyag cs6vezetékrendszerek éghetd gazok szallitasara. Polietilén csévek.) feleljenek meg.

5.7.2.1. Acél anyagu gazeloszt6 vezeték létesitése

A gazeloszté vezetékek épitésénél csak szavatolt minéségi, csillapitott, egyértelmlen
azonosithatd, bizonylatoltan szavatolt szilardsagi jellemzdkkel és vegyi 6sszetétellel rendelkezé
acélcsdvek hasznalhatok fel. Eghetd kdzegek szallitasara alkalmas dtvdzetlen acélcsdveket az
MSZ EN ISO 3183:2013 (Kobolaj- és foldgazipar. Csbvezetékes szallitérendszerek acél
csBvezetékei) szabvanyokbdl lehet kivalasztani.

Gazeloszté vezetéket gyarilag kilsé mlanyag bevonattal el6szigetelt acél cs6bdl kell épiteni, a
csé védelmére alkalmazhatd belsé bevonat (pl. epoxi gyanta), valamint a kilsé bevonatra
kiegészitd bevonat is, az Uzemeltetdvel tértént egyeztetés szerint.
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Fentiektél eltéré minéségl csé alkalmazasakor a tervezének meg kell indokolni az eltérés okat,
és bizonyitani kell a cs6 mlszaki megfelel§ségét.

Gazelosztd vezeték céljara csak megfeleléséget igazold dokumentummal rendelkezd,
azonosithaté szabvanyos csdveket szabad felhasznalni.

A megfeleléséget igazolé dokumentum alapjan megallapithato legyen:

- vegyi 6sszetétel,

- hékezeltségi allapot,

- mechanikai jellemzék,

- kérvonalméretek (atmérd, falvastagsag, szallitasi hossz, stb.)

- acélmin@ség- és kivitel szabvanyszama (magyar megfelel6ség szabvanyszama)
- gyartasi és adagszama,

- felletvédelem (bevonatok jellemzéi)

- gyartaskozi és végellen6rzés soran alkalmazott vizsgalatok eredményei.

Az idomok, és szerelvények méretikben és anyagminéségikben illeszkedjenek a csdvek
méretéhez és anyagmindségéhez. Gazeloszté vezetékek épitéséhez csak kereskedelmi
forgalomban kaphaté cs6idomok, és szerelvények alkalmazhatok (ivesOvek karimak, elagazasok
(T-idom), szlikit6k, stb.). A segédanyagként felhasznalt anyagok (témitések, csévezetéki karimak
kotéelemei, stb.) szilardsagi jellemzdi illeszkedjenek a gazeloszté vezeték legnagyobb
rendellenes, vagy izemzavari nyomasahoz (MIP).

5.7.2.2. PE anyagu gazeloszt6 vezeték létesitésénél

Polietilén csébél épitendd U gazelosztdé vezeték esetén a legnagyobb Uzemi nyomas nem
haladhatja meg a cs6 méretaranyatél fliggéen a 5.1.4.2. sz. tablazat szerinti értékeket.

A Tarsasagok részeére, a gazelosztd vezeték Uzembe helyezéséhez haszndlt tokos kialakitasu
elektrofittingek, vagy tokos elektrofitting csatlakozéval rendelkezé szerelvények csak fedett
huzaluan gyartott PE 100-as alapanyagu és SDR 11 csdatmérd/falvastagsag viszonyu
elektrofitting lehet.

5.7.2.3. Gazeloszté vezetékbe épithetd szerelvények

Gazelosztdé vezetékbe a vezeték szakaszokra bontasat biztosité elzaré szerelvényeket, és azok
helyét a tervezési munkafazis soran, a terlletileg illetékes izemegységek hatarozzak meg jelen
technoldgiai utasitas 5.5.1.-es fejezete szerint.

Elzar6 szerelvények:
- Pe vezetékekbe
e miianyag, hegtoldatos foldi elzaré szerelvény DN 32 - DN 110 méretben,

o DN 110 feletti mérettartomanyban acél, PE hegtoldatos foldi elzar szerelvény
épithetd be.

A gazizemi vezet6 irasos igénye esetén a DN 160 mérettartomanytol acél
karimas foldi elzaré szerelvény is beépithetd.

- Acélvezetékbe
e acél, gyarilag szigetelt hegtoldatos tol6zar DN 50 - DN 300 méretben,

A gazizemi vezetd igénye esetén a DN 160 mérettartomanytdl acél
karimas foldi elzard szerelvény is beépithetd.
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o DN 300 feletti mérettartomanyban acél, karimas foldi elzaré szerelvény épitheté
be.

- Térszint feletti vezetékek esetében
e acél karimas elzaré szerelvények épithetdk be

- Foldbe sullyesztett hazi nyomasszabalyozoknal zarthazas golydscsap PE-acél 6sszekotbvel
szerelve

A gazelosztd vezeték és technoldgiai tartozékainak szerelvényei, miszerei ki kell, hogy elégitsék
a vonatkoz6 el6irasok (nyomasfokozat, anyag, hideg Ut6 munka, hegesztési varratok stb.)
kdvetelményeit.

A Tarsasagoknal kerlni kell az elzar6 szerelvények aknaban torténé elhelyezését. Amennyiben
elkerllhetetlen az elzard szerelvények aknaban torténd elhelyezése, azt a tervezési
munkafazisban az illetékes izemegységgel elézetesen egyeztetni kell. Az aknaban elhelyezett
elzaro szerelvények elhelyezése az alabbi kdvetelményeket elégitse ki:

* az akna belsé tere vizmentes legyen,

* az akna oldalfala és a szerelvények kdzott, a szerelvények kezeléséhez, ellenbrzéséhez és
karbantartasahoz szikséges szabad tavolsagot biztositani kell,

* az aknaba valé lejutas csak az akna teljes felUletének nyitéasa utan legyen lehetséges (pl.
keretes drothalo a fedlap alatt).

* az aknak megfeleld lejarasi lehetéségét biztositani kell (vaslétra vagy hagcso),
* az akna kell szilardsagu zarhatésagat biztositani kell.
Gazeloszté halézatba Ujonnan nem épithetd be: ivzar, rugés gdmbszelep és biztonsagi vizzar.

Kondenzatum gyiijtét kell beépiteni, ha a tervezési munkafazisban a teriletileg illetékes
Uzemegység erre vonatkozodan allast foglal:

- gaznyomas szabalyozo6 és kompresszorallomasok elétt, valamint

- a gazelosztd vezeték olyan mélypontjain, ahol a folyamatos gazszolgaltatas biztonsaga ezt
indokolja.

Egyéb szerelvények, tébmitbanyagok, kétéelemek:

* Az acél karimas kotések beépitését az elosztohalézaton miszaki mérlegelés alapjan lehet
kezdeményezni. Az ilyen kotéseknél megfeleld nyomasfokozatl hegeszt6toldatos karimak
épitheték be.

» Karimas kotések csavarjai és csavaranyai mind szerkezeti anyaguk, mind minéséguk és
kialakitasuk tekintetében feleljenek meg a szabvanyok elGirasainak.

o A karimak kétécsavarjainak olyan hosszuaknak kell lennilk, hogy a csavaranyakat meghuzva,
azok teljes magassagukban rogzitsenek. A csavarvégek a teljes 6sszehuzas utan legalabb 3
mm- el, de legfeljebb d/2 mértékben tulérjenek a csavaranyan.

* Az oldhato kotések esetén elektromos athidalast kell alkalmazni a szikraképzddés
megakadalyozasa céljabdl.

* PE csbvek és mas anyagu csdvek vagy idomok kotésénél PE lazakarimas kotés is alkalmazhat6
PE hegtoldatos kotégyirl és acél lazakarima felhasznalasaval. A laza karima elsésorban
polietilén bevonatos legyen. A PE lazakarimas kotésnél kizardlag hosszitott szaru PE
hegtoldatos kétégylri alkalmazhatd, amelyet a csévéghez elektrofittinggel kell felhegeszteni!
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« Uj létesités esetén PE-PE kdzvetlen karimas kapcsolat nem engedélyezett!
¢ A karimak folé talpas szagldcsovet kell elhelyezni.

o PE-acél hegeszthetd elektrofuzios koétéidomok, PE DN 20/acél 1/2" mérettél PE DN 110/acél
DN 100 mérettartomanyban alkalmazhatoak.

o Karimas kotések utdlagos korroziovedelmét biztositani kell

e Menetes kotések tomitéanyagai felelienek meg az MSZ EN 751-1:1999 (Az 1., 2., és 3.
csaladba sorolt gazokkal és forré vizzel érintkez6 menetes fémkotések tomitéanyagai)
szabvanynak.

Csétérésre zaro szerelvények (alkalmazhatd, de beépitése nem kételezd)

A csbtoérésre zard szerelvény a PE anyagu ledgazd és/vagy foldi csatlakozd gazvezetékek
biztonsagi szerelvénye DN 20-t6l DN 63-as cs6atmérék esetében. Célja az, hogy a csébe — a
ledgazd vezeték kezdeti szakaszaba — beépitve a mogottes (a gazellatdsba bekapcsolt ingatlan
felé huzo6do) csészakaszon a gdzdramlas tulzott megndvekedése esetén automatikusan zarja a
tdbmegaram utanpoétlasat, és ezzel egy csérongalas esetén zarja a gaz utjat, megakadalyozva a
tovabbi gazkiaramlast.

5.7.3. Csovek idomok és szerelvények atvétele, csomagolasa, szallitasa, tarolasa
5.7.3.1. Csovek és idomok atvétele

A munkateruletre kiszallitott csovek atvételekor szemreveételezést és méretellenérzést kell
végezni. Szemrevételezéssel kell ellendrizni a szabvanyos megjel6lést, a szin homogenitast, a
cs6 kuls6-belsé feluletének simasagat, sérilésmentességét és a cséveég zard sapkak meglétét.
Méretellenbrzéssel a csé falvastagsagat, kulsé atmérdjét és annak ovalitasat kell megmérni. A
vizsgalt minta elégitse ki a szabvanyban el8irtakat. A mintakban nem megdfelel6sség nem
fogadhaté el. A csbévek és idomok ellendrzésének megtdrténtét az épitési napléban
dokumentalnia kell.

Az idomok fellleti kialakitasa (simasaga) felelien meg a csdvekre elbirtaknak.
Az idomok szabvanyos jeldléssel legyenek ellatva. Felszinikdn szineltérés nem lehet.
5.7.3.2. Csomagolas, szallitas, tarolas

Valamennyi cs6, idom, szerelvény, elektroda stb. esetében az elbirasokat a vonatkozé
szabvanyok kulén-kulén pontokban tartalmazzak.

A csOveket a csBpalast épségének megovasa mellett kell mozgatni, ill. tarolni.
A zar6 sapkak eltavolitasa csak kdzvetlenul hegesztés el6tt, a felhasznalas helyén végezhetd el.

Gépjarmire rakott rakomany biztonsagos elhelyezéséért, annak megfeleld rogzitettségéeért, a
gép-jarmi és a rakomany sulypontjdnak 06sszehangolasaért, valamint a gépjarmi
megterheléséért a szallitd jarmi vezetbje a felelés. A rakomany biztonsagos régzitettségét a
rakomanyegység létrehozasa utan illetve megbontasa elétt minden esetben ellendrizni kell.

A csOvek rakodasahoz csak olyan emeléeszkdzok hasznalhatdk, amelyek azokat nem karositjak
(pl. PE, szigetelt acélcs6 esetén poliészter alapanyagu emel6- és rogzité hevederek. Lanc és
drét-kotél hasznalata ebben az esetben tilos.).

Kildnféle taroldeszk6zokbél a kézzel kiemelhet6 aruk darabsulya max. 20 kg lehet.

Védbbevonattal ellatott (szigetelt) acélcséveknél a mozgatast megel6z6en gondoskodni kell a
segédeszkdzok (cséfogdk, horgok, hevederek), gépi berendezések olyan kialakitasardl, hogy
azok a bevonat sérulését ne idézhessék el6. A mozgatashoz megfelelé teherbirasu gumi,
textilszdvet, vagy mianyagszévet hevederek, valamint rugalmas betéttel ellatott fémhevederek,
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specialis cs6fogok és horgok alkalmazhaték. A mozgatas soran a bevonatra haté nyomas nem
haladhatja meg a 70 kPa (0,7 kp/cm?) maximalis terhelhetéség értékét.

A rakoddszerkezetet megfelel6en parnazni kell. A polietilén cséveket, elemi csészalakat Gtés,
karcolas ellen védeni kell.

Muanyagcsoveket és idomokat mozgatni, rakodni TILOS! A -5 °C ala hilt csdveket csak akkor
szabad mozgatni, ha a kérnyezet h6mérséklete 3 napon at 0 °C f6lé emelkedett.

A cs6szalak a szallitéjarm rakfellletén lehetbleg teljes hosszukban fekidjenek fel, amennyiben
ez nem lehetséges legfeljebb 1 m-rel nyulhatnak tul. A tulnyulé részt a lengés megakadalyozasa
céljabdl rogziteni kell.

Csévében tekercselt csOvek gépi rakodasat csak ugy szabad végezni, ha azok legalabb négy
helyen at vannak kotve, s a kotés alatt alatét van (pl.: keménypapir). A cséveket évatosan kell
rakni, dobalni, guritani nem szabad.

A rakomanyt a jarmivon, - annak belsejében, illetéleg rakfellletén - agy kell elhelyezni, hogy a
kdzlekedés biztonsagat, valamint a személy- és vagyonbiztonsagot ne veszélyeztesse.
Gondoskodni kell arrdl, hogy a rakomany ugy legyen régzitve, hogy az el ne csusszék, le ne
essék, le ne szorddjék, ki ne dSmdljék.

Csoveket kizardlag zart felépitményben vagy platdés gépjarmivon, illetve specialis csészallitd
utanfuton szabad szallitani.

Szallitasnal a szallitéjarmire vonatkozé jogszabalyok rendelkezéseinek betartasa a szallitast
végz® Tarsasag részére kotelezd.

A csdveket egyéb megallapodas hianyaban kotegelve, cs6csomagold keretben, illetve
szalanyagtarol6 rakoncaban kell szallitani.

Azokat a rakomanyokat, amelyeknek hianyos a pantolasa, atkétése szallitas elétt kiegészitd
pantolassal kell ellatni, illetve uj atkétést kell alkalmazni.

A cs@szalak a szallité jarmi rakfellletén lehet8leg teljes hosszukban fekldjenek fel, legfeljebb 1
m- el nydlhatnak tal. A tainyulé részt 6ssze kell kétni a lengés megakadalyozasa céljabadl.

A csoveket ugy kell régziteni, hogy azok szallitas kozben ne csuszhassanak meg, ne litkbzzenek
a raktér oldalanak. A szallitasi el6irasok betartasaért a szallitéjarmi vezetdje a felelbs.

A kotegelt acélcsévek maximalis tomege 5 tonna lehet. Egy koteg csak egy vizsgalati tételhez
tartozo csoveket tartalmazhat. Az acélcsé koteget 5 m cs6hosszig legalabb két helyen, 5 m felett
legalabb harom helyen ugy kell szorosan atkétni, hogy (rakodas) szallitas kdzben a szalak ne
essenek szét.

Védbbevonattal ellatott acélcsdvek szallitdsa soran a csGszalakat tarolobdlcsdkon kell elhelyezni,
a csovek elfordulasat és hossziranyu elmozdulasat is meg kell akadalyozni.

A mianyag (PE) csdvek szalakban, kétegekben, laza tekercsben szallithaték. Tekercsben a
mianyagcsodvek oldalukra fektetve szallithatok.

A csOszalak és kotegek rakatmagassaga 0,6 m lehet, kivéve, ha kalodaban szallitjak a cséveket.
Ebben az esetben a kaloda teljes magassagaig kihasznalhato.

Ennél nagyobb magassag, vagy 30 °C-nal nagyobb koérnyezeti hémérséklet esetén csak olyan
rekeszek alkalmazhatdk, amelyek egymasra és egyuttesen a rakfelliletre tamaszkodhatnak. A
PE csovek szétcsuszasat minden esetben oldaltdmasszal kell megakadalyozni. A rakomanyt a
kbézvetlen napsugarzastél a légaram hitéhatdsanak megakadalyozasa nélkil kell védeni.
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Cso6idomok, szerelvények és tartozékok a szallité jarmivon csak egy sorban, elmozdulas ellen
biztositva ugy szallithatdk, hogy sem egymashoz, sem a rakodétér homlok-, oldal- és védéfalahoz
ne Utkdzhessenek.

A 114,3 mm és ennél kisebb atmérdji acélcsbiveket kotegelve kell szallitani. (MSZ 2830, EN
10253-2)

A 114,3 mm-nél nagyobb kilsé atmérdji acélcsdivek kotegelés nélkul szallithatok.

Az elzardszerelvényeket - amennyiben a vonatkozé szabvany vagy egyéb el6iras mashogy nem
rendelkezik - a tipustol fliggbéen nyitott vagy zart allapotban ugy kell szallitani, hogy a zaréfellletek
szallitas k6zben ne sérilhessenek meg.

A szerelvények megmunkalt tdmitd fellletl karimait és hasonlo részeit sériilés ellen védeni kell.
A csatlakozé csonkokat miianyag zarédugéval vagy védékupakkal le kell zarni. A csavarral
felerGsitett kézikereket a szerelvényrdl le kell venni, ha a kézikerék térés ellen mas médon nem
védhet6 meg.

PE idomokat csak medfelel6 védelmet nyujté csomagolasban lehet rakodni, széllitani.

Az idomokat ugy kell szallitani, hogy a rakfellleten ne tudjanak elmozdulni, sértléstél meg kell
ovni.

A csovek, cs6idomok, szerelvények és tartozékok tarolasat ugy kell kialakitani, hogy a
kozlekedési utak jol lathatdan jeldlve, biztositva legyenek, a forgalmi rendet jelzétablakkal kell
szabalyozni. A kdzlekedési utak szélességét az alkalmazott anyagmozgatd és rakodogépek
tipusa alapjan kell meghatarozni. Kézi rakodas esetén ez min. 1,5 m. Raktarban, illetve az épitési
munkaterileten a csOveket sik terlileten - szétgurulasukat megakadalyozva - kell tarolni. A csévek
végeinek egy sikban kell lenni. Egy rakatban csak azonos méretli, minéségli és falvastagsagu
csé tarolhatéd. A rakat magassaga legfeljebb 1,5 m lehet. A raktérozas, deponélas rendjét ugy kell
megszervezni, hogy mindig biztosithat6 legyen a régebbi csévek felhasznalasa.

A PE csoéveket szabadtéri raktarozasuk soran legfeljebb 1000 6ranyi napfény érheti (kb. 1,5 év).
Hosszabb ideji tarolas esetére atlatszatlan foliatakarassal kell védeni a napfénytél ugy, hogy az
a léegmozgast ne akadalyozza meg. A 1,5 évnél id6sebb gyartasu PE csdveket elosztovezetékbe
beépiteni tilos!

A tarolt csOveket szennyez6déstdl, sugarzo hétdl ovni kell. A csészalak vagy depdban hegesztett
csBszakaszok munkahelyi vonszolasat ugy kell biztositani, hogy a cs6palast ne karcolédjon. A
falvastagsag 10 %-nal mélyebben sériilt palastfeliileti csé nem épitheté be!

PE idomokat csak zart, fedett helyen lehet tarolni. Az idomokat sériléstdl, sugarzé hétél,
szennyez6déstdl védeni kell. A raktarozast agy kell megszervezni, hogy az azonos méret és
tipusu idomok egy helyen, a mas méretliektdl és tipusuaktdl elkildnitve legyenek tarolva.

A térolt idomokbdl mindig — felhasznalhatésagi hataridén belll — a legrégebbi gyartasi idejit kell
felhasznalni.

Munkahelyen olyan zarhaté helyet kell biztositani a PE idomoknak, hogy sérilés, szennyez6dés
ne érhesse, és a tarolo vagyonvédelmi szempontbdl biztonsagos, legyen.

Az idomra megadott felhasznalhatésagi (szavatossagi) idén tul a PE idom nem épithetd be.
5.7.4. Gazeloszt6 vezeték épitése nyomvonal feltarassal

5.7.4.1. Altalanos el6irasok

5.7.4.1.1. Munkaterilet, munkagdddr, munkaarok elhatarolasa

A féldmunkak végzésénél be kell tartani az épitési munkahelyeken és az épitési folyamatok soran
megvaldsitandd minimalis munkavédelmi kdvetelményekrél szé16 4/2002. (1l. 20.) SzCsM-EuM
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egyuttes rendelet (tovabbiakban: Rendelet) elbirasait, illetéleg a Rendelettel 6sszhangban, az
abban foglaltaktél szigorubb el6irasokat, melyet jelen dokumentum M02 melléklete hataroz meg.

Gazelosztd vezeték elhelyezésére szolgaldé munkaarkot a létesitésre vonatkoz6 engedélyben
meghatdrozott nyomvonalon kell elkésziteni. A munkakezdés bejelentését "Gazeloszto
vezetékek létesitése” folyamatleiras szabalyozza.

A nyomvonaltdl el lehet térni, ha az engedélyezési eljarasban kdzremikddsé kézmdivek, a
terlileten érintett szakhatosagok, a foldgazeloszté az eltéréshez hozzajarultak, és az eltérés a
létesitésre vonatkozé banyafelligyelet altal kiadott Létesitési Engedélyben elbirtakat nem sérti,
valamint nem mond ellent a ,Gazeloszt6 vezetékek létesitése” folyamatleirasanak.

A gazeloszto vezeték alépitményi munkait (foldmunkat) csak engedélyezett tervdokumentacio
alapjan szabad megkezdeni, melynek a helyszinen rendelkezésre kell allnia.

A kiviteli tervnek tartalmaznia kell a foldmunkéra vonatkozé legfontosabb el&irasokat (pl. ducolas,
viztelenités, munkavédelem, stb.).

A féldmunka tervezésénél a talajadottsagokat, a kornyezetvédelmi szempontokat és a nyomvonal
elhelyezésbdl adddo kodvetelményeket figyelembe kell venni.

A munkaarok mélységét a tervez6nek kell megadnia, figyelembe véve a felszini terhelés mértékét
valamint a keresztez6 kdzmivezetékek helyzetét, mélységét.

A Kkiviteli tervdokumentaciéban meg kell hatarozni a munkaarok szélességét, kialakitasanak
maodjat (fliggbleges oldalfal, rézsis kiképzés, ducolas, stb.).

A Kkiviteli tervdokumentacionak sziikség esetén tartalmaznia kell a kivitelezés id6tartamara
elrendelt és engedélyezett kdzuti forgalom szabalyozasi tervet is.

A kivitelezési munkak iranyitasara felel6s miszaki vezetét kell kijeldini.

Amennyiben a cs6 hegesztését a munkaarkon kivul végzik, vagy a PE csdvet dobrdl, stb.
tekercselve épitik be (M04 melléklet) — folyamatos vezetékfektetési technolégiat alkalmazva - a
felel6s miszaki vezetd felel azért, hogy a munkaarokban emberi munkavégzés ne torténjen.
Tovabba — feltételezve a folyamatos épitést — a munkaarok azon szakaszait kell csak ducolni,
amely szakaszokon a munkaarokban emberi munkavégzés torténik (MO3 melléklet).

A munkaarokban térténd munkavégzés (hegesztés, szigetelés, stb.) céljara kialakitott, un.
fejgddrok olyan méretliek legyenek, hogy a munkalatokat biztonsagosan lehessen elvégezni.
(M03 melléklet). Egyedi esetekben a munkaarok szélességét a felel6s miszaki vezetének kell
meghatarozni.

5.7.4.1.2. Munkagddrdk, munkaarkok bedélés elleni védelme érdekében kiépitendé ducolatok
kialakitasi kdvetelményei

A féldmunkak soran a ducolast a tervdokumentaciénak - kiléndsen a tervdokumentacié részét
képez6 biztonsagi és egészségvédelmi tervben foglaltaknak - megfeleléen, a helyszini
kéralmények (talaj allékonysag, munkaszint mélység, fellépd igénybevétel, uttest, a forgalom
nagysaga stb.) figyelembevételével kell késziteni.

Kézi foldmunka végzés helyszinén a ducolatok kiépitését a talajmechanikai szakvélemény
alapjan kell kivitelezni (amennyiben készilt). Talajmechanikai szakvélemény hianyaban a
(4/2002. (1l. 20.) SzCsM-EUM) Rendelet eléirasa értelmében a legkedvezétlenebb (laza,
szemcsés) talaj figyelembevételével torténd ducolast, illetve rézsiihajlasokat kotelezé alkalmazni.

Munkagddor csak szdrazon torténé kiemelés mellett vehet6 hasznalatba. Nyiltviz tartas esetén
zéartsort ducolast kell alkalmazni. Csak frissen kidsott munkagdéddér ducolhatd, tébb napos
munkagddor ducolasa életveszélyes!
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Foéldmunka esetében a munkaarok szélén 0,50 m széles padkat kell kialakitani. A munkagodor
(munkaarok) szélét a szakadolapon belll, csak abban az esetben szabad megterhelni, ha a
ducolas a terhelésb8l szarmazoé tdbbletteher felvételére van méretezve. A talajt alavagassal
kiemelni nem szabad, valamint meg kell akadalyozni a féld visszapergését a munkaarokba.

A munkaarok készitése soran az ott 1évé egyéb kdzmlvek, és foldalatti mitargyak épségét
biztositani kell. Ebben a tekintetben be kell tartani a keresztezett vagy megkdzelitett
kézmlvezeték kezel6jének elbirasait.

A munkaarok - esetleges - viztelenitési médjanak kivalasztasa a létesitmény tervezéjének a
feladata. Ett6l valo eltérés csak a tervezd elézetes hozzajarulasa esetén lehetséges.

A munkateruleten - lehet6ség szerint - el kell helyezni a kivitelezb és a beruhazé nevét és cimét
jelzé tablat.

Az utburkolat bontasabdl szarmazé anyagokat (aszfalt, beton, alapkd, stb.) a kitermelt féldtél
kulén kell deponalni, és gondoskodni kell a kdrnyezetvédelmi szempontbdl megfelel$
elhelyezésukrél.

Gazvezeték csak finom szemcse-szerkezetl (pl. homokos) talajra fektethetdé kézvetlendl. llyen
esetben a talajt tomdriteni kell és az arok aljat elsimitva, kell kiképezni (fenéktlkoér). Minden egyéb
esetben talajcserét kell végezni, ami az arok aljara legalabb 10 cm vastag homok agyazati réteg
elteritésével jar. A munkaarok mélységét ennek figyelembevételével kell megallapitani.

Amennyiben talajcsere sziikséges, akkor a csé mellett és felette - 30-50 cm tavolsagig - ugyanazt
az agyazati anyagot (homokot) kell alkalmazni.

Az elosztovezeték foldben 1évé tartozékait (szerelvények, peremes kotések, stb.) minden esetben
homokaggyal kell kériilvenni, figyelemmel azok kezelhetéségére és ellenbrzésére is.

A munkaarok betemetését csak akkor szabad megkezdeni, ha a mlszaki ellenér dokumentaltan
engedélyt adott.

A munkaarok betemetését (k6zut agyazati és szerkezeti rétegeinek figyelembevételével) ugy kell
végezni, hogy a gazeloszté vezetéki mitargyak kezel6 elemeinek (szaglocsé, elzard szerelvény
kezel6elemeinek) térszintig felvezet6 részei a kdrnyez6 végleges felszini magassag (pl. uttest,
stb.) szintje alatt kb. 5 cm-rel végzédjenek. A kezel6 elemek védelmére és hozzaférhetéségére
szolgalé csapszekrényeket stb. elmozdulas ellen rogziteni kell.

Szilard burkolatu utpalyaszerkezetek alatt - 50 cm mélységig - Try= 95 %-os tdmorséget kell
biztositani. Egyéb utpalya szerkezet(i helyeken a tervez, vagy az Utkezeld eléirasanak megfelelé
tomorséget kell biztositani, de ez nem lehet kisebb Try= 80%-nal. A talaj tdmdorségének
megfeleléségét dokumentaltan igazolni kell. Utpalya szerkezeteken kivil térténd
vezetéképitésnél a terllet tulajdonosanak, vagy kezel6jének elbirasa szerint kell a tdmoritést
elvégezni és dokumentalni. Amennyiben az érintett terlletre tdmdrségi mérték Try % nincs
el6irva, a kivitelezd irasos nyilatkozata elegendd a technoldgia szerinti tomorités elvégzésérol.

Aknatetd, csapszekrény felsé szintje a kornyezé talajszinttel, utburkolattal megegyez6 legyen.

A kivitelezd koteles az utburkolatot a megfeleld minéségben (a kézut kezeldjének elbirasai
szerint) helyreallitani, ill. helyreallittatni.

A nyomvonal feltarasa nélkili gazvezeték épitési modszerek a kdvetkezdk:
- atsajtolas, atfuras,

- vezeték bélelése PE csével (behuzas, cs6hasitasos behuzas)
- PE vezeték ekés fektetése,

- irényitott furas,
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- egyéb furasi moédszerek.
A tervezonek a kiviteli tervben erre vonatkozéan részletes miszaki leirast kell késziteni.

Epitményt és részeit, segédszerkezeteket, allvanyokat, feljarékat, munkaeszkdzoket és mas
berendezéseket ugy kell méretezni, felallitani, megtdmasztani, aldducolni, lehorgonyozni,
kialakitani, hogy a fellépd terhelés elviselésére illetve atadasara alkalmas legyen.

Epitményt és részeit csak annak megszilardulasa, a szilkséges kétések kialakulasa és ezekrél
tortént meggy6z6dés utan szabad megterhelni, munkahely céljara, vagy segédszerkezet
elhelyezésére felhasznalni.

Epitési munkagddrok, arkok falait — a talajallékonysagot figyelembe véve — ugy kell kitamasztani,
rézslizni, vagy mas megoldassal biztositani, hogy az épitkezés valamennyi szakaszaban
biztosan megérizze allékonysagat.

Segédszerkezetek, allvanyok, tovabba munkagddrok és arkok allékonysagat és teherbird
képességét rendszeresen ellendrizni kell.

5.7.4.2. A kivitelezési munkak szervezése és iranyitasa

Epitési kivitelezési munkat csak jogszabalyban meghatarozott, szakmai képesitéssel rendelkezd
és intézkedési joggal felruhazott, a munkavédelmi eldirdasok megvaldsitasaért is felelés személy
iranyitasa mellett szabad végezni. Az iranyitd személyt a felelés miszaki vezetd jeldli ki. A
kijelolés hianyaban a felel6s miiszaki vezeté személyesen kételes a szilkséges — az egészséges
és biztonsagos munkavégzést érint6 — iranyitasi, intézkedési feladatokat megvaldsitani.

A munka iranyitasara olyan személyt kell kijelélni, aki megfelelé gyakorlati ismeretekkel
rendelkezik, a szlikséges tapasztalatok birtokaban van és képes a munkak olyan
megszervezéseére és irdnyitasara, hogy az ott dolgozdkat veszély, artalom illetve munkabaleset
ne érje. Fel kell késziteni arra, hogy az iranyitasi feladatok ellatdsahoz szikséges munkavédelmi
eléirasokat megismerje és ezeket megfeleléen alkalmazni, tudja.

Az iranyitd személy koteles — a munkavégzés ideje alatt — a munkahelyen tartézkodni.
Amennyiben a munkahelyet elhagyja, kijeldli azt a személyt, aki tavollétében a munka iranyitasat
végzi, illetve a biztonsag érdekében sziikséges intézkedéseket megteszi.

Az iranyitdé személy kijeldlése nem mentesiti a Kivitelezét a jogszabalyokban meghatarozott
kovetelmények teljesitése, illetve a felelésség aldl.

Ha kilénb6zé Kivitelez6k egyidejlileg végeznek munkat, akkor minden Kivitelezé kiilon-kilén
bizza meg az iranyité személyt. Egyuttmikddésiket 6sszehangolasara, az iranyité személyére
kulén szerz6dés vonatkozik.

Az irdnyitdé személy koételes ellendrizni, hogy az épitési munka végzése soran valamennyi leesés
elleni védelem, elhatarolds megfelel6 allapotban legyen, allvanyokat vagy egyéb létesitéseket a
munkavallalok énhatalmulag ne valtoztassdk meg, a szikséges egyéni véddeszkdzodket az
érintett személyek viseljék és alkalmazzdk. Amennyiben a munkéat valamilyen okbdl meg kell
szakitani, vagy a munkaid® lejart, az iranyitdé személy gondoskodni kételes arrol, hogy a
munkaveégzéssel 0Osszefliggd, ideiglenesen megbontott, eltavolitott véd&berendezések
helyreallitasra kertljenek, vagy pedig azonos értékid, mas védgintézkedés megvaldsuljon.

Az iranyitd kotelessége a sziikséges intézkedések megtétele a munkavallalokat fenyegetd
veszély és/vagy artalom megsziintetésére, ha ez nem lehetséges, a munkavégzés ledllitasa és
a veszély kérzetébdl az érintett személyek eltavolitasa.

Az iranyité személy gondoskodik arrdl, hogy az épitkezés tertlete ugy koril legyen keritve, illetve
hatérolva, hogy oda illetéktelen személy ne juthasson be. llletéktelen személy bejutasa esetén
annak eltavolitasara azonnal intézkednie kell.
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5.7.4.3. A munkahelyek és kdzlekedési utak kialakitasa

Epitési munkahelyeket ugy kell kialakitani, illetve berendezni, hogy
- az épitési munka sajatossagainak,

- a valtozé épitési korilményeknek és allapotnak,

- az id6jarasi kdvetelményeknek,

- a mindenkori szakmai tevékenységnek megfeleléen folyamatosan megvaldsuljanak az
egészséges es biztonsagos munkavégzés kdvetelményei.

A munkahelyekhez vezetd utakat és a jarm{iforgalom szamara megnyitott kdzlekedési utakat ugy
kell kialakitani, hogy azok megfelel® teherbirasuak, a rajtuk lebonyolddé kdzlekedési és szallitasi
feladatok szempontjabdl elegendd szélességlek, lyukaktdl, godroktél mentesek legyenek és
feleljenek meg a kiilén jogszabalyokban meghatarozott egyéb kdvetelményeknek.

A munkavégzés helyszinének megkdzelitése — amennyiben ez csak szintklldnbség
athidalasaval biztosithaté — a biztonsagos kdzlekedés kdvetelményeit kielégitd megoldassal
lehetséges.

A munkahelyek és a kdzlekedési utaknak a szeméttdl, tormeléktdl és épitési anyagmaradéktdl
mentesnek kell lenni.

A munkahelyeket és a kdzlekedési utakat ugy kell kialakitani, hogy azok a lehullé targyaktdl
védettek legyenek.

Anyagot a munkahelyen csak olyan mennyiségben szabad tarolni, hogy az a munkat ne zavarja,
tegye lehetévé a biztonsagos kozlekedést és a segédszerkezet alldképességét, ne
veszélyeztesse. Valamennyi épitési munkahelynél biztositani kell a munka biztonsagos
elvégzéséhez szikséges mozgasteret.

5.7.4.4. Féldmunkak altalanos kdvetelményei

A foéldmunkadk biztonsagtechnikai és egészségvédelmi kdvetelményeit a tervezének kell
meghatarozni. A foldmunkak vonatkozésaban figyelembe kell venni a 5.7.4.1.2. pontban leirtakat.

A féldmunkéak teriletén levd vezetékek nyomvonalat és a berendezések helyét, a szikséges
védelmi korzetet a kiviteli terveken fel kell tiintetni.

A térszint alatti foldmunkak megkezdése el6tt az épitési terlileten az ismeretlen vagy rejtett
nyomvonall vezetékeket fel kell kutatni, tovabba a munkak soran fellelt vezetékeket, targyakat
azonositani kell. Ezt mUszeres vizsgalattal, vagy kutatoarok, illetve kutatdakna alkalmazasaval
kell elvégezni.

A kutatdéakna legalabb 1,80x0,80x1,20 m legyen. A kutatdarkot vagy aknat kézi erével 1épcsésen
haladva kell kiemelni. Gépi féldmunka legfeljebb 0,5 m mélységig végezhetd.

Ha az épitési terlileten nem azonosithat6é anyagot (veszélyes hulladékot, 18szert stb.), vezetéket
tarnak fel, a munkat az érintett szakaszon csak akkor lehet folytatni, ha annak veszélytelenségérél
— szlkség esetén szakért§ bevonasaval — meggybzidtek.

A munkag6dor (munkaarok) szélét a szakadd lapon beliil csak abban az esetben szabad
megterhelni, ha a ducolas méretezve van a terhelésb6l szarmazé tébblet teher felvételére.

A jarmikozlekedés céljara ideiglenesen épitett hidakon és atjarékon a terhelhet6séget fel kell
tintetni.

A ducolatlan munkaarok megengedett mélységét terheletlen térszint, kiilénb6zé talajok és
rézslhajlasok esetében az alabbi tablazat tartalmazza.

5.7.4.4.1. sz. tablazat
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A talaj Fuggdbleges | Foldkitermelés megengedett mélysége
fal esetén (m)

megnevezése kitermelésének 2/4 | 3/4 | 4/4 | 5/4 6/4 714
modja

Laza, szemcsés | Szarazon 0,8 1,011,215 3,0 3,0

talaj
Nyiltviz  tartas 0,8 1,011,525
mellett

TOémor, Szarazon 0,8 1,011,215 |20 2,5 3,5

szemcsés talaj

és sodorhato | Nyiltviz  tartas 0,8 1,0(1,5]2,01|3,0

iszap mellett

Kemény iszap és | Szarazon 1,0 1,2115(2,0 |25 3,3 4,0

sodorhaté

sovany anyag Nyiltviz  tartas 0,5 0810(12]|1,5 2,0 3,0
mellett

Sodorhaté koévér | Szarazon 1,5 20(125(35]|5,0 7,0 7,0

anyag
Nyiltviz  tartas 1,0 1,512,0|3,0(4,0 4,0 4,0
mellett

Kemény anyag Szarazon 1,7 3,040 (50|70 7,0 7,0
Nyiltviz  tartas 1,0 1,512,0|3,0|4,0 4,0 4,0
mellett

Kézi munkaval a rézsiiket az anyag mindéségének és rétegzédésének megfeleléen,
Iépcsbzetesen haladva kell kitermelni. Lépcsdzott kiképzés esetén azok padkamagassaga
legfeljebb 1,0 m lehet; a padkak (Iépcsdk) szélessége nem lehet kisebb azok magassaganal.

Az 1,0 m-nél mélyebb munkagddorbe (munkaarokba) valé biztonsagos kézlekedést 5,0 m
mélységig mozdulas ellen régzitett tamaszto Iétraval lehet, ezt meghaladé méret esetén
lépcsbvel kell megoldani. Rézsls kiemelésnél feljarét kell késziteni.

A fenti tdblazatban megadott értékeknél nagyobb munkaarok mélység esetén a munkaarkot
ducolni kell.

5.7.4.5. Ducolas

A helyszini adottsagok, az épitési munkak gépesitése, a gazdasagossagi megfontolasok
gyakran a figgéleges fali munkagodrok kialakitasat kdvetelik meg. A fliggéleges foldfalak
ducszerkezettel tamaszthatok meg, amelyet a kiviteli tervben a tervez6 hataroz meg.

A ducolatok kialakitasanal a létesitmény tervez6jének és kivitelez6jének figyelembe kell
venni a 5.7.4.1.2. pontban leirtakat.
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Ducolatot akkor kotelezé kiépiteni, ha:

- kézi erbvel végzik a foldmunkat, illetve él6 munkavégzés torténik a
munkaarokban/munkagdédorben, és a munkadrok/munkagddoér ducolasat a Kkiviteli
terv/jogszabaly el&irja,

- a rézsl kialakitasa jelentds tdbblet szilard burkolat bontédssal jarna,
- a munkaarok mellett kozlekedési utvonal van;
- a munkaarok rézsUs kialakitasahoz nincs elegendé terllet;

- a munkaarok kozelében dinamikus hatasokkal mikddé, vagy rezonanciat okozé gépek
Uzemelnek;

- a talajadottsagoktdl fliggetleniil, ha a munkaarok 2,5 m- es dvezetén belll vasuti és/vagy
villamos palya van.

Gépi munkavégzés esetén (tUkorkészités géppel, gazvezeték beemelése géppel, stb.) a
ducolat kiépitése nem szikséges.

A ducolas hagyomanyos anyaga a fa. E szerkezeti elemek acél kapcsoléelemekkel
rogzithet6k egymashoz. Hosszuk altalaban csak cs6kkenthetd — levagassal. A ducolasnal
alkalmazott, a foldet megtamaszté fa pallok vastagsaga legalabb 48 mm, szélességik
legalabb 200 mm, hosszusaguk 5-6 m legyen. A ducoknal alkalmazott a minimalis fagerenda
- keresztmetszete 120 mm x 120 mm lehet.

Anyaga legalabb Ill. osztalya tlleveli és keménylombos faaruk (lucfenyd, jegenyefenyd,
erdeifeny6 tolgy és akac) hasznalhatok.

Ducolatként fadeszkak, préselt faforgdcslapok hasznalata tilos!

Korszer(ibb ducolasi anyag a fém (jellemz8en acél) hasznalhaték csavarorsés fémducok,
vagy acél szadlemezek, esetleg acéltablak. Az acél anyagu duc - elemek rendszerint
nagyobb terheket viselnek el, mint a fa elemek; az acél elemek kiléndsen ott indokoltak,
ahol a faducokat olyan slrin kellene elhelyezni, hogy akadalyozndk vagy lehetetlenné
tennék a munkat. A fenti ducolatok kialakitasakor is biztositani kell a munkagddorben valé
szabad mozgast és a menekillés lehetéségét. A kiducolt munkagddor (munkaarok)
fenékszélessége 0,8 méternél kisebb nem lehet. Ettél eltérni abban az esetben szabad, ha
a munkaarokban emberi munkavégzés nem toérténik és a tervezé az alkalmazott technoldgia
és cs6atméré figyelembevételével a tervben irja elé a biztonsagos munkavégzés feltételeit.
A ducolas olyan legyen, hogy az a kiducolt féldtémeg vagy épitmény allékonysagat és a
munkahelyeken dolgozdk testi épségét védje, valamint a munkateriletrdl a kitermelt anyag
eltavolithatd, és a kiducolt munkatérben a munka elvégezhet6 legyen. A ducolast a talaj
allékonysaga és a munkaszint mélysége, tovadbba a fellépd igénybevételnek megfeleléen
kell kialakitani. Amennyiben a munkagddér 5 m-nél mélyebb, vagy ha a munkagddor mellett
— a szakado lapon belil — statikus és dinamikus terhelés is varhato, ebben az esetben a
ducolasnak méretezettnek kell lennie. A miszaki ellenér, ill. a miszaki ellenérzéssel
megbizott munkatars a méretezés rendelkezésre allasat és az abban leirtak szerinti
megvalositast ellendrizni koteles.

5.7.4.6. Gépi eszkdzzel t6rténd munkavégzés altalanos kdvetelményei

Az munkairanyité koételessége, hogy kialakitsa az épitési munkahelyen a munkagépek,
jarmivek koézlekedési rendjét, és ezt a megfelel§ jelzések elhelyezésével az érintettek
tudomésara hozza. A gépi fdldmunka megkezdése el6tt a foldmunkagépet kezel6 személy
tudomésara kell hozni a gép &ltal megbontani kivant tertleten a k6zmivek helyzetét azok
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kikar6zasaval. Kézmilkeresztezések helyén meg kell elére hatarozni a géppel bonthaté
munkaarok (munkagddoér) mélységét. A gépkezelS rendelkezésére kell bocsatani az altala
érintett tertlet kdzmtérképét (helyszinrajzat).

Az épitési munkahelyeken Gzemeltetett valamennyi gépi meghajtdsu munkaeszkdzt, annak
kezel6je minden munkavégzés el6tt kdteles megvizsgélni és meggydz6dni arrdl, hogy a
mikddtetd-, és biztonsagi berendezések megfelelbek.

Amennyiben a gép kezelbje a gép barmely hibajat észlelte és azt elharitani nem tudta,
koteles a szlikséges intézkedéseket legrovidebb idén belll megtenni, a munkairanyiténak a
mUszaki hibat jelenteni, a gépnapléba ezt bejegyezni, miiszakvaltas alkalmaval a gépet
atvev® személy részére ezt k6zoIni. A hiba elharitasaig azon munkat végezni tilos.

Gépet, berendezést csak az e célra kialakitott vezeté-, vagy kezel6allasbol vagy -ulésbél
szabad vezetni, illetve mikodtetni.

A gépre fel-, illetve leszélini csak az e célra kialakitott fellépd, vagy Iépcsé igénybevételével
szabad, a kapaszkodd egyideji hasznalata mellett. Keréktarcsara, kdpenyre, lancra, vagy
egyeb részre fellépni tilos.

Jarmiivet, munkagépet csak akkor szabad meginditani, ha azon tartézkoddk elfoglaltak a
részikre kijelolt helyet. Menetirany valtasnal a jarm( vezet6je koteles meggy6z8dni arrol,
hogy személyek emiatt nem keriilnek veszélyhelyzetbe. Veszély esetén a jarml, munkagép
vezetbje a veszélyre figyelmezteté hangjelzést koteles adni, és azonnali intézkedéseket
tenni a berendezés leallitasara.

Kodben, nem kielégité latasi korilmények mellett a munkagép vilagité berendezését
mkodtetni kell.

Hatramenetben a jarmd, illetve a munkagép vezetdje koteles a haladasi irdnyba tekintve
meggy6z8dni, hogy nem okoz veszélyhelyzetet. Amennyiben a kilatas legkisebb mértékben
is akadalyozva van, irdnyit6 személyt kell kijeldlni, akinek feladata a kdézlekedd jarmda,
munkagép koérul az ott tartézkodd személyeket eltavolitani, illetve jelzéseivel a
jarmdmozgast iranyitani. Az iranyité e feladata ellatdsa soran mas tevékenységet nem
végezhet. Az iranyité ugy koteles elhelyezkedni, hogy jol lathatoé legyen és a mozgd gép,
illetve kérnyezetben allo 1étesitménytél tavol haladjon a jarmi elétt.

Epitési munkahelyen a jarmi, illetve munkagép vezetdje csak akkor hagyhatja el a
vezetballast, ha biztositja, hogy illetéktelen azt ne indithassa el és megtette a sziikséges
intézkedéseket az elgurulds megakadalyozasara.

Jarmiveket 6sszekapcsolni csak az e célra kialakitott berendezéssel Iehet.

Epités-kivitelezési munkaknal csak olyan gépet szabad hasznalni, amely megfelel a
gépekkel szemben tdmasztott minéségi kdvetelményeknek, azt a vonatkozé jogszabalyok
szerint megvizsgaltak, illetve a gyarté a minéséget tanusitotta, és ugy van kialakitva, hogy
a munkavégzés folyaman védelmet biztosit a gép kezelbje, illetve kisegitdé személyzete
részére.

Az épitbipari gépeken jol lathatd helyen elhelyezett tablaval meg kell tiltani a gép
hatokérében tartézkodast.

A motoros kézi szerszamok, és kisgépek kivételével belséégetésii motor meghajtasu
épitéipari gépet csak biztonsagi inditékulccsal lehessen elinditani.

Munkahidakon torténé kozlekedés elétt, fodémekre, boltozatokra torténd felallitas el6tt a
munkavégzés iranyitdjanak meg kell gy6z&dni arrdl, hogy az adott szerkezet a munkagép
tdmegeének biztonsagos elviselésére alkalmas.
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5.7.4.7. Gépek telepitése az épités-kivitelezési munkahelyen

Az épitbipari kivitelezési munkaknal Uzemeltetett gépet ugy kell telepiteni, hogy ne
veszélyeztesse a munkahelyet, emberi tartézkodasra szolgalé épilletet, illetéleg
kézforgalmu utat. Ha ez nem valdsithaté meg, akkor egyéb, ezzel egyenértéki védelemrdl
kell gondoskodni, mint pl. védéfal, ducolas stb.

Epitési munkahelyen nem telepithetd gép fesziiltség alatt 1évé erésaramu, kis- vagy
nagyfesziltségl lég- illetve foldkabel vezeték veszélyes kozelségében. Nem
veszélyeztethet nyomastartd edényt, csévezetéket, tliz- és robbanasveszélyes, illetve egyéb
veszélyes anyagot, tarold helyiséget. A bels6égésii motorral, vagy nyilt langgal lGizemelé
gépet a tliz- és robbanasveszélyes anyagot tarold helyiség veszélyes 6vezetén kivil kell
elhelyezni.

Ha a gép telepitési helye nagymennyiségl csapadék, vagy egyéb ok miatt viz ala kertlhet,
ugy biztositani kell a gép veszélymentes megkdzelithet6ségét, kimenthetéségét.

Epitési munkahelyen gép nem telepithet6 épitmény 0,6 méteres biztonsagi tavolsagan belil,
kiveve, ha a gépet erre tervezték, vagy a veszélyes térbe a belépést elkeritéssel
akadalyoztak meg.

Szabadban telepitett gép esetén a vonatkozo eldirasok szerint gondoskodni kell
- a gép villamvédelmérél;
- széllel szembeni allékonysagarol és akaratlan elmozdulas elleni védelmérdl.

Az épitbipari gépeket ugy kell elhelyezni, hogy azok egymas hatésugaraba ne
kerllhessenek, biztositsak a megfelelé véddtavolsagokat, ne legyenek veszélyforras okozai,
elegendd hely alljon rendelkezésre a gépek kdzo6tti biztonsagos kdzlekedési ut kijeldlésére.

Amennyiben nem biztosithatd, hogy egymas hatésugaraba ne kerilljenek gépek, ebben az
esetben a munkaltaté koteles a helyi kérilményeknek és gyakorlatnak megfelel6en irasban
meghatarozni az adott berendezések ko6zotti kommunikacié és egyuttmiikédés rendjét,
ennek iranyitasaért felelés személyt.

A kezel6helyet ugy kell kialakitani, hogy onnan j6l belathaté legyen az a terllet, ahol a gép
miikodik. Ha ez nem oldhaté meg, akkor miiszaki jelzrendszerrel, vagy jelzést adé személy
alkalmazasaval kell biztositani a gépkezel6 veszélytelen munkavégzését.

A kezel6hely védje meg a gép kezel6jét az esetleg lehullé targyaktol, épitési tormeléktdl, a
kedvezébtlen idéjarasi hatastol. A kezel6helyet ugy kell kialakitani, hogy az varhatéan leesé
targy biztonsagos felfogasara alkalmas legyen.

5.7.4.8. Talajmegmunkalds munkagéppel

A féldmunkagépek csak akkor hasznalhaték, ha azok el6zetes munkavédelmi szemlével,
illetve hasznalatbavételi engedéllyel és hatalyos kezelési utasitassal rendelkeznek.

Munkagépet csak arra a konkrét kategériara érvényes gépkezeldi (nehézgépkezeldi,
targonca-vezet6i stb.) jogositvannyal rendelkezd Uzemeltethet a kezelési utasitasban
és/vagy a gépkonyvben leirtak szerint.

A foldmunkagép kezelbje kételes a gép lUzemeltetésénél, karbantartasanal, szerelésénél,
illetve az azzal tortént szallitasnal a gyartd altal készitett kezelési utasitasban foglaltakat
betartani.

A munka megkezdése el6tt az altalanos kdvetelményekben el8irt kdzmi kijeldléseket el kell
végezni, az ott megfogalmazott feltételeket be kell tartani.
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Ha a megépitendd gazelosztd vezeték nyomvonala meglévé és Uzemeld szallitdvezetéket
és elosztovezetéket érint, akkor gépi foldmunkat a keresztezett |étesitmény feltarasdhoz
szlkséges szilard burkolatu ut felbontasa kivételével, a létesitmény széls§ alkotoitdl
szamitott 1-1 méteres dvezeten belll végezni nem lehet.

Foéldmunkagéppel az egyéb kdézmivek keresztezése el6tt 1-1 m- el szintén csak a
feltarasdhoz szikséges szilard burkolatu at felbontasa végezhet6. Nagyobb mélységben
csak ovatos kézi foldkitermelés folytathato.

Munkaeszkozt, vagy egyéb berendezést személyekkel egyiitt szallitani a foldmunkagépen
tilos. Féldmunkagéppel lejtén lefelé kiiktatott eréatviteli szerkezettel kdzlekedni tilos.

Az olyan féldmunkagéppel, amelynek vezeté-, illetve kiséré llése biztonsagi 6vvel van
kialakitva, kozlekedni, illetve munkat végezni csak akkor lehet, ha az be van kapcsolva.

Féldmunkagéppel a munkavégzés soran csak annyira szabad megkdzeliteni a munkaarkot,
szakadékot, bevagast, mélyedést, hogy a talaj megcsuszasa és a gép lezuhanasa ne
kovetkezhessen be. A felligyeletet ellaté személy ilyen esetben koételes kijeldlni azt a
tavolsagot, amelyen belll a féldmunkagép vezetSje nem kdzelitheti meg az adott veszélyes
helyet.

A foldmunkagépet a munkasziinet ideje alatt a gép kezeldjének megfelelé teherbirasu
talajon kell leallitania és elgurulas, illetve elcsuszas ellen biztositani.

A foldmunkagép kezel6je kételes a gép lUzemeltetésénél, karbantartasanal, szerelésénél,
illetve az azzal tortént szallitasnal a gyartd altal készitett kezelési utasitasban foglaltakat
betartani.

A kivitelez6 a kezelési utasitasban foglaltakat a helyi kérilmények figyelembe vételével —
ha szlkségesnek tartja — koteles kiegésziteni. A kivitelezd a foldmunkagép kezeldje részére
a helyi kérilmények miatti ismeretek megszerzését a munka megkezdése el6tt biztositani
koteles.

A kezelési utasitas és az egyéb munkavégzéshez sziikséges utasitads és dokumentum a gép
kezeldjénél allanddan rendelkezésre kell allni és a munkavégzés teljes ideje alatt meg kell
Grizni.

A kozforgalom szamara megnyitott terlileten csak akkor szabad koézlekedni, ha a
féldmunkagép kielégiti a forgalomba helyezés és forgalomban tartas miszaki feltételeit.

Foéldmunkagépet kozuton csak az vezethet, aki a kozuti kdzlekedés szabalyaiban
meghatarozott jogositvannyal rendelkezik.

A koézforgalom szamara meg nem nyitott terlileten — épitési munkahelyen — a fdldmunkagép
vezetdjének az ott meghatarozott kbzlekedési szabalyokat be kell tartani.

A féldmunkagépek veszélyes kdrzetében (hatésugaraban) személyek nem tartézkodhatnak.
Erre a féldmunkagép két oldalan elhelyezett: "A gép hatdsugaraban tartézkodni tilos!"
tablaval kell felhivni a figyelmet.

A féldmunkagép vezet6je a munkat csak akkor kezdheti meg, ha a gép korzetében
személyek nem tartézkodnak.

Amennyiben a foldmunkagép vezeté/kezelb tlésebdl a kilatas nem kell6en biztositott, holttér
keletkezik, az illetéktelen személyek, bejutasat elkeritéssel kell megakadalyozni. Az
elkeritéstdl el lehet tekinteni akkor, ha a féoldmunkagépen ultrahangos érzékeld berendezés
van elhelyezve.

Epitményektél, allvanyoktdl, mas munkagépektdl és berendezésektél legalabb 0,80 méterre
szabad csak megalini.
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A foldmunkagép vezetdje személyt csak akkor szallithat a gépen, ha a gyarté altal kialakitott
Uléssel van felszerelve. Az Glésnek jol rogzitettnek kell lenni és az itt helyet foglalé személy
leesés elleni védelme biztositott, legyen.

Gazeloszto vezetékek létesitése

A foldmunkagépekkel munkat, illetve mozgast végezni csak akkor szabad, ha annak
felborulasi veszélye nem all fenn!

A foldmunkagép vezetb6je a kozlekedés sebességét ugy koételes megvalasztani, hogy
barmikor meg tudjon allni, és az emelt, vagy szallitott terhet a talaj kdzelében kell tartania.

Epitési arkok, bevagasok, szakadékok, csatornak széleinél végzett munkaknal a gépeket
megcsuszas vagy megbillenés ellen biztositani kell.

A szallité jarmilveket ugy kell megrakni, hogy azok ne legyenek tulterhelve, és kdzlekedésik
alatt a szallitott anyagot ne hullajtsak el.

A ki- vagy lerakodasi helyeket ugy kell kialakitani, hogy azok megkézelitéséhez a hosszabb
tolatasi miivelet nélkulézhetd legyen.

Ha a féldmunkagépek munkavégzési terlletén a latas korlatozott, vagy egyéb biztonsagi
kévetelmények ezt indokoljak, a munkateriletet ki kell vilagitani, kiléndsen a kilrités helyét.

A munkagép vezet6je és/vagy kezelbje, tovabbd a munka iranyitdja kozoétt meg kell allapodni
az adando jelzésekben. E jelzéseket csak a gép vezetdje, illetve a munka iranyitéja adhatja.
A gép vezet6je masok altal adott jelzést csak vészjelzés tekintetében vehet figyelembe.

A munka iranyitéja nem bizhaté meg az iranyitasi munka idejére mas feladattal.

Nehéz targyak (sziklak, kdvek, nagyobb tdomegl fold stb.) esetén csak olyan féldmunkagép
alkalmazhato, amelynek vezet6 és/vagy kezel6 helye védétetével van kialakitva.

Talaj- és sziklafejtésnél a foldmunkagépet ugy kell felallitani és Gzemeltetni, hogy az anyag
akaratlan megomlasa esetén a gép vezet6filkéjét el lehessen hagyni.

Foéldmunkagéppel végzett foldkiemelési munkak megkezdése el6tt a kivitelezé koteles
meggy6z8dni arrél, hogy a tervezett munkateruleten féldkabelek nincsenek elhelyezve és
ez altal személyek nem veszélyeztetettek.

Amennyiben féldvezeték talalhatd a tervezett munkavégzési teriileten, a munkaltaté koteles
meghatarozni a munkavégzés biztonsagi kdévetelményeit a helyi koéridlményeknek
megfeleléen és a szilkséges munkabiztonsagi intézkedéseket megtenni.

Elektromos szigeteletlen |égvezetékek kdzelében végzett munkak esetén a foldmunkagép,
illetve annak alkatrészei és a szigeteletlen l1égvezeték kézott a feszilliségének megfeleld,
biztonsagi tavolsagot kell hagyni.

A biztonsagi tavolsag:

5.7.4.8.1. sz. tablazat

Névleges fesziiltség Biztonsagi tavolsag
1000 V-ig 1,0m
1 kV-t6l 110 kV-ig 3,0m
110 kV-tdl 220 kV-ig 40m
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220 kV-tol 380 kV-ig 50m

Ismeretlen feszlltség 50m

Ha a fent meghatarozott biztonsagi tavolsagot nem lehet betartani, akkor a munkaltaté
koteles intézkedéseket tenni az aramutés veszélyének elkertlésére. Ezek lehetnek:

- feszlltség mentesités,

- a vezeték athelyezése,

- a vezeték elkeritése,

- a féldmunkagép munkateriletének lehatarolasa.

Ha a foldmunkagép annyira megkoézeliti az elektromos szabadvezetéket a gép valamely
elemével, hogy atiités (athuzas) kdvetkezik be, akkor a gép vezetdjének vagy kezeldjének:

- tilos elhagyni a vezérl6 és/vagy kezeld allast,
- kialtassal fel kell hivni a kérnyezetben tartézkodok figyelmét a gép megérintésének tilalmara,
- intézkedni kell az dramtalanitasra.

A foldmunkagép elhagyasa el6tt a gép kezel6jének valamennyi kezel6elemet semleges allasba
kell allitania és a gépet be kell fékeznie. A gép elhagyasakor a meghajtomotort le kell allitani, és
biztositani kell, hogy illetéktelen személy azt ne tudja mikddésbe hozni. Mozgé gépalkatrészek
védbelemeit eltavolitani csak a mikddés teljes leallitasa utan, akaratlan inditadst meggatld
biztositas alkalmazéasa utan lehet.

Barmilyen jellegli beavatkozds utdn valamennyi véd8berendezést a gyari el8irasoknak
megfeleléen ismét vissza kell helyezni és rogziteni.

Foéldmunkagépet szallitani csak az akaratlan megmozdulas ellen biztosité segédberendezés
alkalmazasaval lehet. A féldmunkagép lancat és kopenyeit iszaptol, sartdl, jégtél meg kell
tisztitani, a rampara valé felhajtas el6tt, a megcsuszas megelézésére.

Foéldmunkagép szallitasa el6tt meg kell gy6z6dni arrdl, hogy a szallitasi itvonal megfeleld méretd,
a szlkséges (rszelvény biztositott, a szallitasi utvonal teherbirdsa megfelel a féldmunkagép
tomegébdl adddo terhelésnek. Ha egyéb jogszabaly szallitdsi engedélyek, beszerzését irja eld,
ennek beszerzése a munkaltaté feladata.

5.7.4.9. Emel6gépek hasznalata

Daruzasi, teheremelési miveletek végzésekor az Emel6gép Biztonsagi Szabalyzatardl szo6lé
47/1999. (VIIl. 4.) GM rendelet rendelkezéseit kell betartani az eszk6zok, személyek és
teheremelési miveletek végzésekor.

Az emelbgép Uzemeltetdje koteles:

* az emelbgép, a teherfliggesztd6 eszkdéz Uzemeltetési dokumentacidjat, nyilvantartasat
naprakészen vezetni és azokat az emel6gep selejtezéséig megbrizni,

» gondoskodni kell, hogy az emel6gép hasznalati utasitasa - az emel6gép kiselejtezéséig -az
emeldgép kezelb rendelkezésére alljon,

+ a rendeletben meghatarozott feladatait, felel6sségét és az ezzel dsszefliggd hataskorét csak
irasban ruhazhatja at az iranyitasa ala tartoz6 megfelel6 miszaki képesitésii személy(ek)re (pl.
emelbgép Ugyintéz8), vagy e tevékenységre szakosodott szervezetre, illetbleg emelégép
szakertbre.
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Emel&gépet dnalldan az a személy kezelhet, aki:
» 18. életévét betdltdtte, vagy szakmunkas,

» a feladat elvégzésére a vonatkozé jogszabaly (lasd: 33/1998.(VI.24.) NM rendelet) szerint
elézetes és id6szakos orvosi vizsgalat alapjan alkalmas,

* rendelkezik az emel6gép kezelésére allamilag elismert szakképesitéssel és a helyvaltoztatasra
is képes emel6gép esetében - ha azt maga vezeti - az ahhoz szlikséges vezetdi engedéllyel.

* Az emeldgép kezeldjét, a kdtdozot és a karbantartot munkavédelmi oktatasban kell részesiteni a
rendeletben meghatarozottak szerint. (a munkaba allasa el6tt, évente legalabb egy alkalommal,
rendkivili munkavédelmi oktatas, stb.)

Az Uzemeltetésre vonatkozo6 szabalyok:

* A gépi hajtasu emel6géphez naplét kell rendszeresiteni, és abban a miszakonkénti
vizsgalatokat és az esetleges meghibasodasokat és azok elharitdsanak tényét régziteni kell,

» A kezel6t az emelés megkezdése elbtt egyértelmiien tdjékoztatni kell, hogy kinek a jelzéseit
kételes figyelembe venni.

Az emelbgép kezelbre vonatkozo elbirasok:

+ Kételes figyelembe venni az emel6gép napléjaba az el6z8 miszak alatt beirt bejegyzéseket és
ellendrizni az esetleges hianyossagok megsziintetését.

* Minden miszak megkezdése el6tt meg kell vizsgalnia az emeldégép biztonsagat érinté
berendezések hatékonysagat.

5.7.4.10. Munkavégzés szik munkatérben

Aknaban, szik térben munkat végezni csak akkor szabad, ha a munkavégzés megkezdése el6tt
a munka iranyitéja meggy6z6dott arrdl, hogy ott gazok, vagy egyéb veszélyes anyagok nem
képzddtek vagy képzddnek, és ezek a munka soran felhaszndlt anyagokkal vagy eszkdzokkel
reakciéba lépve nem veszélyeztetik-e a munkavégzdket. A munkavégzés tekintetében a
Gazelosztd vezetékek Uzemeltetése technoldgiai utasités elbirdsai iranyaddak.

A meghatarozott biztonsagi intézkedések megvaldsitasaért a munkavégzés teljes idészaka alatt
a munka iranyitoja a felel6s.

5.7.4.11. Nyomvonal helyreadllitasa

A munkaarok betemetését csak akkor szabad megkezdeni, ha a geodéziai nyilt arkos bemérést
elvéegezték és a miszaki ellenér az épitési naploban bejegyzéssel engedélyt adott. A
foldvisszatoltés csak az elkészitett cs6vezeték, mitargy, szerelvény elhelyezésére készitett
fenékszint, fenéktikdr, vagy agyazat megfelel6ségének ellenérzése utan kezdheté meg.

A munkaarok betemetésének elsé 1épéseként a cséagyat kell kiképezni. Kilénds gonddal kell a
betemetést és tomdritést végezni mitargyak és keresztezé kdzmivek kodzott. A mitargyakat
minden esetben 10 mm-nél nem nagyobb szemcseméretli homokaggyal kell korllvenni.
Toémoritésnél Ggyelni kell arra, hogy a mtargyak, k6zmivek ne sériljenek meg, a tdmdrités
kapcsan fesziltség ne ébredjen azokban.

A talajtomoritéssel kapcsolatos tovabbi el6irasok:
- gépierével a dongolés csak a csévezeték 40 cm foldtakarasa felett végezhetd,
- A munkaarok visszatoltésénél a tomoritést a kdvetkezd tdmaorsegi értékig kell végezni.
- Talaj tomorséget a 5.7.4.1. pontban megadott értékekre kell biztositani.

5.7.5. Gazeloszt6 vezeték épitése nyomvonal feltaras nélkiil
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Feltaras nélkuli épitést csak a foldgazelosztd altal elfogadott kiviteli terv szerint lehet végezni,
amelynek tartalmaznia kell:

a) az alkalmazott technoldgia leirasat;

b) a technoldgia alkalmassaganak, adott helyszinen térténé alkalmazhatésaganak tervezé altali
igazolasat;

c) a meglévl rendszerhez valé csatlakozas és a kiépitésre kerll6 leagazasok kialakitasanak
maodjat tartalmazoé miszaki leirast;

d) a nyilvantartashoz sziikséges adatok szolgaltatasanak maédjat;
e) az Uzembe helyezést megel6zd mindsité mlveleteket és
f) a gaz ala helyezést kovet6 ellenérzéseket.

Feltaras nélkil csak az a Kkivitelez6 épithet gazelosztdé vezetéket, amely a megfelel
terméktechnoldgiai alkalmazésara vonatkozé jogosultsagat igazolni tudja.

5.7.5.1. Vezeték bélelése PE csével
PE anyagu gazeloszté vezeték épitése behuzassal

Gazszdllitdsra alkalmatlanna valt gazelosztd vezeték feldjithaté olyan médon, hogy a nyomvonal
telies hosszusagu feltarasa nélkil - kihasznalva a PE csbvek hajlékonysagat - Uj csovet
hdzhatunk bele. Szlikség esetén a vezeték lzemi nyomasanak emelésével poétolhaté a
szallitdkapacitas-csokkenés, ekkor azonban a nyomvonalat felll kell vizsgalni az el6irt
védétavolsagok betarthatésaga szempontjabol. A behuzast csak egyenes (de legfeljebb 7°-o0s
iranytorésii) cs6szakaszon lehet elvégezni. A régi, un. burokcsd belsejének simanak, tisztanak
kell lenni.

Az épitéstechnoldgia elve, feltételei, korlatai, elényei:

A PE cs6 bejuttatasa a burokcsébe - a cs6 atmérdjétdl és szakaszhosszatdl figgben - tolassal
vagy huzassal torténhet. A burokcsé- és a haszoncsé atmérd megvalasztésara jelen Technoldgiai
Utasitas 5.7.5.1.1. sz. tablazatban foglaltakat kell figyelembe venni:

5.7.5.1.1. sz. tablazat

Burokcsé atméré | PE haszoncs6 mérete DN

mm
50 32

75-90 40

100 63

125 90

150 110

200 160

250 200
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300 250

350 315

A burokcsé el6készitése

A burokcsé az épités megkezdése elétt altalaban lizemeld gazelosztd vezeték. igy az
érintett szakaszat a foldgazeloszténak tzemen kivul kell helyeznie.

A gazmentesitést kdvetéen a burokcsébdl ki kell vagni a PE vezetéképitést, akadalyozé
szakaszokat (iveket, el- és ledgazasokat, stb.). A vagasoknal a burokcsé végekrdl a sorjat
el kell tavolitani. Az igy tdbb szakaszra tagolt hasznalaton kivil helyezett burokcsévet ki kell
tisztitani. Ez célszerlien egy cs6darab és az elé szerelt tisztitétarcsa (lasd 5.7.5.1.1. sz.
abra), drothalds vagy egyéb tisztitdszerkezet athlizasaval végezhetd.

Tisztitotancsa
1. vondkip, 2. kitél, 3. vondhorog, 4. tisztRotdrcsa
5.7.5.1.1. sz. abra

Az inditéarok méretét a PE cs6é hajlithatésaga korlatozza. Ajanlott inditdarok méretek
(5.7.5.1.2. sz. tablazat):

5.7.5.1.2. sz. tablazat

Behuzando vezeték | Inditdéarok min.
kilsé atmérdje hossza
mm m
20-110 5
160 8
200-315 15

A burokcsd behuzas iranyahoz viszonyitott belép6 végeit ugy kell kiképezni, hogy az a PE
csOvet és a hegesztési varratokat ne sértse meg. Ez elérheté gumilemez felerésitésével
vagy miianyaggy(ris csuszo elemek felszerelésével (5.7.5.1.2. sz. abra).
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burokcsd

haszoncsé

5.7.5.1.2. sz. abra
Burokcsé vég kialakitasa
A haszoncsé elkészitése behtzasra

Szalakban gyartott csdvek esetén azokat el6re kell szakaszolni. A behuzashoz
el6szakaszolt csOveken mihely nyomaspréba vizsgalatot kell végezni max. 0.1 bar
nyomassal, 1 6ra id6tartamig. Ezzel az eljarassal az esetleges rejtett tdmortelenségek
észlelhet6ek.

A mihely nyomasproba idejét az illetékes Uzemegység megbizottja részére elézetesen be
kell jelenteni.

A mihely nyomaspréba ellenérzés utan a behuzasra kerlld csévéget behuzé fejjel kell
ellatni. Csorlével vagy gépjarmiivel torténd behlzas esetén ez a behuzd fej célszerlen
kialakithaté a haszoncsé bels6é atmérdjénél 1-2 mm- el kisebb keményfadugdbdl, amelyet
egyszerlen szogeléssel lehet a csévéghez erbsiteni. A dugdéhoz a tisztitétarcsa abrajan
lathaté megoldassal javasolt a vondkotél erdsitése. Kézi erével torténd betolds esetén is
szUkséges kupos dugo alkalmazasa. Ez el6segiti a csévég megvezetését.

A PE béléscsd burokcsébe térténd juttatasa két modszerrel torténhet:
- szakaszosan betolva,
- behuzva.

Csorlével vagy gépjarmiivel torténd behluzaskor a csdszakasz behuzasa folyamatosan
térténhet. A behuzashoz hasznalt kotél méretét ugy kell megvalasztani, hogy szilardsaga a
behuzandd csé sulyanak legalabb 20-szorosa legyen. Célszer(i drétkétél alkalmazasa,
amely nem nyulik a valtozé terhelés hatasara.

Gépi betolas esetén 8-10 m- es szakaszokban kell a betolast végezni, igy a csé kihajlasa
elkerilhetd. (5.7.5.1.3. sz. abra)

10 6 7 8

e

5.7.5.1.3. sz. abra Gépi betolas
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1.

kotélrogzitd bilincs, 2. gérgd, 3. inditdéarok, 4. vondkotél, 5. er6gép, (gépjarmd, csorld),

6. burokcsd, 7. fogaddarok, 8. megmaradé csévég, 9. behuzandé PE cs6, 10. Vezetdkup

A c¢s6 betolasa

torténhet

hidraulikus hengerek felhasznalasaval.

Ez esetben a

munkahengereket kell szilardsagu, a csbpalastot sérilésmentesen megfogo bilincsekhez
kell csatolni. Kialakitasa a hidraulikus egység tipusatol fiigg. Biztositani kell azt, hogy

elakadas esetén a tovabbi toléer6 megszlnjon.

Az inditéaroknal gorgbékkel kell a mozgd PE cs6 sérilését elkerilni (5.7.5.1.4. sz. abra)

€3
%

PE csé

63

&) =

2 &

2

%

5.7.5.1.4. sz. abra Az inditéarok kialakitasa

A fogadoéarokban a huzokotél kilépési helyén a burokcs6hodz csigakereket kell erésiteni a
kotél sérilésének elkerilésére (5.7.5.1.5. sz. abra).

1.
2.
3.

\

4 5 9

e

inditoarok,

vonokotél,

erégép,

e

(gépjarm, csorld),

. burokcsé
. fogaddarok,

4
5
6.
7
8
9

megmaradod cséveg,

. behtzandé PE cs6,
. vezetékup

. gbrgd

5.7.5.1.5. sz. abra
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A behuizas mivelete

A szabadon levé huzokdétél hatésugaran beldl tartézkodni TILOS! (elszakadas veszélye
miatt)

Behuzas kdzben (5.7.5.1.5. abra) szikséges a mar behuzott cs6 hosszanak ismerete. Ez
szalakbdl hegesztett csévek esetén a behuzott szalak darabszamanak szamolasaval,
tekercselt cs6 esetén lemért és megjeldlt (pl. szig. szalag) szakaszok szamolasaval
térténhet. Ezzel az esetleges elakadasi hely behatarolasa konnyebbé valik.

A fogaddaknaba beérkezett csévéget meg kell vizsgalni, hogy a palastja nem sérllt-e meg
a behuzas alatt.

A vonofejet le kell vagni a PE csével egyitt és igy az késdébb tompahegesztéssel
csatlakoztathaté a masik behuzando csévéghez.

Ledgazasok, elagazasok és a vezetékvégpontok kialakitasa

Ledgazasokat elektrofuzidos ledgazé idommal kell kialakitani. A ledagazé idom a kivagott
burokcs6 szakasz kbzepére keriljon.

Foéldvisszatdltéskor a leagazasi hely kérnyezetében a csbvezetékek alatt a kézi tomoritést
kulénds gondossaggal kell végezni.

A behuzott PE vezeték nyomasprébajat és tomorségi vizsgalatat a 5.8.2. fejezet elbirasai
szerint kell végezni. A nyomasproba megkezdése elbtt a szabadon levé PE csbszakaszt
legalabb

0.5 m vastagsagban le kell terhelni folddel.
Helyreallitasi munkak

A behuzott vezeték nyomvonala menti feltart helyeket ugy kell helyreallitani, mint az arokban
létesitett vezeték nyomvonalat.

Az oldhato kotések folé talpas szagldszarat kell lehelyezni.
A burokcs6 végeknél a PE cs6 sérulését meg kell akadalyozni gumilemezes burkolassal.

A szabadon maradt PE cs@szakaszokon a nyomvonal-helyreallitdst az arokba fektetett
vezetéképités elbirasai szerint kell elvégezni.

A foldvisszatoltést, tomoritést ugy kell elvégezni, hogy a PE csére sem hajlitd, sem nyird
er6k ne hassanak. A behuzott PE vezeték nyomvonalan, a szabadon maradt szakaszok
utdlagos felsértésének megakadalyozasa és védelme céljabdl jelz6szalagot kell elhelyezni.

5.7.5.2. Cs6vezeték csbhasitasos eljarassal torténd felljitasa

Jelen technolégiai ismertetések a feltaras nélkili acél vagy Ontbttvas gazvezeték PE csé
behuzasaval térténd feldjitdsardl szolnak. Nem térnek ki a behuzd hidraulikus gép
kezelésére, valamint lUzemviteli és munkabiztonsagi feltételeikre, tekintettel arra, hogy
azokat csak az Uzemeltet6 technoldgidjat ismeré és abbdl vizsgazott személyek kezelhetik.

Az eljardsok olyan — Gzemen kivul helyezett - acél vagy Ontottvas csébe torténdé PE csé
behuzasat jelentik, amelynek soran az éles késekkel ellatott behizé fej a kések mentén
hosszaban elvagja a csovet, majd a behuzé fej hats6 nagyobb atméréji szakasza azt
széttagitja. Ezzel lehetbvé teszi a - az eredeti csével azonos mérettartomanyu —, a tagito
részre erlsitett PE csé behuzasat. Cs6szalakbdl tervezett vagy csészakaszok toldasa
esetén a PE csd hegesztése csak tompa (CNC) hegesztési eljarassal torténhet. Fontos
feltétel, hogy a felujitasra kerlld csészakaszban atméré valtozas ne legyen.

El6készitd munkak
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A csbhasitasos eljarasnal a kijel6lt csészakaszokat kivitelezhetéség szempontjabdl felil kell
vizsgalni. Ennek soran a munkaba fogott vezetékrdl legalabb a kdvetkezéket kell megtudni:

- A vezeték elhalad-e mas kdézmivezeték beton mitargya mellett, vagy mas kézmivezeték
kozvetlen kdzelében (beleértve annak keresztezését),

- A vezetékben vannak-e olyan mitargyak, karimas kotések és iranytérések, amelyek a
cs6hasitast azokon a pontokon ellehetetlenitik,

- Van-e a vezetékben olyan szennyez6dés, lerakodas, amely gatolhatja a miivelet soran a
PE cs6 behuzasat, vagy megsértheti a PE csovet?

Ezen problémak helyét és jellegét még a kivitelezés el6tt tudni kell azért, hogy az ilyen
akadalyokat jelentd pontok feltarasaval vagy az indité, ill. fogadd aknak célszer(
elhelyezésével azok kikiszobolheték legyenek. Ebbél a célbél a munkaba fogott
csBszakaszon (akar Uzemnyomas alatt is lehetséges) cs6kameras vizsgalatot kell elvégezni
(5.7.5.2.1. sz. abra). Amennyiben lerakédasok, szennyez8dések talalhaték a behuzasra
kerul6 cs8szakaszban, akkor azok eltavolitasardl tisztitdssal (lasd jelen Technolégiai
Utasitas 7.6. pontja alatt) kell gondoskodni.

A felujitasra kijeldlt cs6szakaszt a foldgazelosztonak tzemen kivil kell helyeznie, és azt gaz
mentesiteni kell.

A gazmentesitést kovetdéen a csé azon szakaszait, ahol leagazas vagy muitargy van, ki kell
bontani, és ott a csdszakaszt ki kell vagni, majd (acélcsd esetén) a vagasi fellleteket le kell
sorjazni. (Az igy el6készitett cs6szakasz belsé felllletének tisztitasat maga a behuzé fej
végzi el a hosszaban vagott (6ntottvas csé esetén szétroppantott) csészakaszon.

L Gazzsilip

2 1:2" BB gémbcsap

Ballenozé

Csikamera

Nem ismert karimas
kitések vagy

. Nem ismert
Nem ismert

miitargyak iranytarések iranytorések
Felujitasra varé csoszakasz
[
5.7.5.2.1. sz. abra
Csévezeték cs6hasitasos BULETT eljarassal térténd felujitasa
Az eljaras alkalmazasi feltételei:
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A felujitasra kijeldlt cs6szakasz (mind vizszintes, mind fliggéleges nézetben) egyenes nyomvonalu

legyen, sem szilkitést, sem midtargyat (pl.:
tartalmazhat,

Hossza ne legyen 100 m-nél nagyobb (5.7.7.5.2.2. sz. abra),
Névleges atmér6je DN 100 vagy DN 150 legyen (5.7.5.2.1. sz. tablazat),

elzard szerelvény, vizgyljtd, karimas kotés, stb.) nem

A felujitasra keril6 cs6szakasz névleges atméréje egyezzen meg a behuzéasra kerulé PE ¢cs6 névleges

atméréjével az alabbiak szerint,

A PE cs6é tekercsben kiszerelt legyen, hogy hegesztés ne kerilljon a behuzott szakaszba.

Hidraulika Hidraulikus
= e Indité godor OiPEcss o
N7 SN Y 7
% B
§ § Q:l s
< s 1
'\<<///<V//<\\<(/<\\<(/ AN N AND v

jitasra kerniild csid {acél)
Huzé rudak
| max. 100[m]

2 [m]

PE csiire
megengedett
hajlasszig

1,5 [m]| ]

‘ alljon a vagoel

Indité godar

Hidraulika
tomlok

Felijitasra keriilé csé (acél)

Hidraulikus
tapeqgyséq

5.7.5.2.2. sz. abra

5.7.5.2.1. sz. tablazat

Felajitasra keriilé acélcs6 névieges mérete

DN 100

DN 150

Behuzhaté PE csé DN 110

névleges atmérdje

DN 160

- Afelljitasra varé cs6szakasz kézvetlen kdzelében ne legyen mas kézmivezeték mitargya

(beton akna).

- A behuzasra keriilé PE cs6 csak PE 100 anyagmin&ségi, SDR 11 méretviszonyu legyen.

El6készité munkak, a felhagyott cs6szakasz el6készitése a miveletre
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Behuzé fej

Gumi vagy miianyag lap Indité arok

Behizé rad

Hasitd girgok

5.7.5.2.3. sz. abra

A behuzas indité goédrében lévd csbévégre, amint a behizo6 fej beért a cs6be a PE csé
védelmére gumi vagy mlanyag lemezzel kell ellatni (5.7.5.2.3. sz. abra).

Fogadd gédér (a hidraulikus htizégép fejgbdre)

A fogadd fejgddor teljes felllnézetében akadalytalanul hozzéaférhetd legyen, ne legyen
benne idegen kdzmiivezeték. A fogadé fejgddor alja szaraz és stabil legyen. Biztositani kell,
hogy a fogadd fejgdédoér (5.7.5.2.3. sz. abra) alja a felljitasra kertl6 csé tengelyével
parhuzamos legyen, amellyel elkerlilheté a huzé rudak nemkivanatos elhajlasa. Nehéz
korilmények (nem megfelel6 talaj konzisztencia esetén a fejg6dor aljdba agyazati
kavicsréteget kell elteriteni. Mélységtdl és a talaj allagatol fliggéen ducolast kell alkalmazni,
am ez nem akadalyozhatja a huzo6 gép kezelését, valamint be- és kiemelését.

A behutzas inditégbdre

Az indité go6dor helyét mas kdzmivezetékektdl és mitargyaktdl mentes helyen kell
kialakitani. Szélessége legalabb 0,8 m legyen. Hossza fligg a felljitasra keriilé csévezeték
mélységétél olyan értelemben, hogy az 5.7.5.2.2. sz. 4bran megadott PE cs8 behajlitasi
meredekség (4:1) aranya tarthaté legyen. A géddr hosszusagat ndvelni kell, ha a hatrébb
Iévé terepszint emelkedik, vagy + 10 °C —nél alacsonyabb kdrnyezeti hémérsékleten térténik
a behuzas.

A csbébehuzas miiveletei

A berendezés egy hidraulikus tapegységbdl nyert olajnyomassal mikddtetett adott 16ket
hosszusagu munkahengerek mozgasaval, a I|d6ket hossznak megfeleld6 hosszusagu
egymasba csavarhaté rudak segitségével végzi a cs6hasitd fej és a ra erdsitett PE csé
mozgatasat. Minden egyes I6kethossz végigfutasat kdvetéen ki kell csavarni a legelsd rudat,
majd visszajaratva a dugattyukat a soron kovetkezé rudhoz kell csatolni azokat. Ezek a
miveletek addig folytatddnak, amig a cséhasité fej ki nem ér a huzégéphez (vagyis, amig
el nem fogynak az egymasba csavart huzo rudak. Ekkor le kell szerelni a huzé géprdl a vagé
fejet és a gépet ki kell daruzni a fogadé aknabdl. A tovabbi milveletek megegyeznek a
polietilén csbvezeték épités technoldgidjaban ismertetekkel.

Csévezeték cs6hasitasos TERRA-HYDROCRACK eljarassal térténé feldjitasa

Jelen technoldgiai ismertetés a feltaras nélkili acél vagy ontottvas gazvezeték PE csé
behuzasaval térténdé feldjitasardl szol. Nem tér ki a behizdé hidraulikus gép kezelésére,
valamint Uzemviteli és munkabiztonsagi feltételeire, tekintettel arra, hogy azt csak az
Uzemeltet6 technologiajat ismer6 és abbdl vizsgazott személyek kezelhetik.

Az eljaras berendezései és alkalmazhatésaga

Verziészam: 8. Dokumentum azonosité: G-TU-1
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Hidraulikus cs6hasitd berendezések @ 50 — 350 mm atmérdk kozti acél, dntoéttvas vagy

azbeszt-cement csovek felujitasara alkalmazhatdk legfeljebb 150 m hosszban.

5.7.5.2.2. sz. tablazat

Miiszaki adatok

Vonoerd: 600 kN (60 t) Régi cs6 9g: 50 — 350 mm

Uj cs6 @: max. 355 mm

Max. nyomas: 235 bar Max. munkahossz: 150 m

Vonészar &: 47 mmx1m Munkagddor h x sz.: 2,5 x 1,0 m

m/h

Behuzasi sebesség 200 |/perc olajaramlasnal (vondszar szerelés nélkil) 225

(“dock-in")

A levédett henger eltolasnak kdszénhetéen a csé behuzhaté a HC 600 S+ a-ba

Kompakt, 1,40 m hosszu, 0,70 m széles

Szériaszerllen a HYDROCRACK hasité gépet diesel meghajtasu hidraulika tapegység
mukodteti.

5.7.5.2.3. sz. tablazat

Hidraulika tapegység PP 250:<200/60
Max. olajaramlas: 200 Fmin | Sdly: ohl kg
Max. olajnyomas: 280 bar | Hossz: 180 m
Uzernanyag tartaly: 401 | Szélesséy: 0,30 m
Hidraulika ola] tartaly: o0 1 | Magassay: 145 m
Hitdteljesitrmény: 956 kW
5.7.5.2.4. sz. 4bra
Alternativaként lehetséges benzinmotoros tapegység 80 liter/perc olajaramlassal.
Csdhasito és tagito fejek
Hasito szerszam @ 133 — 245 mm (5.7.5.2.5. sz. abra)
Hasito szerszam @ 273 — 406 mm (5.7.5.2.6. sz. abra)
Verziészam: 8. Dokumentum azonosité: G-TU-1
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5.7.5.2.5. sz. 4bra 5.7.5.2.6. sz. abra

A csbhasito fejek tajolasa (5.7.5.2.7. sz. abra)

Harom késes Két késes

Hasitott csé szelvénye
és a kések tajolasa

5.7.5.2.7. sz. dbra

Csé6hasité szerszamok és tagité kupok méretei (5.7.5.2.4. sz. tablazat)

A tagitoé kupok atmeérdje 100 m behuzasi hosszig 50-80 mm-rel nagyobb kell, hogy legyen a
behuzasra kertilé PE csé kiilsé atméréjénél. 100 m-nél hosszabb behuzas esetén az atméré
kildnbség legalabb 100 mm legyen.

5.7.5.2.4. sz. tablazat

Szerszamok Méretek

Verziészam: 8. Dokumentum azonosité: G-TU-1
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Vagofejek:
3-4” acélcsbéhoz,
6” acélcs6hoz,
8" acélcs6hoz,

12” acélcs6hoz

Tagité kapok:

@ 133 vagy DN 90
PE cs6hoz,

@ 159 vagy @ 194
DN 110 PE cséhéz,

@ 219 vagy @ 245
DN 160 PE cs6hodz,

@ 245 vagy @ 273
DN 200 PE cs6hoz.

Tagité kupok
cs6-kapcsolé
kialakitassal:

@ 324 DN 250 PE
cs6hoz

g 368 DN 315 PE
cs6hoz,

Specialis tagitoé
kupok:

@ 159 DN 110 PE
cs6hoz

(H=375 mm),

@ 219 DN 160 PE
cs6hoz

(H=415 mm)

Gorgos
vagofejek:

4” acélcs6hoz,
6” acélcs6hoz,

12” acélcséhoz

Verziészam: 8.
Hatalyba helyezve: 2023. junius 14.
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PE cso-
kapcsolé fejek:

- DN 110 PE csére,
- DN 106 PE csoére,
- DN 200 PE csére

A csbhasitasi miivelet

A feltjitasra keriil6 cs6szakasz nyomvonali jellemz6itél, valamint hosszatél fliiggéen
lehetéség van arra, hogy egy ,kdézponti” munkagddoérben elhelyezett huz6-géppel két
iranybdl is végrehajtsak a cs6hasitasi miveletet (5.7.5.2.8. sz. abra).

Mikodeési vazlat
Abra ~ 100-180m 25-3m _ 100-150m _ Abra

szerint szerint

wifj—

. —
F/i
[
if—
R a2
| |

5.7.5.2.8. sz. dbra

A behuzasra kerulé PE csé DN 110 méretig célszerlien tekercselt kiszerelés(i legyen. Ennél
nagyobb méretek esetén a tagité kup méretétdl figgéen a 12 m-es csbszalak vonalba
hegesztése tompahegesztéssel (CNC) torténhet. Tekercses kiszerelés(i csbvek esetén a
behuzott szakaszban hegesztés ne legyen.

A behuzasi munkaarok hossza a PE csére megengedett hajlitasi sugarak miatt fligg a csé
névlieges (DN) méretétél. Egy atlagosnak mondhatdé 1,3 m mélységre torténd behajlitas
helyigényét adja meg a 5.7.5.2.9. sz. abra.

Verziészam: 8. Dokumentum azonosité: G-TU-1
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5.7.5.2.9. sz. abra
A behuzas elbtt 6sszehegesztett csdvet hazi nyomasprébanak kell alavetni.

Utblagos leagazas készitése

A behuzott csbére utdlagos ledgazast a felhasitott csészegmens kivagasaval lehet
elékésziteni. Ez esetben az lizemel6 (behluzott) PE cs6 védelmérdl kilon gondoskodni kell.
Ez célszeriien egy felhasitott PE cs6 palast darab hasitasi résen keresztiili behelyezésével
oldhaté meg (5.7.5.2.10. sz. abra). Az acélcsdé szegmens eltavolitasa utan a megfarés

nyereg leagazo idom felhegesztésének és kiépitésének technoldgiai utasitasa szerint kell
eljarni.

Gyorsvago

PE csidarab a
haszoncso
védelmére

Felhasitott
acelcsd

Behiizott
iizemeld PE csd

5.7.5.2.10. sz. abra
5.7.5.3. Compact Pipe cséfelujitasi technoldgia gaz eloszté vezetékek részére

Az eljaras az ,U” liner technoldgiak egyik valtozata. A miveletek gyakorlati végrehajtasara
ez a leiras nem alkalmas. Azt a rendszergazda minden miveletre kiterjedé technoldgiai
utasitasa szerint kell végezni.

A Compact Pipe alkalmazasanak feltételei

Annak megallapitasara, hogy a Compact Pipe szoros illeszkedésl (Close-fit) rendszer
alkalmazhato-e, kameras vizsgalatnak kell alavetni a csdvet. Ennek soran dokumentalni kell:

Verziészam: 8.
Hatalyba helyezve: 2023. junius 14.
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- c¢s6 anyagat és méreteit (bels6é atmérd, teljes hossz, lehetséges szakaszhossznak a hazi
bekdtések elhelyezkedése, a keresztez8 vezetékek elhelyezkedése),

- iranytéréseket a nyomvonalban (vizszintes és fliggéleges értelemben),

- lerakddasok jelenlétéit és helyeit,

- a belégdé hazi
hibahelyeket)

bekotéseket, hegesztési

dudorokat

- avezeték mitargyait (vizgy(ijték, tolézarak, szlkiték).

(faldugéval javitott korrozios

A feltjitasra keriil6 csdszakaszban olyan fellilet nem maradhat, amely ellehetetleniti a

behuzast, vagy a behuzott csdvet megsértené.

Csé6 méretek

Az 5.7.5.3.1.sz. tablazatban adottak a Compact Pipe-pal bélelheté csé méretei (belsd
atmérd, dobonkénti maximalis cs6hossz). A dobonkénti cs6hossz nem mindig azonos a
felujitandé vezetékhosszal Ebben a kérdésben a csé gyartéjaval kell egyeztetni.

Compact Pipe cs6 méretek

5.7.5.3.1. sz. tablazat

Szokvanyos hossz

Felujitandé vezeték | Behuzott PE 100 csé | Felujitasi atmérs | doPonkent(m)
névleges atmérdje névleges falvastagsaga tartomanyok gazvezeték részére

(NA) SDR 17,6

100 5,9 96-102 600

125 7,4 120-127 600

150 8,9 144-152 600

175 10,3 168-179 600

200 11,8 192-204 400

225 13,3 215-228 330

250 14,8 239-253 330

275 16,2 277-294 250

300 17,7 286-303 190

Irénytérések a nyomvonal vezetésében

A nyomvonal vezetésében meglévd iranytéréseket a kovetkezdk (5.7.5.3.2. sz. tablazat)
szerint lehet Compact Pipe-pal feltaras nélkul felujitani:

Verziészam: 8.
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5.7.5.3.2. sz. tablazat

A feltjitando vezeték minimalisa sziikséges sugara

ivek és leagazasok < 22° Megszoritas nélkiil
ivek < 45° A CP névleges kuls8 atméréjének (DN) 5-szérose
ivek < 90° A CP névleges kils6 atméréjének (DN) 8-szorosan

Felujitando csbvezeték elbkészitése

A szennyezett vezetékeket magas nyomasu vizzel, kapar6é kefékkel vagy lancokkal kell
megtisztitani az Uledékektdl és lerakdédasoktol. Valamennyi a vezetékbe beldégo targyat el
kell tavolitani.

Felszerelés a 5.7.5.3.1. sz. abra szerint
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5.7.5.3.1. sz. abra

A munkahely kialakitasa

Az épitési munkahelyet agy kell kialakitani, hogy a behuzé fejgédoér képezze a felljitandd
vezeték legmagasabb pontjat. Ezen a ponton allitjidk fel a behuzasi folyamat alatt a
dobszallité potkocsit és a visszaalakitasi folyamat alatt a gézkonténert. A fogadé fejgdédornél
helyezik el a csorlét és a kondenzviz levalasztot.

PE cs6 behuzasa

Egy segédkodtelet huznak be a felujitandd vezetékbe, hogy késébb be lehessen huzni a
csorld kotelét. Ez torténhet a tisztitasa kdzben, a befejezd videokameras vizsgalat kozben
is.

Verziészam: 8. Dokumentum azonosité: G-TU-1
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A behuzé fej felhegesztése

Gazeloszto vezetékek létesitése

A behuzé fejet behelyezik a tompahegeszté gépbe. Ek6zben arra kell Ggyelni, hogy a behizé
fejen és a csdvon 1évd jeldlések megegyezzenek. A hegesztégép csébefogd pofaival rogzitik
a behuzo fejet. A cs6vég és a PE- Fidamn

lemez koOzotti rés nem lehet
nagyobb 0,5 mm-nél (lasd az
5.7.5.3.2. sz. abrat).

in inreg

Earrpact P

H

Behuzasi folyamat

A behuzo fejet a behuzas kdzben
eléforduld sérilésektdl egy
véddéburkolattal kell védeni (lasd a
Compact Pipe Felszerelések
kézikdnyvét). A  csorl6kotelet
forg6-kapoccsal kétik a behuzé \
fejhez. A csovet  allandd o e

sebességgel kell behlzni.

5.7.5.3.2. sz. abra
A behuzott cs6vezeték lezardsa PE zar6 lemez felhegesztésével

A PE zar6 elemhez felhegesztése ugyanugy torténik, mint a behuzé fej felhegesztése. A PE
zar6 lemezt felcsavarozzak egy fém lemeztartéra (lasd az 5.7.5.3.2. sz. abrat) és ezutan
befogjak a tukdr hegeszt6gép mozgathaté csépofajaba.

Emeanc

PE-Tarllemes

5.7.5.3.3. sz. abra

A PE zaré lemez felhegesztése

Verziészam: 8. Dokumentum azonosité: G-TU-1
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Felfiités

Miutan a g6zfejleszté6 berendezést lzembe helyezték, fel lehet fliteni a Compact Pipe-ot.
Ezutdn a gb6zbevezetd tomlbbdl eltavolitidk a kondenzvizet ugy, hogy hagyjak a gézt
szabadon kidramolni. A g6z hémérséklete 123 °C-nél magasabb legyen, de ne haladja meg
a 130 °C-ot. A sziikséges h6mérsékletet csak akkor érik el, amikor a Compact Pipe csé mar
kikerekedett és a g6z nyomasa legalabb 1,4 bar.

Lehlités

A teljes leh(tési fazisban be kell tartani az optimalis hémérséklet/nyomas viszonyokat. A
lehitési fazis akkor fejez6dik be, mikor a hémérséklet mind a 4 mérési ponton max. 25 °C.

A Compact Pipe csé tagitasa egy tagité idommal

A Compact Pipe cs6vég tagitasa DN 160-as méretig térténhet egy tagité idom segitségével
(Lasd a Compact Pipe Felszerelések Kézikonyvét). Ehhez a cs6évéget meleg levegbvel
felmelegitjuk. Ezutan a szintén meleg levegdvel felmelegitett tagité idomot megfeleld
segédeszkdzok segitségével benyomjak a csébe. (9.5.3.4. sz. abra)

s e Prnd gt e Bl
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e

5.7.5.3.4. sz. abra

Hazi bekétések elkészitése

Ha a felujitas el6tt ismert, hogy hazi bekdtéseket kell késziteni, szikséges a csévezetéket
feltarni. A felljitandd vezetékb8l méret szerint megfelel6 cs6darabokat, vagy egy
ablakkivagast (cs6éatméré fele) (9.5.3.5. sz. abra) kell végezni.

Verziészam: 8. Dokumentum azonosité: G-TU-1
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5.7.5.3.5. sz. abra

5.7.5.4. Iranyitott furas

- A feladat pontos meghatarozasa
- A faras megtervezése

- Felvonulas, indit6-, fogadé- és iszapgodor elkészitése
- A behuzando cs6 el6készitése

- Vezetd / pilot furat készitése

- Furatbbvitések

- A PE cs6 behuzasa

- Helyreallitas, levonulas

- Dokumentalas

A feladat pontos meghatarozasa

A feladat pontos meghatdrozasa a furas el6készitését, valamint a terilet felmérését jelenti.
A furas el6készitéséhez szilkség van a keresztezendd mutargy(ak) vizsgalatara, a terilet
felméréséhez a kozelben meglévdé koézmivek pontos elhelyezkedésére, a kdzmivek
védétavolsagara vonatkozé adatok meghatarozasara. A gazizemi vezetdé a helyi
sajatossagok figyelembevételével dont a talaj mechanikai vizsgalat szikségességérdl
(amennyiben sziikséges ugy a furas hosszatol fliggéen minimum 2 db, vagy 50-100 m-
enkénti gyakorisaggal kell elvégezni).

A furas megtervezése

A munkak pontos el6készitéséhez két tervre, az un. engedélyezési tervre (5.7.5.4.1. sz.
abra) és a furasi munkako6zi tervre van szikség. Az engedélyezési tervet a nyomvonal
tervezbje késziti, mig a furasi munkakdzi tervet a furast végzd vallalkozd késziti, az
engedélyezési terv adataira tamaszkodva. A furas megtervezésénél fontos tényezd a
behuzand6é cs6é hossza, atmérdje, a keresztezendé mitargy mélysége, és a talaj
Osszetétele. A tervezésnél figyelembe kell venni a behizandd csé megengedhetd hajlitasi
sugarat. A PE cs6 behuzasanal jellemzéen a furérudazat megengedett maximalis hajlitasi
sugara hatarozza meg a furas nyomvonalat. A furasi terv készitésénél figyelembe kell venni
a meglévd kozmivek elSirt védétavolsagat is. A furasi tervhez tartozik egy furési tdblazat,
amely megmutatja a faras iranyitéjanak, hogy az egyes rudakon mennyit kell hajlitani, hogy
az el6re tervezett iv pontosan tarhatd legyen. Az elérhet6 pontosség fiiggdleges iranyban
szarazféldon 0-30 cm, vizfellileten 0-50 cm, vizszintes iranyban szarazféldén 0-40 cm,
vizfellleten 0-80 cm.
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5.7.5.4.1. sz. abra

Felvonulas, indit6-, fogadé- és iszapgbdér készitése

A farasi terv elkésziilte utan, meg kell hatarozni a furégép telepitési, valamint az indité- és
fogaddgddor helyét, és méretét. Nagyobb furasoknal kiilén organizacios tervet kell késziteni
(5.7.5.4.2. sz. abra). Az indit6 és a fogadd gddor nagysaga fligg a behizandé csé
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A behuzasra kerlil6 csé elbkészitése

A behuzasra el6készitett PE csdvet a fogadd oldalon 6sszehegesztjik, és még a behuzas
elétt azt hazi nyomasprébanak kell alavetni.

Vezetd / pilot furat készitése

A furasi terveknek megfelel6en, elkészitjik a pilot furatot (5.7.5.4.4. sz. abra). A furéfejben
elhelyezett 8-12 kHz-en m(ikodé add kozvetiti a vevd egységnek a furéfej mélységét,
d6lésszOgét, vizszintes iranyat, és az "6rajelét" (miiszerezés az 5.7.5.4.3. sz. abran).

[
o EEDEE

! .
= F

5.7.5.4.4. sz. dbra

Furatbdvitések
Amikor a furéfej a fogadd oldalon megérkezik, a furédfejet bovité fejre kell cserélni. A béviték
tobb félék lehetnek, kivalasztasuk a talaj 6sszetételétél fuggden torténik (5.7.5.4.5. sz. 4bra).

5.7.5.4.5. sz. abra
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A bévitések folyaman a beinjektalt bentonitnak tébb funkcidja van:

Gazeloszto vezetékek létesitése

- megfelel§ allékonysagot biztosit a furatnak
- "kihordja" a fellazitott talajt

- keni a furé vagy bovitd fejet

A PE csé behtizasa

A csb behuzasat csak akkor lehet megkezdeni, ha a furat megfelel6en allékony. A csbére egy
megfogdé szerszamot kell helyezni, majd a furatban lév6 furéorudazattal kell behuzni a
haszoncsovet (5.7.5.4.6. sz. abra).

5.7.5.4.6. sz. abra

5.7.5.4.7. sz. dbra

Dokumentalas

A Kivitelezdnek a nyitott munkagddréokben elhelyezett vezetékrdl, és a furast végzé
vallalkozé furasi terve, valamint furasi napléja alapjan megvaldsulasi helyszinrajzot és
hossz-szelvényt kell készitenie.

Helyreallitas, levonuléas
A bemérés utan a megmaradt bentonit iszapot ki kell szivattytzni, a gédroket be kell temetni
és a terepet helyre kell allitani.
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5.7.5.5. Egyéb furasi mddszerek
Féldrakéta

Gazeloszto vezetékek létesitése

Az eljards elsdsorban uttest alatti atfurast tesz lehetévé a burkolat megbontasa nélkdl
(5.7.5.5.1. sz. abra). PE anyagu cs8 esetén a legnagyobb fektethet§ atméré 110 mm, a
fektetési mélység pedig az indito- és fogaddakna kialakitdsi mélységétdl figg.

Az eljaras soran a pneumatikus kalapacsok dnmikédéen farjak at magukat a talajon,
mik6zben a foldbe cs&szer(i alakzatot préselnek. A talajban 1évé koveket, kavicsokat
OsszezlUzzak. A furat elkészitése utan a haszoncs6é behuzhaté. Acél anyagu haszoncsé
esetében gondoskodni kell a megfeleld korréziovédelemrol.

Az eljaras vazlatos elrendezése

5.7.5.5.1. sz. abra
Atszuras, atsajtolas és atfuréas
Az atszuras, atsajtolas és atfuras szintén az uttest alatti vezetéképitést teszi lehetévé a
burkolat megbontasa nélkil. A munkafolyamatot indit6- és fogadé fejgodrok kozott kell

elvégezni. Célszerl az inditast a gerincvezeték iranyabdl inditani, megakadalyozandé a gaz
alatti gerincvezeték esetleges megsértését.

5.7.5.6. Gyari PE bevonatos acélcsdvek kuldn védelem nélkili, behizdsos technoldgiaja

Amennyiben acél gyari PE bevonatos gazeloszté vezetéket nyomvonal feltaras nélkuli
technolégiaval kivanunk Iétesiteni, akkor a PE bevonat épségének megdvasa érdekében a
behuzasi miiveletet megel6z6en a PE bevonatra kiegészitd bevonatot kell késziteni.
(alkalmazhatdsagtol fliggéen)

Ebben az esetben a kiegészitd bevonat (kompozit védécsd) védelemként is szolgal és
alkalmazni lehet - kulén véddcsé, burokcsd nélkdl -, jelen technoldgiai utasitas 5.4.4.
pontjaban leirt vonatkozé eseteiben.

Jelen technoldégia a gyari 3L-PE bevonatos acélcsévek utdlagos uUvegszal erdsitési
migyanta bevonattal t6rténé ellatasanak moédszerét irja le.

A gyari PE bevonattal rendelkezd acélcsévet kivilrdl- a behuzas soran varhaté kilsé
igénybevételtél figgben - 3-5 mm vastagsagu sarga szind, 6sszefliggé, Uvegszal erdsitésu,
poliészter (kompozit) réteggel kell ellatni a kivitelezés soran.
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Tapadast
EPUH! bevonat biztositd réteg  Kiilsé védé
S0 pm} (150 - 300 pm) PE réteg
Acél cs6 :
Uvegszilas
«—Véddréteg
(3 -5 mm)

5.7.5.6.1. sz. abra
A 3L-PE + Uvegszalas véddrétegll csGvezeték felépitése

A gyari PE (mas néven 3L-PE) bevonatos acélcsére utdlagosan (a vezeték épités soran)
felvitt Gvegszal erdsitésli miigyanta bevonat (kompozit véd6csé) rendeltetése az, hogy
véddcso, burokecsd nélkili behuzasos technoldgiaval megvaldsitando vezeték épités soran
megvédje a gyari PE bevonatot a mechanikai sérilésektdl. (Ezzel megbrizve annak
korréziévédelmi képességét.)

A fenti eljarast az alabbi esetekben lehet alkalmazni:
o Alaphelyzetben a véddcsdvek, burokcsovek kivaltasara.

e Extrém korilmények kézott (példaul kdves, kavicsos, sziklas, térmelékes feltdltéses
talajba torténé behuzaskor).

o Utak, vasutak, vizfolyasok és mas kézmivek keresztezés esetén.

e S0rd kdézm( esetén kilénds gondossag és szakszerl el6készités utan, specialis
esetekben.

Az eljaras nem alkalmazhaté:
e 8°C alatt
e 35 °C felett

A fokozott mechanikai igénybevétel miatt a csészalak szigetelését az MSZ EN ISO 21809-1
szabvany szerinti A3, vagy B3 szigetelési osztalyba kell sorolni, és a szigetelés
rétegvastagsagat ennek megfeleléen kell megvalasztani.

A gyarilag el6szigetelt cs6szalak fellletét min. Rz=100 mikrométerre fel kell érdesiteni, ill.
eleve ilyen érdességgel kell megrendelni.

A csbszalak fellletét a kivitelezés soran Osszefliggd, Uvegszal erdsitésl, poliészter
(kompozit) réteggel kell ellatni az alabbiak szerint.

5.7.5.6.1. sz. tablazat

Kiegészitd poliészter réteg

Alkalmazasi tertllet .
vastagsaga (mm)

Furassal kialakitott szakasz 3
Atsajtolassal kialakitott szakasz 3
Verziészam: 8. Dokumentum azonosité: G-TU-1
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Iranyitott furdssal kialakitott szakasz 3

Vasuti-, autopalya-, vizfolyads- keresztezések
épitési modtol figgetlendl.

Uvegszal erésitésii migyanta védéréteg kialakitasanak lépései:
Tisztitas

A bevonasra kerllé meglévd gyari PE szigeteld réteget a szennyezédéstél, sartdl, viztél,
zsirtol meg kell tisztitani.

A szennyez6dés meértékétél ez lehet gézborotvas lemosas, toObbszori tiszta ronggyal vald
attorlés, illetve zsir esetén vizzel lemoshaté zsiroldé.

Minden esetben fokozott figyelmet kell forditani, hogy a gyari PE szigetelés ne sériljon.

Gyanta bekeverése (aktivatorok adagolasa)

A koétési id6 szempontjabdl az idealis kérnyezeti hémérséklet 15-30 °C. Ebben az esetben a
gyantahoz 1% aranyban egyenletesen kell elkeverni az aktivatort.

Az adagolast az 5.7.5.6.2 sz. tablazat tartalmazza a kiilsé hédmérséklet fliggvényében.

Az utélagos Uvegszovet erésitési, poliészter (kompozit) szigetelés nem végezheté el 8 °C
alatt, mivel a laminalas kikeményedése nem biztositott.

5.7.5.6.2. tablazat

Kdérnyezeti hdmérseéklet
8-10 °C 10-20 °C 20-30 °C 30-35 °C
Poliésztergyanta 94,50% 96,50% 97,50% 98,00%
Aktivator 3,00% 2,00% 1,00% 0,50%
Kotésgyorsité 1,00% - - -
Szinez6 1,50% 1,50% 1,50% 1,50%

Alap gyantaréteq felhordasa a gyari PE szigetelésre

A megtisztitott fellletet el6sz6r alapgyanta réteggel kell bevonni kb. 0,5 mm vastagsagban.
A gyantarétegeket a fellletre ugynevezett Teddy-henger segitségével kell felhordani.

Az alapréteg ne legyen az el6irtnal vastagabb, mert a rahelyezett paplanréteg sulyanal fogva
lecsuszhat. A paplanok atitatasat az acélcsévon kell elvégezni.

Uvegpaplan réteges felhordasa (5.7.5.6.3. sz. tablazat)

A paplant tekercseléssel, egy rétegben kell felvinni a fellletre. A kdnnyebb kezelhetéség
érdekében az Gvegpaplant 50-80 cm széles tekercsekre kell felvagni. A tekercselésnél 50%
atlapolast kell alkalmazni az egyenletes védéréteg kialakitashoz. A feltekercselt réteget
addig kell a gyantaval itatni, amig az Gvegpaplan anyagaban felvenni képes.
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Tulzott atitatas esetén, a sulyos gyanta a laminalt rétegeket elvalasztja egymastol.
A paplanrétegek felhordaséat az elGirt rétegvastagsag eléréseéig kell megismételni.

Uvegszoévet (rowing) felhelyezése (5.7.5.6.3. sz. tablazat)

A felsd lezard és kopd rowing udvegszovet réteget 1 rétegben, szintén tekercseléssel kell
felvinni a paplanokkal szigetelt fellletre.

Az Gvegszovet feltekercselésénél a tekercselést eléfeszitéssel kell elvégezni, ezaltal sima,
tomor laminalt felllet jon létre.

5.7.5.6.3. sz. tablazat

Rétegvastagsag Uvegpaplan Uvegszdvet
3 mm 2 rtg. 50% atfedéssel 1 rtg. 50% atfedéssel
5mm 3 rtg. 50% atfedéssel 1 rtg. 50% atfedéssel

Fedbgyanta bekeverése, felhordasa

A fedbégyanta bekeverése megegyezik a toéltégyanta bekeverésével, azonban a séarga
szinez6t a bekeverés kdzben folyamatosan adagolni kell a kivant szinmélység eléréséig.

A fedégyanta felhordasanal tigyelni kell az egyenletes fellilet kialakitasara.

A szinhiany megmutatja a gyantahianyt a fellleten. Az GivegszoOvet esetleges szalsériiléseit
a fed6gyanta atitatasaval meg kell sziintetni, mivel az livegszovet kikeményedve sériilést
okozhat.

Kikeményedés

A kivitelezés Utemezésénél a kikeményedési id6 min. 24 6ra. A kikeményedést kdvetSen
végezzik el a megfeleléségi ellenbrzéseket.

Megfelel6séqgi ellenérzések

e Szemrevételezéssel rétegegyenletesség vizsgalataval
o Rétegvastagsag ellendrzése prébakocka kivagasaval vagy atmérémeéréssel.

e A behuzast kdévetden az Uvegszal er8sitési mligyanta réteg sértetlenségét
alatamaszto ellenallasmérést kell végezni, amit jegyzékdnyvvel kell dokumentalni.

Uvegszallal meger8sitett PE  bevonatos acélcsével szemben tamasztott 4ltalanos
kévetelmények

o 100%-o0s radiografiai varrat vizsgalat a behtuzandé cs6szakaszon Iévé varratokra.

e A gyarilag el6szigetelt csd hegesztési varratait a sikeres nyomasprébdk és az
eredményes varratvizsgalatokat kdvetéen gyari szigeteléssel egyenértéki szigeteld
rendszerrel kell lelatni.

o Atitési szilardsag ellenérzést kell végezni a teljes, behlzandé vezetékszakaszon
min. 25 kV-tal. Ezt kdvetben keril rd az Uvegszal erbsitési migyantas védelem az
acélcsore.

o Meglévé védbecsdves mitargy kivaltas esetében a minimalis kivaltasi hossz az
eredeti véddcsd hossz plusz oldalanként 1-1 m.

e Meglévd védbesodves mitargy kivaltasnal amennyiben az Uj haszoncsd a meglévd
védbécsé mellésajtolassal vagy iranyitott vizszintes farassal torténik, az Uj
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haszoncsdvet a meglévé véddes6d palastjatdl minimum 2 m-es tavolsagra kell
tervezni.

e Amennyiben a meglévd védbcsd felhagyasra kerul, minden esetben a meglévd
véddcsd felhagyasanak maodjat (véglezaras és higfolyds betonnal torténd kidntését)
a tervnek részletesen tartalmaznia kell.

Specialis munkavédelmi, felhasznalasi és tarolasi eléirasok

o A szigetelésben résztvevéknek koételezd a langmentes véd6ruha és savallo kesztyl
alkalmazéasal!

e Véddszemiveg hasznélata kotelezé!

e A gyanta gbzeinek tartés belégzése az egészségre artalmas. Az aktivator frissen
készitett 5%-0s aszkorbin-savas (C-vitamin) oldattal semlegesithet6.

o Kerllni kell a komponensek szembe jutasat, bérrel valo érintkezését, ha ez mégis
megtorténik, vizes mosast kell alkalmazni, szikség esetén orvoshoz kell fordulni.

o A munkateruleten nyilt lang hasznalata és a dohanyzas tilos!
e Figyelembe kell venni az egyes felhasznalt anyagok lobbanaspontjat.
o A munkahelyen kell tartani 2 db 6 kg-os ABC porral olt6é készuléket.

e A gyartd altal elirt felhasznalasi, munka és kornyezetvédelmi, valamint tarolasi
elbirasok betartasa.

A Kkivitelezés helyszinén tartandok a kovetkez6 anyagok biztonsagi adatlapjai

o Poliészter gyanta

e Uvegpaplan, livegszovet

e Aktivator

e Szinezd

o Kotésgyorsitd

e Szerszam tisztité anyagok (nitro-higité vagy aceton)

A felhasznalt szerszamok tisztitasa

A munka soran felhasznalt szerszamokat még a miigyanta kikeményedése (térhalésodasa)
elétt nitro-higitéval vagy acetonnal lehet megtisztitani.

A szigetelés kivitelezését kizardlag olyan személy végezheti,

e aki szigetel6anyag gyartéjanak az adott anyag felhasznalasara vonatkozé eléirasait
ismeri, és betartja,

o aki e technoldgiaban és a gyarto el6irasaban szerepl6 eszkdzdkkel, szerszamokkal,
segédanyagokkal a kivitelezés helyszinén, a szigetelés elkészitésekor rendelkezik.

5.7.6. Gazeloszto vezeték rekonstrukcidja

A gazelosztd vezeték rekonstrukcidéja soran a gazeloszté vezeték, vezetékszakasz,
tartozékai cseréjével vagy feltjitasaval kell gondoskodni az eredeti allapot helyreéllitasardl
vagy a gazelosztd vezeték korszerisitésérél.

Foldmunkak:
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Uzemel6 gazeloszto-vezeték 1-1 m-es dvezetében gépi féldmunka az alabbi korlatozasokkal
végezhet6:

a) az Uzemel6 gazeloszté vezeték nyomvonalat keresztezésnél a 0,5 m mélység
meghaladéan kézi fdldmunkaval, parhuzamos vezetésnél a nyomvonaltél figgdéen tébb
ponton torténd vezetékfeltarassal azonositani kell,

b) az elbzetes feltardsok 0,5 m mélységet meghaladéan csak kézi féldmunkéaval
végezhetbek,

c) a gazelosztd vezeték pontos helyzetének ismeretében kezdédhet meg a gépi foldmunka,

d) az azonositott gazeloszté vezeték palastjatdl mért 0,3 m-en belil csak kézi féldmunka
végezhet6,

e) a foéldmunkavégzés kozben a munkaarokban folyamatos gazszivargas-ellenérzés
szikséges, tovabba

f) ha a gazeloszt6 vezeték tdmodrségének ellenérzése soran gazszivargds, rendellenesség
észlelhetd, és a munkadrokban a mért gazkoncentracio né, vagy eléri az ARH 5%-ot, akkor
a munkavégzést meg kell tiltani, ez esetben a munkavégzés a szivargas elharitasa utan
folytathaté.

A foldgazeloszto feladata:

a) a gazmentesités elvégzése és a gazmentesitéssel Osszefliiggé egyéb veszélyes
korilmeények, tényezék kikliszdbolése, a cserélendd vezeték vonatkozasaban,

b) a cserélendd vezeték levalasztasa az lizemeld rendszerrél,

c) az uj vezeték at-, illetve rakotése, lizembe-, gaz ala helyezése.
5.7.7. Ideiglenes (provizor) vezeték

5.7.7.1. Ideiglenes vezeték kivitelezése

A Tarsasagok ideiglenes vezetéket a rekonstrukcié soran felhagyott elosztévezeték
funkcidjanak helyettesitésére, a rekonstrukcidoba fogott vezetékrdl ellatott fogyasztok
folyamatos gazellatdsanak biztositasara épitenek ki.

Gazelosztd vezeték felujitasanal ideiglenes gazeloszté vezeték kiépitésérdl a tervezés
soran a terllet illetékes gazizemi vezetbje dont.

Az ideiglenes vezeték nyomvonalat a meglévd, kivaltasra keril6 vezeték helye, nyomvonala
hatarozza meg.

A rekonstrukcié id6tartama alatt a gazellatast biztositdé ideiglenes vezeték mechanikai
védelem kialakitasaval a felszinen is elhelyezhetd.

Az ideiglenes vezeték elhelyezhetd (csbanyagtdl fuggben):
- fold alatt

- féld felett (pl. talajra fektetve, oszlopra szerelve, stb.).
Tervezési feltételek:

A tervezés soran kell meghatarozni, hogy az ideiglenes vezeték foldbe, vagy foldfelszinre
kerul. Az alkalmazhaté miszaki megoldast a tervezének a teruletileg illetékes Tarsasaggal
kell egyeztetnie.

Az alkalmazhaté6 miiszaki megoldas a foldgazelosztdé (izemeltetésért felelés miszaki
szakemberének el6zetesen véleménye alapjan tervezhetd.
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Az ideiglenes vezeték nyomvonalat lehet6ség szerint a kivaltasra kerluld vezeték
véddodvezetén belll kell kijeldlni ugy, hogy az épitési munkat ne akadalyozza.

Fold feletti elhelyezést csak jarmiforgalom el8l elzart terlleten vagy a kdzlekedd jarmivek
Urszelvényén kivul szabad megvaldsitani.

Oszlopra, falba szerelt tarton torténd elhelyezés esetén a tartd teherbirdsat szilardségilag
méretezni kell.

Az ideiglenes gazeloszté vezeték eltérhet jelen Technoldgiai Utasitasban eldirt
kovetelményektdl, de kivitele feleljen meg a gaznyomas és a kdérnyezeti hatasok okozta
veszély elkerilését célzo kdvetelményeknek.

Az ideiglenes vezeték az lUzemben maradd halézathoz torténd rakotéstdél az ellatandd
létesitmények bekdtévezetékre torténd csatlakozasi csomopontjaig kerulhet kiépitésre.

Az épitési munkaterlleten kivili savban tervezett ideiglenes vezeték elhelyezésénél a
kézmivekre el6irt vizszintes mérettdvolsagokat be kell tartani. Tilos az ideiglenes
vezetékkel gaz és egyéb kdézmivezetékek felszini létesitményeinek, szerelvényeinek
eltakarasa, azok miikédtetésének akadalyoztatasa.

Ideiglenes vezeték csak jelen technoldgiai utasitas szerint meghatarozott kdvetelményeket
kielégité anyagu min6éségli és nyomasfokozatu cs6bdl épithetd. A létesitéshez felhasznalt
anyagoknak, idomoknak, szerelvényeknek ki kell elégiteniik az adott vezetékszakaszon
beépitett csészalakra vonatkozd miszaki kdvetelményeket.

Az ideiglenes gazeloszto- és célvezetéket foldtakarassal, burokcsébe hiuzassal, fakalodaba
helyezéssel, elkeritéssel, vagy egyéb alkalmas modszerrel védeni kell:

- kils6 mechanikai hatas ellen,

- kémiai hatas ellen,

- mas kozm{ karos hatasa ellen,

- napsugarzas, héhatas ellen.

A védelem maodjat a tervezének kell meghatarozni megfeleléségét szamitéssal igazolni kell.
A terhelési suly megallapitasanal figyelembe kell venni:

- a vezeték anyagat, atmérdjét,

- a vezeték iUzemnyomasat,

- a vezetékben Iév6 gaz felhajtéerejét,

- esetleges meghibasodas esetén a fellép6 dinamikus eréhatasokat.

Ideiglenes vezeték létesitési tervét a végleges létesitési tervdokumentacidohoz kell csatolni.

A kiviteli tervdokumentacidonak kell tartalmaznia az Gzemen kivil helyezési, bontasi vagy
felhagyasi tervet. A terven Iéptékhelyesen abrazolni kell a felhagyasra, illetve bontasra
kerl§ vezetéket. Meg kell hatdrozni az Uzemen kivll helyezés modjat és amennyiben
szikséges, forgalomszabalyozasi tervet kell késziteni a tervezének.

Az ideiglenes vezeték létesitését és lzembe helyezését az illetékes foldgazelosztd vizsgalja
felll.

Kivitelezési feltételek:

Az ideiglenes vezetéket anyagatol, nyomasfokozatatdl fliggéen a jelen Technoldgiai utasitas
eléirasainak betartasaval kell megépiteni az Gzemel6 vezetékre torténd csatlakozasi pontig.
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Az ideiglenes vezetéket (példaként egy lehetséges esetet a 9.7.1. sz. abra abrazol) a
kivaltando vezetékszakasz Uzemeltetése kdzben kell megépiteni az aldbbiakban leirtak
szerint.

Ideiglenes
elosztdvezeték
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5.7.7.1. sz. abra
Példa elosztd vezeték felujitasi munkai soran alkalmazott ideiglenes elosztdé vezeték
kiépitésére
Tilos az ideiglenes vezetékkel gaz és egyéb kézmlivezetékek felszini létesitményeinek,
szerelvényeinek eltakarasa, azok mikddtetésének akadalyoztatasa.

Foldfelszinre fektetett vezeték esetén a nyomvonalat a durva mechanikai szennyez8déstél,
egyéb a csd anyagot karositd anyagtdl meg kell tisztitani és biztositani szikséges, hogy a
csOpalast alkotéja mentén teljes hosszaban felfekidjon.

Szikség esetén homokéagyat kell késziteni.

A vezetéket olyan magassagban és ugy kell elhelyezni, hogy az ott kdzleked6k forgalmat ne
zavarja.

Foldre fektetett vezeték leterhelését a tervben meghatarozott médon kell végezni.

Régzitésre legalkalmasabb a vezetékre prizmaszerien rakott homokzsak, vagy egyszeriien
foldprizma, Utkeresztez6déseknél védo lejtd kialakitasa. (5.7.7.2. sz. abra)
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Ideiglenes acél
elosTio vezeték

Ceszkahal acsot
wédd leftd (rampa)

i i

PSS SYSANCS

Kazlt burkolati
szerkezete

5.7.7.2. sz. &bra
Ideiglenes eloszté vezeték védelme gyalogos forgalom esetén (elvi abra)

Fold feletti vezetéket a tartdszerkezethez bilinccsel kell rogziteni, a dilatacios mozgasbal
adddo tengelyiranyud elmozdulast a bilincs kialakitasi modja tegye lehetéve.

A beépitésre keriilé anyagokat, a felel6s miszaki vezeté a helyszinen koteles ellendrizni,
hogy a vonatkozé eléirasoknak megfelelnek-e, csak megfeleléséget igazold
dokumentummal rendelkez6 csdvek, anyagok, szerelvények, stb. épithetdk be.

Hibas, sérllt, idomok, szerelvények nem hasznalhatoék fel.

A kivaltasra kerulé vezeték kiszakaszolasat, kivagasat a G-TU-3 technoldgiai utasitdsban
leirtak szerint kell elvégezni. A megépitett ideiglenes gazvezetéket a szabvanyban (MSZ
11413-5:1981 - Gaztdmorség és vizsgalata. Gazelosztd vezetékek - szabvanyban)
rogzitetteknek megfeleléen szilardsagi és tdmdrségi nyomasprébanak kell alavetni.

Ideiglenes vezetéket "Gazveszély" feliratd kordonnal koril kell keriteni. Vezeték folotti
gyalogos atjarast korlattal ellatott atjaréval, gépjarmiforgalmat megfelelé teherbirasu
provizériummal biztositani kell.

Az ideiglenes gazelosztd vezeték lUzembe helyezése és lizemeltetése a foldgazeloszto
feladata és felel6ssége.

Az ideiglenes gazeloszt6 vezetéket szemrevételezéssel naponta ellendrizni kell. A vezeték
tomorségét hetenként miszeres vizsgalattal ellendrizni kell.

Fold feletti ideiglenes vezeték legfeljebb az 0j létesitmény gaz ala helyezési munkdinak
befejezéséig tarthaté lGzemben.

Tarsasagok feladata:

- a gazmentesités elvégzése és a gazmentesitéssel Osszefliggd egyéb veszélyes
kérilmeények, tényez6k kiklszdébolése,

- a cserélhet6 vezeték levalasztasa az izemeld rendszerr6l,
- az uj vezeték at-, illetve rakotése.
5.7.7.2. Ideiglenes vezeték nyomasprobaja

A provizor vezeték nyomasprébéjat levegbvel, vagy inert gazzal kell elvégezni a 18/2022. (1.
28.) SZTFH rendelet mellékleteként kiadott A Gazeloszto Vezetékek Biztonsagi Szabalyzata
(GVBSZ) elbirasai szerint.

A provizor vezetékek nyomasprébajat a jelen utasitas 5.8.2. fejezetében foglaltak szerint
kell elvégezni, amelyet a tervezd hataroz meg.
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A nyomaspréba aldl kivételt képez a nyomas alatti technoldgiak hasznalata soran tomliével
torténé provizor vezeték, amikor a tomld hasznalati utasitasaban foglalt ellenérzéseket kell
elvégezni.

A kiépitett provizor vezetéken a hegesztett és egyéb kdtéseket lizemeltetési nyomasértékre
csOkkentését kdvetden egyenként habzdszeres ellenbrzéssel kell szemrevételezni. Az
oldhatd kétési fellletre felhordott habképzd anyagot kdtésenként legalabb egy percig kell
figyelni. Felllet gaztdomoérsége megfeleld, ha az ellenérzé habon buboréknévekedés nem
tapasztalhato.

A hegesztési és egyéb kotési helyeket, a kotés teljes felliletén kalibralt szivargasellenérzé
miszerrel kell ellenérizni. A vizsgalt szakaszok tomorsége megfeleld, ha szivargas
m{iszeresen nem mutathato ki.

5.7.8. Gazeloszto vezeték épitése
5.7.8.1. Acél anyagu vezeték épitése
Tervezési feltételek

A gazelosztd- és célvezetéket ugy kell méretezni, a beépitett elemeket és segédanyagokat
(tdmitdanyag, elektroda, tdmitégyr(, feliletvédelmi anyag stb.) ugy kell kivalasztani, illetve
a gazeloszto- és célvezetéket megépiteni, hogy a megvaldsitas és a rendeltetésszeri
hasznalat soran varhatéan fellépd igénybevételek, hatasok ne veszélyeztessék a
gazeloszto- és célvezeték biztonsagat.

Az acélcsé anyagOsszetételét (az acél nevével vagy szamaval egyltt), szilardsagi
tulajdonsagait, viznyomasprobajat, ezenkivil a szigetelt acélcsOvek szigetelésének
megfeleléségét MSZ EN 10204 szerinti szakértéi min6éségi bizonyitvannyal (3.1
bizonylattipus) kell igazolni, Anyagmindség tekintetében gazvezeték épitésére
felhasznalhatd acélok feleljenek meg MSZ EN ISO 3183 szabvanynak, j6l hegeszthetd
acélokat kell felhasznalni. Az acél lehet:

e Otvozetlen, alacsony széntartalmu: C < 0,22 % csillapitott acél, melynek vegyi 6sszetétele
megfelel az MSZ EN 10020 jell szabvany hatarértékeinek, vagy

o Otvozott (mikrodtvdzott, alacsony 6tvézBanyag-tartalmu) acél, amelynek szénegyenértéke
CEV £0,43 %, szdmitasa az MSZ EN 10025-1 szabvany alapjan:

CEV=C+1\/én+Cr+l\g[o+V+Cul-;N1

Ha szilardsagi okokbdl valasztott otvozott acél szénegyenértéke CEV 0,43%-nal nagyobb,
akkor hegesztésére kuldn technolégiat (WPS-t) kell késziteni.

Leggyakrabban el6fordulo, gazvezeték céljara alkalmas acél anyagminéségek:

5.7.8.1.1.sz. tablazat

Acél révid jele Acél szam jele Megjegyzés
L245 NB 1.0457 L: acél cs6vezetékhez
1290 NB 1.0484 N: normalizalt
L360 NB 1.0582
Verziészam: 8. Dokumentum azonosité: G-TU-1
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L415 NB 1.8972

L360 QB 1.8948 L: acél cs6vezetékhez

L415 QB 1.8947 Q: nemesitett

L245 MB 1.0418 L: acél cs6vezetékhez

L290 MB 1.0429 M: termomechanikusan
hengerelt

L360 MB 1.0578

L415 MB 1.8973

P235 TR1 1.0254 P: acél nyomastarté
berendezéshez

P235 TR2 1.0255

P265 TR1 1.0258

P265 TR2 1.0259

P235 GH 1.0345

F6 jel, vezérjel:

A jeldlés elsd karaktere az acél mechanikus tulajdonsagait, felhasznalasat jelzi:
S — szerkezeti acélok (Structural steel)

P — acélok nyomastartd berendezésekhez (Pressure purposes)

L — acélok cs6vezetékekhez (Line)

E — gépacélok (Engineering steel) stb.

A vezérjelet kdveté harom jegyl szam a legkisebb anyagvastagsagra vonatkozé legkisebb
folyas-hatar értéke N/mm2-ben.

Kiegészitd jelek:
A kiegészit jelek két részbdl allhatnak.

- A jel vonatkozhat az acél egyéb mechanikai tulajdonsagara (pl. Gitémunka értékére), ebben
az esetben az utana 1évé jel a vizsgalati hémérsékletet jelzi.

- Tovabba utal a szallitasi allapotra, pl.

M - termomechanikusan hengerelt

N — normalizalt vagy szabalyozott h6mérsékleten hengerelt
Q — nemesitett

B: szallitasi allapotra utalé jel, lehet A, B vagy C. A B jelentése: a cs6 felliletén kis porozitas,
barazda vagy karcolas lehet, de szabad szemmel vizsgalva nem befolyasolja az egységes,
fényes fellletet.

TR1: Aluminium érték, utémunka és egyéb kévetelmény nincs meghatarozva
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TR2: Aluminium érték, utémunka és egyeb kdvetelmény meghatarozott
H: magas hémérsékleten is garantalt mechanikai tulajdonsagok

L: alacsony hémérsékleten Uzemel6 berendezésekhez

R: szobahémérsékleten garantalt mechanikai tulajdonsagok

Ha szukséges, tovabbi adatok is jeldlheték, pl. G — egyéb jellemzék egy vagy két kiegészité
szamjeggyel (pl. G1: nem csillapitott acél, G2: csillapitott acél, G3: normalizalt allapot).

Az egyenes cs6 minimalis falvastagsagat (e mm) belsé tilnyomasra az alabbi képlettel kell
megallapitani, ahol

__ pt«Dk

= op =<fo*Rt0,5
20+0p

- tervezési nyomas (pt bar)

- ¢cs6 kilsé atmérdje (Dk mm)

- gylrifesziiltség (op N/mm?2)

- tervezési tényez6 (fo), értéke foldalatti szakaszokra: fo<0,72, allomasok tertletén: fo<0,67
- also folyashatar (R t0,5 N/mm2 ~ 237 N/mm?2)

16 bar feletti izemnyomasu gazeloszté- és célvezeték tervezése és kivitelezése folyaman e
szabalyzat mellett, az MSZ EN 1594:2013 szabvany eldirasait figyelembe kell venni.

Alkalmazhat6 anyagok

A foldgazeloszt6é szolgaltatasi teriiletén szabadon szerelt és DN25 méretig foldbe fektetett
eloszté-vezeték varratnélkili acélcs6bél épithetd.

Foldbe fektetett vezeték céljara DN25 mm cséatmérd felett varratnélkdli, vagy
hosszvarratos, kizarélag gyarilag, polietilénnel szigetelt sarga, vagy fekete szini
szigeteléssel, sarga hosszanti szinjeldléssel ellatott acélcsd épithetd be. A szinjeldld csikok
mérete egyezzen meg az MSZ EN 1555-2 szabvany szerint gyartott polietilén csé
méreteiével!

Gazelosztd vezeték céljara els6sorban varratnélkili acélcsdoveket kell alkalmazni, de
elfogadhat6 a spiralvarratos és a hosszvarratos acélcsé is. Gazeloszté vezetékek varratos
acél csdveinél a varrat megfelel6ségét a gyartonak 100% roncsolasmentes vizsgalattal
igazolni kell.

Az anyagmindség az MSZ EN ISO 3183:2013 szabvany szerinti L245, L245N, L245M illetve
L290, L290N, L290M, L360, L360N, L360M min&ségnek feleljen meg. Ezen tulmenden
beépitheté még az MSZ EN 10208-2:2009 szabvany szerinti L245 NB, L245 MB, L290 NB,
L290 MB, L360 NB, L360 MB anyagmin8ségl csdvek.

A beépitett idomok a csé szilardsagi tulajdonsagainal nem lehetnek rosszabbak. Az
acélcsdiv feleljen meg az MSZ 2830 vagy a DIN 2605 szdmu szabvany kdvetelményeinek,
az acél cs6szikit6 feleljen meg a DIN 2616 szamu szabvany kdvetelményeinek, az acél T-
idom pedig felelien meg a DIN 2615 szamu szabvany koévetelményeinek. Az idom
megfeleléségét az MSZ EN 10204 szerint megfeleléségi nyilatkozattal (2.1 bizonylattipus),
anyagOsszetételét (az acél nevével vagy szamaval egyutt), szilardsagi tulajdonsagait MSZ
EN 10204 szerint szakért6i minéségi bizonyitvannyal (3.1 bizonylattipus) kell igazolni.

A csé gyari szigetelése feleljen meg az MSZ EN 10288 (MSZ EN ISO 21809-1 Kéolaj- és
féldgazipar. Cs6vezetéki rendszerekben széllitdsra hasznalt, foldbe vagy vizbe fektetett
csbvezetékek kilsb bevonatai. 1. rész: Poliolefinbevonatok (3 rétegii PE és 3 rétegl PP))),
e szabvéany szerint PE bevonattal 3 rétegben el6szigetelt legyen. A hegesztési varratok
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szigetelése legalabb a csé szigetelésével azonos minéségil legyen. A vezeték szigetelését
elektromos atutés-vizsgalattal ellendrizni kell.

Hasznalatos normal falvastagsagu acélcsévek méretei az MSZ EN 10220 szamu szabvany

1. tablazatanak 1.

sorozata szerint.

5.7.8.1.2. sz. tablazat

Kulsé Minimalis falvastagsag, e mm Névleges
atmero, méret DN
Dk mm Pn<16 bar 16 bar<Pn

Szabadon Gyari

szerelt szigetelt
21,3 2,6 - 15 (2")
26,9 2,9 - 20 (3/47)
33,7 3,2 3,6 25 (17)
42,4 3,2 3,6 32 (17"
483 3.2 3.6 (I;/Ieéretezéssel, 40 (1 %)
57,0 3,2 3,6 min.: 3,2 mm 50
60,3 3,629 3,6 50
88,9 3,6 3,2 3,6 80
108,0* 3,6 3,6 100
114,3 3,6 3,6 100
159* 4,5 4,5 150
168,3 4,5 4,5 150
219,1 6,34,5 6,3 200
273 6,35,6 6,3 250
323,9 7,156 7,1 300
406,4 6,3 400
419,0* 6,3 400
508,0 6,3 500
610,0 6,3 600

Verziészam: 8.
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711,0 71 700
813,0 8,0 800
914,0 10,0 900
1016,0 10,0 1000
1220,0 12,5 1200

*Az adott névleges mérethez a 108 x 3,6, a 159,0 x 4,5 és a 419,0 x 6,3 mm csévek is
jJjaratosak, elsGsorban a meglévé vezetékek javitasahoz alkalmazhatok.

Elsésorban a tablazat szerinti falvastagsagokat kell valasztani, de az MSZ EN 10220 szamu
szabvany szomszédos falvastagsagai is elfogadhaték. Kilénleges célra (hidi-vezeték,
béléscsd, védbesd, fokozott biztonsagi dvezet stb.) e tablazat méreteitdl eltéré méretli csé
is alkalmazhatd, ha a Iétesitési terv azt irja el6.

A csbvek és hegeszthetd idomok csatlakozd atmeéréjének meérete egyezzen meg a
csatlakozo csé vagy idom atméréjével. A DN 100-as, DN 150-es, DN 400-as és DN 500-as
méretek esetében a csdvek és idomok régebben a maitdl eltéré kilsé atmeérbvel késziltek.

A kuldnb6z6 kilsé atmérdji csdvek és idomok 6sszekotésére a kupos 6sszekotd idomot kell
hasznalni.

Karima témitések

Az MSZ EN 1514-1 szerint, PN 16, IBC (csavarlyuk nélkuli) alak, egyszer( sik lemez
kialakitas, ,B” munkaléces karimakhoz. Gazeloszté vezetékek karimas kétéseihez, DN 600
névleges méretig a tdmités anyaga: pentan és héallé tomités. E tomitések a felhasznalo
igénye szerint (kdnnyebb szerelhetéség, kozpontossag érdekében) fiillel is megrendelhetdk.
Méretek mm-ben, a lenti tablazat szerint. DN 600 névleges méret felett a tdmités merev,
illetve merevitett kialakitasu legyen. Igény szerint a tomitések flllel ellatva is
megrendelheték.

Szallitasi allapot

A csovek, idomok szallitdsi allapota feleljen meg az MSZ EN 10021 szdmu szabvany
kovetelményeinek. A kilsé, tartés felliletvédelemmel el nem latott fémfellletek legyenek
olyan atmeneti korr6ziovédelemmel ellatva, amely legalabb 18 héonapig véd a korr6ziotol. Az
atmeneti korrézidvédelem ne befolyasolja a hegeszthetéséget. A csomagolas biztositsa,
hogy emelés, szallitas, tarolas kdzben a termékek mechanikailag ne sériljenek.

Acél anyagu gézeloszto- és célvezeték elhelyezése

A gazeloszto- és célvezetéket ugy kell elhelyezni, hogy jarulékos terhelés (lengés, razkodas,
hajlitas, megfeszilés vagy felmelegedés) miatt ne Iépjen fel benne a megengedettnél
nagyobb fesziiltség.

Csbvezeték hidszerkezet alsé szerkezetére fliggesztve, a karbantartashoz toérténé
hozzé&férési lehet6ség biztositasaval elhelyezhetd.

Gazvezetéket a szigetelés védelme érdekében homokagyazatra kell helyezni.

A munkaarokban a vezetéket ugy kell lefektetni, hogy az arok oldalfalat 100 mm-nél jobban
ne kozelithesse meg.

Vizes teriileten a cs6 feluszasanak elkeriilése érdekében, amennyiben a viztelenités nem
valosithaté meg, homokzsakos leterhelést kell alkalmazni.
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Kivitelezés soran a gazelosztd- és célvezetéket olyan aramlasi keresztmetszettel (szlkités,
T-idom, cséiv) kell megépiteni, hogy cs6gdrényezési eljarassal tisztithatd legyen.

Térszint feletti gazeloszto- és célvezeték kizardlag acél anyagbdl épithetd. A térszint feletti
vezetéket és tartdészerkezeteit az lUzemeltetés korlilményeire és a jarulékos terhekre is
tekintettel szilardsagilag is méreteznie kell a tervezének. A gézeloszto- és célvezeték
kézforgalmu utakon, tereken, belterlleten torténé térszint feletti elhelyezését lehet6ség
szerint kerllni kell.

Gazeloszto- és célvezetéket hidon, az e célra tervezett helyen, ennek hianyaban az utpalya
vagy a gyalogjaro ala kell elhelyezni.

Térszint feletti Iétesités esetén anyagkivalasztas mértékadd hémérséklete -20 °C.

A szabadon szerelt 6.0 mm falvastagsag feletti csOvek esetében az itémunka értéket is
tanusitani kell.

Szilardsagi méretezésnél +60 °C hédmérsékletig a +20 °C- hoz tartozé szilardsagi jellemzék
veendék figyelembe.

Szabadon szerelt gazeloszté- és célvezeték varhato dilatacios mozgasat biztositani kell. A
cs6vezetéket a cs6tdamaszhoz ugy kell hozzaerdsiteni, hogy megfogasok a vezeték
mozgasabol adodé eréhatasok felvételére biztonsaggal legyenek alkalmasak, a csuszo
megfogasok a vezetékek mozgasat csak a megengedett iranyokba tegyék lehetévé.

Régzitések, alatamasztasok helyét, tavolsagat az egyenletes tomeg és egyéb terhelés
elosztas figyelembevételével a tervez6nek meg kell hataroznia.

Szerelvényeket ugy kell elhelyezni, hogy konnyen megkdzelithetéek legyenek;
kezelésiukhdz és karbantartdsukhoz megfelel6 hely, legalabb 1x1 méteres szabad térsik
alljon rendelkezésre.

Oldhato koétések csak szerelvényeknél, méréelemeknél alkalmazhatdak.

Oldhato kotés foldbe fektetett vezetékbe nem kertilhet, kivéve hlizas biztos 6sszek6td idom
az elektromosan szigetel6 karimapar beépitését, csétisztitasi inditéallast, mérési pontot,
illetve lzemzavari és ideiglenes vezeték kiépitésének karimas kotéseit, valamint a
nyomasszabalyozé allomas bekotéseét.

Térszint felett elhelyezett szerelvényeknél oldhaté kotések alkalmazhatoak.

Nyomasszabalyoz6 allomas szerelvényeit és szerelési korilményeit a T-02 technoldgiai
utasitas ismerteti.

A koétés Osszeszerelését megel6z6en, egymassal fémes 06sszekottetésben nem allo
cs6Gszakaszok kozo6tt elektromos vezetével potencialkdtést kell felszerelni az aramitési
balesetek elkerilése érdekében, az alabbi szempontok szerint:

e Aktiv korrozidvédelemmel ellatott gazeloszté halézaton, az oldhaté szerelvényeknél,
nyomasproba elétt, allandé atkétéseket kell kiépiteni.

o Az atkétés folyamatos fémes kapcsolédast hoz létre.
e Osszekotéshez 25 mm? keresztmetszet(i mlianyag szigetelési rézkabelt alkalmazunk.
e A kabel hossza legalabb 1,5 méter legyen.

o Kabelvégeket a peremek hegesztési varrattél legalabb 100 mm tavolséagra,
ivhegesztéssel rogzitett acélsaruhoz kell csatlakoztatni.

e Szigetelb karimapar 6sszekotése kabellel szigoruan tilos.
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o A beépitett allandd 6sszekdtd kabelek pontos helyét a megvaldsulasi terven fel kell
tantetni.

e Foldvisszatoltés alkalmaval az 6sszek6td kabel f6lé 300 mm-re sarga jelzéféliat kell
helyezni.

5.7.8.2. Polietilén anyagu vezetékek épitése

A munkavégzés terlletét olyan méretire kell kialakitani, hogy az megfelel6 mozgasi
szabadsagot adjon a munkavallaloknak munkajuk elvégzéséhez, figyelembe véve az ott 1év6
szikséges berendezéseket és tartozékokat is. A minimalisan biztositandé szabad felllet
méreteit az M03 melléklet szerint kell meghatarozni.

Az épités targyi feltételei

Hegesztés csak az éves miszaki fellllvizsgalat alapjan kidllitott, érvényes minéségi
tanusitvannyal rendelkezd, annak mindenkor eleget tev6é hegesztbé-berendezéssel
végezhetd. PE hegeszt6-berendezések (CNC, vill. berendezések) feliilvizsgalatat a
felllvizsgalat elvégzésére jogosult szervezet végezheti.

Alkalmazhat6 anyagok

Géazvezeték céljara csak a "G" jelzéssel ellatott PE csé és idom alkalmazhaté. A gaziparban
hasznalatos éghetd gazok szallitasara alkalmas polietilén csdvek és idomok miiszaki
kovetelményrendszerét a gyartdsahoz felhasznalt granulalt keverék és a feldolgozott
keverék (cs6 és idom) tulajdonsagaira vonatkozé szabvanyok (jelenleg: MSZ EN 1555-
2:2011 és MSZ EN 1555-3:2010+A1:2013) tartalmazzak. A foéldgazeloszté szolgaltatasi
teriiletén Uj PE anyagl gazvezeték épitésekor kizarélag e szabvanyok el&irasainak
megfelelé6 PE 100 osztalyba sorolt polietilén anyagu csé és idom épitheté be.

A foldgazeloszt6é szolgaltatasi teriletén hasznalatos polietilén anyagu csévek szine fekete
hosszanti sarga jelz6csikokkal ellatva, vagy sarga.

Konfekcionalt PE idomok (T-idom, sz{kiték) nem hasznalhatok.
A csdvek és idomok alkalmazhaté szabvanyos méretaranya:
* az SDR 11 méretaranyu csévek és idomok DN 20-DN 315 méretben alkalmazhatok,

* az SDR 17 (17,6) méretaranyu csé és idom csak a DN 90 méret felett alkalmazhato,

PE100 gazvezetékként hasznalatos cséméretek, SDR11 méretaranyban az alabbiak
5.7.8.2.1. sz. tablazat

Névleges kulsé Falvastagsag, e Kuls6 atmérd Falvastagsag
atmérd, DN mm mm megengedett tartomanya, | megengedett tartomanya,
tiréssel tiréssel

20 3,0 20-20,3 3-3,4

32 3,0 32-32,3 3-3,4

40 3,7 40-40,4 3,7-4,2

63 5,8 63-63,4 5,8-6,5

90 8,2 90-90,6 8,2-9,2
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110 10,0 110-110,7 10-11,2
160 14,6 160-161 14,6-16,2
200 18,2 200-201,2 18,2-20,2
250 22,7 250-251,5 22,7-25,1
315 28,6 315-316,9 28,6-31,6

Polietilén anyagu gazeloszto- és célvezetékek épitéstechnolégiaja

Polietilén gazeloszt4- és célvezeték minimum 50 éves élettartamra tervezendé.

Az Tarsasagok altal megfeleldnek minésitett foldmunka elkészultével a polietilén anyagu
gazeloszté- és célvezeték fektetése, épitése elkezdb6dhet.

A gazeloszto- és célvezetéket ugy kell elhelyezni, hogy jarulékos terhelés (lengés, razkodas,
hajlitas, megfesziilés, vagy felmelegedés) miatt ne Iépjen fel benne a megengedetinél
nagyobb fesziiltség.

Polietilén gazvezeték iranytorése torténhet idomok beépitésével és a csbanyag ivelt
vezetésével is.

Fagypont kozelében a polietilén csdvet melegiteni kell, legfeliebb 60°C hémérsékleti
eléfatott levegbvel.

A minimdlis hajlitasi sugarat az 5.7.8.2.2. sz. tablazatban foglalt értékek szerint kell
kialakitani. Fagypont alatt a csdvek hajlitasa tilos!

A PE csOvek megengedett hajlitasi sugarai:

*T= 0-10°C kérnyezeti h6mérsékleten legalabb R=50 x dn
* T =10- 20 °C kérnyezeti hdmérsékleten legalabb R=35 x dn
* T =20 °C kornyezeti hdmérséklet felett legalabb R=20 x dn

5.7.8.2.2. sz. tablazat

PE cs6 névleges atméro

Kornyezeti hdmérséklet épitéskor

DN 0-10 °C 10-20 °C 20 °C felett
Minimalis hajlitdsi sugar, R mm

20 1000 800 400

32 1600 1120 640

40 2000 1400 800

63 3510 2200 1260

90 4500 3150 1800
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110 5500 3850 2200
160 8000 5600 3200
200 10000 7000 4000
250 12500 10000 7500
315 15750 12600 9450
400 20000 16000 12000

Kivitelezés soran a gazeloszté- és célvezetéket olyan aramlasi keresztmetszettel (szlkités,
T-idom, cséiv) kell megépiteni, hogy szivacsdugoval tisztithaté legyen.

Az utélag épuld, 25 m-nél nem hosszabb leagazé vezeték - szerelhetd§ acél-PE
Osszekotbvel, vagy PE csb6re szerelhetd zarthazas csappal - mihelyben eldszerelt is lehet.

PE anyagu gazvezetékek védelmének altalanos elGirasai

A PE anyagu vezetéket a varhaté mechanikai sériléstdl és a dinamikai igénybevételtél
védeni kell.

A védelem madjai:
¢ finom szemcse szerkezet(i agyazati anyag,
e veédbcsd, burokecsd alkalmazasa.

A munkaarok mélységét a tervezének kell megadni, figyelembe véve a kozmiveket és a
nyomvonal helyreallitas utani felszini terhelését, valamint az M03 melléklet tablazatat.

A tablazatban megadottaknal nagyobb takaras esetén amélyebb fektetési mélységet a
tervezdnek indokolnia kell. Térekedni kell a minél alacsonyabb fektetési mélységre, azonban
a megadottaknal kisebb fektetési mélységet csak a féldgazelosztéval egyeztetett mddon, a
szikséges mechanikai védelem biztositasaval lehet alkalmazni.

A vezetéket ugy kell lefektetni, hogy az arok oldalat 100 mm-nél jobban ne kdzelitse meg.

Az arok mellett 6sszehegesztett PE cs8szakaszok mozgatasa a szakasz hosszatédl és
sulyatoél fuggben torténhet kézzel vagy daru segitségével.

A csbszalak bels6é szennyezddésének elkerllése érdekében a szabad csévégeket
ideiglenesen le kell zarni.

Csak megfelel6 bizonylattal ellatott PE csovek, idomok épitheték be. A nem megfelel6
darabok beépitése tilos!

Nem hasznalhatdk azok a csdvek, idomok, amelyeken szemmel lathaté fellleti hiba, pl.
repedés, nagymértékl deformacié vagy szinvaltozas talalhaté. Nem hasznéalhatok azok a
csovek, idomok sem, melyek fellletén a falvastagsag 10%-at eléré vagy meghaladé sérilés
talalhatdé. A sérilés megengedett legnagyobb mélysége a csépalaston 2 mm, a varrat
kérnyezetében 0,5 mm.

A csoveket tengelylkre merdlegesen kell levagni, a vagashoz specialis eszkdzdk
alkalmazhatodk, a csbévégek éleit vagas utan sorjatlanitani kell.
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Polietilén gdzeloszto- és célvezetékek hegesztése

Milanyagbdl késziilt csd hegesztését e szabalyozas eldirasai szerint kell végezni.
Alkalmazhat6 hegesztési technolégiak:

- elektrofuzidés hegesztés (tokos, nyereg) 20sDN<400,

- tompa hegesztés (szamitdégéppel vezérelt — CNC) 160<DN=<400

Altalanos feltételek:

- csonkok, idomok, szerelvények varratai és a gazvezetékcsé kovetkezé varrata kozott min.
1,0 m tavolsag legyen.

- polietilén anyagu csdveket, idomokat elektrofuziéos hegesztési eljarassal -5°C alatti
hémérsékleten, polietilén anyagu csdveket tompa hegesztési eljarassal +5°C alatti
hémérsékleten hegeszteni tilos.

- beépitésre kerll8 polietilén anyagu csévek és idomok egymassal hegeszthetbek legyenek.

- hegesztéseket technoldgiai vizsgalattal igazolt hegesztési utasitasok (WPS lapok) szerint
kell késziteni.

Hegesztési eljarast és az eljarashoz tartozé paramétereket a létesitmény tervezéjének kell
meghataroznia. Hegesztési rendet - az alkalmazott hegesztési eszk6z6k megfeleldségét
igazold dokumentumok csatolasaval - a kivitelezé6nek kell meghataroznia.

Polietilén vezeték tompahegesztése (CNC) soran térténé szakaszolas (arok melletti
hegesztés)

A szakaszolas soran az egyes szakaszhosszakat ugy kell megvalasztani, hogy a hegesztés
soran fellépé mozgatas vonszol6 ereje a hegesztberd 2/3-at ne Iépje tul. A vonszold erét
gorg8s alatamasztassal vagy a cs6szakaszon kialakitott hullamvonalu teritéssel lehet
csokkenteni.

Helyszini hegesztés

PE vezetékek létesitésénél minimalis szamu helyszini hegesztésre kell tdrekedni. Az egyes
szakaszok 6sszehegesztése elektrofittinggel torténjen.

A szikséges helyszini (arokban torténd) hegesztési helyeken fejgodrot kell kiképezni. A
hegesztési fejgddrok minimalis méretét jelen Technoldgiai Utasitdas MO03 melléklete
tartalmazza

Ha a hegesztési fejgddor kialakitasara nincs moéd, akkor a vezetéket ki kell emelni az
arokbol, kitamasztasokkal a csdvet ugy kell hajlitani, hogy a hegesztendd rész egy
egyenesbe kerlljdén, s a hegesztés soran hajlité erék ne lépjenek fel. Csak a varrat teljes
kihllése utan helyezhetd az arokba.

Helyszini hegesztést altalaban a vezeték végpontjain kell végezni, erre az idomok,
mUtargyak beépitésére vonatkozé fejezet elGirasait kell betartani.

Fuggbleges iranytoréseket lehetbleg a csészal engedélyezett ivi meghajlitdsaval (ividomok
beépitése nélkil) kell kialakitani.

A PE és acélcs6 6sszekotése a talajszint felett is elhelyezheté max. 1.5 m- es hosszig olyan
0sszekdtd idom alkalmazasaval, amely hdéingadozasi szempontbdl erre alkalmas. A PE csé
fold feletti részét acél védécsbvel burkolni kell. A védbécsé talaj feldli vége 0.3 m- re nyuljon
a felszin ala.

Csoéfektetés
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Gorgds rudlanc (a folyamatos vezetéképités eszkéze)

Kézm0G nélkdli teruleteken a nyomvonal mentén 0&sszehegesztett csoévekbél alld
vezetékszakaszokat 0Osszehegesztve akar tébb km hosszu egybefiggd csdvezeték
alakithato ki, melynek végpontjait szukségszerlien egy-egy mitargy (utatfaras, toldzar,
vizkeresztezés) jelenti. Ezt kdveti a vezeték mellett a folyamatos munkadrok nyitas, majd a
cs6fektetés. A csbOfektetést az egyéb tartozékok (jelz6fdlia) elhelyezése koéveti, majd a
foldvisszatoltés (szakaszosan vagy folyamatosan) kovetkezik. Jelen Technolégiai Utasitas
M04 mellékletben talalhatd gérgds rudlanc lehetévé teszi a folyamatos cséfektetést DN 160,
DN 200, DN 250 és DN 315 méreti PE csovek esetén. A fektetés folyamata a jelen
Technoldgiai Utasitds M04 mellékletben lathatd. A goérgds radlanc korildlelve a PE csovet,
egyenletesen terheli azt. A radlanc végeit egy oldaldarus munkagép gémjére erésitve, az
emelés helyének hossziranyu folyamatos valtoztatasaval - a munkagép nyomvonal irdnyu
haladasaval - oldhaté meg a folyamatos cséfektetés.

Csdvontatd szerkezet (a folyamatos vezetéképités eszkéze)

A tekercsben széllitott PE csdvek ,kiegyenesitésére” szolgal, a jelen Technolégiai Utasitas
MO04 mellékletben lathato csdvontatd szerkezet. Alkalmazasaval kikiszéboélheté a vizszintes
tengely(i cs6dobbal felszerelt utanfuték hasznalata.

A csbvontato szerkezettel a foldre lerakott csérakatot a huzott vég szabad forgasaval lehet
kiegyenesiteni ugy, hogy a hurkok megsziinnek és csavard fesziltségtél mentes lesz a
csOszal. E modszer alkalmazasa a DN 63, DN 90 és DN 110 méretli csévek nyomvonal
melletti kihuzasat egyszerUsiti meg.

5.7.8.3. Oldhaté kotések kialakitasa
Acél anyagu gazeloszto vezeték esetén

A gazeloszté vezetékbe csak szabvanyos, a csével megegyezd nyomasfokozatu karima
(hegeszthetf toldatos, laza) épithetd be. Sarokvarrattal készllt karima beépitése Uj
vezetékbe nem engedélyezett! Az egyes cs6szakaszokat elektromos vezetével 6ssze kell
koétni (potencialatkdtés). A behelyezett csavarokat atlésan kell meghuzni. A karimas
kotéseknél nyomasszinthez, a tomitégylrih6z, és a koétécsavar anyagtulajdonsagaihoz
méretezett nyomatékkal kell meghuzni. A csavarok huzasat (kalibralt) nyomatékkulccsal
kotelezé elvégezni. A csavarokhoz alatétet alkalmazni TILOS! Kulcshosszabbité hasznalata
TILOS!

Karimas kétések utan huzasa

Meglévd vezetékbe utdlagosan beépitett karimék csavarjait a beépitést kovetd 12-48 6ra
mulva ujra meg kell huzni. Térekedni kell a karimas toldatok beépitésekor a lehetd
legnagyobb mértékl vezetéktakarasra, ezaltal cs6kkenteni lehessen hémérsékletbdl addédo
mechanikai feszlltséget.

PE anyagu gazeloszt6 vezeték esetén
Karimas kotés

PE anyagu gazeloszt6 vezetékbe oldhaté kotésként lazakarimas kotés alkalmazhato. Az
oldhaté kotés 1 m-es koérnyezetében homokos kavicsagyat kell létesiteni, amelyet
foliatakarassal kell ellatni.

A kotés kialakitasdhoz csak hosszitott hegeszt6toldatos koétégylrl alkalmazhatd, amit
elektrofitting hegesztéssel kell a PE cs6hdz hegeszteni.
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Helyszini adottsagoktdl fliggéen lehetdleg el6szor a karimas kapcsolatot szereljik 6ssze,
majd ezt kdévetben térténjen a hegesztbtoldatos kotégylri és a PE csé elektrofuzids
hegesztése (5.6.1.3.4.4. sz. abra).

Osszeszerelés el6tt a tomité feliileteket minden szennyez6déstél meg kell tisztitani. A
gaztdmor zarast a feliletek kdzé helyezett pentanallé-acélbetétes gumi tomitégylrl
biztositja.

A behelyezett csavarokat atlésan kell meghuzni. A csavarokhoz alatétet alkalmazni TILOS!
Kulcshosszabbitd hasznalata TILOS
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5.7.8.3.1. sz. abra
Acél és PE cs6 karimas kotése
5.7.9. Gazeloszto vezeték tisztitasa

A tisztitas célja a cs6vezetékbdl az épités soran bekerilt por, viz és egyéb szennyezddés
eltavolitasa. A megépllt gazvezetéket az elhelyezkedésétdl, méretétdl, hosszatél, valamint az
épitéskori kivitelezési kdrilményektél fuggden kell tisztitani.

A megépult gazvezetéket tisztitasat a kivitelezd vallalkozé végzi. A tisztitast végzd kivitelezének
nyilatkozatot kell kidllitani a cs6szakasz tisztitasardl, feltintetve benne a tisztitas maodjat.

A tisztitas modjat miszaki ellenér hatarozza meg.
Habgorénnyel kell tisztitani 50 fm-nél hosszabb DN 50-nél nagyobb atméréji
- kUlterlleti vezetéket minden esetben
- belteriileten az alabbiak szerint
- vezeték nyomvonal vezetése mély pontok kialakulasat teszi lehetéve

- épitési korilmények a kivitelezéskor erre okot adnak (pl. munkaarokba bekerild viz, iszap,
sar, épités kdzben bekdvetkezett vizvezeték csbtorése, stb.)

A tisztitdst a nyomasproba el6tt kell elvégezni.

A miszaki ellendr, belteriileti vezetékek esetében a fentiek figyelembevételével javasolhatja az
eltérést a szabalyozastdl. A csétisztitas ilyen moédon torténd valtoztatasat az épitési napldban,
vagy felmérési naploban is régziteni kell, a mlszaki ellenér indoklasaval egyditt.

Vezetéktisztitas sdritett levegbvel
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A tisztitas célja a cs6vezetékbdl az épités soran bekerllt por, szennyezédés eltavolitasa sdritett
levegd8vel, valo kifuvatassal, kdzvetlenll a nyomasprébat megelézden.

A gézeloszto vezetéket a vezeték Uzemi nyomasanak medfelelé névleges Uzemi nyoméashoz
tartozé szildrdsagi nyomasprobanak megfelelé értékre kell feltdlteni a nyomésprébahoz tartozé
megfeleld miszerezettség mellett.

A kifavatd csonkot fuggdleges helyzetben kell felszerelni.
A kifuvaté csonk atméréjét PE anyagu gazeloszt6 vezeték esetén
DN 32 - DN 160 mm-ig DN 25
DN 160 - DN 400 mm-ig DN50 mm méretd,
acél anyagu gazeloszto vezeték esetén
DN 25 - DN 150 mm-ig DN 25
DN 150 - DN 400 mm-ig DN 50 mm méreti
acelcsébdl kell kiépiteni, és elzard szerelvénnyel kell ellatni.

A kifuvatd csonkot a kdrnyezetre figyelemmel kell elhelyezni a vezetékvégen. A vezetékben a
tuinyomas létrehozésat lehetbleg a lefluvatasi hellyel atellenes vezetékvégen kell végezni.

Tekintettel a viszonylag kis vezetéktérfogatokra, a kifuvatas megkezdését kévetben a levegd
expandalasa hamar bekovetkezik, igy a leveg6 kiaramlasi sebessége az id6 fliggvényében egyre
csoOkken, ezért nagyobb mennyiségl szennyez6anyag kidaramlasa az idé mulasaval nem varhato,
igy a kifuvatast kezdeti kiaramld szennyez6dés fliggvényében esetleg meg kell ismételni.

A kifavatas altal létrehozott aramlasi sebességnek nagyobbnak kell lenni, mint a vezetékben
Uzemszerilen eléfordulé varhaté maximalis gazsebesség.

A kiflvatas megtorténtét és lefolyasat, eredményét az épitési napldban, vagy felmérési napléban
kell régziteni.

Vezetéktisztitas habgbérénnyel (M13 melléklet)

Uj elosztévezeték épitésénél, amennyiben az a beépités jellege, kdrnyezeti feltételek miatt
szikségessé valik, az Uzembe helyezés elbtti vezetéktisztitdst csak levegbvel hajtott
habgdérénnyel lehet végrehajtani. Alkalmazas feltételei

A vezeték tisztitas eredmeényessége és biztonsagos elvégzése érdekében a kdvetkezé minimalis
ismeretek 0sszegyljtése szikséges:

* a tisztitand6 vezeték nyomvonalrajza,

* a tisztitando vezeték névleges atmérdje és falvastagsaga: csak azonos atmérdji csovek
tisztithatok egy Gtemben,

* a tisztitand6 szakasz hossza: ne legyen 10 km-nél hosszabb,

* a tisztitand6 szakaszon talalhat6 ivek, konyokok, leagazasok jellemzé mérete és darabszama
tekintetében a tisztitasra kijeldlt vezeték szakaszrdl ne legyen nala nagyobb atméréji leagazas,
illetve ne csatlakozzon és torkolljon nala nagyobb atméréji csébe.

A vezetéktisztitasi mlveletekhez az engedélyezett hajté nyomaskilonbség maximum 3 bar. A
habok -- amelyek testsiirlisége 100 kg/m3 - rugalmassaga lehetévé teszi, hogy a vezetékben
talalhaté 90°—os kdnyokokon sérilés nélkll athaladjanak. A habgorények méret tablazatat az
M09 melléklet tartalmazza.
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A csOszakaszok tisztitasat rendelkezésre allé technoldgia fliggvényében sajat eréforrassal, vagy
kulsé, erre a tevékenységre szakosodott vallalkozéval kell elvégeztetni. Utobbi esetben a tisztitas
technoldgigjat a vallalkozé biztositja.

5.8. UZEMBE HELYEZES ELOTTI ELLENORZESEK, NYILVANTARTASBA VETEL
5.8.1. Miiszaki felullvizsgalat

Az elkészullt vezetékszakaszon — lehetéség szerint a nyomasprobaval egyutt — nyiltarkos miiszaki
felulvizsgalatot kell tartani. A miszaki felUlvizsgalatra a kivitelez6nek hat munkanappal elétte meg
kell hivnia az épittetét, az érintett kdézmilvek Uzemeltet6it, a féldgazeloszté Uzemeltetési
képvisel6jét és az illetékes banyafeligyeletet, szakhatésdgokat, amennyiben ezt a
kotelezettségét az épitési engedély tartalmazza.

A miszaki felllvizsgalatrdl jegyz6konyvet kell késziteni. A jegyz8kdnyvhoz csatolni kell azoknak
a meghivottaknak a nyilatkozatait, akik a fellilvizsgalaton nem jelentek meg, de az észrevételiiket
irasban kozolték.

A miszaki felllvizsgalatra a kivitelez6nek a kovetkezd dokumentumokat kell biztositania:

a) a véglegessé valt épitési engedély és a hozza tartozé engedélyezett tervdokumentacid, vagy
a banyafelligyelet épitési engedélye nélkil megépithetd, a foldgazelosztd altal felllvizsgalt és
miszaki-biztonsagi szempontok alapjan kivitelezésre alkalmasnak minésitett tervdokumentacio,

b) az épitési naplo, (épitési engedély alapjan épuild)

c) a beépitett termékek és anyagok megfeleléségét igazold bizonylatok,

d) a hegesztési dokumentécio,

€) a hegesztési varratvizsgalatok jegyz6konyvei,

f) a geodéziai bemérés jegyz6kdnyve, megvaldsulasi terv,

g) az engedélyezett tervdokumentaciotdl tortént eltérések felsorolasa és az eltérések
jovahagyasanak igazolasai és

h) a vezeték tisztasagara, el6irt fektetési mélységére vonatkozo kivitelezéi nyilatkozat.

A mdiszaki felllvizsgalat soran ellendrizni kell, hogy a vezeték épitése, szerelése az
engedélyezett tervdokumentacié szerint, a vonatkozé el6irasok betartdsaval tortént-e.
Amennyiben az engedélyezett tervdokumentaciotdl eltértek, akkor az eltérésekre vonatkozé
engedélyeknek a felllvizsgalaton rendelkezésre kell allni.

5.8.2. Nyomasproba
Nyomaspréba elbtti munkalatok.

Nyomasprébazni csak a prébanyomasnak ellenalld szilardsagu lezart, mas rendszerektél
gaztdomoren elvalasztott vezetékszakaszt szabad.

A zarast a cs6végek lehegesztésével, megfeleléen tOmitett tele tarcsaval, zaré karimaval,
csOvégzard sapkaval és a menetes szerelvények ledugozasaval kell biztositani.

A gazelosztd vezeték a vizsgalat soran az arokba fektetve, az izemeltetési allapotnak megfelelé
helyzetben legyen. A csdszalakat szakaszosan, Kis- és k6zépnyomasu vezeték esetében 50 cm
magassagu foldtakarassal, nagyk6zép nyomasu vezetéknél teljes takardssal kell rogziteni, a
cs6kotések és a beépitett idomok, szerelvények szabadon hagyasaval. A nyomaspréba
megkezdése irasos engedélyhez kotott. A kérnyezet figyelmét "VIGYAZAT, A vezeték nyomas
alatt" feliratu téblaval kell felhivni.

5.8.2.1. Altalanos eldirasok
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Az elkészilt és Uzemeltetésre alkalmas allapotban 1évé gazelosztd vezetéken, a vezeték
végleges takarasat megel6z6en szilardsagi és tdmdrségi nyomasprobat kell tartani. A
nyomasprébak végrehajtasa az engedélyezett tervdokumentacid elbirdsainak megfeleléen
torténhet.

Gazeloszto vezetékek létesitése

A gazelosztd vezetéken a nyomasprobat a kivitelezd végzi el.

A nyomésproba megkezdése elbtt a vezeték az Uzemeltetés feltételeinek megfelelen kitisztitott,
az Uzemeltetési allapotnak megfelelé helyzetben, elmozdulas ellen régzitett legyen ugy, hogy a
nyomaspréobak soran elvégzendd vizsgalatok végrehajtasat a rogzités ne akadalyozza. A
nyomaspréba végrehajtdéja minden olyan intézkedést megtesz, ami biztositjia a nyomasproba
biztonsagos, az életet, vagyont, egészséget és a kérnyezetet nem veszélyeztetd végrehajtasat.

A nyomasprobardl jegyzékodnyvet kell késziteni, amelynek tartalmaznia kell a nyomaspréba
szempontjabdl lényeges adatokat, de legalabb a kévetkezdket:

a) a nyomaspréba kezd6 és befejezd idépontjat,

b) a nyomaspréban részt vevé személyek nevét és munkakérét, alairasukat, tovabba az altaluk
képviselt szervezet megnevezését,

c) a gazelosztd vezeték helyét és miszaki paramétereit,

d) az engedélyezett tervdokumentaciot képezé dokumentumok megnevezését és azonositasukra
alkalmas megjeldléseét,

e) a nyomaspréba soran alkalmazott miszerek azonositdé adatait, méréshatarait,
osztalypontossagat,

f) a nyomaspréba kezdetén és végén leolvasott nyomas- és hémeérsékletértékeket,
g) a nyomasproba soran észlelt rendellenességeket és
h) a nyomasproba minésitését.

A nyomasproba adatait regisztralni kell, a regisztralt adatokat nyomtatott formaban a
nyomaspréba jegyz6kdnyvhoz kell csatolni.

Uzembe helyezni kizardlag az Uzembe helyezés idépontjaban miszaki-biztonsagi
szempontoknak megfeleld és tomor gazeloszté vezetéket szabad.

A nyomaspréba mindsitését a foldgazelosztd megbizott képviselbje végezheti el.
A sikertelen nyomasprobat a feltart hibak megsziintetése utan meg kell ismételni.

Amennyiben a sikeres nyomasproba utan a gazelosztd vezeték hat hénapon belldl nem kerdl
Uzembe helyezésre, a hasznalatba vétel el6tt a tdomdrségi nyomasprobat meg kell ismételni.

Levegdvel vagy inert gazzal tervezett nyomasproba tervének elkészitésekor a tervezb figyelembe
veszi a gazelosztd vezeték térfogatat. A térfogati adatok ismeretében kell megadnia a
nyomaspréba idétartamat, a megengedett nyomaseltéréseket.

5.8.2.2. Szilardsagi nyomasproba

A szilardsagi nyomaspréba:

a) értéke legalabb:

aa) Ppsz = 1,5 x MOP bar,

ab) kisnyomas esetén 3,0 bar,

ac) 0,1 bar < MOP < 2,0 bar esetén 3,5 bair,
b) id6tartama legalabb: Tpsz = 6 6ra,
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c) koézege: viz, levegb vagy inert gaz,

Gazeloszto vezetékek létesitése

ahol:

Ppsz: a prébanyomas értéke bar mértékegységben,

MORP: a legnagyobb Gzemnyomas értéke bar mértékegységben,
Tpsz: a nyomaspréba idétartama oraban.

A kivitelez6nek a nyomasproba végrehajtasra miiveleti utasitast kell készitenie. A muveleti
utasitas tartalmi kdvetelményeit jelen Technoldgiai Utasitas M15 melléklet tartalmazza.

A szilardsagi nyomasproba akkor minésitheté sikeresnek, ha nyomasvaltozas szamitassal
igazoltan kizarélag a légkori nyomas- és a hémérséklet-valtozas kovetkeztében lépett fel, és a
nyomaspréba ala vett gazelosztdé vezeték egyik elemén sem volt tapasztalhaté marado
alakvaltozas, tovabba a vizsgalt rendszer egyik elemén sem volt témortelenség kimutathato.

A 10 bar feletti Gzemi nyomasu gazeloszté vezeték esetén szilardsagi nyomasprébat lehetbleg
vizzel kell elvégezni, ettél val6é eltéréshez az illetékes lUzemegység el6zetes hozzajarulasa
szukséges. Ebben az esetben a nyomaspréba kdzege levegd vagy inert gaz lehet.

5.8.2.3. TdmMdrségi nyomaspréba

A tdmorségi nyomasprébat a gazelosztd vezeték uUzemszerl &llapotédban, az eredményes
szilardsagi nyomaspréba utan kell elvégezni.

A tdmorségi nyomaspréba:

a) értéke legalabb:

aa) Ppt = MOP bar,

ab) kisnyomas esetén 150 mbar,
b) id6tartama legalabb: Tpt = 2 6ra,

c) kozege: levegd, inert gaz vagy haszongaz (az Uzemel§ gazelosztdé vezeték
nyomasemelésénél),

ahol:

Ppt: a probanyomas értéke bar mértékegységben,

MOP: a legnagyobb zemi nyomas bar mértékegységben,
Tpt: a nyomasproba idétartama 6raban.

Nem kell kilén tdmorségi nyomasprobat végezni, ha a szilardsagi nyomasproba légnemd
kdzeggel tortént, és a vizsgalatok végrehajtasa, valamint kiértékelése a tomorségi
kévetelményekre is kiterjedt.

Uzemeld gazelosztd vezeték nyomasemelésénél a MOP-nak megfeleld értéki tdmorségi
nyomasprébat kell tartani haszongazzal az el6z6ekben leirtaknak megfeleléen. Az engedélyezett,
MOP-ot atlépd nyomasemeléshez tervdokumentaciot kell késziteni, amelyet a banyafellgyelettel
engedélyeztetni kell.

A tdmorségi nyomaspréba akkor mindsithetd sikeresnek, ha a nyomasvaltozas szamitassal
igazoltan kizardlag az esetleges légkori nyomasvaltozasbdl, illetve hémérseklet-valtozasbél
adodoan kovetkezett be, és a vizsgalt rendszer egyik elemén sem volt tdmortelenség kimutathato.

5.8.2.4. Az altalanosnal révidebb id6tartamu nyomasproba

A gyorsitott szilardsagi nyomasprobat adatgyjtés nyomasprobazo késziilék felhasznalasaval és
a tervezd altal megadott mUiveleti sorrendben kell elvégezni.
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Ha a nyomaspréba ala vett gazelosztd vezetékszakasz térfogata az 1,0 m3-t nem haladja meg,
akkor a nyomasprobét (szilardsagi) legalabb 1 ora idétartam alatt is el lehet végezni, ez esetben
minden varrat és egyéb kétés tdmorségét egyedileg ellendrizni szikséges. Mihelyben el6szerelt
25 m-nél nem hosszabb leagazé vezetéken (szerelhetd acél-PE 6sszekotdvel, vagy PE csére
szerelhet6 zarthazas csappal) a miihelyben is elvégezhetd a nyomaspréba.

A nyomasproba akkor minésitheté sikeresnek, ha a nyomdéspréba id6tartama alatt
nyomascsokkenés nem volt tapasztalhatd, illetve a nyomaspréba ala vetett gazelosztd vezetéken
és szerelvényein tomortelenség nem volt kimutathatd, és a gazelosztd vezeték egyik elemén sem
volt tapasztalhaté maradé alakvaltozas.

A nyomasproébat a kovetkezd elbirasok betartasaval kell végezni:
- a lefuvatas sebessége legfeljebb 0,1 bar/min legyen,

- az egyes feltdltési és lefuvatasi szakaszokat, csak akkor szabad megkezdeni, ha a vezeték két
végpontjan mért hdmérsékletkllonbség legfeljebb 2 °C, és a héméré miszereken 5 perc alatt
nem mutathaté ki hémérsékletvaltozas

5.8.2.5. A nyomasprébak végrehajtasa

A nyomaspréba id6tartama alatt a gazelosztd vezetéken és biztonsagi dvezetében a
vizsgalatokon kivil mas tevékenység nem folytathato.

Valamennyi nyomasszint a fennallé 1égkori nyomashoz viszonyitott tilnyomas (relativ nyomas)
legyen.

A nyomasprobazandé vezetéket el kell latni a feltdltésre, valamint a vizsgald kdzeg leeresztésére
€s a nyomasproba biztonsagos végrehajtasara alkalmas csécsonkokkal és szerelvényekkel,
amelyeket megdfeleléen rogziteni kell. A nyomaspréba kdzegének feltdltésére, leeresztésére
hasznalt "nyomdasproba csonk", a raszerelt szerelvényekkel egyitt felelien meg az alkalmazott
prébanyomas értékeinek.

A nyomasprobéat ugy kell végrehajtani, hogy a nyomdasproba 5%-kal névelt nyomasértékénél
nagyobb nyomas a vizsgalat ala vont rendszerben ne keletkezhessen. Ezt a kritériumot biztonsagi
lefuvato szelep alkalmazasaval kell biztositani (pl. Ha a tervezett prébanyomas 12,5 bar, abban
az esetben 13,125 bar nyitbnyomasu biztonsagi szerelvényt kell felszerelni).

A gazeloszto vezetékben és tartozékaiban a nyomast fokozatosan kell a prébanyomas értékére
novelni. A vizsgalat megkezdése elétt a vezetéket két egymast kdvetd ciklusban fel kell télteni a
prébanyomasra, majd le kell Uriteni a megadott kdzbensd nyomasra. A vizsgalatot a
prébanyomasra valé harmadik feltoltés befejezését kovetd 15 perc elteltével szabad megkezdeni.
Az egyes feltdltési és ledritési periodusok k6zott 15 perc varakozasi, megfigyelési idét kell tartani.
Kdzbens6 nyomas nulla, ha a probanyomas legfeljebb 6 bar.

Amennyiben a prébanyomas értéke nem haladja meg a 6 bar értéket, a vezeték egy szakaszban
feltolthetd.

6 bar prébanyomas felett a vezetéket két szakaszban kell feltdlteni. Az els§ szakaszban a
nyomast a probanyomas feléig kell névelni, majd ellenérizni kell a vezeték allapotat. Nagynyomas
esetén 30% - 60% - 100% nyomasemeléssel torténjen.(pl. 36 bar-os vezeték esetén el6szor 10,8
bar, aztan 21,6 bar, majd ezutan érheti el a kit(izott nyomasértéket.) Ha szemrevételezéssel
alakvaltozas, vagy észlelhetd szivargas nem tapasztalhato, legalabb 15 perc varakozasi id6 utan
szabad folytatni a feltoltést.

A cs6kotéseket a nyomaspréba sikeres befejezéséig nem szabad eltakarni vagy szigetelni.

A legfeljebb 6 bar nyomasu vizsgalokdzeget (levegd) egy szakaszban lehet a vezetékbdl
lefuvatni. A nagyobb, mint 6 bar nyomasu vizsgalokézeget (levegb) legfeliebb 5 bar
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nyomaskulonbségli szakaszokban kell a vezetékbdl lefuvatni. Az egyes szakaszok kozott
legaldbb 15 perc varakozasi id6t kell tartani és a lefuvatas alatt a vizsgalokézeg h6mérsékletét
folyamatosan ellendrizni, kell.

A feltdltés és a lefuvatas ideje alatt a gazelosztd vezeték biztonsagi dvezetén bellil meg kell
akadalyozni az illetéktelenek jelenlétét.

Egyéb ovintézkedéseket kell bevezetni, ha ezt az épitési kdrilmények indokoljak.

A nyomasproba elvégzése utan miden esetben min. 0,15 bar tulnyomas alatt kell tartani a
gazeloszto vezetéket az Uzembe helyezésig.

A gazeloszté vezeték technoldgiai tartozékainak el6zetes nyomasprobajat a gyartonak kell
elvégezni.

5.8.2.6. Mér6-, vizsgalo- és ellendrzb eszkbzbk

A nyomasproba soran hasznalt mérémiszerek kalibraltak legyenek. Az alkalmazott nyomasméré
és regisztrald miszer nem lehet 2 évnél régebben kalibralt.

A nyomaspréba ala vetett gazeloszté vezetékbe legalabb 0,6 pontossagi osztalyu digitalis
nyomasméré és regisztrald miszert kell beépiteni, amelynek a méréshatarat ugy Kkell
megvalasztani, hogy a mért nyomas a miiszer mérési tartomanyanak 60-75%-4aba essen. (M16)

Példa:
A nyomasmeérd méréshataranak meghatarozasa:

Ha a prébanyomas (STP) 6 bar, akkor a nyomasméré

maximalis végkitérése: 6/60x100 = 10 bar

minimalis végkitérése: 6/75x100 = 8 bar

vagy a nyomasmerd végkitérése e két érték kozotti lehet.

A cs6 belsejében [év6 levegb, illetve a kilsd leveg6 hémérsékletét folyamatosan méré és
regisztrald miszert kell beépiteni. (-40 - +60 °C méréstartomanyud) A nyomasproba soran a
barometrikus nyomast is folyamatosan mérni és regisztralni kell. (0 - 1,6 bar méréstartomanyu)

A mérémiszer(eke)t, (érzékel6ket) ugy kell a nyoméasproba soran elhelyezni, hogy azok a lehetd
legpontosabb mérési eredményeket adjak.

5.8.2.6.1. sz. tablazat

Prébanyomas értéke | Nyomasméré felsé mérési Uzemeltetési nyomas bar
bar hatara
01| 2| 4|6 (10|16 |20 |25
bar
Vizsgalhaté térfogat legfeljebb m3
3 4 300
3,5 6 20
6 10 20
9 16 20
15 25 10
Verziészam: 8. Dokumentum azonosité: G-TU-1
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24 40 3
30 40 3
37,5 60 2

Ha vizsgalandoé vezeték hosszabb 200 m-nél, vagy térfogata nagyobb, mint a 5.8.2.6.1. sz.
tablazatban megengedett, (a vizsgalhatd térfogat novelése érdekében) a mar emlitett
meérémiiszerek mellett kiegészitd6 nyomasmérdt kell csatlakoztatni a vezeték masik
végpontjara. (A kiegészité nyomasmeéré kalibralt, 0,6 pontossagi osztalyu legyen.)

5.8.2.7. Nyomaspréba kiértékelése

A mért nyomaskulonbségek értékét a hdmérséklet és légnyomds valtozasabol adodéd
nyomasvaltozdssal korrigalni kell.

Mérés kiértékelését az MSZ 11413-5:1981 szabvany szerint a kdvetkez6 dsszefliggéssel
kell végezni abbdl a feltételbdl kiindulva, hogy a prébanyomast a légnyomas, illetve a
nyomaspréba-kdzeg hémérsékletének valtozasabdl adddo eltérésen kivil, egyéb tényezé
nem befolyasolja:

Apv =p2-p2sz<m

és

(t2 —t1) = (p1 + 101,325)
t1+ 273,15

p2sz =pl+ — (p2a —pla)

ahol:

Apv: vizsgalokdzeg szamitott nyomasvaltozasa kPa

p2sz: vizsgalékdzeg szamitott nyomasa a vizsgalat végén kPa
p1: vizsgalokozeg kezdeti, kiegyenlitédott nyomasa kPa

p2: vizsgalokbzeg nyoméasa a vizsgélat végén kPa

t1: vizsgalékdzeg kezdeti, hdmérséklete °C

t2: vizsgalékézeg hédmérséklete a vizsgalat végén °C

p1a: kezdeti atmoszférikus nyomas kPa

p2a: atmoszférikus nyomas a vizsgalat végén kPa

m: nyomasmérd és nyomasregisztraléd mérési pontatlansaga

Vizsgaldkdzeg kezdeti és vizsgalat végén hémérséklet és nyomasvaltozassal korrigalt,
leolvasott nyomasainak kulénbsége nem lehet nagyobb, mint a miiszerek osztalyba
sorolasanak megfelelé6 mérési pontatlansag (alaphiba).

Eredménytelennek kell tekinteni a nyomasprobat:

ha hémérsékletndvekedés (t2 > t1) mellett p2 < p1

Az alabbiak szerint kell a nyomasmérd eszkdz alaphibajat megallapitani:
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Nyoméasméro eszkoz vegkitérése (kPa)
100

X miiszer pontossagi osztaly (%) = Alaphiba

Példa:

A kiértékeléshez adatot szolgaltaté nyomas tavado:
- pontossagi osztalya: PO 0,2%
- végkitérése: 6 bar

akkor az alaphiba: 600 kPa/100 x 0,2=1,2 kPa

Amennyiben a nyomaspréba adatait regisztralni kell, a nyomaspréba befejezését kovetéen
az adatgyljtés nyomasprébazé készilékhez csatlakoztathatdé nyomtatoval a mérés
eredményeit ki kell nyomtatni.

Az bsszekdtési helyek gaztémdrségi vizsgalata

A meglévbé vezetékkel valéo Osszekotési helyeknek és a nyomasprébahoz sziikséges
csatlakoz6csonkok lezarasi helyeinek a gaztémaorségét az zemeltetési nyomasu hasznélati
gazzal valo feltdltés utan habképz6 anyaggal kell vizsgalni.

Az egyszerre belathaté fellletekre jol habzé anyag oldatabdl vékony réteget kell felhordani
és a felUleteket legalabb egy percig kell figyelni.

Az dsszekdtési helyek gaztomorsége megfelel, ha azokon a megfigyelési id6 alatt buborék
nem keletkezik.

5.8.2.8. Szilardsagi nyomaspraéba vizzel

10 bar feletti izemi nyomasu gazeloszté vezeték szilardsagi nyomasprobajat lehetbleg vizzel kell
elvégezni.

A vizzel végzendbé nyomasproba feltétele a belsé tisztithatésag (gorényezés) lehetéségének
biztositasa.

A tervezdnek a kiviteli tervben meg kell hataroznia a nyomaspréba miszaki- biztonsagtechnikai
kovetelményeit. A kivitelezdnek, ennek figyelembe vételével kell elkésziteni a nyomasprdba
tervet és az alapjan a nyomasprobat végrehajtani.

Vizes nyomasprébat 5°C alatt nem szabad elvégezni viz megfagyasa miatt.

A szilardsagi nyomasproba elvégzésére a kivitelez6nek miiveleti utasitast kell késziteni, melynek
tartalmaznia kell a vizfelt6lt6 és vizleereszté vezetékek nyomvonalat, a gorényindité és fogadd
kamra helyét, a kompresszor telepités helyét, csatlakozasi pontjat a vezeték magas pontjain
(nyomaspréba terven pontosan bejellve) beépitendd légtelenité gdémbcsapokat, a beépités
maodjat részletesen abrazolva és nyomasmerési lehetéséget is biztositva. A miiveleti utasitasnak
tartalmaznia kell a nyomaspréba terven kivlil a csévezeték tisztitds, szaritas miveleteinek
el6irasait, a tevékenység munka- és kdrnyezetvédelmi feltételeit.
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5.8.2.5.1. sz. abra

A vizzel végzendd nyomaspréba, a belsd tisztithatdosag (gorényezés) feltételei:
- a gorényezésre kerll6 gazvezeték szakasz azonos belsé atméréji legyen,

- olyan sugaru cséiveket kell betervezni, hogy a csétisztitdé szerszam athaladasat feltétlen
biztositsak,

- a gérénykamra olyan kialakitasu legyen, hogy béviil6é szakaszai biztositsak a tisztitdé szerszam
egyszer(i behelyezését és érkezéskor annak lefékezését,

- a cségorény indité és - fogaddt szilard burkolatu térre kell betervezni és méretezni az
elmozdulasra,

- a cs6gorény fogadét lefuvatd rendszerbe kell kétni. A lefuvatashoz (faklyazashoz) méretezett
vezeték alkalmazhato.

- a vezetékbe elhelyezésre keriild T idomoknal a leagazas méretétdl fliggéen gorénytereld
bordakat kell betervezni, ezek betervezése feltétlenll sziikséges, ha a leagazas keresztmetszete
egyenld vagy nagyobb a tisztitando vezeték keresztmetszetének 60 %-anal.

A nyomaspréba végrehajtasa el6tt a viznyerési helyet, a felhasznalasra kerild viz mingéségi
jellemzéit és a kiuritési helyet az illetékes viziigyi hatésaggal egyeztetni kell, elirasait be kell
tartani. A nyomdasproba ideje kizarolag fagymentes idészak lehet (a viz fagyallésagat biztositd
adalékanyagok rendkivul kdrnyezet szennyez6k!).

A cs6gorény kamrak csak a nyomasproba értékének megfeleléek, megfeleléség igazolassal
ellatottak lehetnek.

A cs6vezeték méretének megfeleld cségorényt kell alkalmazni. A cségorények biztositsak a
megfelel6 tomorséget, nem lehetnek kopottak, sériiltek. A belsé bevonatos (pl. epoxi gyanta)
csOvezeték tisztitasahoz elasztikus, habgdrények alkalmazhaték. Belsé bevonat nélkali
vezetékek kalibralhatok és tisztithaték mas tipusu cségorénnyel is.

A nyomasprébahoz felhasznalhaté viz minéségére vonatkozo elbirasok:
A viznyerési ponton vett vizmintat meg kell vizsgalni:

- korrézids hatas szempontjabal,
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- szilard szennyezés tartalom szempontjabdl.
A viz felhasznalhaté a nyomasprébahoz ha:

- pH értéke 6,5 - 8 kozott van, (amennyiben nem akkor semlegesiteni kell vagy megfeleld
korrozios inhibitort kell adagolni)

- a vizminta szilard szennyez8anyag tartalma nem lehet tébb, mint amit a szennyviz birsagrol
52016 rendelet el6ir.

A kiépitett feltoltd rendszerbe a toltdszivattyu elé megfeleld teljesitményli vizmérdt kell beépiteni,
hogy a feltdlt6 gorény helye sziikség esetén meghatarozhaté legyen.

A gorényindité kamra attolté vezetékeén l1évé elzard szerelvényt meg kell nyitni és meg kell kezdeni
a vezetékszakasz feltoltését. A t0ltés megkezdésével parhuzamosan az inditdé kamra
légtelenitését el kell végezni. A toltést folyamatosan, megszakitas nélkil kell folytatni mindaddig,
amig a feltdltd goérény a célallomasra meg nem érkezik.

Kulénds gondot kell forditani arra, hogy a rendszerbe leveg6 ne keriilhessen.

A toltési mlvelet alatt féloranként fel kell jegyezni a betoltott, mért vizmennyiséget és regisztralni
a gorény pillanatnyi helyzetét. Ugyanezen id6 alatt a vezeték magas pontjain [évd 1égtelenité
szerelvények zarva tartandok.

A feltdltést a gorény fogaddkamraba vald beérkezéséig kell folytatni, és a gorény elé kertlt vizet
le kell Uriteni. A gbrény a szilardsagi nyomaspréba végéig a fogadékamraban marad.

A feltdltés befejezésével a vezetékben lévé viz nyomasat meg kell emelni (max. az elGirt
szilardsagi prébanyomas értékéig) és a felszerelt magas ponti légtelenité szerelvényeken
légteleniteni kell. A légtelenitd szerelvények zarasa utan a vezetéket tulnyomasmentes
allapotban kell tartani 24 éran keresztil, majd ismét nyitva a légtelenit6 szelepeket addig kell Ujra
vizet nyomni a vezetékbe, amig a légtelenit helyeket buborékmentes viz nem folyik ki.

Mindezen tevékenység és a tovabbi tevékenységek soran biztositani kell az egyes beavatkozasi,
manipulaciés pontokon 1év8 személyek egymas kozotti akadalymentes, kommunikaciés
lehet8ségek a munka dsszehangolasa és az azonnali beavatkozas lehet6ségének biztositasa
végett (beavatkozasi, manipulaciés pontok, az elosztovezeték végpontjai, ut és vasut-
keresztez6dések, nyomasellenérzé és légtelenité helyek).

A hémérséklet kiegyenlitédése utan a feltoltott, Iégtelenitett rendszer nyomasfokozasat meg lehet
kezdeni. A nyomasfokozas megkezdésétél a nyomasproba utani nullazasig a csévezetéki
rendszer biztonsagi 6vezete kérnyezetében barminem{ munkat végezni tilos!

Az eredményes, a csbvezeték esetleges hibait kimutaté nyomaspréba alapvet6 feltétele a vizsgalt
szakasz tokéletes légtelenitése. A légtelenités szakszerl ellendrzése a kdvetkezd moddon
torténik.

A vezetéket a prébanyomas értékének 1/3-ara fel kell nyomni, majd kiengedni V m3 mennyiség(
vizet, igy p N/mm? nyomasesés mérhetd.

Az adott V m?3 térfogat csokkenéshez tartozé p N/mm? elméleti nyomascsokkenés az alabbi
modon szamithato:

b= V
K«D-§
Vo
ES
ahol:
Vv az adott nyomason a vezetékbdl kiengedett, mért viztérfogat m3
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Vo a nyomaspréba ala kerllé vezetékszakasz térfogata m3
a viz izotherm kompresszibilitasi egyitthatdja (46,1 x 10-°) mm?2/N
a cs6 kulsé atmérdje mm
a cs6 falvastagsaga mm

Es az acélcsé rugalmassagi modulusa (2,1x10%) N/mm?

A légtelenités megfeleld, ha a tényleges és az elméletileg szamitott nyomas csodkkenés
hanyadosa:> 0,9

A légtelenités befejeztével a nyomasfokozast harom Iépcsében kell elvégezni: a probanyomas
1/3-aval, Iépcsdnként. Az egyes fokozatok kdz6tt minimum 30 perces pihenéket kell tartani.

Az egész gazelosztd vezetéket le kell ellendrizni, azon semmiféle tdmdrtelenség, - beleértve a
gyongyozd ateresztést is - nem lehet.

o A sikeresnek mindsitett nyomasproba utan a vezetéket nyomas mentesiteni kell. A
nyomascsokkentés sebessége max. 2 bar/perc értékl lehet. A nyomasmentesitést csak a
kdldn erre a célra kiépitett vezetéken keresztlll szabad elvégezni megfeleld fojto-szabalyozd
szelepen keresztiil.

e Aviztelenités gravitacios Uritéssel kezdddik a vezeték kezdépontjanal 1évé ellenérzd egyseg
gOmbcsapjanak és szabalyozé szelepének tovabba a vezeték masik végén 1évd
gorénykamra légtelenitd szerelvényének egyideji nyitasaval. Az eltavozé vizet a kiépitett
urit6 vezetéken keresztiil a vizligyi-, kdrnyezetvédelmi hatdsaggal egyeztetett terlletre vagy
szallitbeszkdzbe kell vezetni. A gravitaciés uritést addig kell folytatni, amig a viz az
uritényilason azonos intenzitassal aramlik ki. Az aramlasi sebesség jelentésebb csokkenése
esetén a gravitacios uritést be kell fejezni. A gravitacios Uritést kdveti a viztelenité gérénnyel
végrehajtott Urités addig ismételve, amig a gérény mar nem hajt ki vizet. A gérényezés max.
sebessége 15-20 m3/éra vizkiszoritasnak feleljen meg.

e A tOdmdrségi nyomaspréba elétt a szaritds kdvetkezik. Szaritdé kdzegként elsdsorban
alacsony harmatpontu levegd alkalmazasa javasolt, de nitrogén vagy féldgaz is hasznalhat6
a mivelettervben eldirt biztonsagi eldirasok betartdsaval.

A szaraz leveg6t ventillator segitségével aramoltatjak a csévezetékben, szikség szerint fit6 vagy
hitéelemekkel kiegészitve. A szaritdas gyorsithatd poliuretanbdl készilt dugattyuk
végignyomasaval.

A nyomasproba akkor mindsithetdé sikeresnek, ha nyomasvaltozas igazoltan kizardlag
hémérséklet-valtozas kovetkeztében lépett fel, és a nyomaspréba ala vetett gazeloszté vezeték
egyik elemén sem volt tapasztalhaté maradé alakvaltozas.

5.8.3. Végellenérzés

A megépitett gazeloszté vezetéken végellendrzést kell tartani, amelynek alapjan a gazeloszto
vezeték miiszaki-biztonsagi szempontbdl Gzemelésre alkalmas mindsitése a gazizemi vezetd
feladata.

A végellen6rzés akkor min8sul sikeresnek, ha a miiszaki felllvizsgalat és a nyomaspréba soran
el6irt intézkedéseket teljesitették.

5.8.4. Miiszaki atadas

Az épitmény miiszaki atadas-atvételét kovetben - a szerzddés teljesitéseként - a févallalkozo
kivitelez6 az épittetd birtokaba adja az épitményt, atadja tovabba a megvaldsitasi dokumentaciot,
illetve minden egyéb dokumentumot, igazolast, nyilatkozatot.
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Az Uzemeltet6 az eljaras soran vizsgalja:
e acsbvezeték takarasa megtortént,
e a felszint helyreallitottak,

o avezeték és tartozékainak jeldlésére szolgal6 szerelvényezéseket (jelz6tabla, jelzbkaro, felirati
tablak) elhelyezték,

e a megvaldsulasi dokumentacidban a megeépllt gazelosztd vezeték miszaki-biztonsagi
megfeleléségét bizonyité dokumentumok hianytalanul rendelkezésre allnak.

A Korroziovédelem, a gazelosztéo vezeték technoldgiai tartozékai, a biztonsagi vezeték
technoldgiai tartozékai, a biztonsagi berendezései, az Uzemeltetéshez szikséges jelz6,
biztonsagtechnikai és energetikai rendszerei megfelel6ségét mérésekkel, illetve mikdodési
prébaval kell ellenérizni és dokumentalni.

A mikddési prébat a kivitelezés felel6s miszaki vezetdjének iranyitasaval és a féldgazeloszto
képvisel6jének jelenlétében az engedélyezett terv alapjan kell végezni, és eredményérdl
jegyz8konyvet kell késziteni.

Sikertelen mikodési proba esetén a jegyz6kdnyvnek tartalmaznia kell a hiba okat és
megsziintetésének maodjat, valamint a préba megismétlésének idépontjat.

Az épitési engedélyhez kotott épitmények csak hasznalatbavételi engedély alapjan vehetéek
hasznalatba és Gzemeltethetdk. A hasznalatbavételi eljarast a teriletileg illetékes banyafeliigyelet
folytatja le.

5.8.5. Nyilvantartas

Az épités soran a gazelosztd vezetékrél a kivitelezd megvaldsulasi dokumentaciot készit, vagy
készittet. A megépitett gazeloszté vezeték nyomvonalanak nyilvantartasa a bemért geodéziai
adatok alapjan torténik.

5.9. MUNKAVEDELMI ELOIRASOK
5.9.1. Altalanos kdvetelmények

Gazelosztd vezeték épitésére, lizemeltetésére, ellenbrzésére az épitbipari kivitelezési, valamint
a felel6s miszaki vezetdi, épitési miszaki ellenéri tevékenységek gyakorlasara kiadott
jogszabalyok el8irasait, valamint a gazeloszt6 vezetékek biztonsagi kdvetelményeirdl és a
Gazeloszté Vezetékek Biztonsagi Szabalyzatardl szold 18/2022. (1. 28.) SZTFH rendelet 4. § (2)
bekezdésében foglaltakat kell alkalmazni. A foldgaz és PB-gaz eltérd fizikai és kémiai
tulajdonsagait a gazelosztd vezetéket tervezd, épittetd, kivitelezd, izemeltetd, valamint a
gazeloszto vezeték atalakitasat, felujitasat és felhnagyasat, elbontasat végzének egyarant
figyelembe kell vennilk.

5.9.2. A munkavallalékra vonatkoz6 szabalyok

Csak olyan munkavallalé foglalkoztathatd, aki a munkavégzéshez elGirt szakképesitéssel
rendelkezik, a berendezéseket és az eljarasokat, tovabba a szallitott gaz tulajdonsagait és a
veszélyek elleni védekezési modszereket ismeri, és a munkavédelemrél sz616 térvény vonatkozo
eléirasait kielégiti.

Gazveszélyes munka végzésekor az egyidejlileg foglalkoztatott munkavallalék szama ketténél
kevesebb nem lehet.

A munkafolyamatokban részt vevé személyzet szamat és szakképzettségét technoldgiai
utasitasban kell meghatarozni.

5.9.3. Uzemi utasitasok
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A foldgazelosztonak tzemi (technolégiai, milveleti, kezelési vagy munkautasitas) utasitasokat
kell készitenie kiléndsen:

a) az Uzembe helyezésre és az Uzemen kivil helyezésre,

b) a rendszeres halozatellenérzési mlveletekre,

c) a rendszeres karbantartdsokra, beleértve a karbantartast kovetd tomdrségellendrzést,

d) az elosztévezeték szakaszolasara és megbontasara,
)

e) a nyomasmentesitésre, a gazmentesitésre és az ezekhez kapcsolodd leflvatassal jard
miveletekre,

f) a javitasi munkafolyamatokra,
g) a beavatkozas soran betartandé robbanasvédelmi elvekre,
h) a munkamiveletek soran betartandé munka-, tliz-, és kérnyezetvédelmi alapelvekre,

i) az Uzemzavar, rendkivili esemény esetén kdvetendd eljarasra és az Uzemzavar elhéritasara,
valamint

j) az irdsos engedélyhez koététt munkakra.
irasos engedélyhez kotdtt munkak:

a) a beszallassal torténé munkavégzés,
b) a tlizveszéllyel jar6 munkak, valamint
c) a gazveszélyes munkak.

Az irasos engedélyhez kotott munkakat a foldgazelosztd gaziizemi vezetdje vagy megbizottja
engedélyezheti.

Az Uzemi utasitasokat a munkavallalokkal meg kell ismertetni. Azok elsajatitasat
visszaellen6rzést kdvetéen dokumentalni kell. Az Gzemi utasitdsoknak a munkahelyen mindig
rendelkezésre kell allniuk, vagy alairas ellenében ki kell adni azokat az érintett munkavallaloknak.

5.9.4. Oktatas, képzés, tovabbképzés

A munkaltaténak a munkavallalét foglalkoztatasanak megkezdése el6tt, majd az Uzemi
utasitasban meghatarozott idékdzonként és az utasitasok lényegi valtozasakor, széban ki kell
oktatni, legalabb 5 évenként gondoskodnia kell a vizsgaztatasarol:

a) a munkahelyére vonatkozé lizemi utasitasokbdl,

b) a gaziizemi tevékenységek veszélyeibdl,

c) a biztonsagi kovetelményekbdl,

d) a balesetek és lizemzavarok soran teendd intézkedésekbdl és
e) az egyéni védbeszkdzok hasznalatabdl.

Az oktatasok tartalmat és id8pontjat irasban kell meghatarozni. Az oktatdas megtorténtét a
munkavallalénak az alairasaval kell igazolnia.

5.9.5. Egyéni védbeszk6zok

A rendelkezésére bocsatott védbeszkézoket a Munkavédelmi szabalyzatban/egyéni
védbeszkozok juttatasi rendjét meghatarozd belsé szabalyzatban el6irt médon, minden
munkavallalé hasznalja. A munkavallalo felettese koteles megkdvetelni az egyéni véddeszkdzok
hasznalatat, illetve azok hasznalatardl koteles rendszeresen meggydzédni.
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Gazuzemi tevékenység végzésére olyan munkavallalé alkalmazhato, aki orvosilag alkalmas,
egészségi allapota alkalmassa teszi a megndvekedett fizikai terhelés elviselésére és az egyéni
védéfelszerelések hasznalatara.

A védBeszkdzodk hasznalata tekintetében az aldbbiakat kell betartani:
a) a munkaltatonak biztositania kell a kockazatértékelésben megallapitott védbéeszkdzoket,

b) a beazonositott veszélyekhez és tevékenységekhez rendelt védBeszkozok fajtajat, tipusat,
alkalmazasuk maédjat Egyéni védéeszkdzok juttatasi rendjében kell szabalyozni,

c) a védbeszkozok idészakos fellilvizsgalatat, sziikség esetén cseréjét a munkaltaténak kell
biztositani,

d) a rendelkezésére bocsatott védéeszkdzoket az lizemi utasitasokban eléirt médon, minden
munkavallalo koteles hasznaini,

e) a veédbeszkdz alapvetd funkcionalis alkalmassagénak ellendrzését a munkavallalonak a
munkavégzés el6tt el kell végeznie.

Védbfelszerelések hasznalata

Az épitési munka minden fazisdban, a fellépd artalomnak medfelel6, az MvSz-ben elGirt
véddfelszerelést kell viselni.

Epitési terlileten védésisak viselése kodtelezd.

Anyagmozgatas, arokasas esetén a labra esheté nehéz targyak ellen erésitett, orrmerevitett S3
minésitést véddcipdt, ill. véddbakancsot kell viselni.

Minden épitési munkaterileten dolgozé szamara a fellépé artalom elleni védelemre alkalmas
védbkesztyt kell biztositani. (pl.: anyagmozgatashoz mechanikai véd6ékesztyl, hegesztéshez
h&allé hegeszt védbkesztyd, stb.)

Acélhegesztési munkahoz langalld, antisztatikus védéruha, védészemiveg vagy pajzs, sziikség
esetén labszarvédd, kétény hasznalata - a hegesztés modjatol figgben - kdtelezb.

Az idgjaras ellen es6kdpenyt és gumicsizmat, magas talajvizszint esetén agyékig éré csizmat kell
biztositani. Szukség esetén hideg elleni védékabatot).

Zajjal jaré munkaknal fildugé vagy filtok viselése kotelezd.

Gaz- és ivhegesztéskor 1 db 6 kg t61t6tdomeg(i porral oltdkésziiléket és 1 db 2 kg-os széndioxiddal
olté tlzoltd készuléket, valamint 1 db Munkahelyi elsésegélynyujtdé dobozt kell készenlétben
tartani.

5.9.6. A berendezések lizemeltetése

A munkaadd koteles a Szabalyzat hatalya ald tartozd berendezések Uzeméhez sziikséges
biztonsagi feltételeket meghatérozni.

A berendezéseket szabalyszer(ien, a gyartéi kezelési és Gizemeltetési utasitasoknak megfeleléen
kell Gzemeltetni és felligyelni. A munkaltatdé a gaziizem adottsdgainak megfeleléen tovabbi
kovetelményeket hatarozhat meg az Uzemi utasitasokban a berendezések Uzemeltetésére.

A berendezések megfelel6 miszaki-biztonsagi allapotanak biztositasa, az idészakos
fellllvizsgalatok és a rendszeres karbantartasok elvégeztetése a munkaltaté feladata.

A fellilvizsgalati és a karbantartasi id6kdzoket a jogszabalyokban, valamint a munkaltato altal
valasztott szabvanyokban elGirtak alapjan a munkaltaté az MBIR-ben szabalyozza. A
karbantartasokat és a fellilvizsgalatokat hataridében el kell végezni, a megfeleld allapotot
haladéktalanul helyre kell allitani. A munkavallalé kételes a munkavégzésre alkalmas allapotot
ellendrizni a munka megkezdése elétt.
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5.9.7. Altalanos munka- és tiizvédelmi el6irasok

Gazeloszto vezetékek létesitése

A gazelosztd vezeték létesitése soran kuldéndsen a kdvetkezd munkamiveletek lehetségesek,
melyeknél veszélyes/artalmas termelési tényezdk jelenlétével kell szamolni:

- munkaarok készités: a munkaarokban folyé munka és a munkaarok mentén vald kdzlekedés
veszélyei.

- acélcsOvek gaz- és ivhegesztése: tliz- és robbanasveszély, h6hatés, fényhatés, az elektromos
aramutés veszélye.

- PE csovek hegesztése: nehéz targyak emelése, héhatas, az elektromos aramutés veszélye.

- nyomaspréba: hirtelen felszabaduld légnemi vagy folyékony anyag rombolé hatasanak
veszélye.

- anyagok, eszk6zok szallitasa, mozgatasa, Gtés, botlas, beesés veszélye.
- mindegyik munkafazisban: az id6jaras okozta veszélyek.

- biolégiai veszélyforrasok

- ionizalé/nem ionizald sugarzas

- zajexpozicio,

- kémiai kockazatok,

- stb., a kockazatértékelés szerint

A féldmunkakra vonatkozé altalanos elGirdsok

A munkavégzésre hasznalt eszkdzok, berendezések legyenek a munkavégzésre alkalmas
allapotban, rendelkezzenek fellilvizsgalati dokumentumokkal a jogszabalyokban és belsd
utasitasokban eléirtaknak megfeleléen (ahol relevans), és az eszkézokre vonatkozd kezelési
karbantartési utasitasok elGirasainak.

A munkaterileten csak a munkét végzd és ket iranyitdé munkavallaldk, valamint az ellenérzésre
jogosult személyek tartézkodhatnak. A munkateriletet idegenek elél el kell keriteni, bejutasukat
a munkateruletre meg kell akadalyozni.

A munkagodrok falait - a talajallékonysagot figyelembe véve - agy kell kitamasztani, rézs(izni,
vagy mas megoldassal biztositani, hogy az épités valamennyi szakaszaban megdrizze
allékonysagat.

Koézutakon végzett munkak esetén, A Kozutakon Végzett Munkak Elkorlatozasi és
Forgalombiztonsagi Szabalyzata (EFSZ) szerint kell eljarni.

A kozuti utelzaras, elkorlatozas és elemei feleljenek meg a Kézlekedési és Viziigyi Minisztérium
Kozuti Féosztalya altal kiadott UTUGYI MUSZAKI ELOIRASOK-nak.

Kézi foldmunka esetén, a munkaarok szélén 0,5 m széles padkat kell kialakitani.
A talaj allékonysaga és a munkaszint mélysége szerint a munkaarkot ducolni kell. (M03 melléklet).
A szakaddlapot tilos megterhelni a kitermelt félddel.

Egy méternél mélyebb munkadrokban, munkagdddérben elmozdulas ellen rogzitett Iétrat kell
biztositani, vagy a munkaarkot menekilé rézslvel kialakitani. A lakott terlleten belll a
munkaarkokat, munkagddroket szurkllettél napkeltéig ki kell vilagitani.

Acélcsbvek gaz- és ivhegesztésére vonatkozo éaltalanos elGirdsok
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Hegesztési miiveletek soran be kell tartani a Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat el6irasait. A
hegesztési munka biztonsagos elvégzéséért, a tizvédelmi-, kdrnyezetvédelmi-, munkavédelmi-
és egyéb hegesztéssel kapcsolatos biztonsagi eléirasok betartasaért a hegeszté a felel6s.

Hegeszteni csak hibatlan, biztonsagi berendezésekkel ellatott és az id6szakos biztonsagi
felulvizsgalaton munkavédelmi szempontbdl megfelelének mindsitett hegeszté berendezéssel
szabad.

A hegesztésnél fellépd artalmak ellen a hegeszt6 és segitbje is koteles hasznalni a megfeleldé
egyéni véddeszkdzt. ivhegesztésnél a kornyezetben levé dolgozdkat is meg kell védeni az
artalmas fényhatastol.

vhegesztést atnedvesedett ruhaban, nedves kesztyliben, vagy vizzel érintkezve végezni tilos.
Vezetd fellletek (pl. keretes duc) kdzott torténd ivhegesztés esetén gondoskodni kell a fellletek
és a hegeszt§ elszigetelésérél.

PE csévek hegesztésére vonatkozo altalanos elbirasok

A hegeszt6 berendezés hevitd elemét csak a fogantyujanal szabad megfogni, és a lehetd
legrévidebb idén belil a helyére tenni.

A tompahegeszt6 gépek nyomvonal melletti mozgatasat csak egy e célra rendszeresitett hord
szerkezettel vagy kiskocsival szabad végezni.

A helyszini hegesztés elkészitéséhez a hegeszt6 berendezés munkaarokba helyezését
koriltekintéen, tobb f6 igénybevételével kell végezni.

Az aramités elkerlilésére csak bevizsgalt, és ellen6rzott, és amelyiknél szikséges helyi
védoéfoldeléssel és aramvédd kapcsoloval ellatott aramfejleszté és hegeszté berendezés
alkalmazhato.

Elektromos Uzem( PE hegesztd-berendezést csak az hasznalhat, aki érvényes munkavédelmi
oktatéssal és a PE hegesztéshez szikséges minésit6 vizsgaval rendelkezik.

A berendezés kezel6je felelés a kezelési utasitasban és a karbantartasi utasitdsban elirt
kovetelmények megtartdsaért, hiba esetén a készilék tzemen kivll helyezéséért, a fesziiltség
alatti készulék feligyeletéért és annak illetéktelen személyektél vald megovasaért.

Elektromos munkakabelt veszélyeztetett szakaszon védelembe kell helyezni. Hasznalatbavétel
elétt a villamos csatlakozasok, kabelek hasznalhatésagarol, épségérdl szemrevételezéssel meg
kell gy6z6dni. Ellendrizni kell az érintésvédelem hatasossagat. A berendezést itésnek kitenni,
dobalni TILOS, mozgatasa, emelése a kialakitott fogantyukkal torténjen.

A késziléket hasznalat utan az aramellatd rendszerr6l le kell valasztani, a keletkezett
szennyez6désektél meg kell tisztitani, és tiszta allapotban kell tarolni. A berendezésen a napi
karbantartasi és mikodést ellen6rzd munkékon felll javitast, szakszer( karbantartast, hitelesitést
csak szakember végezhet.

A munkahely vilagitdsara robbanas biztos lampét vagy a villamos veszélyességi dvezeten kivl
elhelyezett nagy fényereji reflektort kell hasznalni.

A gaz kiaramlasi helyeket, mint veszélyeztetett zonakat jol lathatéan ki kell jeldIni.
A nyomasprébara vonatkozo éltalanos elGirasok

A nyomasprobat megkezdeni csak szakaszosan, vagy nagykdézép nyomasu vezeték esetén
teliesen visszatoltdtt vezetéken szabad a cs6kotések és a beépitett idomok, szerelvények
szabadon hagyaséval.

A nyomasproba ideje alatt a munkaarokban, ill. annak kézelében senki nem tartézkodhat. Kivétel:
tdmaorségi prébaja soran a kotések témorségét ellendrzd személy.
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Anyagok, eszkdzbk szallitdséra, taroldséra vonatkozo altalanos elbirasok

A munkatertileten rendet kell tartani; "kozlekedési" és menekilési utakat kell kialakitani és azokat
szabadon hagyni.

Gépjarmiveket, munkagépeket csak a rendeltetésiiknek megfeleld célra szabad hasznalni.

Kézi anyagmozgatasnal a mozgatott teher 1 fére jutd sulya nem lehet nagyobb 50 kg-nal sik
terepen és max. 60 m hosszu uton. Kézi tehermozgatdsnal a 10 kg-nal nagyobb témegi terhek
emelésekor gondoskodni kell a hat, derék és deréktdji sérulések kockazatanak csdkkentésérdl
munkaszervezési intézkedéssel, segédeszkoz és egyéni véddeszkoz alkalmazasaval, megfeleld
testhelyzetben torténé munkavégzéssel.

CsOvek mozgatasat a foldfelszin kozelében csak megfelelé alatamasztassal (pl. gérgékon)
szabad végezni.

Hosszu targyakat két ember csak azonos vallon vihet (jobb-jobb).

Emel6gépek alkalmazasanal be kell tartani az Emel6gép Biztonsagi Szabdalyzat kévetelményeit.
5.10. KORNYEZETVEDELMI ELOIRASOK

Altalanos el6irasok

A gazelosztd vezetékek létesitése sordn érvényesiteni kell azt az alapelvet, hogy minden
kérnyezetszennyezést els6sorban megfelel6 technolégiaval, a keletkezési helyen kell megelézni,
megszintetni vagy mérsékelni.

a Tarsasagok munkaviszonyban all6 minden dolgozdja koételes a kornyezetvédelemmel
kapcsolatos szabalyokat tevékenységi kdrében betartani, illetve betarttatni. Ezek részletesen
szerepelnek a Kérnyezetvédelmi Szabalyzatban (KVSZ)

A gazelosztd vezetékek létesitése soran felmerllé problémak a hulladékok kezelése, a zajjal,
rezgéssel jar6 munkak végzése és a term6fold, talaj védelmével kapcsolatos feladatok.

Veszélyes és nem veszélyes hulladékok

A keletkezett veszélyes hulladékokkal kapcsolatos tevékenységnél a 225/2015. (VIII. 7.)
Kormanyrendeletben foglaltakat be kell tartani és a 78/2007. (IV. 24.) Korm. rendelet szerinti
koérnyezetvédelmi tgyfél jellel (KUJ), illetve kérnyezetvédelmi teriileti jellel (KTJ) rendelkezni kell.

Részletes szabalyozast a Kornyezetvédelmi Szabalyzat tartalmazza

Zajvédelem

Az épitési helyeken gondoskodni kell arrdl, hogy az épitési tevékenység soran a munkahely
kérnyezetében a 27/2008. (XlI. 3.) KWWM-EUM egylttes rendelet 2. és 5. mellékletében elbirt zaj-
és rezgeésterhelési hatarértékeket ne 1&pjék tul, A 66/2005. (XII. 22.) EUM rendeletben eldirt, a
munkavallalokat ér§ zajexpoziciéra, valamint a 22/2005 (VI1.24) EUM rendeletben el8irt
rezgésexpozicionak kitett munkavallalékra vonatkozé minimalis egészségi és munkabiztonsagi
kovetelményeket figyelembe kell venni.

Amennyiben az alkalmazandé technol6giak és a helyszin (a védett teriletek vagy objektumok
kbzelsége) ismerete alapjan az épitési tevékenységgel a zaj- és (vagy) rezgéshatarértékek
tullépése varhatd, a munkak megkezdése el6tt a kdrnyezeti zaj és rezgés elleni védelem egyes
szabalyairdl szo6ld - 284/2007. (X. 29.) Korm. rendelet alapjan 4. § (1) bekezdés alapjan a
telepulési 6nkormanyzat jegyz6jétdl a zaj- és rezgés kibocsatasi hatarérték megallapitasat meg
kell kérnie

Term6fold, talaj védelem
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a Tarsasagok létesitményeinek teriiletén Iév6 terméfold nemzetgazdasagi vagyon. A terméfold
védelme torvényben (1994. évi LV. térvény a termd&foldrdl) elSirt kotelezettség.

Gazeloszté vezetékek létesitése soran Ugyelni kell arra, hogy a munkalatok soran minél kevesebb
zoldkar keletkezzen. A kitermelt talajt csak a megfelel6 sorrendben szabad visszatdlteni. A munka
elvégzése utan szukség szerint gondoskodni kell a ndvényzet telepitésérdl, a rend és tisztasag

megd8rzésérdl

Zéldfeliiletek védelme

A meglévé ndvényzet védelmerdl

a Kkivitelezési

munkalatok tervezésekor,

végzésekor

gondoskodni kell. A munkaterilettel érintett utcakon a zoldfellletek vonatkozasaban be kell
tartani a vonatkozo helyi rendeletekben megfogalmazott eléirasokat.

A létesllé gazvezetéket a faktol szamitott legalabb 2 méterre szabad telepiteni ugy, hogy
az a ndvényéallomanyt ne karositsa, illetve az a legkisebb névénykarosodassal jarjon. A
féldmunkak soran 5 cm-nél vastagabb gyOkeret elvagni tilos. F4k torzsétél mért 3 m
sugaru kéron belil a gydkérzénaban 1évd fold kitermelése kizardlag kézi munkaerdvel

végezhetf el.

6. Kockazatok kezelése

Lehetséges kockazat

Lehetséges ok

Kockazat kezelése

A munkat iranyité nem
dokumentalja (hatarozza meg)
a tilalmi zéna mértékét.

Figyelmetlenség, ismeret
hidnya.

- iranyito figyelmének felhivasa
- ismételt szakmai oktatas
(kdzvetlen felettes)

Ballonok id6szakos
feltilvizsgélata, Jegyz6kényv
kitdltése nem medfelelb.

Pontatlan kitoltés az
ellendrzést végzd részérdl.

- Jegyzbkonyv kitdltésének
javitasa

- ellenérzést végz6 figyelmének
felhivasa

Nem a megfelelé miiszer
hasznalat az adott feladatra

Figyelmetlenség, ismeret
hidnya.

- feladatot végzé figyelmének
felhivasa

- ismételt szakmai oktatas
(kdzvetlen felettes)

A halbzatok ellenbrzéséhez az
eszkozsziikséglet, ill. a
személyi feltételek nem
adottak.

Felelés mulasztasa.

- intézkedés a feltételek
biztositasara

Adott munkavégzés soran nem
a tarjak be a vonatkozoé
technolébgiai utasitasokat.

Munkat iranyité
figyelmetlensége, technolégia
nem megfelel ismerete.

- irdnyité figyelmének felhivasa
- ismételt szakmai oktatas
(kozvetlen felettes)

7. Feljegyzések kezelése

Feljegyzések Megorzésért felelés Megorzés ideje Megjegyzés
szervezet
Csétisztitasi Terlletileg illetékes Gazeloszto vezeték Megvaldsulasi
Jjegyzo6kényv egység felhagyasaig dokumentacioban/e-
épitési naplo
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Gazeloszto vezetékek létesitése

Ellenérzési Terlletileg illetékes Gazeloszto vezeték Megvaldsulasi
Jegyzbkényv 2005 egység felhagyasaig dokumentaciéban/e-
utan létestilt épitési napld

gazeloszto vezeték
szilardsagi
nyomasproba
értékének
megfeleléség
vizsgalatéhoz
Géazeloszté vezeték Teruletileg illetékes Gazeloszt6 vezeték Megvalosulasi
nyomasproba egység felnagyasaig dokumentaciéban/e-
miiveleti utasitas épitési naplé
Nyomasproba Teruletileg illetékes Gazelosztd vezeték Megvaldsulasi
Jjegyzbkényv egyseg felhagyasaig dokumentaciéban/e-
épitési naplo

8. Mellékletek, formanyomtatvanyok
G-TU-1-MO01 Kilteruleti nyomvonal-jelzd és szerelvény akna fed6lap, csapszekrények

G-TU-1-M02 Koézuti munkaterllet elhatarolds technoldgia (Gazhéaldzati munkak elkorldtozasa és
ideiglenes forgalomszabalyozasa)

G-TU-1-M03 Gazvezeték épitéshez sziikséges munkaarok és fejlyuk méretek normal feltételek mellett,
a munkaarok biztositasa

G-TU-1-M04 Folyamatos vezetéképités

G-TU-1-M05 Csévég lemunkalasara alkalmas eszkdzok

G-TU-1-M06 Leagazé vezeték utdlagos épitésének kdzlekedésbiztonsagi abraja

G-TU-1-M07 Kombinalt szerelheté PE-ACEL 6sszekétd beépitése DN 20 és DN 32 PE csé esetén
G-TU-1-M08 Termékekre vonatkozd kételezd alkalmassagi iddk

G-TU-1-M09 Vezetéktisztitas elve, és folyamata habgdrénnyel

G-TU-1-M10 Nyomaté perem

G-TU-1-M11 Nyomaté csonk

G-TU-1-M12 Novényzet karos hatasainak kikliszdbolése, ill. a gyokérvédelem sematikus abraja
G-TU-1-M13 Csétisztitasi jegyzékonyv (minta)

G-TU-1-M14 Ellendrzési jegyzékonyv 2005 utan létesiilt gazelosztd vezeték szilardsagi nyomasproba
értékének megfelel6ség vizsgalatahoz

G-TU-1-M15 Gazeloszté vezeték nyomaspréba miveleti utasitas (minimalis tartalmi kovetelmények)
G-TU-1-M16 Nyomasprébazo miiszerekre vonatkoz6 atmeneti rendelkezések (Hatélyos 2023.08.31-ig)

G-TU-1-NYO01 Nyomasproba jegyz6kdnyv

Verziészam: 8. Dokumentum azonosité: G-TU-1
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Nyomasproba jegyz6kényv

NYOMASPROBA JEGYZOKONYV
Gazeloszté vezeték szilardsagi, tomorségi, ill. egyilttes szilardsagi és
tomorségi nyomasprébajahoz*

A vezeték helye:
A vezeték tipusa:

1 Gazeloszté vezeték

[ Gazelosztd vezetékszakasz térfogata az 1,0 m3-t nem haladja meg

1 Muihelyben elészerelt 25 m-nél nem hosszabb leagazé vezeték (Szerelhet6 acél-PE

Osszekotdvel, vagy PE csére szerelhet6 zarthazas csappal)

Epitési engedély/elosztéi szakvélemény szama:
Kivitelez6/Foldgazeloszto:

Név:
Munkakor:
Szervezet:
Gazvezeték miiszaki paraméterei:
atméré (mm) hossz (fm) anyag térfogat (m3) lizemi nyomas (bar)

A vezetékbe épitett miitargyak megnevezése és a megfelelé6séget igazolé6 dokumentum

szama:
megnevezése dokumentum szama
Szilardsagi, tomorségi, vagy egyiittes nyomas (bar) hémérséklet (°C)

szilardsagi és tomorségi nyomasproba* év ho nap | 6ra | perc belsd kilsé belsd kilsé
kezdete:
vége:

nyomasméré osztalypont.

szamitott befejez6 nyomas (bar): szerinti szamitott alaphiba: * (kPa)
mért és szamitott nyomas értéke kozotti SIKERES
kiilonbség (kPa): Nyomaspréba minédsitése:* SIKERTELEN

vizsgalo kozeg:

Szilardsagi, tomorségi, vagy egyiittes nyomas (bar) hémérséklet (°C)

szilardsagi és tomorségi nyomasproba* év ho nap | o6ra | perc bels6 kilsé belsé kilsé
kezdete:
vége:

nyomdasméré osztalypont.

szamitott befejezé nyomas (bar): szerinti szamitott alaphiba: £ (kPa)
mért és szamitott nyomas értéke kozotti SIKERES
kiilonbség (kPa): Nyomaspréba mindsitése:* SIKERTELEN

vizsgalo kozeg:

Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-1-NY01
Hatalyba helyezve: 2023. junius 14. Oldalszam: 1/2




MVM Halézat

Nyomasproba jegyz6kényv

Tomorségellendrzés habképz6 anyaggal, szivargaskeresé miiszerrel*:

hegesztési varratok (db) | vizsgalt varratok (db) | egyéb kotések (db) | vizsgalt egyéb kotések (db)

Ellendrzés minositése:* SIKERES SIKERTELEN

A nyomasproban alkalmazott miiszerek:

megnevezés/tipus gyari szam méréshatar | osztaly- kalibralas
pontossag érvényes
(datum)

A regisztralt adatokat tartalmazé dokumentumot mellékeltik.

Megjegyzés:

Nyomasprobat végzé kivitelezd:

név/alairas név/alairas

Nyomasprobat értékel6 képviseld:

név/alairas név/alairas

Nyomasprobat a G-TU-1 ,,Gazeloszto vezetékek létesitése” technoldgiai utasitas

,Nyomasproba” fejezetében leirtak szerint kell végezni.

0 Medgfeleld jelolendd
*  Megdgfelel6 alahtuzandd

Verziészam: 2. Dokumentum szama: G-TU-1-NY01
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Nyomasprébazé miszerek alkalmazasa

Nyomasprébazé miiszerek alkalmazasa

Jelen G —-TU-1_v8 technoldgiai utasitas 5.8.2. Nyomasproéba fejezetében a nyomasprobak
soran alkalmazando nyomasmeérd és regisztralé miszerekre vonatkozo6 elbirasok alkalmazasa
alél atmeneti intézkedésként a 2023.05.01 datumig hatalyos felételek teljesitése a
kévetelményeknek valé megfelelést jelent az atmeneti id6szakban, amely ezen G-TU-1-M16
melléklet hatalya alatt érvényesithetd.

Ez _a G-TU-1-M16_melléklet 2023. majus 2-t61 2023.08.31-ig érvényes, 2023.09.01
datummal hatalyat veszti.

Az alabbi 2023.05.01-ig érvényes kovetelmények a G-TU-1_v6-ban meghatarozottak szerint,
amelyek teljesitése a jelen G-TU-1-M16 érvényessége alatt a nyomasproba feltételeknek vald
megfelelést jelent :

»9.8.2. Nyomaspréba
Nyomaspréba elbtti munkalatok.

Nyomasprébazni csak a prébanyomasnak ellenalld szilardsagu lezart, mas rendszerektdl
gaztdomoren elvalasztott vezetékszakaszt szabad.

A zarast a cs6végek lehegesztésével, megfeleléen tOmitett tele tarcsaval, zaré karimaval,
csOvégzard sapkaval és a menetes szerelvények ledugozasaval kell biztositani.

A gazelosztd vezeték a vizsgalat soran az arokba fektetve, az izemeltetési allapotnak megfelelé
helyzetben legyen. A csdszalakat szakaszosan, kis- és k6zépnyomasu vezeték esetében 50 cm
magassagu foldtakarassal, nagyk6zép nyomasu vezetéknél teljes takardssal kell rogziteni, a
csbkotések és a beépitett idomok, szerelvények szabadon hagyasaval. A nyomaspréba
megkezdése irasos engedélyhez kotott. A kérnyezet figyelmét "VIGYAZAT, A vezeték nyomas
alatt" feliratu tablaval kell felhivni.

5.8.2.1. Altalanos eldirasok

Az elkészilt és Uzemeltetésre alkalmas allapotban 1évé gazeloszté vezetéken, a vezeték
végleges takarasat megel6z6en szilardsagi és tomorségi nyomasprébat kell tartani. A
nyomasprébak végrehajtasa az engedélyezett tervdokumentacio elbirasainak megfeleléen
torténhet.

A gazelosztd vezetéken a nyomasprobat a kivitelezd végzi el.

A nyomasproba megkezdése elbtt a vezeték az Uizemeltetés feltételeinek megfelel6en kitisztitott,
az Uzemeltetési allapotnak megfeleld helyzetben, elmozdulas ellen régzitett legyen ugy, hogy a
nyomasprébak soran elvégzendd vizsgalatok végrehajtasat a rogzités ne akadalyozza. A
nyomaspréba végrehajtéja minden olyan intézkedést megtesz, ami biztositia a nyomaspréba
biztonsagos, az életet, vagyont, egészséget és a kérnyezetet nem veszélyeztet végrehajtasat.

A nyomaspréba adatait regisztralni kell, a 100 m-nél nem hosszabb, hegesztési varratot nem
tartalmazo vezetékek kivételével.

Verziészam: 1. Dokumentum szama: G-TU-1-M16
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Nyomasprébazé miszerek alkalmazasa

A nyomasprobardl jegyzékdnyvet kell késziteni, amelynek tartalmaznia kell a nyomasproba
szempontjabdl lényeges adatokat, de legalabb a kdvetkezdket:

a) a nyomasproéba kezd6 és befejezd idépontjat,

b) a nyomaspréban részt vevé személyek nevét és munkakdrét, alairasukat, tovabba az altaluk
képviselt szervezet megnevezéseét,

c) a gazelosztd vezeték helyét és miiszaki paramétereit,

d) az engedélyezett tervdokumentaciét képezé dokumentumok megnevezését és azonositasukra
alkalmas megijeldlését,

e) a nyomaspréba soran alkalmazott miszerek azonosité adatait, méréshatarait,
osztalypontossagat,

f) a nyomaspréba kezdetén és végén leolvasott nyomas- és hémeérsékletértékeket,
g) a nyomaspréba soran észlelt rendellenességeket és
h) a nyomasproba mindsitését.

Uzembe helyezni kizardlag az (zembe helyezés idépontjaban miszaki-biztonséagi
szempontoknak megfeleld és tomor gazeloszté vezetéket szabad.

A nyomaspréba mindsitését a foldgazelosztd megbizott képviselbje végezheti el.
A sikertelen nyomasprobat a feltart hibak megsziintetése utan meg kell ismételni.

Amennyiben a sikeres nyomaspréba utan a gazeloszté vezeték hat hénapon bellil nem kertil
Uzembe helyezésre, a hasznalatba vétel el6tt a tdmorségi nyomasprobat meg kell ismételni.

Levegdvel vagy inert gazzal tervezett nyomasproba tervének elkészitésekor a tervezé figyelembe
veszi a gazelosztdé vezeték térfogatat. A térfogati adatok ismeretében kell megadnia a
nyomaspréba idétartamat, a megengedett nyomaseltéréseket.

5.8.2.2. Szilardsagi nyomasproba

A szilardsagi nyomasproba:

a) értéke legalabb:

aa) Ppsz = 1,5 x MOP bar,

ab) kisnyomas esetén 3,0 bar,

ac) 0,1 bar < MOP < 2,0 bar esetén 3,5 bar,

b) id6tartama legalabb: Tpsz = 6 6ra,

c) kdzege: viz, levegd vagy inert gaz,
ahol:
Ppsz: a prébanyomas értéke bar mértékegységben,
MOP: a legnagyobb izemnyomas értéke bar mértékegységben,
Tpsz: a nyomaspréba idétartama 6raban.

A Kkivitelezbnek a nyomasproba végrehajtasra miveleti utasitast kell készitenie. A miveleti
utasitas tartalmi kdvetelményeit jelen Technoldgiai Utasitas 1.20. sz. melléklete tartalmazza.

A szilardsagi nyomasproba akkor mingsithet6 sikeresnek, ha nyomasvaltozas szamitassal
igazoltan kizardlag a 1égkdri nyomas- és a hémérséklet-valtozas kdvetkeztében lépett fel, és a
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nyomaspréba ala vett gazeloszté vezeték egyik elemén sem volt tapasztalhaté maradé
alakvéltozas, tovabbé a vizsgalt rendszer egyik elemén sem volt tdmortelenség kimutathato.

A 10 bar feletti izemi nyomasu gazelosztd vezeték esetén szilardsagi nyomasprébat lehetbleg
vizzel kell elvégezni, ettdl vald eltéréshez a gazizem vezet elézetes hozzajarulasa szikseges.
Ebben az esetben a nyomaspréba kdzege leveg6 vagy inert gaz lehet.

5.8.2.3. TdmMorségi nyomaspréoba

A tomodrségi nyomasprébat a gazeloszté vezeték Uzemszer( allapotaban, az eredményes
szilardsagi nyomasproba utan kell elvégezni.

A tdbmorségi nyomaspraéba:

a) értéke legalabb:

aa) Ppt = MOP bar,

ab) kisnyomas esetén 150 mbar,
b) id6tartama legalabb: Tpt = 2 6ra,

c) kozege: levegd, inert gaz vagy haszongaz (az Uzemel6 gazelosztdé vezeték
nyomasemelésénél),

ahol:

Ppt: a prébanyomas értéke bar mértékegységben,

MORP: a legnagyobb lGizemi nyomas bar mértékegységben,
Tpt: a nyomasprdoba idétartama éraban.

Nem kell kilén tdmdrségi nyomasprobat végezni, ha a szilardsagi nyomaspréba légnem
kbzeggel tortént, és a vizsgalatok végrehajtasa, valamint kiértékelése a tomorségi
kovetelményekre is kiterjedt.

Uzemeld gazeloszté vezeték nyomasemelésénél a MOP-nak megfeleld értékii tdmorségi
nyomasprébat kell tartani haszongazzal az el6z&ekben leirtaknak megfeleléen. Az engedélyezett,
MOP-ot atlépé nyomasemeléshez tervdokumentaciét kell késziteni, amelyet a banyafelligyelet
hataskorébe tartozd egyes sajatos épitményekre vonatkozd épitéslgyi hatdésagi eljarasok
szabalyairdl sz6l6 kormanyrendelet szerint engedélyeztetni kell.

A tdmorségi nyomaspréba akkor mindsithetd sikeresnek, ha a nyomasvaltozas szamitassal
igazoltan kizarélag az esetleges 1égkori nyomdsvaltozasbdl, illetve hémérséklet-valtozasbol
adoddan kdvetkezett be, és a vizsgalt rendszer egyik elemén sem volt tdmdrtelenség kimutathaté.

5.8.2.4. Az altalanosnal rovidebb idétartamu nyomaspréba

A gyorsitott szilardsagi nyomasprobat adatgyjtés nyomasprobazoé késziilék felhasznalasaval és
a tervezd altal megadott miveleti sorrendben kell elvégezni.

Ha a nyomaspréba ala vett gazelosztd vezetékszakasz térfogata az 1,0 m3-t nem haladja meg,
akkor a nyomasprobat (szilardsagi) legalabb 1 6ra idétartam alatt is el lehet végezni, ez esetben
minden varrat és egyéb kotés tomorségét egyedileg ellendrizni szikséges. Mihelyben elészerelt
25 m-nél nem hosszabb leagazé vezetéken (szerelhetdé acél-PE O6sszekotbvel, vagy PE csére
szerelhet6 zarthazas csappal) a miihelyben is elvégezhetd a nyomaspréba.

A nyomasproba akkor minésitheté sikeresnek, ha a nyomdéspréba id6tartama alatt
nyomascsdkkenés nem volt tapasztalhatd, illetve a nyomasprdba ala vetett gazeloszté vezetéken
és szerelvényein tomortelenség nem volt kimutathaté, és a gazelosztd vezeték egyik elemén sem
volt tapasztalhaté marado alakvaltozas.
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A nyomasprobét a kdvetkezd elbirasok betartdsaval kell végezni:
- a lefuvatas sebessége legfeljebb 0,1 bar/min legyen,

- az egyes feltoltési és lefuvatasi szakaszokat csak akkor szabad megkezdeni, ha a vezeték két
végpontjan mért hémérsékletkiilénbség legfeljebb 2 °C, és a hédméré miszereken 5 perc alatt
nem mutathato ki hémeérsékletvaltozas

A nyomasprobak végrehajtasa

A nyomasproba id6étartama alatt a gazeloszté vezetéken és biztonsagi Ovezetében a
vizsgéalatokon kivil mas tevékenység nem folytathaté.

Valamennyi nyomasszint a fennallé |égkdri nyomashoz viszonyitott tilnyomas (relativ nyomas)
legyen.

A nyomasprobazando vezetéket el kell latni a feltdltésre, valamint a vizsgald kdzeg leeresztésére
€s a nyomaspréba biztonsagos végrehajtasara alkalmas cs6csonkokkal és szerelvényekkel,
amelyeket megfeleléen rogziteni kell. A nyomasproba kbézegének feltoltésére, leeresztésére
hasznalt "nyomasproba csonk", a raszerelt szerelvényekkel egyltt felelien meg az alkalmazott
prébanyomas értékeinek.

A nyomasprobat ugy kell végrehajtani, hogy a nyomasproba 5%-kal névelt nyomasértékénél
nagyobb nyomas a vizsgalat ala vont rendszerben ne keletkezhessen. Ezt a kritériumot biztonsagi
lefuvato szelep alkalmazasaval kell biztositani (pl. Ha a tervezett prébanyomas 12,5 bar, abban
az esetben 13,125 bar nyitbnyomasu biztonsagi szerelvényt kell felszerelni).

A gazeloszto vezetékben és tartozékaiban a nyomast fokozatosan kell a prébanyomas értékére
ndvelni. A vizsgalat megkezdése el6tt a vezetéket két egymast kdvetd ciklusban fel kell télteni a
prébanyomasra, majd le kell driteni a megadott kézbensd nyomasra. A vizsgalatot a
prébanyomasra valé harmadik feltoltés befejezését kovetd 15 perc elteltével szabad megkezdeni.
Az egyes feltbltési és ledritési periodusok kozott 15 perc varakozasi, megfigyelési id6t kell tartani.
Kbzbens6 nyomas nulla, ha a probanyomas legfeljebb 6 bar.

Amennyiben a prébanyomas értéke nem haladja meg a 6 bar értéket, a vezeték egy szakaszban
feltdlthetd.

6 bar prébanyomas felett a vezetéket két szakaszban kell feltdlteni. Az els§ szakaszban a
nyomast a prébanyomas feléig kell ndvelni, majd ellendrizni kell a vezeték allapotat. Nagynyomas
esetén 30% - 60% - 100% nyomasemeléssel torténjen.(pl. 36 bar-os vezeték esetén el6szor 10,8
bar, aztan 21,6 bar, majd ezutadn érheti el a kitlizétt nyoméasértéket.) Ha szemrevételezéssel
alakvaltozéas, vagy észlelhetd szivargas nem tapasztalhato, legalabb 15 perc varakozasi id6 utan
szabad folytatni a feltoltést.

A cs6kotéseket a nyomaspréba sikeres befejezéséig nem szabad eltakarni vagy szigetelni.

A legfeljebb 6 bar nyomasu vizsgalokozeget (leveg8) egy szakaszban lehet a vezetékbdl
lefGvatni. A nagyobb, mint 6 bar nyomasu vizsgalokozeget (levegd) legfeliebb 5 bar
nyomaskulonbségl szakaszokban kell a vezetékbdl lefuvatni. Az egyes szakaszok kdzott
legalabb 15 perc varakozasi id6t kell tartani és a lefavatas alatt a vizsgaldkdzeg hémérsékletét
folyamatosan ellendrizni, kell.

Nyomascsokkentésnél 6 bar feletti vezetékek esetében 2 bar/perc sebességgel kell eljarni.

A feltdltés és a lefuvatas ideje alatt a gazeloszté vezeték biztonsagi dvezetén belll meg kell
akadalyozni az illetéktelenek jelenlétét.

Egyéb ovintézkedéseket kell bevezetni, ha ezt az épitési koriimények indokoljak.
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A nyomaspréba elvégzése utan miden esetben 0,15 bar tilnyomas alatt kell tartani a gazeloszté
vezetéket az Uzembe helyezésig.

A gazeloszté vezeték technoldgiai tartozékainak el6zetes nyomasprobajat a gyartonak kell
elveégezni.

Méré-, vizsgalo- és ellenbrzé eszkb6z6k

A nyomaspréba soran alkalmazott nyomasmerd és regisztraldé miszerek nem lehetnek 2 évnél
régebben kalibraltak.

A nyomasproba ala vetett gazelosztd vezetékbe legalabb 1,6 pontossagi osztalyl nyomasmérd
és regisztrald miszert kell beépiteni, amelynek a méréshatarat ugy kell megvalasztani, hogy a
mért nyomas a miszer mérési tartomanyanak 60—75%-aba essen.

Példa:
A nyomasmérd méréshataranak meghatarozasa:
Ha a prébanyomas (STP) 6 bar, akkor a nyomasméré
- maximalis végkitérése: 6/60x100 = 10 bar
- minimalis végkitérése: 6/75x100 = 8 bar
- vagy a nyomasmeérd vegkitérése e két érték kdzotti lehet.

A cs6 belsejében lévé levegd, illetve a kilsé levegd hémérsékletét folyamatosan mérd és
regisztrald mlszert kell beépiteni. A nyomasprdéba soran a barometrikus nyomast is folyamatosan
mérni és regisztralni kell.

A 6 ¢éranal rovidebb id6tartamu vizsgalat esetén legalabb 0,6 pontossagi osztalyl nyomasmérd
miszerrel lehet végezni a mérést.

A nyomasregisztralo készllékben a kdvetkez6 miszerek vannak beépitve:

- nyomasmeérd szenzor a méréshatar kdvetelményei szerint,

- hémérd a vezeték belsd és a kornyezeti hémérséklet mérésére (-40 - +60 °C méréstartomanyu)
- barométer az atmoszférikus nyomas mérésére 0 - 1,6 bar méréstartomanyu.

A hémeérséklet mérdket, tavadokat ugy kell a nyomaspréba soran elhelyezni, hogy azok a lehetd
legpontosabb mérési eredményeket adjak.

5.8.2.5. Szilardsagi nyomaspradba vizzel

10 bar feletti izemi nyomasu gazeloszté vezeték szilardsagi nyomasprobajat lehetbleg vizzel kell
elvégezni.

A vizzel végzendd nyomasproba feltétele a belsd tisztithatésag (gorényezés) lehetéségének
biztositasa.

A tervezdnek a kiviteli tervben meg kell hataroznia a nyomasproba miszaki- biztonsagtechnikai
kovetelményeit. A kivitelezének, ennek figyelembe vételével kell elkésziteni a nyomaspréba
tervet és az alapjan a nyomasprébat végrehaijtani.

Vizes nyomasproébat 5°C alatt nem szabad elvégezni viz megfagyasa miatt.

A szilardsagi nyomasproba elvégzésére a kivitelez6nek miiveleti utasitast kell késziteni, melynek
tartalmaznia kell a vizfeltdlt6 és vizleereszté vezetékek nyomvonalat, a gérényindité és fogadd
kamra helyét, a kompresszor telepités helyét, csatlakozasi pontjat a vezeték magas pontjain
(nyomaspréba terven pontosan bejeldlve) beépitendé légtelenité gdémbcsapokat, a beépités
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maodjat részletesen abrazolva és nyomasmérési lehetéséget is biztositva. A miveleti utasitasnak
tartalmaznia kell a nyomaspréba terven kivil a csbvezeték tisztitas, szaritas miveleteinek
el6irasait, a tevékenység munka- és kornyezetvédelmi feltételeit.
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5.8.2.5.1. sz. abra

A vizzel végzendd nyomaspréba, a belsé tisztithatdosag (gérényezés) feltételei:
- a gorényezésre kerllé gazvezeték szakasz azonos belsé atméréji legyen,

- olyan sugaru cséiveket kell betervezni, hogy a csétisztitd szerszam athaladasat feltétlen
biztositsak,

- a gbérénykamra olyan kialakitasu legyen, hogy bévilé szakaszai biztositsak a tisztité szerszam
egyszer( behelyezését és érkezéskor annak lefékezését,

- a cs6gorény indité és - fogaddt szilard burkolatu térre kell betervezni és méretezni az
elmozdulasra,

- a cs6gorény fogadét lefuvatd rendszerbe kell kétni. A lefuvatashoz (faklyazashoz) méretezett
vezeték alkalmazhato.

- a vezetékbe elhelyezésre kerild T idomoknal a leagazas méretétdl fliggben gorénytereld
bordakat kell betervezni, ezek betervezése feltétleniil sziikséges, ha a leagazas keresztmetszete
egyenld vagy nagyobb a tisztitando vezeték keresztmetszetének 60 %-anal.

A nyomaspréba végrehajtasa el6tt a viznyerési helyet, a felhasznalasra kerild viz minéségi
jellemzébit és a kilritési helyet az illetékes vizugyi hatésaggal egyeztetni kell, elbirasait be kell
tartani. A nyomasproba ideje kizarélag fagymentes idészak lehet (a viz fagyallésagat biztosito
adalékanyagok rendkivul kdrnyezet szennyez6k!).

A csbgorény kamrak csak a nyomaspréba értékének megfeleléek, megfeleléség igazolassal
ellatottak lehetnek.

A csbvezeték méretének megfeleld cs6gdrényt kell alkalmazni. A csdégdrények biztositsak a
megdfeleld tdmdrséget, nem lehetnek kopottak, sérlltek. A belsé bevonatos (pl. epoxi gyanta)
csbvezeték tisztitasahoz elasztikus, habgdrények alkalmazhaték. Belsé bevonat nélkali
vezetékek kalibralhatok és tisztithatok mas tipusu cségorénnyel is.
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A nyomasprobéhoz felhasznalhaté viz minéségére vonatkozo eldirasok:
A viznyerési ponton vett vizmintat meg kell vizsgalni:

- korréziés hatas szempontjabdl,

- szilard szennyezés tartalom szempontjabdl.

A viz felhasznalhaté a nyomasprébahoz ha:

- pH értéke 6,5 - 8 kdzott van, (amennyiben nem akkor semlegesiteni kell vagy megfeleld
korrézids inhibitort kell adagolni)

- a vizminta szilard szennyez8anyag tartalma nem lehet tébb, mint amit a szennyviz birsagrol
sz016 rendelet el6ir.

A kiépitett feltdltd rendszerbe a toltészivattyu elé megfeleld teljesitményl vizmérét kell beépiteni,
hogy a feltdlté gérény helye sziikség esetén meghatarozhaté legyen.

A gorényindité kamra attoltd vezetékén 1évé elzard szerelvényt meg kell nyitni és meg kell kezdeni
a vezetékszakasz feltoltését. A tOltés megkezdésével parhuzamosan az inditdé kamra
légtelenitését el kell végezni. A toltést folyamatosan, megszakitas nélkil kell folytatni mindaddig,
amig a feltolt6 gorény a célallomasra meg nem érkezik.

Kilénos gondot kell forditani arra, hogy a rendszerbe levegé ne keriilhessen.

A toltési mlvelet alatt féléoranként fel kell jegyezni a betdltott, mért vizmennyiséget és regisztralni
a goreny pillanatnyi helyzetét. Ugyanezen id6 alatt a vezeték magas pontjain [évd 1égtelenité
szerelvények zarva tartandok.

A feltdltést a gérény fogaddkamraba vald beérkezéséig kell folytatni, és a gorény elé kerilt vizet
le kell Uriteni. A gbrény a szilardsagi nyomaspréba végéig a fogadékamraban marad.

A feltdltés befejezésével a vezetékben 1évd viz nyomasat meg kell emelni (max. az eldirt
szilardsagi prébanyomas értékéig) és a felszerelt magas ponti légtelenité szerelvényeken
légteleniteni kell. A légtelenitd szerelvények zarasa utan a vezetéket tulnyomasmentes
allapotban kell tartani 24 6ran keresztul, majd ismét nyitva a légtelenitd szelepeket addig kell ujra
vizet nyomni a vezetékbe, amig a légtelenité helyeket buborékmentes viz nem folyik ki.

Mindezen tevékenység és a tovabbi tevékenységek soran biztositani kell az egyes beavatkozasi,
manipulaciés pontokon 1év8 személyek egymas kozotti akadalymentes, kommunikaciés
lehet6ségek a munka 6sszehangolasa és az azonnali beavatkozas lehetéségének biztositasa
végett (beavatkozasi, manipulaciés pontok, az elosztovezeték végpontjai, ut és vasut-
keresztez6dések, nyomasellenérzb és légtelenitd helyek).

A hémérséklet kiegyenlitédése utan a feltoltott, Iégtelenitett rendszer nyomasfokozasat meg lehet
kezdeni. A nyomasfokozas megkezdésétél a nyomasproba utani nullazasig a csévezetéki
rendszer biztonsagi 6vezete kdrnyezetében barminem( munkat végezni tilos!

Az eredményes, a csbvezeték esetleges hibait kimutaté nyomaspréba alapvet6 feltétele a vizsgalt
szakasz tOkéletes légtelenitése. A légtelenités szakszer(i ellenérzése a kovetkezd modon
torténik.

A vezetéket a prébanyomas értékének 1/3-ara fel kell nyomni, majd kiengedni V m3 mennyiség(
vizet, igy p N/mm? nyomasesés mérhetd.

Az adott V m3 térfogat csdkkenéshez tartozé p N/mm?2 elméleti nyomascsdkkenés az alabbi
maddon szamithato:
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B V
- (K* D- SJ
0 E
ahol:
\Y az adott nyomason a vezetékbdl kiengedett, mért viztérfogat m3
p az elméletileg szamitott nyomés csdkkenés N/mm?
Vo a nyomaspréba ala kerlld vezetékszakasz térfogata m3
a viz izotherm kompresszibilitasi egyitthatdja (46,1 x 10-°) mm?2/N
a csO kulsé atméréje mm
a cs6 falvastagsaga mm
Es az acélcs6 rugalmassagi modulusa (2,1x10%) N/mm?2

A légtelenités megfeleld, ha a tényleges és az elméletileg szamitott nyomas csokkenés
hanyadosa:> 0,9

A légtelenités befejeztével a nyomasfokozést harom Iépcsdben kell elvégezni: a probanyomas
1/3-aval, 1épcsbnként. Az egyes fokozatok kdz6tt minimum 30 perces pihenéket kell tartani.

Az egész gazelosztd vezetéket le kell ellenérizni, azon semmiféle tdmdrtelenség, - beleértve a
gyongyozd ateresztést is - nem lehet.

e A sikeresnek minésitett nyomasproba utdan a vezetéket nyomas mentesiteni kell. A
nyomascsokkentés sebessége max. 2 bar/perc értékii lehet. A nyomasmentesitést csak a
kulon erre a célra kiépitett vezetéken keresztiil szabad elvégezni megfeleld fojto-szabalyozd
szelepen keresztil.

e Aviztelenités gravitacios Uritéssel kezdddik a vezeték kezdépontjanal 1évé ellenérzd egyseg
gOmbcsapjanak és szabalyozé szelepének tovabba a vezeték masik végén lévd
gorénykamra légtelenitd szerelvényének egyidejl nyitasaval. Az eltavozé vizet a kiépitett
urit6 vezetéken keresztil a vizligyi-, kdrnyezetvédelmi hatdsaggal egyeztetett terlletre vagy
szallitéeszkézbe kell vezetni. A gravitaciés Uritést addig kell folytatni, amig a viz az
aritényildson azonos intenzitdssal aramlik ki. Az aramlési sebesség jelentésebb csdkkenése
esetén a gravitacios uritést be kell fejezni. A gravitacios Uritést kdveti a viztelenité gérénnyel
végrehajtott Urités addig ismételve, amig a gérény mar nem hajt ki vizet. A gérényezés max.
sebessége 15-20 m3/éra vizkiszoritasnak feleljen meg.

e A tomodrségi nyomasproba el6tt a szaritds kovetkezik. Szaritd kozegként elsGsorban
alacsony harmatpontu levegd alkalmazasa javasolt, de nitrogén vagy féldgaz is hasznalhat6
a muivelettervben elbirt biztonsagi elirasok betartasaval.

A szaraz leveg6t ventillator segitségével aramoltatjak a csévezetékben, szlikség szerint fité vagy
hitéelemekkel kiegészitve. A szaritds gyorsithatd poliuretanbdl készllt dugattyuk
végignyomasaval.

A nyomasproba akkor mindsithetdé sikeresnek, ha nyomasvaltozas igazoltan kizardlag
hémérséklet-valtozas kdvetkeztében lépett fel, és a nyomaspréba ala vetett gazeloszté vezeték
egyik elemén sem volt tapasztalhaté maradé alakvaltozas.

5.8.2.6. Az egyesitett szilardsagi és tdmorségi nyomasproba
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Az egyesitett szilardsagi és tdmdrségi nyomasprobat adatgyljtés nyomasprobazo készilékkel
kell elvégezni. Az alkalmazott nyomés-atalakité szenzor fels6 mérési hatéra, az GUzemeltetési
nyomas értéke és a probanyomas értéke figyelembevételével a 5.8.2.6.1. sz. tablazat alapjan
ellendrizni kell, hogy a gazelosztd vezeték vizsgalt szakaszanak térfogata megfelel-e a felsorolt
maximalis értékeknek.

5.8.2.6.1. sz. tablazat

Probanyomas értéke | Nyomasméré fels6 mérési Uzemeltetési nyomas bar
bar hatara
012 |4 |6 (10|16 |20 |25
bar
Vizsgalhaté térfogat legfeljebb m3
3 4 300
3,5 6 20
6 10 20
9 16 20
15 25 10
24 40 5
30 40 3
37,5 60 2

Ha vizsgalandé vezeték hosszabb 200 m-nél, vagy térfogata nagyobb, mint a 5.8.2.6.1. sz.
tdblazatban megengedett, (a vizsgéalhaté térfogat ndvelése érdekében) a mar emlitett
mérémiszerek mellett kiegészitd6 nyomasmérdt kell csatlakoztatni a vezeték masik
végpontjara. (A kiegészité nyomasmeéré kalibralt, 0,6 pontossagi osztalyu legyen.)

Ebben az esetben a vizsgalhaté térfogatot az MSZ 11413-5:1981 szabvanybdl kell
meghatarozni.

Az bsszekdtési helyek gaztémdrségi vizsgalata

A meglévbé vezetékkel valéo Osszekotési helyeknek és a nyomasprébahoz szikséges
csatlakoz6csonkok lezarasi helyeinek a gaztdémaorségét az tzemeltetési nyomasu hasznélati
gazzal valo feltdltés utan habképz6 anyaggal kell vizsgalni.

Az egyszerre belathaté fellletekre jol habzé anyag oldatabdl vékony réteget kell felhordani
és a felUleteket legalabb egy percig kell figyelni.

Az 6sszekotési helyek gaztomorsége megfelel, ha azokon a megfigyelési id6 alatt buborék
nem keletkezik.

5.8.2.7. Nyomaspréba kiértékelése
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A mért nyomaskulonbségek értékét a hdmérséklet és légnyomés valtozasabol adodéd
nyomasvaltozéssal korrigalni kell.

Mérés kiértékelését az MSZ 11413-5:1981 szabvany szerint a kovetkezé Osszefliggéssel
kell végezni abbdl a feltételbdl kiindulva, hogy a prébanyomast a légnyomas, illetve a
nyomaspréba-kézeg hémérsékletének valtozasabdl adddo eltérésen kivil, egyéb tényezé
nem befolyasolja:

Apv =p2-p2sz<m

és

(t2 —t1) * (p1 + 101,325)
t1+ 273,15

p2sz =pl + — (p2a — pla)

ahol:

Apv: vizsgalokdzeg szamitott nyomasvaltozasa kPa

p2sz: vizsgalokbzeg szamitott nyomasa a vizsgalat végén kPa
p1: vizsgalokdzeg kezdeti, kiegyenlitddott nyomasa kPa

p2: vizsgalokbzeg nyomésa a vizsgalat végén kPa

t1: vizsgalékdzeg kezdeti, hdmérséklete °C

t2: vizsgaldkdzeg hédmérséklete a vizsgalat végén °C

p1a: kezdeti atmoszférikus nyomas kPa

p2a: atmoszférikus nyomas a vizsgalat végén kPa

m: nyomasmérd és nyomasregisztraléd mérési pontatlansaga

Vizsgaldkdzeg kezdeti és vizsgalat végén hémérséklet és nyomasvaltozassal korrigalt,
leolvasott nyomasainak kulénbsége nem lehet nagyobb, mint a miszerek osztalyba
sorolasanak megfeleld mérési pontatlansag (alaphiba).

Eredménytelennek kell tekinteni a nyomasprobat:

ha hémérsékletndvekedés (12 > t1) mellett p2 < p1

Miiszerek leolvasasi pontossaga és mérési pontatlansaga (alaphiba meghatarozasa
tablazat segitségével): 5.8.2.7.1. sz. tablazat
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Muszer felso Leolvasasi pontossag Mérési pontatlansag
meresi hatara (kPa) (kPa)
(kPa) pontossagi osztaly (%) pontossagi osztaly (%)
0,6 1 1,6 0,6 1 1,6
160 0.25 0.5 1.0 0.96 1.60 2.56
250 0.5 1.0 2.5 1.50 2.50 4.00
400 0.5 1.0 2,5 2.40 4,00 6.40
600 1.0 2.5 5.0 3.60 6.00 9.60
1.000 2.5 2.5 5.0 6.00 10.00 16.00
1.600 2.5 5 10.0 9.60 16.00 25.60
2.500 5 10.0 25.0 15.00 25.00 40.00
4.000 5 10.0 25.0 24.00 40.00 64.00

Megjegyzés: 1 bar=100 kPa

Amennyiben a kiértékeléshez adatot szolgaldé nyomasmérd eszkdz pontossagi osztalyat
nem tartalmazza a kiértékeld tablazat, ugy az alabbiak szerint kell a nyomasmeéré eszkéz

alaphibajat megallapitani:

Nyoméasméro eszkoz vegkitérése (kPa)

100

X miiszer pontossagi osztaly (%) = Alaphiba

Példa:

A kiértékeléshez adatot szolgaltatdé nyomas tavado:

- pontossagi osztalya: PO 0,2%

- végkitérése: 6 bar
akkor az alaphiba: 600 kPa/100 x 0,2=1,2 kPa

Amennyiben a nyomaspréba adatait regisztralni kell, a nyomaspréba befejezését kovetéen
az adatgyljtés nyomaspréobazé készilékhez csatlakoztathatd nyomtatéval a mérés

eredményeit ki kell nyomtatni.

”
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